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Deutsch

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge
N WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
se, Anweisungen, Bebilderungen
und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerk-
zeug versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und nachfolgenden Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elektro-
werkzeuge (mit Netzleitung) und auf akkubetriebene Elek-
trowerkzeuge (ohne Netzleitung).

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut be-
leuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsberei-
che konnen zu Unféllen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektro-
werkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dampfe entziinden konnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
konnen Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug verlie-
ren.

Elektrische Sicherheit

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Wei-
se verandert werden. Verwenden Sie keine Adapter-
stecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerk-
zeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdo-
sen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schrénken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn lhr Kdrper geerdet ist.

» Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhéngen oder um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
die Anschlussleitung fern von Hitze, 01, scharfen Kan-
ten oder sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder
verwickelte Anschlussleitungen erhohen das Risiko eines
elektrischen Schlages.
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» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungslei-
tung verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeu-
ges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzaus-
riistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehorschutz, je nach Art und Einsatz
des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

» Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges
den Finger am Schalter haben oder das Gerat eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Un-
fallen fiihren.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehen-
den Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollie-
ren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Klei-
dung fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Klei-
dung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

» Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden konnen, sind diese anzuschlieBen und
richtig zu verwenden. Verwendung einer Staubabsau-
gung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und set-
zen Sie sich nicht iiber die Sicherheitsregeln fiir Elek-
trowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind.
Achtloses Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu
schweren Verletzungen fiihren.
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Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden
Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerk-
zeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie Ge-
rateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmaBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBer-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie keine
Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit die-
sem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn
sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Tei-
le gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funkti-
on des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes re-
parieren. Viele Unfalle haben ihre Ursache in schlecht ge-
warteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leich-
ter zu fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehér, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen.
Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen An-
wendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.
Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen er-
lauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elek-
trowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Service

» Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Oberfrasen

» Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, da der Fraser die eigene Anschlusslei-
tung treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiih-
renden Leitung kann auch metallene Geréteteile unter
Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag fiih-
ren.

» Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels

Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabi-
len Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen Ihren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

Die zuldssige Drehzahl des Frasers muss mindestens
so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug angege-
bene Hochstdrehzahl. Friser, die sich schneller als zu-
lassig drehen, konnen zerbrechen und umherfliegen.
Fraser oder anderes Zubehdr miissen genau in die
Werkzeugaufnahme (Spannzange) lhres Elektrowerk-
zeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Werkzeugaufnahme des Elektrowerkzeugs passen, dre-
hen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Es besteht sonst die Gefahr eines
Riickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werk-
stiick verhakt.

Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den Frasbe-
reich und an den Fraser. Halten Sie mit lhrer zweiten
Hand den Zusatzgriff. Wenn beide Hande die Frése hal-
ten, kénnen diese nicht vom Fraser verletzt werden.
Frasen Sie nie iiber Metallgegenstinde, Nagel oder
Schrauben. Der Fraser kann beschadigt werden und zu
erhohten Vibrationen fiihren.

Verwenden Sie geeignete Suchgerite, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder ziehen Sie
die rtliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt
mit Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem
Schlag fihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur
Explosion fiihren. Eindringen in eine Wasserleitung verur-
sacht Sachbeschadigung oder kann einen elektrischen
Schlag verursachen.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschidigten
Fraser. Stumpfe oder beschadigte Fraser verursachen ei-
ne erhdhte Reibung, konnen eingeklemmt werden und
fihren zu Unwucht.

Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das Einsatzwerk-
zeug kann sich verhaken und zum Verlust der Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug fiihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten fest
mit beiden Handen und sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei Handen siche-
rer gefiihrt.

Produkt- und
Leistungsbeschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
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Bitte beachten Sie die Abbildungen im vorderen Teil der Be-
triebsanleitung.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage in Holz,
Kunststoff und Leichtbaustoffen Nuten, Kanten, Profile und
Langlocher zu frasen sowie zum Kopierfrasen.

Bei reduzierter Drehzahl und mit entsprechenden Frasern
konnen auch Nichteisen-Metalle bearbeitet werden.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeuges auf der
Grafikseite.

(1) Sperrtaste fiir Ein-/Ausschalter
(2) Handgriff rechts (isolierte Griffflache)
(3) Spindel-Arretiertaste
(4) Fliigelschraube fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
(2x)
(5) Spanschutz
(6) Grundplatte
(7) Gleitplatte
(8) Aufnahme fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
(9) Stufenanschlag
(10) Schutzmanschette
(11) Fligelschraube fiir Tiefenanschlageinstellung
(12) Schieber mit Indexmarke
(13) Tiefenanschlag
(14) Skala Frastiefeneinstellung
(15) Handgriff links (isolierte Griffflache)
(16) Spannhebel fiir Frastiefenarretierung
(17) Entriegelungshebel fiir Kopierhiilse
(18) Fraser”
(19) Ein-/Ausschalter
(20) Stellrad Drehzahlvorwahl
(21) Uberwurfmutter mit Spannzange
(22) Gabelschliissel (19 mm)
(23) Absaugschlauch (@ 35 mm)*
(24) Absaugadapter
(25) Randelschraube fiir Absaugadapter (2x)
(26) Fiihrungsstange fiir Parallelanschlag (2x)
(27) Parallelanschlag
(28) ZentrierstiftY
(29) Fliigelschraube fiir Zentrierstift"
(30) Kurvenanschlag”
(31) Fraszirkel/Fiihrungsschienenadapter”
(32) Griff fiir Fraszirkel”
(33) Fliigelschraube fiir Friszirkel-Grobeinstellung (2x)*
(34) Fliigelschraube fiir Fraszirkel-Feineinstellung (1x)”

Deutsch |9

(35) Drehknopf fiir Fraszirkel-Feineinstellung”
(36) Zentrierschraube”

(37) Fiihrungsschiene®

(38) Distanzplatte (im Set ,Fraszirkel* enthalten)
(39) Kopierhiilse

A) Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort nicht zum
Standard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehér finden
Sie in unserem Zubehdrprogramm.

Technische Daten
Sachnummer 3601FB70..
Nennaufnahmeleistung W 1300
Leerlaufdrehzahl min"' 11000-28000
Drehzahlvorwahl °
Konstantelektronik °
Anschluss fiir Staubabsaugung °
kompatible Spannzangen mm 6/8
inch Y
Fraskorbhub mm 55
Gewicht entsprechend kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Schutzklasse [/

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] von 230 V. Bei abwei-
chenden Spannungen und in ldnderspezifischen Ausfiihrungen kon-
nen diese Angaben variieren.

Geriusch-/Vibrationsinformation

Gerauschemissionswerte ermittelt entsprechend

EN 62841-2-17.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Elektrowerkzeugs be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 86 dB(A); Schallleis-
tungspegel 97 dB(A). Unsicherheit K=3 dB.

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte a, (Vektorsumme dreier Richtun-
gen) und Unsicherheit K ermittelt entsprechend

EN 62841-2-17: a,=4,0 m/s*, K=1,5 m/s”.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel
und der Gerauschemissionswert sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kdnnen fiir
den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwen-
det werden. Sie eignen sich auch fiir eine vorlaufige Ein-
schatzung der Schwingungs- und Gerduschemission.

Der angegebene Schwingungspegel und der Gerauschemis-
sionswert reprasentieren die hauptsachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug
fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerk-
zeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, konnen
der Schwingungspegel und der Gerduschemissionswert ab-
weichen. Dies kann die Schwingungs- und Gerausch-
emission (iber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erho-
hen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungs- und Ge-
rauschemissionen sollten auch die Zeiten beriicksichtigt

Bosch Power Tools
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werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwin-

gungs- und Gerauschemissionen {iber den gesamten Arbeits-

zeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatz-
werkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Ar-
beitsablaufe.

Montage

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Fréser einsetzen (siehe Bild A)

» Zum Einsetzen und Wechseln von Frasern wird das
Tragen von Schutzhandschuhen empfohlen.

Je nach Einsatzzweck sind Fraser in den verschiedensten

Ausfiihrungen und Qualitaten verfiigbar.

Fréser aus Hochleistungs-Schnellschnittstahl (HSS) sind

zur Bearbeitung weicher Werkstoffe wie z.B. Weichholz und

Kunststoff geeignet.

Fraser mit Hartmetallschneiden (HM) sind speziell fir har-

te und abrasive Werkstoffe wie z.B. Hartholz und Aluminium

geeignet.

Original-Fraser aus dem umfangreichen Bosch-Zubehorpro-

gramm erhalten Sie bei Ihrem Fachhandler.

Setzen Sie nur einwandfreie und saubere Fraser ein.

- Klappen Sie den Spanschutz (5) herunter.

- Driicken Sie die Spindel-Arretiertaste (3) und halten Sie
diese gedriickt. Drehen Sie gegebenenfalls die Motor-
spindel von Hand, bis sie arretiert wird.

— Losen Sie die Uberwurfmutter (21) mit dem Gabelschliis-
sel (22) (Schliisselweite 19 mm) durch Drehen in Dreh-
richtung @.

- Schieben Sie den Fraser in die Spannzange. Der Fraser-
schaft muss mindestens 20 mm in die Spannzange einge-
schoben sein.

— Ziehen Sie die Uberwurfmutter (21) mit dem Gabel-
schliissel (22) (Schliisselweite 19 mm) durch Drehen in
Drehrichtung @ fest. Lassen Sie die Spindel-Arretiertas-
te (3) los.

- Klappen Sie den Spanschutz (5) nach oben.

» Setzen Sie ohne montierte Kopierhiilse keine Fraser
mit einem Durchmesser groBer als 50 mm ein. Diese
Fraser passen nicht durch die Grundplatte.

» Zichen Sie die Spannzange mit der Uberwurfmutter
keinesfalls fest, solange kein Fraser montiert ist. Die
Spannzange kann sonst beschadigt werden.

Staub-/Spaneabsaugung

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen
Holzarten, Mineralien und Metall konnen gesundheitsschad-

lich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube konnen allergi-

sche Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des Be-

nutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als

krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatzstoffen

zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthal-

tiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie moglichst eine fiir das Material geeignete
Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

- Eswird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklas-
se P2 zu tragen.

Beachten Sie in lhrem Land giiltige Vorschriften fiir die zu

bearbeitenden Materialien.

» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Staube konnen sich leicht entziinden.

Absaugadapter montieren

Der Absaugadapter (24) kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden. Bei der Monta-
ge mit Schlauchanschluss vorn muss zuvor der Span-

schutz (5) abgenommen werden. Befestigen Sie den Ab-
saugadapter (24) mit den 2 Randelschrauben (25) an der
Grundplatte (6).

Zur Gewahrleistung einer optimalen Absaugung muss der
Absaugadapter (24) regelmaBig gereinigt werden.

Staubabsaugung anschlieBen (siehe Bild B)

Stecken Sie einen Absaugschlauch (@ 35 mm) (23) (Zube-
hor) auf den montierten Absaugadapter. Verbinden Sie den
Absaugschlauch (23) mit einem Staubsauger (Zubehor).
Das Elektrowerkzeug kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung ange-
schlossen werden. Dieser wird beim Einschalten des Elek-
trowerkzeuges automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.

Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefahrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Spanschutz montieren (siehe Bild C)

Setzen Sie den Spanschutz (5) von vorn so in die Fiihrung
ein, dass er einrastet. Zum Abnehmen fassen Sie den Span-
schutz seitlich und ziehen Sie ihn nach vorn ab.

Betrieb

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typen-
schild des Elektrowerkzeuges iibereinstimmen. Mit
230V gekennzeichnete Elektrowerkzeuge konnen
auch an 220V betrieben werden.

Inbetriebnahme

Drehzahl vorwdhlen
Mit dem Stellrad Drehzahlvorwahl (20) konnen Sie die bend-
tigte Drehzahl auch wahrend des Betriebes vorwahlen.

1-2 niedrige Drehzahl
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3-4 mittlere Drehzahl

5-6 hohe Drehzahl

Die in der Tabelle dargestellten Werte sind Richtwerte. Die
erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff und den Arbeitsbe-
dingungen abhéngig und kann durch praktischen Versuch er-
mittelt werden.

Fraser- Position Stellrad

durchmesser
[mm]

4-10

12-20
22-40

Hartholz (Buche)

Weichholz (Kiefer) 4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40

Spanplatten

Kunststoffe

PPN PN WIRWO = WO
| 1
EFNINWWRAROD|IWo O IO

Aluminium

Ein-/Ausschalten

Stellen Sie vor dem Ein-/Ausschalten die Frastiefe ein.

Zum Einschalten des Elektrowerkzeuges driicken Sie zuerst
die Sperrtaste (1), anschlieBend den Ein-/Ausschalter (19)
und halten ihn gedriickt.

Zum Feststellen des Ein-Ausschalters (19) driicken Sie die
Sperrtaste (1) erneut.

Zum Ausschalten lassen Sie den Ein-/Ausschalter (19) los.
Wenn Sie mit der Sperrtaste (1) den Ein-/Ausschalter (19)
festgestellt haben, driicken Sie kurz den Ein-/Ausschal-

ter (19) und lassen ihn danach los.

Konstantelektronik

Die Konstantelektronik halt die Drehzahl bei Leerlauf und
Last nahezu konstant und gewahrleistet eine gleichmaBige
Arbeitsleistung.

Fristiefe einstellen (siehe Bild D)

Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschaltetem
Elektrowerkzeug erfolgen.

Zur Grobeinstellung der Frastiefe gehen Sie wie folgt vor:

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstick.

- Stellen Sie den Stufenanschlag (9) auf die niedrigste Stu-
fe; der Stufenanschlag rastet spiirbar ein.

- Losen Sie die Fliigelschraube am Tiefenanschlag (11),
sodass der Tiefenanschlag (13) frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Spannhebel fir Frastiefenarretie-
rung (16) in Drehrichtung @ und fiihren Sie die Oberfrase
langsam nach unten, bis der Fraser (18) die Werkstiick-
oberflache beriihrt. Lassen Sie den Spannhebel fiir Frés-
tiefenarretierung (16) wieder los, um diese Eintauchtiefe
zu fixieren. Driicken Sie ggf. den Spannhebel fiir Frastie-
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fenarretierung (16) in Drehrichtung @, um ihn endgiiltig
zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag (13) nach unten, bis er
auf dem Stufenanschlag (9) aufsitzt. Stellen Sie den
Schieber mit der Indexmarke (12) auf die Position 0 an
der Frastiefenskala (14).

- Stellen Sie den Tiefenanschlag (13) auf die gewiinschte
Frastiefe und ziehen Sie die Fliigelschraube am Tiefenan-
schlag (11) fest. Achten Sie darauf, dass Sie den Schie-
ber mit der Indexmarke (12) nicht mehr verstellen.

- Driicken Sie den Spannhebel fir Frastiefenarretie-
rung (16) in Drehrichtung @ und fiihren Sie die Oberfrase
in die oberste Position.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-

gange mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mithil-

fe des Stufenanschlags (9) konnen Sie den Frasvorgang auf
mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinschte

Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Stufenanschlags ein

und wahlen Sie fiir die ersten Bearbeitungsgange zunachst

die hoheren Stufen.

Arbeitshinweise
» Schiitzen Sie Fraser vor StoB und Schlag.

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Frasrichtung und Frasvorgang (siehe Bild E)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frasers (18) erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen
mit der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann Ihnen das
Elektrowerkzeug aus der Hand gerissen werden.

Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf

das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das

Elektrowerkzeug ein.

Driicken Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung (16)

nach unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach un-

ten, bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den

Spannhebel fir Frastiefenarretierung (16) wieder los, um

diese Eintauchtiefe zu fixieren. Driicken Sie ggf. den Spann-

hebel fir Frastiefenarretierung (16) nach oben, um ihn end-
giiltig zu fixieren.

Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub

aus.

Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Oberfra-

se in die oberste Position zuriick.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Fréasen mit Hilfsanschlag (siehe Bild F)

Zur Bearbeitung groBer Werkstiicke, z.B. beim Nutenfrasen,
kénnen Sie ein Brett oder eine Leiste als Hilfsanschlag am
Werkstiick befestigen und die Oberfrase am Hilfsanschlag
entlangfiihren. Fiihren Sie die Oberfrase an der abgeflachten
Seite der Gleitplatte am Hilfsanschlag entlang.

Bosch Power Tools

1609 92A 5MT|(27.07.2020)



12 | Deutsch

Kanten- oder Formfrasen

Beim Kanten- oder Formfrasen ohne Parallelanschlag muss
der Fraser mit einem Fiihrungszapfen oder einem Kugellager
ausgestattet sein.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug von der Sei-
te an das Werkstiick heran, bis der Fiihrungszapfen oder das
Kugellager des Frasers an der zu bearbeitenden Werkstiick-
kante anliegt.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug an der Werkstiickkante ent-
lang. Achten Sie dabei auf eine winkelgerechte Auflage. Zu
starker Druck kann die Kante des Werkstiicks beschadigen.

Frasen mit Parallelanschlag (siehe Bilder G-H)

Schieben Sie den Parallelanschlag (27) mit den Fiihrungs-
stangen (26) in die Grundplatte (6) ein und ziehen Sie ihn
mit den Fliigelschrauben (4) entsprechend dem erforderli-
chen MaB fest.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit gleich-
maBigem Vorschub und seitlichem Druck auf den Parallelan-
schlag an der Werkstiickkante entlang.

Frésen von Kreishogen (siehe Bilder 1-J)

Wenden Sie den Parallelanschlag (27), sodass die Anschlag-
flachen nach oben zeigen.

Schieben Sie den Parallelanschlag (27) mit den Fiihrungs-
stangen (26) in die Grundplatte (6) ein und ziehen Sie ihn
mit den Fliigelschrauben (4) entsprechend dem erforderli-
chen MaB fest.

Befestigen Sie den Zentrierstift (28) mit der Fliigelschrau-
be (29) durch die Bohrung am Parallelanschlag (27).
Stechen Sie den Zentrierstift (28) in den markierten Mittel-
punkt des Kreisbogens und fiihren Sie den Frasvorgang mit
gleichmaBigem Vorschub aus.

Frasen mit dem Kurvenanschlag (siehe Bilder K-L)
Schieben Sie den Parallelanschlag (27) mit den Fiihrungs-
stangen (26) in die Grundplatte (6) ein und ziehen Sie ihn
mit den Fliigelschrauben (4) entsprechend dem erforderli-
chen MabB fest.

Befestigen Sie den Kurvenanschlag mit montierter Fiihrungs-

rolle (30) durch die Bohrung am Parallelanschlag (27).

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit leichtem seitlichem
Druck entlang der Werkstiickkante.

Frasen mit Fraszirkel (siehe Bild M)

Fiir kreisrunde Frasarbeiten konnen Sie den Fraszirkel/Fiih-
rungsschienenadapter (31) verwenden. Montieren Sie den
Fraszirkel wie im Bild gezeigt.

Schrauben Sie die Zentrierschraube (36) in das Gewinde im
Fraszirkel ein. Setzen Sie die Schraubenspitze in den Mittel-
punkt des zu frasenden Kreisbogens ein, achten Sie dabei
darauf, dass die Schraubenspitze in die Werkstoffoberflache
eingreift.

Stellen Sie den gewiinschten Radius durch Verschieben des
Fraszirkels grob ein und drehen Sie die Fliigelschrau-

ben (33) und (34) fest.

Mit dem Drehknopf (35) konnen Sie nach dem Lésen der
Fliigelschraube (34) die Lange feineinstellen. Eine Umdre-

hung entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer
der Teilstriche am Drehknopf (35) entspricht einer Verande-
rung des Verstellwegs um 0,1 mm.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit dem
rechten Handgriff (2) und dem Griff fiir den Fraszirkel (32)
liber das Werkstiick.

Fréasen mit Fiihrungsschiene (siehe Bild N)

Mithilfe der Fiihrungsschiene (37) konnen Sie geradlinig
verlaufende Arbeitsvorgange durchfiihren.

Zum Ausgleich des Hohenunterschieds miissen Sie die Di-
stanzplatte (38) montieren.

Montieren Sie den Fraszirkel/Fiihrungsschienenadap-

ter (31) wie im Bild gezeigt.

Befestigen Sie die Fiihrungsschiene (37) mit geeigneten
Spannvorrichtungen, z.B. Schraubzwingen, auf dem Werk-
stiick. Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fiih-
rungsschienenadapter (31) auf die Fiihrungsschiene auf.

Frasen mit Kopierhiilse (siehe Bilder 0-P)

Mithilfe der Kopierhiilse (39) kénnen Sie Konturen von Vor-

lagen bzw. Schablonen auf Werkstiicke iibertragen.

Wahlen Sie je nach Dicke der Schablone bzw. Vorlage die ge-

eignete Kopierhiilse. Wegen der (iberstehenden Hohe der

Kopierhiilse muss die Schablone eine Mindeststarke von

8 mm besitzen.

Verschieben Sie den Entriegelungshebel (17) und setzen Sie

die Kopierhiilse (39) von unten in die Grundplatte (6) ein.

Die Codiernocken miissen dabei spiirbar in die Aussparun-

gen der Kopierhiilse einrasten.

» Waihlen Sie den Durchmesser des Frasers kleiner als
den Innendurchmesser der Kopierhiilse.

Zum Frasen mit der Kopierhiilse (39) gehen Sie wie folgt

vor:

- Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit der
Kopierhiilse an die Schablone heran.

- Driicken Sie den Spannhebel fir Frastiefenarretie-
rung (16) nach unten und fiihren Sie die Oberfrase lang-
sam nach unten, bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist.
Lassen Sie den Spannhebel fiir Frastiefenarretie-
rung (16) wieder los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren.
Driicken Sie ggf. den Spannhebel fiir Frastiefenarretie-
rung (16) nach oben, um ihn endgiiltig zu fixieren.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit iiberstehender Ko-
pierhiilse mit seitlichem Druck an der Schablone entlang.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liiftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

» Verwenden Sie bei extremen Einsatzbedingungen
nach Moglichkeit immer eine Absauganlage. Reinigen
Sie die Liiftungsschlitze haufig mit einem Pinsel und
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schalten Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(PRCD) vor. Bei der Bearbeitung von Metallen kann sich
leitfahiger Staub im Innern des Elektrowerkzeugs abset-
zen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs kann be-
eintrachtigt werden.
Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann
ist dies von Bosch oder einer autorisierten Kundendienst-
stelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge auszufiihren, um Sicher-
heitsgefahrdungen zu vermeiden.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft Ihnen gerne
bei Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040460

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.
Anwendungsberatung:

Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Weitere Serviceadressen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den

Hausmiill!
Nur fiir EU-Ldnder:
GemaB der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU tiber Elek-
tro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in natio-
nales Recht miissen nicht mehr gebrauchsfahige Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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Safety instructions

General Power Tool Safety Warnings

[N WARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure to follow all in-
structions listed below may result in electric shock, fire and/
or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cord-
less) power tool.

Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces, such as pipes, radiators, ranges and refrigerat-
ors. Thereis anincreased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of elec-
tric shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for carry-
ing, pulling or unplugging the power tool. Keep cord
away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

» When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suit-
able for outdoor use reduces the risk of electric shock.

» If operating a power tool in a damp location is un-
avoidable, use a residual current device (RCD) protec-
ted supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a
power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inatten-

Bosch Power Tools
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tion while operating power tools may result in serious per-
sonal injury.

» Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as a dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal in-
juries.

» Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or en-
ergising power tools that have the switch on invites acci-
dents.

» Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal in-
jury.

» Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or jew-
ellery. Keep your hair and clothing away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

» If devices are provided for the connection of dust ex-
traction and collection facilities, ensure these are con-
nected and properly used. Use of dust collection can re-
duce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of tools
allow you to become complacent and ignore tool
safety principles. A careless action can cause severe in-
jury within a fraction of a second.

Power tool use and care

» Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will do
the job better and safer at the rate for which it was de-
signed.

» Do not use the power tool if the switch does not turn it
onand off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/or re-
move the battery pack, if detachable, from the power
tool before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools and accessories. Check for mis-
alignment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the power
tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into ac-
count the working conditions and the work to be per-
formed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean and
free from oil and grease. Slippery handles and grasping
surfaces do not allow for safe handling and control of the
tool in unexpected situations.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Safety information for routers

» Hold the power tool by insulated gripping surfaces
only, because the cutter may contact its own cord.
Cutting a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an electric
shock.

» Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by your hand or against the body leaves it un-
stable and may lead to loss of control.

» The permitted speed of the cutting bit must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. If cutting bits run faster than their rated speed, they
may break and fly off.

» Routers and other accessories must be able to fit ex-
actly in the tool holder (collet) of your power tool. Ap-
plication tools that do not fit exactly in the tool holder of
the power tool will turn unevenly, vibrate heavily and may
cause a loss of control.

» Only bring the power tool into contact with the work-
piece when switched on. Otherwise there is danger of
kickback if the cutting tool jams in the workpiece.

» Do not put your hands in the routing area or close to
the router. Grip the auxiliary handle with your other
hand. Holding the router with both hands avoids injury.

» Never rout over metal objects, nails or screws. The
router could become damaged and cause increased vibra-
tion.

» Use suitable detectors to determine if utility lines are
hidden in the work area or call the local utility com-
pany for assistance. Contact with electric lines can lead
to fire and electric shock. Damaging a gas line can lead to
explosion. Penetrating a water line causes property dam-
age or may cause an electric shock.

» Do not use blunt or damaged routers. Blunt or damaged
routers cause increased friction, create imbalances and
may become jammed.
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» Always wait until the power tool has come to a com-
plete stop before placing it down. The application tool
can jam and cause you to lose control of the power tool.

» Hold the power tool firmly with both hands and make
sure you have a stable footing. The power tool can be
more securely guided with both hands.

Products sold in GB only:

Your product is fitted with an BS 1363/A approved electric
plug with internal fuse (ASTA approved to BS 1362).

If the plug is not suitable for your socket outlets, it should be
cut off and an appropriate plug fitted in its place by an au-
thorised customer service agent. The replacement plug
should have the same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible
shock hazard and should never be inserted into a mains
socket elsewhere.

Product Description and
Specifications

Read all the safety and general instructions.
Failure to observe the safety and general in-
structions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Please observe the illustrations at the beginning of this oper-
ating manual.

Intended use

The power tool is intended for copy routing as well as routing
grooves, edges, profiles and elongated holes in wood,
plastic and light building materials while resting firmly on the
workpiece.

Can even be used to machine non-ferrous metals when used
at a low speed with the appropriate router bits.

Product features

The numbering of the product features refers to the diagram
of the power tool on the graphics page.

(1) Lock button for on/off switch
(2) Right handle (insulated gripping surface)
(3) Spindle lock button
(4) Wing bolt for parallel guide rods (2x)
(5) Chip protection
(6) Base plate
(7) Guide plate
(8) Holder for parallel guide rods
(9) Step buffer
(10) Protective sleeve
(11) Wing bolt for depth stop adjustment
(12) Slide with index mark
(13) Depth stop
(14) Scale for setting routing depth
(15) Left handle (insulated gripping surface)
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(16) Clamping lever for locking the routing depth

(17) Unlocking lever for guide bushing

(18) Router bit”

(19) On/off switch

(20) Speed preselection thumbwheel

(21) Cap nut with collet

(22) Open-ended spanner (19 mm)

(23) Extraction hose (dia. 35 mm)"

(24) Dust extraction adapter

(25) Knurled screw for dust extraction adapter (2x)

(26) Guide rod for parallel guide (2x)

(27) Parallel guide

(28) Centring pin®

(29) Wing bolt for centring pin®

(30) Curve guide”

(31) Router compass/guide rail adapter”

(32) Handle for router compass”

(33) WingA)boIt for router compass coarse adjustment
(2x)

(34) Wing bolt for router compass fine adjustment (1x)”

(35) Knob for router compass fine adjustment”

(36) Centring screw”

(37) Guide rail

(38) Spacer plate (part of the router compass set)

(39) Guide bushing

A) Accessories shown or described are not included with the
product as standard. You can find the complete selection of

iesin our ies range.

Technical data

Article number 3601FB70..

Rated power input w 1300

No-load speed min! 11000-28000

Speed preselection °

Constant electronic control °

Connection for dust extraction °

Compatible collets mm 6/8
inches Y

Router cage stroke mm 55

Weight according to kg 3.5

EPTA-Procedure 01:2014

Protection class En

The specifications apply to a rated voltage [U] of 230 V. These spe-
cifications may vary at different voltages and in country-specific mod-
els.

Noise/Vibration Information

Noise emission values determined according to
EN 62841-2-17.

Bosch Power Tools
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Typically the A-weighted noise level of the power tool are:
86 dB(A); sound power level 97 dB(A). Uncertainty
K=3dB.

Wear hearing protection!

Vibration total values a, (triax vector sum) and uncertainty K
determined according to EN 62841-2-17: a, = 4.0 m/s’,
K=1.5m/s’.

The vibration level and noise emission value given in these
instructions have been measured in accordance with a

standardised measuring procedure and may be used to com-

pare power tools. They may also be used for a preliminary
estimation of vibration and noise emissions.

The stated vibration level and noise emission value repres-
ent the main applications of the power tool. However, if the
power tool is used for other applications, with different ap-
plication tools or is poorly maintained, the vibration level
and noise emission value may differ. This may significantly
increase the vibration and noise emissions over the total
working period.

To estimate vibration and noise emissions accurately, the
times when the tool is switched off or when it is running but
not actually being used should also be taken into account.
This may significantly reduce vibration and noise emissions
over the total working period.

Implement additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration, such as servicing the
power tool and application tools, keeping their hands warm,
and organising workflows correctly.

Fitting
» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

Inserting the router bit (see figure A)

» Wearing protective gloves while fitting and changing
router bits is recommended.

Router bits are available in a wide variety of designs and

qualities depending on the intended application.

Router bits made of high-performance high-speed steel

(HSS) are suited to machining soft materials such as soft-

wood and plastic.

Router bits with carbide tips are especially suitable for

hard and abrasive materials such as hardwood and alu-

minium.

Original router bits from the extensive range of Bosch ac-

cessories are available from your specialist dealer.

Only use undamaged and clean router bits.

- Pullthe chip protection (5) downwards.

- Press and hold the spindle lock button (3). If necessary,
turn the motor spindle manually until it is locked in place.

- Loosen the cap nut (21) with the open-ended span-
ner (22) (width across flats of 19 mm) by turning it in dir-
ection @.

- Slide the router bit into the collet. The shank of the router
bit must be pushed at least 20 mm into the collet.

- Tighten the cap nut (21) with the open-ended span-
ner (22) (width across flats of 19 mm) by turningit in dir-
ection @. Release the spindle lock button (3).

- Pullthe chip protection (5) upwards.

» Do not insert a router bit with a diameter larger
than 50 mm when the guide bushing is not mounted.
These router bits will not fit through the base plate.

» Do not, under any circumstances, tighten the collet
with the tightening nut until a router bit has been fit-
ted. The collet may otherwise become damaged.

Dust/Chip Extraction

The dust from materials such as lead paint, some types of

wood, minerals and metal can be harmful to human health.

Touching or breathing in this dust can trigger allergic reac-

tions and/or cause respiratory illnesses in the user or in

people in the near vicinity.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are classified as

carcinogenic, especially in conjunction with wood treatment

additives (chromate, wood preservative). Materials contain-

ing asbestos may only be machined by specialists.

- Use adust extraction system that is suitable for the ma-
terial wherever possible.

- Provide good ventilation at the workplace.

- Itis advisable to wear a P2 filter class breathing mask.

The regulations on the material being machined that apply in

the country of use must be observed.

» Avoid dust accumulation at the workplace. Dust can
easily ignite.

Fitting the dust extraction adapter

The dust extraction adapter (24) can be fitted to the front or

the back using the hose connection. When fitting with the

hose connection to the front, the chip protection (5) must

first be removed. Fasten the dust extraction adapter (24) to

the base plate (6) using the two knurled screws (25).

To ensure optimum extraction, the dust extraction ad-

apter (24) must be cleaned regularly.

Connecting the dust extraction system (see figure B)
Attach an extraction hose (dia. 35 mm) (23) (accessory) to
the fitted dust extraction adapter. Connect the dust extrac-
tion hose (23) to a dust extractor (accessory).

The power tool can be directly connected to the plug socket
of a Bosch all-purpose dust extractor with remote starter.
This dust extractor is started up automatically when the
power tool is switched on.

The dust extractor must be suitable for the material being
worked.

When extracting dry dust or dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special dust ex-
tractor.

Fitting the chip protection (see figure C)

Push the chip protection (5) into the guide from the front so
that it clicks into place. To remove it, hold the sides of the
chip protection and pull it forwards.
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Operation

» Products that are only sold in AUS and NZ: Use a resid-
ual current device (RCD) with a nominal residual current
of 30 mA or less.

» Pay attention to the mains voltage. The voltage of the
power source must match the voltage specified on the
rating plate of the power tool. Power tools marked
with 230V can also be operated with 220 V.

Starting Operation

Preselecting the speed

You can preselect the required speed using the speed
preselection thumbwheel (20), even during operation.

1-2 low speed
3-4 medium speed
5-6 high speed

The values shown in the table are guide values. The required
speed is dependent on the material and the work conditions
and can be determined by practical trials.

Material Router bit Thumbwheel
diameter [mm] position
Hardwood (beech) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Softwood (pine) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Chipboard 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plastics 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Switching On and Off

Before switching on/off, set the required routing depth.

To switch on the power tool, first press the lock button (1),
then press and hold the on/off switch (19).

Press the lock button (1) again to lock the on/off

switch (19).

To switch off, release the on/off switch (19). If the on/off
switch (19) is locked with the lock button (1), briefly press
the on/off switch (19) and then release it.

Constant electronic control

The Constant Electronic keeps the speed at no load and un-
der load virtually consistent, guaranteeing uniform perform-
ance.

Setting the routing depth (see figure D)

The routing depth must only be set while the power tool is
switched off.

English |17

To set the rough routing depth, proceed as follows:

- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-
piece you want to machine.

- Set the step buffer (9) to the lowest step; the step buffer
audibly clicks into place.

- Loosen the wing bolt on the depth stop (11) so that the
depth stop (13) moves freely.

- Push the clamping lever for locking the routing
depth (16) in direction @ and slowly move the router
down until the router bit (18) is touching the surface of
the workpiece. Release the clamping lever for locking the
routing depth (16) again to lock this depth. If necessary,
push the clamping lever for locking the routing
depth (16) in direction @ to fully lock it.

- Press the depth stop (13) down until it is resting on the
step buffer (9). Set the slide with the index mark (12) to
position 0 on the routing depth scale (14).

- Set the depth stop (13) to the required routing depth and
tighten the wing bolt on the depth stop (11). Take care
not to accidentally move the index mark (12).

- Push the clamping lever for locking the routing
depth (16) in direction @ and move the router to the
highest position.

For larger routing depths, you should perform the cut in sev-

eral phases, so that only a small amount of material is re-

moved after each cut. You can use the step buffer (9) to di-

vide the routing process into several steps. To do this, set

the required routing depth with the smallest step of the step
buffer and, for the first cutting phases, select the higher
steps to start with.

Working Advice
» Protect router bits against shock and impact.

» Pull the plug out of the socket before carrying out any
work on the power tool.

Routing direction and routing process (see figure E)

» Routing must always be carried out with the work-
piece being moved against the direction in which the
router bit (18) is turning (up cut). If the workpiece is
moved in the same direction as the router bit is turning
(down cut), the power tool may be pulled out of your
hands.

Set the required routing depth.

Place the power tool with a fitted router bit onto the work-

piece you want to machine and switch on the power tool.

Push the clamping lever for locking the routing depth (16)

down and slowly move the router down until it reaches the

set routing depth. Release the clamping lever for locking the
routing depth (16) again to lock this depth. If necessary,
push the clamping lever for routing depth stop (16) up to
fully lock it.

Carry out the routing process with a uniform feed.

When routing is complete, move the router back to the

highest position.

Switch the power tool off.

Bosch Power Tools
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Routing with an auxiliary guide (see figure F)

For machining large workpieces, e.g. when routing grooves,
you can fasten a board or straight edge securely to the work-
piece as an auxiliary guide. The router can be guided along
the path of this auxiliary guide. Move the router on the
flattened side of the guide plate along the auxiliary guide.

Edge or profile routing

For edge and profile routing without a parallel guide, the
router bit must be fitted with a pilot pin or a ball bearing.
While it is switched on, guide the power tool towards the
workpiece from the side until the pilot pin or the ball bearing
of the router bit is touching the side of the workpiece edge
that you want to machine.

Guide the power tool along the workpiece edge. Pay atten-
tion that the router is positioned perpendicularly. Too much
pressure can damage the edge of the workpiece.

Routing with a parallel guide (see figures G-H)

Slide the parallel guide (27) with the guide rods (26) into
the base plate (6) and tighten it with the wing bolts (4) ac-
cording to the required dimension.

While it is switched on, guide the power tool along the work-
piece edge with a uniform feed and while applying lateral
pressure to the parallel guide.

Routing curves (see figures I-J)

Turn the parallel guide (27) so that the guide surface is vis-
ible on top.

Slide the parallel guide (27) with the guide rods (26) into
the base plate (6) and tighten it with the wing bolts (4) ac-
cording to the required dimension.

Fit the centring pin (28) with the wing bolt (29) through the
hole on the parallel guide (27).

Push the centring pin (28) into the marked centre point of
the curve and carry out the routing process with a uniform
feed.

Routing with the curve guide (see figures K-L)

Slide the parallel guide (27) with the guide rods (26) into
the base plate (6) and tighten it with the wing bolts (4) ac-
cording to the required dimension.

Fit the curve guide with guide roller attached (30) through
the hole on the parallel guide (27).

Guide the power tool along the workpiece edge, applying
light pressure to the sides.

Routing with a router compass (see figure M)

You can use the router compass/guide rail adapter (31) for
circular routing work. Fit the router compass as shown in the
figure.

Screw the centring screw (36) into the thread of the router
compass. Position the tip of the screw in the centre point of
the curve you want to rout; make sure the tip of the screw
reaches the surface of the workpiece.

Roughly set the required radius by moving the router com-
pass and tightening the wing bolts (33) and (34).

Then loosen the wing bolt (34) and use the knob (35) to
fine-adjust the length. One revolution corresponds to an ad-

justment range of 2.0 mm. Each of the graduation marks on
the knob (35) changes the adjustment range by 0.1 mm.
Switch the power tool on and move it over the workpiece us-
ing the right handle (2) and the handle for the router com-
pass (32).

Routing with a guide rail (see figure N)

You can use the guide rail (37) to rout in straight lines.

To level out the height difference, you must fit the spacer
plate (38).

Fit the router compass/guide rail adapter (31) as shown in
the figure.

Fasten the guide rail (37) to the workpiece using suitable
clamping devices, e.g. screw clamps. Put the power tool
with mounted guide rail adapter (31) on the guide rail.

Routing with the guide bushing (see figures 0-P)

Using the guide bushing (39), you can transfer contours

from templates or patterns to the workpiece.

Select the guide bushing that is suitable for the thickness of

the template or pattern. Due to the protruding height of the

guide bushing, the template must have a minimum thickness

of 8 mm.

Move the release lever (17) and push the guide bush-

ing (39) into the base plate (6) from below. The coding

cams must audibly click into the recesses of the guide bush-

ing.

» Select a router bit with a diameter that is smaller than
the interior diameter of the guide bushing.

To rout with the guide bushing (39), proceed as follows:

- Switch the power tool on and move it with the guide bush-
ing towards the template.

- Push the clamping lever for locking the routing
depth (16) down and slowly move the router down until it
reaches the set routing depth. Release the clamping lever
for locking the routing depth (16) again to lock this
depth. If necessary, push the clamping lever for locking
the routing depth (16) up to fully lock it.

- Move the power tool with the protruding guide bushing
along the template, applying pressure to the sides.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

» To ensure safe and efficient operation, always keep
the power tool and the ventilation slots clean.

» In extreme conditions, always use a dust extractor if
possible. Clean ventilation slots frequently using a
brush and install a residual current device (RCD) up-
stream. When machining metals, conductive dust can
settle inside the power tool, which can affect its protect-
ive insulation.

In order to avoid safety hazards, if the power supply cord

needs to be replaced, this must be done by Bosch or by an
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after-sales service centre that is authorised to repair Bosch
power tools.

After-Sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. You can find explosion drawings and information on
spare parts at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you
with any questions about our products and their accessor-
ies.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham Uxbridge

UB 9 5HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

You can find further service addresses at:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Disposal

The power tool, accessories and packaging should be re-
cycled in an environmentally friendly manner.

E Do not dispose of power tools along with

household waste.
Only for EU countries:
According to the European Directive 2012/19/EU on Waste
Electrical and Electronic Equipment and its implementation
into national law, power tools that are no longer usable must
be collected separately and disposed of in an environment-
ally friendly manner.

Francais

Consignes de sécurité

Avertissements de sécurité généraux pour l'outil
électrique
Lire tous les avertissements de sé-

N AVERTISSE- PR . .
curité, les instructions, les illustra-

MENT tions et les spécifications fournis
avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
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énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s'y reporter ultérieurement.

Le terme "outil électrique” dans les avertissements fait réfé-
rence a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou votre outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

» Conserver lazone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux ac-
cidents.

» Ne pas faire fonctionner les outils électriques en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les ou-
tils électriques produisent des étincelles qui peuvent en-
flammer les poussiéres ou les fumées.

» Maintenir les enfants et les personnes présentes a
Iécart pendant I'utilisation de I'outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le contréle de I'ou-
til.

Sécurité électrique

» Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adap-
tées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque
facon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils électriques a branchement de terre. Des
fiches non modifiées et des socles adaptés réduisent le
risque de choc électrique.

» Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées
alaterre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cui-
siniéres et les réfrigérateurs. |l existe un risque accru
de choc électrique si votre corps est relié ala terre.

» Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a I'intérieur
d'un outil électrique augmente le risque de choc élec-
trique.

» Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cor-
don pour porter, tirer ou débrancher Poutil électrique.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubri-
fiant, des arétes vives ou des parties en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés augmentent le
risque de choc électrique.

» Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utili-
ser un prolongateur adapté a l'utilisation extérieure.
Lutilisation d’un cordon adapté a I'utilisation extérieure
réduit le risque de choc électrique.

» Sil'usage d'un outil électrique dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation proté-
gée par un dispositif a courant différentiel résiduel
(RCD). L'usage d'un RCD réduit le risque de choc élec-
trique.

Sécurité des personnes

» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation
de Poutil électrique. Ne pas utiliser un outil électrique

Bosch Power Tools
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lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise de
drogues, de I’alcool ou de médicaments. Un moment
d’inattention en cours d’utilisation d’un outil électrique
peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle.
Toujours porter une protection pour les yeux. Les
équipements de protection individuelle tels que les
masques contre les poussiéres, les chaussures de sécuri-
té antidérapantes, les casques ou les protections audi-
tives utilisés pour les conditions appropriées réduisent
les blessures.

Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'in-
terrupteur est en position arrét avant de brancher
Ioutil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ra-
masser ou de le porter. Porter les outils électriques en
ayant le doigt sur I'interrupteur ou brancher des outils
électriques dont 'interrupteur est en position marche est
source d’accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre I’outil
électrique en marche. Une clé laissée fixée sur une par-
tie tournante de l'outil électrique peut donner lieu a des
blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
controle de l'outil électrique dans des situations inatten-
dues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveux et les
vétements a distance des parties en mouvement. Des
vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour Pextraction et la récupération des
poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiere
peut réduire les risques dus aux poussiéres.

Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sé-
curité de I'outil sous prétexte que vous avez I'habitude
de l'utiliser. Une fraction de seconde d'inattention peut
provoquer une blessure grave.

Utilisation et entretien de outil électrique

» Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil élec-
trique adapté a votre application. L’outil électrique
adapté réalise mieux le travail et de maniere plus sire au
régime pour lequel il a été construit.

Ne pas utiliser loutil électrique si 'interrupteur ne
permet pas de passer de I'état de marche a arrét et in-
versement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre
commandé par linterrupteur est dangereux et il faut le ré-
parer.

Débrancher la fiche de la source d’alimentation et/ou
enlever le bloc de batteries, s'il est amovible, avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil électrique. De telles mesures de sécurité
préventives réduisent le risque de démarrage accidentel
de l'outil électrique.

>

>

Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas I'outil électrique ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les outils
électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

Observer la maintenance des outils électriques et des
accessoires. Vérifier qu’il n’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobiles, des piéces
cassées ou toute autre condition pouvant affecter le
fonctionnement de Poutil électrique. En cas de dom-
mages, faire réparer Poutil électrique avant de l'utili-
ser. De nombreux accidents sont dus a des outils élec-
triques mal entretenus.

Garder affités et propres les outils permettant de
couper. Des outils destinés a couper correctement en-
tretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a
controler.

Utiliser Poutil électrique, les accessoires et les lames
etc., conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a réali-
ser. L'utilisation de I'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situa-
tions dangereuses.

Il faut que les poignées et les surfaces de préhension
restent séches, propres et dépourvues d'huiles et de
graisses. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes rendent impossibles la manipulation et le
controle en toute sécurité de I'outil dans les situations in-
attendues.

Maintenance et entretien

>

Faire entretenir Poutil électrique par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces de rechange
identiques. Cela assure le maintien de la sécurité de 'ou-
til électrique.

Consignes de sécurité pour défonceuses

>

>

Tenir outil électrique uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, car la fraise peut étre en contact
avec son proper cable. Le fait de couper un fil "sous ten-
sion" peut également mettre "sous tension" les parties
métalliques exposées de l'outil électrique et provoquer un
choc électrique sur 'opérateur.

Utiliser des pinces ou autre moyen pratique de fixer et
soutenir la piéce a usiner a la plate-forme stable. Le
fait de tenir la piece de travail avec la main ou contre son
corps le rend instable et peut entrainer une perte de
controle.

La vitesse maximale admissible de la fraise doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée sur I'ou-
til électroportatif. Les fraises qui tournent plus vite que
leur vitesse maximale admissible risquent de se rompre et
de voler en éclat.

Les fraises et autres accessoires doivent étre concus
pour le porte-outil (pince de serrage) de votre outil
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électroportatif. Les outils qui ne correspondent pas
exactement au porte-outil de I'outil électroportatif,
tournent de fagon irréguliére, générent de fortes vibra-

tions et peuvent entrainer une perte de controle.

» N°approchez I'outil électroportatif de la piéce a scier
qu’aprés P’avoir mis en marche. Il y a sinon risque de re-
bond au cas ou la lame resterait coincée dans la piece.

» N’approchez pas vos mains de la zone de fraisage et
de la fraise. Tenez la poignée supplémentaire avec
Iautre main. Si vous tenez la défonceuse avec les deux
mains, la fraise ne pourra pas vous blesser.

» Ne fraisez jamais des piéces métalliques, clous ou vis.
La fraise pourrait étre endommageée et se mettre a vibrer
fortement.

» Utilisez un détecteur approprié pour vérifier s’il n’y a
pas de conduites cachées ou contactez votre société
de distribution d’eau locale. Tout contact avec des
cables électriques peut provoquer un incendie ou un choc
électrique. Tout endommagement d’'une conduite de gaz
peut provoquer une explosion. La perforation d'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoquer un choc électrique.

» Nutilisez pas de fraises émoussées ou endommagées.
Les fraises émoussées ou endommagées provoquent une
friction trop élevée, elles peuvent rester coincées et dés-
équilibrer la défonceuse.

» Avant de poser Poutil électroportatif, attendez que ce-
lui-ci soit complétement a Parrét. L'outil risque de se
coincer, ce qui entrainerait une perte de contrdle de I'ou-
til électroportatif.

» Lors du travail, tenez fermement outil électroportatif
des deux mains et veillez a toujours garder une posi-
tion de travail stable. Avec les deux mains, l'outil élec-
troportatif est guidé en toute sécurité.

Description des prestations et du
produit

Lisez attentivement toutes les instructions
et consignes de sécurité. Le non-respect des
instructions et consignes de sécurité peut pro-
voquer un choc électrique, un incendie et/ou
entrainer de graves blessures.
Référez-vous aux illustrations qui se trouvent a l'avant de la
notice d'utilisation.

Utilisation conforme

Equipé d’un support stable, Ioutil électroportatif est congu
pour le fraisage de rainures, bords, profils et trous oblongs
ainsi que pour le fraisage par copiage dans le bois, les plas-
tiques et les matériaux de construction légers.

Avec une vitesse de rotation réduite et avec des fraises ap-
propriées, il est également possible d’utiliser I'outil pour des
métaux non ferreux.
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Eléments constitutifs

La numérotation des éléments de 'appareil se référe a la re-
présentation de I'outil électroportatif sur la page graphique.

(1) Bouton de blocage de l'interrupteur Marche/Arrét
(2) Poignée de droite (surface de préhension isolante)
(3) Bouton de blocage de broche

(4) Vis papillon des tiges de guidage de butée paralléle
(2x)

(5) Pare-éclats
(6) Base
(7) Plaque d’assise
(8) Logement pour barres de guidage de la butée paral-
lele
(9) Butée de niveau
(10) Manchon de protection
(11) Vis papillon pour réglage de la butée de profondeur
(12) Curseur avec index
(13) Butée de profondeur
(14) Echelle graduée de réglage de la profondeur de frai-
sage
(15) Poignée de gauche (surface de préhension isolante)
(16) Levier de serrage du blocage de profondeur de frai-
sage
(17) Levier de déverrouillage de la bague de copiage
(18) Fraise®
(19) Interrupteur Marche/Arrét
(20) Molette de présélection de vitesse
(21) Ecrou-raccord avec pince de serrage
(22) Clé plate (19 mm)
(23) Flexible d’aspiration (@ 35 mm)"
(24) Adaptateur d’aspiration
(25) Vis moletée d’adaptateur d’aspiration (2x)
(26) Barre de guidage de la butée paralléle (2x)
(27) Butée paralléle
(28) Pointe de centrage”
(29) Vis papillon de la pointe de centrage”
(30) Butée pour formes courbes®
(31) Compas de fraisage/adaptateur de rail de guidage”
(32) Bouton de préhension de compas de fraisage”
(33) Vis papillon pour réglage grossier du compas de frai-
sage (2x)"
(34) Vis papillon pour réglage micrométrique du compas
de fraisage (1x)"
(35) Bouton rotatif pour réglage micrométrique du com-
pas de fraisage”
(36) Vis de centrage”
(37) Rail de guidage”
(38) Plateau d’écartement (inclus dans le set « Compas de
fraisage »)

Bosch Power Tools
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(39) Bague de copiage

A) Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris
dans la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets
dans notre gamme d’accessoires.

Caractéristiques techniques

Défonceuse GOF 130

Référence 3601FB70..
Puissance absorbée nominale w 1300
Régime a vide tr/min 11000-28000
Présélection de vitesse de rotation °
Constante électronique °
Tubulure d'aspiration de pous- °
sieres
Pinces de serrage compatibles mm 6/8
pouce Y
Course du berceau mm 55
Poids selon kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Indice de protection En

Les données indiquées sont valables pour une tension nominale [U]
de 230 V. Elles peuvent varier lorsque la tension différe de cette va-
leur et sur certaines versions destinées a certains pays.

Informations sur le niveau sonore/les vibrations

Valeurs d’émissions sonores déterminées selon la norme
EN 62841-2-17.

Les niveaux sonores pondérés en dB(A) typiques de l'outil
électroportatif sont les suivants : 86 dB(A) ; niveau de puis-
sance acoustique 97 dB(A). Incertitude K = 3 dB.

Portez un casque antibruit !

Valeurs globales de vibration a, (somme vectorielle sur les
trois axes) et incertitude K conformément a

EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’, K = 1,5m/s’.

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués dans cette notice d’utilisation ont été mesurés confor-
mément a la norme et peuvent étre utilisés pour une compa-
raison entre les outils électroportatifs. Ils peuvent aussi ser-
vir de base a une estimation préliminaire du taux de vibration
et du niveau sonore.

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués s'appliquent pour les utilisations principales de I'outil
électroportatif. Si l'outil électroportatif est utilisé pour
d’autres applications, avec d’autres accessoires de travail ou
sans avoir fait I'objet d’un entretien régulier, le niveau de vi-
bration et la valeur d’émission sonore peuvent différer. Il
peut en résulter des vibrations et un niveau sonore nette-
ment plus élevés pendant toute la durée de travail.

Pour une estimation précise du niveau de vibration et du ni-
veau sonore, il faut aussi prendre en considération les pé-
riodes pendant lesquelles I'outil est éteint ou bien en marche
sans étre vraiment en action. Il peut en résulter au final un ni-
veau de vibration et un niveau sonore nettement plus faibles
pendant toute la durée de travail.

Prévoyez des mesures de protection supplémentaires per-
mettant de protéger I'utilisateur de I'effet des vibrations, par
exemple : maintenance de l'outil électroportatif et des acces-
soires de travail, maintien des mains au chaud, organisation
des procédures de travail.

Montage

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur Poutil
électroportatif.

Mise en place de la fraise (voir figure A)

» Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le changement des fraises.

De nombreuses fraises, de versions et de qualités diffé-

rentes, sont disponibles pour de multiples applications.

Les fraises en acier rapide (HSS) sont destinées aux maté-

riaux tendres tels que le bois tendre ou les matiéres plas-

tiques.

Les fraises munies de taillants en carbure sont spéciale-

ment congues pour les matériaux durs et abrasifs tels que le

bois dur et I'aluminium.

Vous trouverez toutes les fraises Bosch de la gamme éten-

due d’accessoires Bosch aupreés de votre revendeur spéciali-

sé.

N'utilisez que des fraises en parfait état et propres.

- Rabattez le pare-éclats (5) vers le bas.

- Appuyez sur le bouton de blocage de broche (3) et main-
tenez-le enfoncé. Tournez si nécessaire la broche du mo-
teur ala main jusqu’a ce qu’elle se bloque.

- Desserrez I'écrou-raccord (21) a l'aide de la clé
plate (22) (19 mm) en tournant dans le sens @.

- Insérez la fraise dans la pince de serrage. La queue de la
fraise doit étre introduite dans la pince de serrage d’'au
moins 20 mm.

- Serrez I'écrou-raccord (21) al'aide de la clé plate (22)
(19 mm) en tournant dans le sens @. Relachez le bouton
de blocage de broche (3).

- Rabattez le pare-éclats (5) vers le haut.

» Nutilisez pas de fraises d’un diamétre supérieur
a 50 mm sans bague de copiage. Ces fraises ne passent
pas au travers de la base.

» Ne serrez en aucun cas la pince de serrage avec
I’écrou-raccord tant qu’aucune fraise n’est montée. La
pince de serrage risque sinon d’étre endommagée.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du
plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre nui-
sibles a la santé. Le contact avec les poussiéres ou leur inha-
lation peut entrainer des réactions allergiques et/ou des ma-
ladies respiratoires aupres de ['utilisateur ou des personnes
se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussieres de chéne ou
de hétre sont considérées comme cancérigenes, surtout en
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association avec des additifs pour le traitement du bois

(chromate, lasure). Les matériaux contenant de 'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

- Sipossible, utilisez un dispositif d’aspiration des pous-
sieres approprié au matériau.

- Veillez a bien aérer la zone de travail.

- Il est recommandé de porter un masque respiratoire avec
un niveau de filtration de classe P2.

Respectez les reglements spécifiques aux matériaux a traiter

en vigueur dans votre pays.

» Evitez toute accumulation de poussiéres sur le lieu de
travail. Les poussiéres peuvent facilement s’enflammer.

Montage de I’'adaptateur d’aspiration

L’adaptateur d’aspiration (24) peut étre monté avec le rac-
cord de flexible vers 'avant ou 'arriére. Pour un montage
avec raccord de flexible a I'avant, enlevez d’abord le pare-
éclats (5). Fixez I'adaptateur d’aspiration (24) sur la

base (6) avec les 2 vis moletées (25).

Nettoyez I'adaptateur d’aspiration (24) a intervalles régu-
liers pour garantir une bonne aspiration des poussieres.

Raccordement a un aspirateur (voir figure B)

Raccordez un flexible d’aspiration (@ 35 mm) (23) (acces-
soire) a l'adaptateur d’aspiration. Raccordez I'autre extrémi-
té du flexible d’aspiration (23) a un aspirateur (accessoire).
Cet outil électroportatif peut étre branché directement sur la
prise d’'un aspirateur universel Bosch avec automatisme de
commande a distance. L’aspirateur se met automatiquement
en marche en méme temps que I'outil électroportatif.
L’aspirateur doit étre congu pour le type de matériau a aspi-
rer.

Pour l'aspiration de poussieres particulierement nocives,
cancérogenes ou séches, utilisez un aspirateur spécial.

Montage du pare-éclats (voir figure C)

Insérez le pare-éclats (5) par I'avant dans le guidage de fa-
conace qu'il s'encliquette. Pour I'enlever, saisissez le pare-
éclats latéralement et retirez-le vers 'avant.

Utilisation

» Tenez compte de la tension du réseau ! La tension de
la source de courant doit correspondre aux indica-
tions se trouvant sur la plaque signalétique de Ioutil
électroportatif. Les outils électroportatifs marqués
230V peuvent également fonctionner sur 220 V.

Mise en marche

Présélection de la vitesse de rotation

Lamolette de présélection de vitesse (20) permet de présé-
lectionner la vitesse de rotation requise, méme en cours de
fonctionnement.

1-2 vitesse lente
3-4 vitesse moyenne
5-6 vitesse élevée
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Les valeurs indiquées dans le tableau sont des valeurs indi-
catives. La vitesse de rotation nécessaire dépend du type de
matériau et des conditions de travail. Elle doit étre détermi-
née en effectuant des essais.

Matériau Diamétredela Position molette
fraise [mm] de sélection

Bois dur (hétre) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Bois tendre (pin) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Panneaux agglo- 4-10 3-6
mérés 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastiques 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Mise en marche/arrét

Réglez la profondeur de fraisage souhaitée avant de mettre
en marche/arréter l'outil.

Pour démarrer I'outil électroportatif, appuyez d’abord sur le
bouton de blocage (1) puis sur 'interrupteur Marche/Ar-

rét (19) et maintenez-le enfoncé.

Pour bloquer l'interrupteur marche/arrét (19), appuyez a
nouveau sur le bouton de blocage (1).

Pour arréter I'outil électroportatif, relachez I'interrupteur
Marche/Arrét (19). Si vous avez bloqué l'interrupteur
Marche/Arrét (19)avec le bouton de blocage (1), appuyez
brievement sur l'interrupteur Marche/Arrét (19) et relachez-
le.

Constante électronique

La constante électronique permet de maintenir presque
constante la vitesse de rotation en marche a vide et en
charge, et assure ainsi une performance réguliere.

Réglage de la profondeur de fraisage
(voir figure D)

Ne procédez au réglage de la profondeur de fraisage que
quand l'outil électroportatif est a l'arrét.

Pour le réglage grossier de la profondeur de fraisage, procé-

dez comme suit :

- Posez I'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce a fraiser.

- Mettez la butée de niveau (9) sur la position la plus
basse ; la butée de niveau s’enclenche de fagon percep-
tible.

- Desserrez la vis papillon de la butée de profondeur (11)
jusqu'a ce que la butée de profondeur (13) puisse bouger
librement.

- Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (16) dans le sens @ et abaissez lentement la dé-
fonceuse jusqu’a ce que la fraise (18) entre en contact
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avec la piece. Relachez le levier de serrage du blocage de
profondeur de fraisage (16) pour fixer cette profondeur
de plongée. Poussez le levier de serrage (16) dans le
sens @ pour le bloquer définitivement.

- Poussez la butée de profondeur (13) vers le bas jusqu’a
ce qu’elle touche la butée de niveau (9). Placez le curseur
avec index (12) sur la position 0 de I'échelle graduée de
profondeur de fraisage (14).

- Réglez la butée de profondeur (13) sur la profondeur de
fraisage souhaitée et serrez la vis papillon de butée de
profondeur (11). Veillez a ne plus déplacer le curseur
avec index (12).

- Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (16) dans le sens @ et placez la défonceuse dans
la position la plus haute.

Pour les profondeurs de fraisage importantes, il est recom-

mandé d’effectuer plusieurs passes successives avec, a

chaque fois, un plus faible enlevement de matiere. La butée

de niveau (9) permet de répartir le fraisage en plusieurs
étapes. Réglez pour cela la profondeur de fraisage souhaitée
avec le niveau le plus bas de la butée de niveau et sélection-
nez pour les premiéres passes les niveaux les plus élevés.

Instructions d’utilisation
» Protégez les fraises contre les chocs et les coups.

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur I'outil
électroportatif.

Sens de fraisage et processus de fraisage (voir figure E)

» Toujours déplacer I'outil électroportatif dans le sens
opposé au sens de rotation de la fraise (18) (fraisage
en opposition). En cas de fraisage dans le sens de rota-
tion de la fraise (fraisage en avalant), l'outil électroporta-
tif peut étre arraché de votre main.

Réglez la profondeur de fraisage souhaitée.

Posez l'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la

piéce et mettez-le en marche.

Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de

fraisage (16) vers le bas et guidez la défonceuse lentement

vers le bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage préré-

glée soit atteinte. Relachez le levier de serrage du blocage de

profondeur de fraisage (16) pour fixer cette profondeur de

plongée. Poussez le levier de serrage (16) vers le haut pour

le bloquer définitivement.

Effectuez I'opération de fraisage avec une vitesse d’avance

constante.

Une fois le fraisage terminé, ramenez la défonceuse dans la

position la plus haute.

Arrétez I'outil électroportatif.

Fraisage avec butée auxiliaire (voir figure F)

Pour le fraisage de piéces de grandes dimensions (réalisa-
tion de rainures p. ex.), il est possible de fixer sur la piece
une planche ou un liteau de bois en guise de butée auxiliaire
et de guider la défonceuse multifonctions le long de la butée

auxiliaire. Guidez la défonceuse le long de la butée auxiliaire
avec le coté plat de la plaque d'assise.

Fraisage de bords ou de profilés

Pour fraiser des bords ou des profilés sans butée paralléle, la
fraise doit étre munie d’un tourillon de guidage ou d’un roule-
ment a billes.

Approchez par le coté I'outil électroportatif en marche de la
piéce a fraiser, jusqu’a ce que le tourillon ou le roulement a
billes de la fraise touche le bord de la piéce.

Déplacez I'outil électroportatif le long du bord de la piéce.
Veillez a une position d’appui angulaire correcte. Une pres-
sion trop importante risque d'endommager le bord de la
piéce.

Fraisage avec butée paralléle (voir figures G-H)

Faites coulisser les barres de guidage (26) de la butée paral-
lele (27) dans la base (6) et bloguez la butée paralléle a la
cote souhaitée avec les vis (4).

Guidez I'outil électroportatif en marche le long du bord de la
piéce avec une vitesse d’avance constante, en exercant une
pression latérale sur la butée paralléle.

Fraisage d’arcs de cercle (voir figures 1-J)

Retournez la butée paralléle (27) de fagon a ce que les sur-
faces d’appui soient orientées vers le haut.

Faites coulisser les barres de guidage (26) de la butée paral-
léle (27) dans la base (6) et bloguez la butée paralléle a la
cote souhaitée avec les vis (4).

Fixez avec la vis papillon (29) la pointe de centrage (28)
dans I'alésage de la butée paralléle (27).

Piquez la pointe de centrage (28) au centre marqué du
cercle et effectuez le fraisage avec une vitesse d’avance ré-
guliere.

Fraisage avec la butée pour formes courbes

(voir figures K-L)

Faites coulisser les barres de guidage (26) de la butée paral-
lele (27) dans la base (6) et bloquez la butée paralléle a la
cote souhaitée avec les vis (4).

Fixez avec les vis la butée pour formes courbes munie du ga-
let de guidage (30) dans les alésages de la butée paral-

lele (27).

Guidez 'outil électroportatif le long du bord de la piéce en
exercant une légere pression sur le coté.

Fraisage avec compas de fraisage (voir figure M)

Pour effectuer des fraisages circulaires, utilisez le compas
de fraisage/I'adaptateur de rail de guidage (31). Montez le
compas de fraisage comme représenté sur la figure.

Vissez la vis de centrage (36) dans le trou taraudé du com-
pas de fraisage. Positionnez la pointe de la vis au centre de
I'arc de cercle a fraiser, en veillant a ce qu’elle pénétre
quelque peu dans la surface de la piéce.

Réglez grossierement le rayon souhaité en déplagant le com-
pas de fraisage puis serrez fermement les vis papillon (33)
et (34).

Le bouton rotatif (35) permet un réglage précis de la lon-
gueur apres avoir desserré la vis papillon (34). Un tour cor-
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respond a un déplacement de 2,0 mm ; une graduation du
bouton rotatif (35) correspond a un déplacement de

0,1 mm.

Guidez l'outil électroportatif en marche sur la piéce en le sai-
sissant par la poignée droite (2) et le bouton de préhen-
sion (32) du compas de fraisage.

Fraisage avec rail de guidage (voir figure N)

Le rail de guidage (37) permet d’effectuer des coupes recti-
lignes.

Pour compenser la différence de hauteur, utilisez le plateau
d’écartement (38).

Montez le compas de fraisage/I'adaptateur de rail de gui-
dage (31) comme représenté sur la figure.

Fixez le rail de guidage (37) a la piece au moyen de disposi-
tifs de serrage appropriés, par ex. au moyen de serre-joints.
Positionnez I'outil électroportatif avec I'adaptateur de rail de
guidage (31) sur le rail de guidage.

Fraisage avec bague de copiage (voir figures 0-P)
La bague de copiage (39) permet de reproduire des
contours de modéles ou de gabarits sur des piéces.
Sélectionnez la bague de copiage adaptée a 'épaisseur du
gabarit ou du modele. Etant donné que la bague de copiage
dépasse, I'épaisseur du gabarit doit étre au moins de 8 mm.
Actionnez le levier de déverrouillage (17) et insérez la bague
de copiage (39) par le bas dans la base (6). Les cames de
codage doivent s’encliqueter de maniére perceptible dans
les encoches de la bague de copiage.
» Choisissez un diamétre de fraise inférieur au diamétre
intérieur de la bague de copiage.

Pour fraiser avec la bague de copiage (39), procédez

comme suit :

- Positionnez l'outil électroportatif en marche avec la bague
de copiage contre le gabarit.

- Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (16) vers le bas et guidez la défonceuse lente-
ment vers le bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage
préréglée soit atteinte. Relachez le levier de serrage (16)
pour fixer cette profondeur de plongée. Poussez le levier
de serrage (16) vers le haut pour le bloquer définitive-
ment.

- Guidez l'outil électroportatif, avec la bague de copiage en
saillie, le long du gabarit en exergant une pression laté-
rale.

Entretien et Service aprés-vente

Nettoyage et entretien

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur Poutil
électroportatif.

» Tenez toujours propres I'outil électroportatif ainsi que
les fentes de ventilation afin d’obtenir un travail im-
peccable et sir.
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» Dans la mesure du possible, utilisez toujours un dispo-
sitif d’aspiration quand les conditions de travail sont
extrémes. Nettoyez fréquemment les fentes de venti-
lation avec un pinceau et placez un disjoncteur diffé-
rentiel (PRCD) en amont. Lors du travail des métaux, il
est possible que des poussieres métalliques conductrices
se déposent a l'intérieur de l'outil. La double isolation de
I'outil électroportatif risque alors d’étre endommagée.

Dans le cas ol il s'avere nécessaire de remplacer le cable

d’alimentation, confiez le remplacement a Bosch ou une sta-

tion de Service Aprés-Vente agréée pour outillage Bosch afin
de ne pas compromettre la sécurité.

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service apres-vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées et des infor-
mations sur les piéces de rechange sur le site : www.bosch-
pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre dispo-
sition pour répondre a vos questions concernant nos pro-
duits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou toute commande
de pieces de rechange, précisez impérativement la réfé-
rence a 10 chiffres figurant sur I'étiquette signalétique du
produit.

France

Réparer un outil Bosch n’a jamais été aussi simple, et ce, en
moins de 5 jours, grace a SAV DIRECT, notre formulaire de
retour en ligne que vous trouverez sur notre site internet
www.bosch-pt.fr a la rubrique Services. Vous y trouverez
également notre boutique de piéces détachées en ligne ot
vous pouvez passer directement vos commandes.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle
Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 09 70 82 12 26 (Numéro non surtaxé au prix d'un ap-
pel local)

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

E-Mail : sav-bosch.outillage@fr.bosch.com

Vous trouverez d'autres adresses du service aprés-vente
sous :
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Elimination des déchets
Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et em-

ballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recy-
clage appropriée.

ﬁ Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les

ordures ménageres !

Bosch Power Tools
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Seulement pour les pays de I'UE :

Conformément a la directive européenne 2012/19/UE rela-
tive aux déchets d’équipements électriques et électroniques
et sa mise en vigueur conformément aux législations natio-
nales, les outils électroportatifs dont on ne peut plus se ser-
vir doivent étre isolés et suivre une voie de recyclage appro-
priée.

(&
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Indicaciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

[N ADVERTEN- Lea integramente las advertencias
CIA Eie pellg‘ro, las mstrucclo.n‘es, [as
ilustraciones y las especificacio-
nes entregadas con esta herramienta eléctrica. En caso
de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.
El término "herramienta eléctrica" empleado en las siguien-
tes advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctri-
cas de conexion a la red (con cable de red) y a herramientas
eléctricas accionadas por acumulador (sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

» Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada.
Las areas desordenadas u oscuras pueden provocar acci-
dentes.

» No utilice herramientas eléctricas en un entorno con
peligro de explosion, en el que se encuentren combus-
tibles liquidos, gases o material en polvo. Las herra-
mientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.

» Mantenga alejados a los nifios y otras personas de su
puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

» El enchufe de la herramienta eléctrica debe corres-
ponder a la toma de corriente utilizada. No es admisi-
ble modificar el enchufe en forma alguna. No emplear
adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con
una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecua-
dos a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

» Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores.

El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es
mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

» No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia o a con-
diciones hiumedas. Existe el peligro de recibir una des-
carga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la herra-
mienta eléctrica.

» No abuse del cable de red. No utilice el cable de red
para transportar o colgar la herramienta eléctrica, ni
tire de él para sacar el enchufe de la toma de corrien-
te. Mantenga el cable de red alejado del calor, aceite,
esquinas cortantes o piezas moviles. Los cables de red
dafados o enredados pueden provocar una descarga
eléctrica.

» Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intempe-
rie utilice solamente cables de prolongacion apropia-
dos para su uso al aire libre. La utilizacion de un cable
de prolongacién adecuado para su uso en exteriores re-
duce el riesgo de una descarga eléctrica.

» Sifuese imprescindible utilizar la herramienta eléctri-
ca en un entorno hiimedo, es necesario conectarla a
través de un dispositivo de corriente residual (RCD)
de seguridad (fusible diferencial). La aplicacion de un
fusible diferencial reduce el riesgo a exponerse a una des-
carga eléctrica.

Seguridad de personas

» Esté atento alo que hace y emplee sentido comiin
cuando utilice una herramienta eléctrica. No utilice la
herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampo-
co después de haber consumido drogas, alcohol o me-
dicamentos. El no estar atento durante el uso de la herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.

» Utilice un equipo de proteccion personal. Utilice siem-
pre una proteccion para los ojos. Elriesgo a lesionarse
se reduce considerablemente si se utiliza un equipo de
proteccién adecuado como una mascarilla antipolvo, za-
patos de seguridad con suela antideslizante, casco, o pro-
tectores auditivos.

» Evite una puesta en marcha involuntaria. Asegurarse
de que la herramienta eléctrica esté desconectada an-
tes de conectarla a la toma de corriente y/o al montar
el acumulador, al recogerla y al transportarla. Si trans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexidn/desconexion, o si alimenta la herramien-
ta eléctrica estando ésta conectada, ello puede dar lugar
aunaccidente.

» Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta
de ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede
producir lesiones al poner a funcionar la herramienta
eléctrica.

» Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base
firme y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello
le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en
caso de presentarse una situacion inesperada.

» Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su peloy
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vestimenta alejados de las piezas méviles. La vesti-
menta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden engan-
char con las piezas en movimiento.

» Sise proporcionan dispositivos para la conexion de las
instalaciones de extraccion y recogida de polvo, ase-
glirese que éstos estén conectados y que sean utiliza-
dos correctamente. Elempleo de estos equipos reduce
los riesgos derivados del polvo.

No permita que la familiaridad ganada por el uso fre-
cuente de herramientas eléctricas lo deje caer en la
complacencia e ignorar las normas de seguridad de
herramientas. Una accion negligente puede causar lesio-
nes graves en una fraccion de segundo.

Usoy trato cuidadoso de herramientas eléctricas

» No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion. Con
la herramienta eléctrica adecuada podra trabajar mejor y
mas seguro dentro del margen de potencia indicado.

No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor es-
ta defectuoso. Las herramientas eléctricas que no se
puedan conectar o desconectar son peligrosas y deben
hacerse reparar.

Saque el enchufe de lared y/o retire el acumulador
desmontable de la herramienta eléctrica, antes de re-
alizar un ajuste, cambiar de accesorio o al guardar la
herramienta eléctrica. Esta medida preventiva reduce el
riesgo a conectar accidentalmente la herramienta eléctri-
ca.

Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifos. No permita la utilizacion de la herramien-
ta eléctrica a aquellas personas que no estén familiari-
zadas con su uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por personas
inexpertas son peligrosas.

Cuide las herramientas eléctricas y los accesorios.
Controle la alineacion de las piezas méviles, rotura de
piezas y cualquier otra condicion que pudiera afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. En ca-
so de daiio, la herramienta eléctrica debe repararse
antes de su uso. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.
Mantenga los ttiles limpios y afilades. Los Utiles man-
tenidos correctamente se dejan guiar y controlar mejor.
Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, los tti-
les, etc. de acuerdo a estas instrucciones, consideran-
do en ello las condiciones de trabajo y la tarea a reali-
zar. Eluso de herramientas eléctricas para trabajos dife-
rentes de aquellos para los que han sido concebidas pue-
de resultar peligroso.

Mantenga las empuiaduras y las superficies de las
empuiaduras secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Las empunaduras y las superficies de las empuiaduras
resbaladizas no permiten un manejo y control seguro de
la herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.
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Servicio

» Unicamente deje reparar su herramienta eléctrica por
un experto cualificado, empleando exclusivamente
piezas de repuesto originales. Solamente asi se mantie-
ne la seguridad de la herramienta eléctrica.

Indicaciones de seguridad para fresadoras de
brazo superior

» Sujete la herramienta eléctrica solo por las superficies
de agarre aisladas, ya que el iitil de corte puede entrar
en contacto con su propio cable. En el caso del corte de
un conductor "bajo tension", las partes metalicas expues-
tas de la herramienta eléctrica pueden quedar "bajo ten-
sion" y dar al operador una descarga eléctrica.

» Utilice mordazas u otra forma practica de asegurary
apoyar la pieza de trabajo en una plataforma estable.
La sujecion de la pieza de trabajo con sumano o contra el
cuerpo la deja inestable y puede conducir a la pérdida de
control.

» Elniimero de revoluciones admisible de la fresa debe
ser por lo menos tan alto como el niimero maximo de
revoluciones indicado en la herramienta eléctrica. Las
fresas que giren a mayor velocidad de la admisible pue-
den romperse y salir volando.

» Lafresau otros accesorios deben encajar exactamen-
te en el portaiitiles (pinzas de sujecion) de su herra-
mienta eléctrica. Los (tiles que no ajusten correctamen-
te en el portadtiles de la herramienta eléctrica, al girar
descentrados, generan unas vibraciones excesivas y pue-
den hacerle perder el control sobre el aparato.

» Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso contra-
rio puede que retroceda bruscamente el aparato al engan-
charse el (til en la pieza de trabajo.

» No introduzca sus manos en el area de fresado y en la
fresa. Sostenga el mango adicional con su segunda
mano. Si la fresadora se sujeta con ambas manos, éstas
no pueden lesionarse con la fresa.

» Nunca frese sobre objetos metalicos, clavos o torni-
llos. Ello podria dafar la fresa y ocasionar unas vibracio-
nes excesivas.

» Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para
detectar conductores o tuberias ocultas, o consulte a
sus compaiiias abastecedoras. El contacto con conduc-
tores eléctricos puede provocar un incendio o una elec-
trocucion. Al dafar una tuberia de gas puede producirse
una explosion. La perforacion de una tuberia de agua pue-
de redundar en dafios materiales o provocar una electro-
cucion.

» No use fresas melladas o dafiadas. Las fresas melladas
o0 dafiadas aumentan la friccion, pueden engancharse, y
provocan un desequilibrio.

» Espere a que se haya detenido la herramienta eléctri-
ca antes de depositarla. El ttil puede engancharse y ha-
cerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

Bosch Power Tools
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» Durante el trabajo, sostenga firmemente la herra-
mienta eléctrica con ambas manos y cuide una posi-
cion segura. Utilizando ambas manos la herramienta
eléctrica es guiada de forma mas segura.

» Elenchufe macho de conexidn, debe ser conectado sola-
mente a un enchufe hembra de las mismas caracteristicas
técnicas del enchufe macho en materia.

Descripcion del producto y servicio

Lea integramente estas indicaciones de se-
guridad e instrucciones. Las faltas de obser-
vacion de las indicaciones de seguridad y de
las instrucciones pueden causar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Por favor, observe las ilustraciones en la parte inicial de las
instrucciones de servicio.

Utilizacion reglamentaria

La herramienta eléctrica ha sido disefiada para trabajar so-
bre una base firme y fresar, con y sin copiador, ranuras, can-
tos, perfiles y agujeros alargados en madera, plastico y ma-
teriales de construccion ligeros.

Anumero de revoluciones reducido y con las fresas corres-
pondientes, también se pueden mecanizar metales no ferro-
S0S.

Componentes principales

La numeracion de los componentes esta referida a laimagen
de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

(1) Tecla de bloqueo para interruptor de conexion/des-
conexion

(2) Empunadura derecha (zona de agarre aislada)
(3) Tecla de bloqueo del husillo
(4) Tornillo de mariposa para barras guia del tope parale-
lo (2x)
(5) Proteccion contra virutas
(6) Placa base
(7) Placa de deslizamiento
(8) Alojamiento de las varillas guia del tope paralelo
(9) Tope escalonado
(10) Manguito de proteccion

(11) Tornillo de mariposa para ajuste del tope de profundi-
dad

(12) Corredera con indice

(13) Tope de profundidad

(14) Escala de ajuste de la profundidad de fresado
(15) Empunadura izquierda (zona de agarre aislada)
(16) Palanca de fijacion de la profundidad de fresado
(17) Botdn de extraccion del casquillo copiador

(18) Fresa®

(19) Interruptor de conexion/desconexion

(20) Rueda preselectora de revoluciones

(21) Tuerca tensora con pinza de sujecion

(22) Llave de boca (19 mm)

(23) Manguera de aspiracion (@ 35 mm)”

(24) Adaptador para aspiracion de polvo

(25) Tornillo moleteado para adaptador de aspiracion (2x)
(26) Varilla guia para tope paralelo (2x)

(27) Tope paralelo

(28) Pasador de centrado”

(29) Tornillo de mariposa para pasador de centrado®
(30) Tope curvado”

(31) Compas de fresar/adaptador de carril guia®
(32) Asidero para compés de fresar”

(33) Tornillo de mariposa para el ajuste basto del compas
de fresar (2x)"

(34) Tornillo de mariposa para el ajuste basto del compas
de fresar (1x)"

(35) Boton giratorio para el ajuste fino del compas de fre-
sar

(36) Tornillo de centrado”

(37) Carril guia”

(38) Placa distanciadora (contenida en el juego "Compas
de fresar")

(39) Casquillo copiador

A) Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al
material que se adjunta de serie. La gama completa de acce-
sorios opcionales se detalla en nuestro programa de acceso-
rios.

Datos técnicos

Numero de articulo 3601FB70..
Potencia absorbida nominal w 1300
min™* 11000-28000

Velocidad de giro en vacio

Preseleccion de revoluciones °

Electrdnica constante [

Conexion para aspiracion de polvo °

Pinzas de sujecion compatibles mm 6/8
pulga- Y

das

Recorrido de la bandeja mm 55

Peso seglin kg 3,5

EPTA-Procedure 01:2014

Clase de proteccion En

Las indicaciones son validas para una tension nominal [U] de 230 V.
Estas indicaciones pueden variar con tensiones divergentes y en eje-
cuciones especificas del pais.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de emision de ruido determinados seglin
EN 62841-2-17.
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El nivel de ruidos valorado con A de la herramienta eléctrica
asciende tipicamente a: 86 dB(A); nivel de potencia acustica
97 dB(A). Inseguridad K = 3 dB.

iLlevar una proteccion auditiva!

Valores totales de vibracion a,, (suma vectorial de tres direc-
ciones) e inseguridad K determinada segtin

EN 62841-2-17:a, = 4,0 m/s?, K = 1,5 m/s”.

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados en estas instrucciones han sido determinados segtn
un procedimiento de medicién normalizado y pueden servir
como base de comparacién con otras herramientas eléctri-
cas. También son adecuados para estimar provisionalmente
la emision de vibraciones y ruidos.

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados han sido determinados para las aplicaciones principa-
les de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibracio-
nes y el valor de emisiones de ruidos pueden ser diferentes
si la herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones,
con Utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fue-
se deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la
emision de vibraciones y de ruidos durante el tiempo total de
trabajo.

Para determinar con exactitud las emisiones de vibraciones
y de ruidos, es necesario considerar también aquellos tiem-
pos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede
suponer una disminucién drastica de las emisiones de vibra-
ciones y de ruidos durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:
Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles,
conservar calientes las manos, organizacion de las secuen-
cias de trabajo.

Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

Montaje de la fresa (ver figura A)

» Al montar o sustituir las fresas se recomienda emplear
guantes de proteccion.

De acuerdo a las diversas aplicaciones, existe una gran varie-

dad de fresas de ejecucion y calidad muy diferentes.

Fresas de acero de alta velocidad de alto rendimiento

(HSS) son adecuadas para el mecanizado de materiales

blandos como p.ej. madera blanda y plastico.

Fresas con filos de corte de carburo (HM) son especial-

mente adecuadas para materiales duros y abrasivos como

p.ej. madera dura y aluminio.

Fresas originales del amplio programa de accesorios Bosch

las puede Vd. adquirir en su comercio especializado habi-

tual.

Unicamente utilice fresas limpias y en perfecto estado.

- Baje la proteccion contar virutas (5).
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- Presione la tecla de blogueo del husillo (3) y manténgala
presionada. Si fuera necesario, gire el husillo del motor
manualmente hasta que quede bloqueado.

- Suelte la tuerca de racor (21) con la llave de boca (22)
(19 mm de entrecaras) girando en sentido de giro @.

- Introduzca la fresa en la pinza de sujecion. El vastago de
la fresa debera introducirse 20 mm, como minimo, en la
pinza de sujecion.

- Apriete la tuerca de racor (21) con la llave de boca (22)
(19 mm de entrecaras) girando en sentido de giro @.
Suelte el botdn de bloqueo del husillo (3).

- Suba la proteccion contra virutas (5).

» No utilice ninguna fresa cuyo diametro sea superior
a 50 mm sin el casquillo copiador montado. Estas fre-
sas no pasan a través de la placa base.

» No apriete en ningtin caso las pinzas de sujecion con la
tuerca de racor, mientras no se encuentre montada
una fresa. En caso contrario se puede dafar la pinza de
sujecion.

Aspiracion de polvo y virutas

El polvo de ciertos materiales como, pinturas que contengan

plomo, ciertos tipos de madera y algunos minerales y meta-

les, puede ser nocivo para la salud. El contacto y la inspira-

cion de estos polvos pueden provocar en el usuario o en las

personas circundantes reacciones alérgicas y/o enfermeda-

des respiratorias.

Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son conside-

rados como cancerigenos, especialmente en combinacion

con los aditivos para el tratamiento de la madera (cromatos,

conservantes de la madera). Los materiales que contengan

amianto solamente deberan ser procesados por especialis-

tas.

- Aser posible utilice un equipo para aspiracion de polvo
apropiado para el material a trabajar.

- Observe que esté bien ventilado el puesto de trabajo.

- Se recomienda una mascarilla protectora con un filtro de
laclase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los ma-

teriales a trabajar.

» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.
Los materiales en polvo se pueden inflamar facilmente.

Montaje del adaptador para aspiracion

El adaptador para aspiracion (24) puede montarse con el ra-
cor para manguera situado delante o detrds. En el caso del
montaje con racor para manguera delante, debe quitarse pri-
mero la proteccion contra virutas (5). Fije el adaptador para
aspiracion (24) con los 2 tornillos moleteados (25) en la
placa base (6).

Para garantizar una aspiracion dptima, el adaptador para as-
piracion de polvo (24) debe limpiarse periddicamente.

Bosch Power Tools

1609 92A 5MT|(27.07.2020)



30 | Espariol

Conexion del equipo para aspiracion de polvo

(ver figura B)

Inserte una manguera de aspiracion (@ 35 mm) (23) (acce-
sorio) en el adaptador para aspiracion montado. Conecte la
manguera de aspiracion (23) a un aspirador (accesorio).
La herramienta eléctrica se puede conectar directamente a
la caja de enchufe de un aspirador universal Bosch con dis-
positivo de arranque remoto. Este se conecta automatica-
mente al conectar la herramienta eléctrica.

El aspirador debe ser adecuado para el material con el que
sevaa trabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, can-
cerigeno, o polvo seco utilice un aspirador especial.

Montar la proteccion contra virutas
(ver figura C)

Inserte la proteccion contra virutas (5) desde delante en la

guia, de modo que encastre. Para desmontarla, sujete la pro-

teccion alos lados, y despréndala tirando de ella hacia de-
lante.

Operacion

» iObserve la tension de alimentacion! La tension de ali-
mentacion debera coincidir con las indicaciones en la
placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.
Las herramientas eléctricas marcadas con 230 V pue-
den funcionar tambiéna 220 V.

Puesta en marcha

Preseleccion de las revoluciones

Con larueda preselectora de revoluciones (20) puede pre-
seleccionar el nimero de revoluciones necesario también
durante el servicio.

1-2 bajo ntimero de revoluciones
3-4 mediano niimero de revoluciones
5-6 alto ndmero de revoluciones

Los valores en la tabla son solamente orientativos. El nime-
ro de revoluciones necesario depende del material y las con-
diciones de trabajo, y se puede determinar por medio de un
ensayo practico.

Material

Diametrodela Posicion rueda
fresa [mm] de ajuste

Madera dura (haya) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Madera blanda (- 4-10 5-6
pino) 12-20 3-6
22-40 1-3
Tableros de aglome- 4-10 3-6
rado de madera 12-20 2-4
22-40 1-3
Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Material Diametrodela Posicion rueda
fresa [mm] de ajuste

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Interruptor de conexion/desconexién

Antes de la conexion/desconexidn, ajuste la profundidad de
fresado.

Para la conexién de la herramienta eléctrica, presione pri-
mero la tecla de blogueo (1) y luego el interruptor de cone-
xion/desconexion (19) y manténgalo oprimido.

Para enclavar el interruptor de conexion/desconexion (19),
presione de nuevo la tecla de bloqueo (1).

Para la desconexidn suelte el interruptor de conexion/des-
conexion (19). Si ha blogueado con la tecla de bloqueo (1)
el interruptor de conexion/desconexion (19), presione bre-
vemente el interruptor de conexion/desconexion (19) y lue-
go suéltelo.

Electrénica Constante

La electrdnica constante mantiene practicamente constan-
tes las revoluciones, independientemente de la carga, y ase-
gura un rendimiento de trabajo uniforme.

Ajuste de la profundidad de fresado
(ver figura D)

El ajuste de la profundidad de fresado solamente debera re-
alizarse con la herramienta eléctrica desconectada.

Para el ajuste aproximado de la profundidad de fresado pro-

ceder de lamanera siguiente:

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- Ajuste el tope escalonado (9) al escalon mas bajo; el tope
escalonado encastra perceptiblemente.

- Suelte el tornillo de mariposa en el tope de profundi-
dad (11), de manera que el tope de profundidad (13)
pueda moverse libremente.

- Presione la palanca de fijacion de la profundidad de fresa-
do (16) en sentido de giro @ y guie la fresa superior len-
tamente hacia abajo, hasta que la fresa (18) toque la su-
perficie de la pieza de trabajo. Suelte de nuevo la palanca
de fijacion de la profundidad de fresado (16), para fijar
esta profundidad de entrada. Presione event. la palanca
de fijacion de la profundidad de fresado (16) en sentido
de giro @, para fijarla definitivamente.

- Presione el tope de profundidad (13) hacia abajo, hasta
que asiente en el tope escalonado (9). Coloque la corre-
dera con lamarca de indice (12) en la posicion "0" en la
escala de profundidad de fresado (14).

- Ajuste el tope de profundidad (13) a la profundidad de
fresado deseada y apriete firmemente el tornillo de mari-
posa en el tope de profundidad (11). Preste atencion, a
que ya no se desajuste la corredera con la marca de indi-
ce(12).

- Presione la palanca de fijacién de la profundidad de fresa-
do (16) en sentido de giro @ y guie la fresa superior a la
posicion superior.
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Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en
varias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de
fresado reducida. Con la ayuda del tope escalonado (9) pue-
de distribuir el proceso de fresado en varios escalones. Para
ello, ajuste la profundidad de fresado deseada en la posicion
correspondiente al escalon mas bajo del tope, y comience a
fresar con un escaldn alto, girando a continuacion el tope pa-
rair aumentado la profundidad de fresado en cada pasada.

Instrucciones para la operacion
» Proteja las fresas de los choques y golpes.

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

Direccion de fresado y proceso de fresado (ver figura E)
» El proceso de fresado debe realizarse siempre en sen-
tido contrario a la direccion de rotacion de la fre-
sa (18) (marcha en sentido opuesto). Al fresar en la di-
reccion de rotacion (marcha sincrénica), la herramienta
se le puede escapar de las manos.
Ajuste de la profundidad de fresado deseada Ajuste de la
profundidad de fresado.
Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctrica
con la fresa montada, observando que esta Ultima no sobre-
salga de la placa base, y conecte la herramienta eléctrica.
Presione la palanca de fijacion de la profundidad de fresa-
do (16) hacia abajo y guie la fresa superior lentamente hacia
abajo, hasta que se haya alcanzado la profundidad de fresa-
do. Suelte de nuevo la palanca de fijacion de la profundidad
de fresado (16), para fijar esta profundidad de entrada. Pre-
sione event. la palanca de fijacion de la profundidad de fre-
sado (16) hacia arriba, para fijarla definitivamente.
Efecte el fresado con un avance uniforme.
Alterminar de fresar guie la fresadora de superficie a la posi-
cion superior.
Desconecte la herramienta eléctrica.

Fresado con tope auxiliar (ver figuraF)

Para la mecanizacion de piezas de trabajo grandes, p. ej. en
el fresado de ranuras, puede fijar una tabla o un liston como
tope auxiliar en la pieza de trabajo y guiar la fresa superior a
lo largo del tope auxiliar. Guie la fresa superior por el lado
aplanado de la placa de deslizamiento a lo largo del tope au-
xiliar.

Fresado de cantos y perfilado

Para fresar cantos y perfilar sin el tope paralelo, deberan uti-
lizarse fresas dotadas con una espiga o rodamiento de guia.
Aproxime lateralmente contra la pieza la herramienta eléctri-
ca conectada hasta lograr que la espiga o rodamiento guia de
la fresa asiente contra el canto a trabajar.

Guie la herramienta eléctrica a lo largo del canto de la pieza
de trabajo. Preste atencion a guiar la herramienta eléctrica
sin ladearla. Una presion lateral excesiva puede hacer que la
guia de la fresa dafie el canto de la pieza.
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Fresado con tope paralelo (ver figuras G-H)

Introduzca el tope de profundidad (27) con las varillas
guias (26) en la placa base (6) y apriételo firmemente con
los tornillos (4) conforme a la medida necesaria.

Conecte la herramienta eléctrica y guielaa lo largo del canto
de la pieza con un avance uniforme y presionando lateral-
mente contra el tope paralelo.

Fresado de arcos circulares (ver figuras I-J)

Vire el tope paralelo (27), de modo que las superficies de to-
pe sefalen hacia arriba.

Introduzca el tope de profundidad (27) con las varillas
guias (26) en la placa base (6) y apriételo firmemente con
los tornillos (4) conforme a la medida necesaria.

Fije el pasador de centrado (28) con el tornillo de maripo-
sa (29) a través del taladro en el tope paralelo (27).
Inserte el pasador de centrado (28) en el centro marcado
delarcoy lleve a cabo el proceso de fresado con un avance
uniforme.

Fresado con tope curvado (ver figuras K-L)

Introduzca el tope de profundidad (27) con las varillas

guias (26) en la placa base (6) y apriételo firmemente con
los tornillos (4) conforme a la medida necesaria.

Fije el tope curvado (30) con el rodillo guia montado a través
del orificio en el tope paralelo (27).

Guie la herramienta eléctrica a lo largo del borde de la pieza
de trabajo, ejerciendo una presion lateral leve.

Fresado con compas de fresar (ver figura M)

Para trabajos de fresado circulares puede utilizar el compas
de fresar/adaptador de rieles guia (31). Monte el compas de
fresar seglin se muestra en la figura.

Enrosque el tornillo de centrado (36) en la rosca en el com-
pas de fresar. Inserte la punta del tornillo en el centro del ar-
co circular a fresar, prestando atencion a que la punta del
tornillo encaje en la superficie del material.

Ajuste aproximadamente el radio deseado desplazando el
compas de fresar y apriete firmemente los tornillos de mari-
posa (33) y (34).

Con el botdn giratorio (35) y tras soltar el tornillo de maripo-
sa (34), puede realizar el ajuste fino de la longitud. Una vuel-
ta corresponde en ello a un recorrido de ajuste de 2,0 mm;
una de las rayas divisorias en el boton giratorio (35) corres-
ponde a una modificacion del recorrido de ajuste de

0,1 mm.

Guie la herramienta eléctrica conectada con la empufadu-
ra (2) derechay el asidero para el compas de fresar (32) so-
bre la pieza de trabajo.

Fresado con carril guia (ver figura N)

Con la ayuda del carril guia (37) puede realizar procesos de
trabajo rectilineos.

Para compensar la diferencia de altura debe montar la placa
distanciadora (38).

Monte el compas de fresar/adaptador de carril guia (31) se-
gln se muestra en la figura.
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Fije el carril guia (37) con dispositivos de sujecion adecua-
dos, p. €j. prensas de mano, en la pieza de trabajo. Coloque
la herramienta eléctrica con el adaptador de carril guia mon-
tado (31) sobre el carril guia.

Fresado con casquillo copiador (ver figuras 0-P)

Con la ayuda del casquillo copiador (39) puede traspasar los

contornos de modelos o plantillas a las piezas de trabajo.

Seleccione el casquillo copiador adecuado segun el espesor

de la plantilla 0 el modelo. Debido a la altura sobresaliente

del casquillo copiador es necesario que la plantilla tenga un

grosor minimo de 8 mm.

Desplace la palanca de desenclavamiento (17) y coloque el

casquillo copiador (39) desde abajo en la placa base (6).

Debera observarse que los resaltes enclaven de forma per-

ceptible en las muescas del casquillo copiador.

» Seleccione una fresa con un diametro menor al diame-
tro interior del casquillo copiador.

Para fresar con el casquillo copiador (39), proceda de la si-

guiente manera:

- Aproxime la herramienta eléctrica conectada con el cas-
quillo copiador montado contra la plantilla.

- Presione la palanca de fijacion de la profundidad de fresa-
do (16) hacia abajo y guie la fresa superior lentamente
hacia abajo, hasta que se haya alcanzado la profundidad
de fresado. Suelte de nuevo la palanca de fijacion de la
profundidad de fresado (16), para fijar esta profundidad
de entrada. Presione event. la palanca de fijacion de la
profundidad de fresado (16) hacia arriba, para fijarla de-
finitivamente.

- Guie la herramienta eléctrica con el casquillo copiador so-
bresaliente a lo largo de la plantilla, presionandolo lateral-
mente.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

» Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las rejillas
de refrigeracion para trabajar con eficacia y seguri-
dad.

» Sies posible, utilice siempre un sistema de aspiracion
en caso de condiciones extremas de aplicacion. Lim-
pie con frecuencia las rejillas de ventilacion con un
pincel y conecte el aparato a través de un interruptor
de proteccion (PRCD). Al trabajar metales puede llegar a
acumularse en el interior de la herramienta eléctrica pol-
vo susceptible de conducir corriente. Ello puede mermar
la eficacia del aislamiento de la herramienta eléctrica.

Si es necesario reemplazar el cable de conexién, entonces

esto debe ser realizado por Besch o por un servicio técnico

autorizado para herramientas eléctricas Bosch, para evitar
riesgos de seguridad.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Las representacio-
nes graficas tridimensionales e informaciones de repuestos
se encuentran también bajo: www.bosch-pt.com

El equipo asesor de aplicaciones de Bosch le ayuda gustosa-
mente en caso de preguntas sobre nuestros productos y sus
accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Espaiia

Robert Bosch Espafia S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la reco-
gida para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Direcciones de servicio adicionales se encuentran bajo:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios

y embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion
que respete el medio ambiente.

E iNo arroje las herramientas eléctricas a la basu-
ral

Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea 2012/19/UE sobre apara-
tos eléctricos y electronicos inservibles, tras su transposi-
cién en ley nacional, deberan acumularse por separado las
herramientas eléctricas para ser sometidas a un reciclaje
ecolégico.

NOM:

El simbolo es solamente valido, si también se encuentra
sobre la placa de caracteristicas del producto/fabricado.
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Instrucées de seguranca

Instrucdes gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas

[N AVISO Devem ser lidas todas as
indicacoes de seguranca,
instrucoes, ilustracdes e especificacoes desta
ferramenta eléctrica. O desrespeito das instrugoes
apresentadas abaixo podera resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes para
futura referéncia.
0O termo "ferramenta eléctrica" utilizado a seguir nas
indicagoes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com acumulador
(sem cabo de rede).

Seguranca da area de trabalho

» Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e bem
iluminada. Desordem ou areas de trabalho
insuficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

» Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosao, nas quais se encontrem
liquidos, gases ou pés inflamaveis. Ferramentas
eléctricas produzem faiscas, que podem inflamar pés ou
vapores.

» Manter criancas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagao. No caso de
distraccao é possivel que perca o controlo sobre o
aparelho.

Seguranca eléctrica

» Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve caber

na tomada. A ficha nao deve ser modificada de
maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de adaptacao
junto com ferramentas eléctricas protegidas por
ligacdo a terra. Fichas nao modificadas e tomadas
apropriadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

» Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Ha um risco
elevado devido a choque eléctrico, se o corpo estiver
ligado a terra.

» Manter o aparelho afastado de chuva ou humidade. A
infiltracdo de dgua numa ferramenta eléctrica aumenta o
risco de choque eléctrico.

» Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades.
Nunca utilizar o cabo para transportar a ferramenta
eléctrica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado do calor, do dleo, de
arestas afiadas ou de pecas em movimento. Cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de um
choque eléctrico.
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» Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
s0 devera utilizar cabos de extensao apropriados para
areas exteriores. A utilizacao de um cabo de extensao
apropriado para areas exteriores reduz o risco de um
choque eléctrico.

» Se nao for possivel evitar o funcionamento da
ferramenta eléctrica em areas humidas, devera ser
utilizado um disjuntor de corrente de avaria. A
utilizagao de um disjuntor de corrente de avaria reduz o
risco de um choque eléctrico.

Seguranca de pessoas

» Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando estiver
fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de descuido ao utilizar a
ferramenta eléctrica, pode levar a lesoes graves.

» Utilizar equipamento de proteccao individual. Utilizar
sempre oculos de proteccio. A utilizagdo de
equipamento de proteccdo pessoal, como mascara de
proteccao contra pd, sapatos de seguranca
antiderrapantes, capacete de seguranca ou protec¢ao
auricular, de acordo com o tipo e aplicagao da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesdes.

» Evitar uma colocacao em funcionamento involuntaria.
Assegure-se de que a ferramenta eléctrica esteja
desligada, antes de conecta-la a alimentacao de rede
e/ou ao acumulador, antes de levanta-la ou de
transporta-la. Se tiver o dedo no interruptor ao
transportar a ferramenta eléctrica ou se o aparelho for
conectado a alimentagdo de rede enquanto estiver ligado,
poderao ocorrer acidentes.

» Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramenta
ou chave que se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesdes.

» Evite uma posicao anormal. Mantenha uma posicao
firme e mantenha sempre o equilibrio. Destaformaé
mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situacoes
inesperadas.

» Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem
joias. Mantenha os cabelos e roupas afastados de
pecas em movimento. Roupas frouxas, cabelos longos
ou joias podem ser agarrados por pecas em movimento.

» Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de
recolha, assegure-se de que estejam conectados e
utilizados correctamente. A utilizacdo de uma
aspiracdo de p6 pode reduzir o perigo devido ao po.

» Nao deixe que a familiaridade resultante de uma
utilizacdo frequente de ferramentas permita que vocé
se torne complacente e ignore os principios de
seguranca da ferramenta. Uma accdo descuidada pode
causar ferimentos graves numa fraccao de segundo.
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Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferramentas

eléctricas

» Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Utilize a
ferramenta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

» Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um
interruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
nao pode mais ser ligada nem desligada, ¢ perigosa e
deve ser reparada.

» Puxar aficha da tomada e/ou remover o acumulador,
se amovivel, antes de executar ajustes na ferramenta
eléctrica, de substituir acessorios ou de guardar as
ferramentas eléctricas. Esta medida de seguranca evita
oarranque involuntario da ferramenta eléctrica.

» Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do
alcance de criancas e ndo permitir que as pessoas que
nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao
tenham lido estas instrucoes utilizem o aparelho.
Ferramentas eléctricas sao perigosas se forem utilizadas
por pessoas inexperientes.

» Tratar a ferramenta eléctrica e os acessorios com
cuidado. Controlar se as partes moéveis do aparelho
funcionam perfeitamente e nao emperram, e se ha
pecas quebradas ou danificadas que possam
prejudicar o funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam reparadas antes
da utilizacdo. Muitos acidentes tém como causa, a
manutencao insuficiente de ferramentas eléctricas.

» Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e com
cantos de corte afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facilidade.

» Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios,
ferramentas de aplicacao, etc. conforme estas
instrucées. Considerar as condicoes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizacao de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a nao ser as aplicagoes
previstas, pode levar a situagdes perigosas.

» Mantenha os punhos e as superficies de agarrar secas,
limpas e livres de 6leo e massa consistente. Punhos e
superficies de agarrar escorregadias nao permitem o
manuseio e controle seguros da ferramenta em situagoes
inesperadas.

Servico

» S6 permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com pecas de

reposicao originais. Desta forma é assegurado o
funcionamento seguro do aparelho.

Instrucdes de seguranca para tupias

» Segure a ferramenta elétrica somente nas superficies
de agarrar isoladas, uma vez que o cortador pode
entrar em contacto com o seu préprio cabo. O corte de
um fio "sob tensao" ira colocar as partes metalicas

expostas da ferramenta elétrica "sob tensao" e pode dar
um choque elétrico ao operador.

» Use grampos ou outra forma pratica para fixar e
suportar a peca numa plataforma estavel. Segurar a
peca com a mao ou contra o seu corpo deixa-a instavel e
pode levar a perda de controlo.

» 0 nimero de rotacées admissivel da fresa deve ser no
minimo tao alto quanto o niimero de rotacdes maximo
indicado na ferramenta elétrica. As fresas que rodam
mais depressa do que o admissivel podem quebrar e ser
projetadas.

» Fresas ou outros acessorios devem caber exatamente
no encabadouro da ferramenta (pinca de aperto) da
sua ferramenta elétrica. Ferramentas acoplaveis, que
nao cabem exatamente no encabadouro da ferramenta
elétrica, giram irregularmente, vibram fortemente e
podem levar a perda de controlo.

» S6 conduzir a ferramenta elétrica no sentido da pecaa
ser trabalhada quando estiver ligada. Caso contrario ha
risco de um contragolpe, se a ferramenta de aplicacao se
enganchar na peca a ser trabalhada.

» Nao coloque as maos na area de fresagem nem na
fresa. Segure o punho adicional com a outra mao. Se
ambas as maos estiverem a segurar a fresadora, nao
poderao ser feridas pela ferramenta de fresagem.

» Nunca passe a fresa por cima de objetos de metal,
pregos ou parafusos. A fresa pode ficar danificada e
fazer aumentar as vibragoes.

» Utilizar detetores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia elétrica local. O
contacto com cabos elétricos pode provocar fogo e
choques elétricos. Danos em tubos de gas podem levar a
explosdo. A penetracdo num cano de dgua causa danos
materiais ou pode provocar um choque elétrico.

» Nao utilize fresas embotadas ou danificadas. Fresas
embotadas ou danificadas causam elevada friccao,
podem emperrar e levar a desequilibrio.

» Espere que a ferramenta elétrica pare
completamente, antes de deposita-la. A ferramenta de
aplicacao pode emperrar e levar a perda de controlo
sobre a ferramenta elétrica.

» Durante o trabalho, segure a ferramenta elétrica com
as duas maos e providencie uma estabilidade segura.
Aferramenta elétrica é conduzida com maior seguranca
com ambas as maos.

Descricao do produto e do servico

Leia todas as instrucdes de seguranca e
instrucoes. A inobservancia das instrucdes de
seguranca e das instrucdes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.
Respeite as figuras na parte da frente do manual de
instrugdes.
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Utilizacao adequada

Aferramenta elétrica destina-se a fresar e a fresar por copia,
numa base fixa, ranhuras, arestas, perfis e furos oblongos
em madeira, plastico e materiais leves.

Com um de nimero de rotacdes reduzido e com as fresas
correspondentes também podem ser trabalhados metais
nao ferrosos.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a
apresenta¢do da ferramenta elétrica na pagina de
esquemas.

(1) Botao de bloqueio para interruptor de ligar/desligar
(2) Punho direito (superficie isolada)
(3) Teclade bloqueio do veio

(4) Parafuso de orelhas para barras de guia para guia
paralela (2x)

(5) Protecao contra aparas
(6) Placa de base
(7) Placa deslizante
(8) Encaixe para barras de guia para guia paralela
(9) Limitador escalonado
(10) Manga de protecao
(11) Parafuso de orelhas para ajuste do limitador de
profundidade

(12) Corredica com marca de indexacao

(13) Batente de profundidade

(14) Escala de ajuste da profundidade de fresagem
(15) Punho esquerdo (superficie isolada)

(16) Alavanca tensora para travamento da profundidade
de fresagem

(17) Alavanca de destravamento para a manga de copiar
(18) Fresa"

(19) Interruptor de ligar/desligar

(20) Roda da pré-selecdo da velocidade de rotagao

(21) Porca de capa com pinga de aperto

(22) Chave de bocas (19 mm)

(23) Mangueira de aspiragdo (@ 35 mm)"

(24) Adaptador de aspiragao

(25) Parafuso serrilhado para adaptador de aspiragéo (2x)
(26) Barra de guia da guia paralela (2x)

(27) Guia paralela

(28) Cavilha de centrar”

(29) Parafuso de orelhas para cavilha de centrar”

(30) Batente para curvas”

(31) Compasso de fresar/adaptador para calha de guia"
(32) Punho para compasso de fresar”

(33) Parafuso de orelhas para ajuste grosseiro do
compasso de fresar (2x)"
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(34) Parafuso de orelhas para ajuste de precisao do
compasso de fresar (1x)"

(35) Botao rotativo para ajuste de precisao do compasso
de fresar”

(36) Parafuso de centrar”

(37) Calhade guia"

(38) Placa distanciadora (contida no conjunto "compasso
de fresar")

(39) Manga de copiar

A) Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao
volume de fornecimento padrao. Todos os acessorios
encontram-se no nosso programa de acessérios.

Dados técnicos

Tupia GOF 130

Numero de produto 3601FB70..

Poténcia nominal absorvida w 1300

N.° de rotagées em vazio r.p.m. 11000-28000

Pré-selecdo da velocidade de °

rotacao

Constant Electronic °

Ligacdo para aspiracao de p6 °

Pincas de aperto compativeis mm 6/8
pole- Y

gadas

Curso do cesto de fresar mm 55

Peso conforme kg 3,5

EPTA-Procedure 01:2014

Classe de protecio o

0Os dados aplicam-se a uma tensao nominal [U] de 230 V. Com
tensdes divergentes e em versées especificas do pais, estes dados
podem variar.

Informacao sobre ruidos/vibracoes

Os valores de emissao de ruido determinados de acordo
comEN 62841-2-17.

0O nivel sonoro avaliado como A da ferramenta elétrica é
normalmente de: 86 dB(A); nivel de poténcia sonora

97 dB(A). IncertezaK = 3 dB.

Utilizar protecdo auditiva!

Valores totais de vibrago a, (soma dos vetores das trés
direcdes) e incerteza K determinada segundo
EN62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes e o valor de
emissoes sonoras foram medidos de acordo com um
processo de medicao normalizado e podem ser utilizados
para a comparacao de ferramentas elétricas. Também sao
adequados para uma avaliagao provisoria das emissoes
sonoras e de vibragoes.

O nivel de vibragdes indicado e o valor de emissdes sonoras
representam as aplicagdes principais da ferramenta elétrica.
Se aferramenta elétrica for utilizada para outras aplicagdes,
com outras ferramentas de trabalho ou com manutencao
insuficiente, é possivel que o nivel de vibragdes e de
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emissoes sonoras seja diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a emissdo sonora e de vibragoes para o
periodo completo de trabalho.

Para uma estimagdo exata da emissao sonora e de
vibragdes, também deveriam ser considerados os periodos
nos quais o aparelho esta desligado ou funciona, mas nao
esta sendo utilizado. Isto pode reduzir a emissao sonora e de
vibragdes durante o completo periodo de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de
seguranca para proteger o operador contra o efeito de
vibragdes, como por exemplo: manutencéo de ferramentas
elétricas e acessdrios, manter as maos quentes e
organizacao dos processos de trabalho.

Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

Introduzir fresa (ver figura A)

» Para colocar e trocar as fresas, é recomendado utilizar
luvas de protecao.

Dependendo da aplicacdo, estao disponiveis ferramentas de

fresagem de diversos modelos e qualidades.

As fresas de aco de corte rapido de alto rendimento

(HSS) sao adequadas para o processamento de materiais

macios, como p. ex., madeira macia e plastico.

Fresas com gumes de metal duro (HM) sao especialmente

indicadas para materiais abrasivos e duros, como p. ex.

madeira dura e aluminio.

Ferramentas de fresagem originais do vasto programa de

acessodrios Bosch podem ser adquiridas através do seu

revendedor especializado.

S0 utilizar ferramentas de fresagem limpas e em perfeitas

condigdes.

- Vire a protecdo contra aparas (5) para baixo.

- Prima e mantenha premida a tecla de blogueio do
veio (3). Se necessario, rode o veio do motor a mao até
ficar bloqueado.

- Solte a porca de capa (21) com a chave de bocas (22)
(tamanho 19 mm) rodando no sentido de rotacdo @.

- Introduza a fresa na pinca de aperto. A haste da fresa
deve ser introduzida, no minimo 20 mm, na pinca de
aperto.

- Aperte a porca de capa (21) com a chave de bocas (22)
(tamanho 19 mm) rodando no sentido de rotagdo @.
Solte a tecla de bloqueio do veio (3).

- Vire a protecdo contra aparas (5) para cima.

» Sem a manga de copiar montada, nao insira fresas
com um didametro superior a 50 mm. Estas fresas nao
passam através da placa de base.

» Nunca apertar a pinca de aperto com a porca de capa,
enquanto nao estiver montada uma fresa. Caso
contrario, pode danificar a pinga de aperto.

Aspiracao de po/de aparas

Pos de materiais como por exemplo, tintas que contém

chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e metais, podem

ser nocivos a satde. O contacto ou a inalagao dos pds pode

provocar reagdes alérgicas e/ou doengas nas vias

respiratdrias do utilizador ou das pessoas que se encontrem

por perto.

Certos pos, como por exemplo pd de carvalho e faia sao

considerados como sendo cancerigenos, especialmente

quando juntos com substancias para o tratamento de

madeiras (cromato, produtos de protegdo da madeira).

Material que contém asbesto sd deve ser processado por

pessoal especializado.

- Se possivel devera usar um dispositivo de aspiragdo de
p6 apropriado para o material.

~ Assegurar uma boa ventilagao do local de trabalho.

- E recomendavel usar uma mascara de protecio
respiratoria com filtro da classe P2.

Observe as diretivas para os materiais a serem processados,

vigentes no seu pais.

» Evite a acumulacao de pé no local de trabalho. P6s
podem entrar levemente em ignicao.

Montar o adaptador de aspiracao

0 adaptador de aspiragdo (24) pode ser montado com a
unido de mangueira para a frente ou para tras. No caso de
montagem com a unido de mangueira na frente, é necessario
retirar previamente a protegdo contra aparas (5). Fixe o
adaptador de aspiracao (24) com os 2 parafusos
serrilhados (25) na placa de base (6).

Para assegurar uma aspiracao otimizada, é necessario que o
adaptador de aspiracao (24) seja limpo em intervalos
regulares.

Ligar a aspiracao de p6 (ver figura B)

Insira uma mangueira de aspiragao (@ 35 mm) (23)
(acessorio) no adaptador de aspiragao montado. Ligue a
mangueira de aspiracao (23) a um aspirador (acessorio).
Aferramenta elétrica pode ser ligada diretamente a uma
tomada de um aspirador universal Bosch com dispositivo de
arranque remoto. Este é iniciado automaticamente quando
se liga a ferramenta elétrica.

0 aspirador de po6 deve ser apropriado para o material a ser
trabalhado.

Utilize um aspirador especial para aspirar p6 que seja
extremamente nocivo a salide, cancerigeno ou seco.

Montar a protecio contra aparas (ver figura C)

Coloque a protecao contra aparas (5) pela frente na guia de
forma a engatar. Para retirar segure lateralmente na
protecdo contra aparas e retire-a para a frente.

Funcionamento

» Observar a tensao de rede! A tensao da fonte de
corrente elétrica deve coincidir com os dados que
constam na placa de caracteristicas da ferramenta
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elétrica. Ferramentas elétricas marcadas para 230 V
também podem ser operadas com 220 V.

Colocacao em funcionamento

Pré-selecionar o nimero de rotacdes

Com aroda de ajuste para pré-selecao do niimero de
rotagdo (20) pode pré-selecionar o nimero de rotagoes
necessario mesmo durante a operagao.

1-2 Numero de rotagdes baixo
3-4 Numero de rotagées médio
5-6 Numero de rotagées elevado

Os valores representados na tabela sao valores de
referéncia. O nimero de rotagdes necessario depende do
material e das condicdes de trabalho e pode ser
determinado por tentativas.

Material Diametrodafresa Po

daroda

[mm] de ajuste

Madeira de lei 4-10 5-6
(Faia) 12-20 3-4
22-40 1-2

Madeira branda 4-10 5-6
(Pinheiro) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placas de 4-10 3-6
aglomerado de 12-20 2-4
madeira 22-40 1-3
Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Ligar/desligar

Antes de ligar/desligar, ajuste a profundidade de fresagem.
Para ligar a ferramenta elétrica, prima primeiro o botdo de
bloqueio (1), e a seguir o interruptor de ligar/desligar (19) e
mantenha-o premido.

Para fixar o interruptor de ligar/desligar (19) prima
novamente o botao de bloqueio (1).

Para desligar solte o interruptor de ligar/desligar (19). Se
com o botao de bloqueio (1) tiver fixado o interruptor de
ligar/desligar (19), prima brevemente o interruptor de ligar/
desligar (19) e depois solte-o.

Constant-electronic

A Constant-Electronic mantém o niimero de rotagoes
durante a marcha em vazio e sob carga quase que constante
e assegura um desempenho de trabalho uniforme.

Ajustar profundidade de fresagem (ver figura D)
0 ajuste da profundidade de fresagem sé pode ser feito com
aferramenta elétrica desligada.

Para o ajuste aproximado, proceda da seguinte maneira:
- Colocar a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada.
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- Ajuste o limitador escalonado (9) para o nivel mais baixo;
o limitador escalonado engata de forma percetivel.

- Solte o parafuso de orelhas no batente de
profundidade (11), de modo a que o batente de
profundidade (13) se mova livremente.

- Primaaalavanca tensora para o travamento da
profundidade de fresagem (16) no sentido de rotacao @
e desloque a tupia lentamente para baixo, até que
fresa (18) toque na superficie da peca. Solte novamente
aalavanca tensora para o travamento da profundidade de
fresagem (16), para fixar esta profundidade de imersao.
Se necessario, pressione a alavanca tensora para o
travamento da profundidade de fresagem (16) no
sentido de rotacdo @, para a fixar definitivamente.

- Pressione o batente de profundidade (13) para baixo, até
que assente sobre o limitador escalonado (9). Coloque a
corredica com a marca de indexagdo (12) na posicao 0
da escala de profundidades de fresagem (14).

- Coloque o batente de profundidade (13) na
profundidade de fresagem desejada e aperte o parafuso
de orelhas no batente de profundidade (11). Certifique-
se de que a corredica com a marca de indexagdo (12) nao
é reajustada.

- Pressione a alavanca tensora para o travamento da
profundidade de fresagem (16) no sentido de rotacao @
e desloque a tupia para a posi¢ao superior.

No caso de profundidades de fresagem maiores, deve

efetuar varios passos de processamento com

respetivamente menos remocao de aparas. Com a ajuda do
limitador escalonado (9) pode dividir a operagao de
fresagem em varios niveis. Para tal ajuste a profundidade de
fresagem desejada para o nivel mais baixo do limitador
escalonado e selecione para os primeiros passos de
processamento niveis mais altos no inicio.

Instrucdes de trabalho
» Proteger as fresas contra golpes e pancadas.

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

Sentido e processo de fresagem (ver figura E)

» Afresagem deve ocorrer sempre no sentido oposto ao
darotacao da fresa (18) (sentido contrario). Se fresar
no mesmo sentido da fresa (sentido igual) a ferramenta
elétrica pode fugir-lhe da mao.

Ajuste a profundidade de fresagem.

Coloque a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre a

peca a ser trabalhada e ligue a ferramenta elétrica.

Pressione a alavanca tensora para o travamento da

profundidade de fresagem (16) para baixo e desloque a

tupia lentamente para baixo, até que a profundidade de

fresagem ajustada seja alcancada. Solte novamente a

alavanca tensora para o travamento da profundidade de

fresagem (16), para fixar esta profundidade de imersao. Se
necessario, pressione a alavanca tensora para o travamento
da profundidade de fresagem (16) para cima, para a fixar
definitivamente.
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Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.
Apds terminar o processo de fresagem, devera conduzir a
tupia de volta para a posicao mais alta.

Desligue a ferramenta elétrica.

Fresar com encosto auxiliar (ver figura F)

Para processar grandes pecas, como por exemplo ao fresar
ranhuras, é possivel fixar uma tabua ou uma ripa a peca a ser
trabalhada, como limitador auxiliar e conduzir a tupia ao
longo do limitador auxiliar. Conduza a tupia no lado
achatado da placa deslizante ao longo do limitador auxiliar.

Fresar arestas ou formas

Ao fresar arestas ou formas sem limitador paralelo, &
necessario que a ferramenta de fresagem esteja equipada
com um espigao de guia ou com um rolamento de esferas.
Aproximar a ferramenta elétrica ligada lateralmente da peca,
até o espigao de guia ou o rolamento de esferas da fresa
assentar na aresta da peca a ser trabalhada.

Conduzir a ferramenta elétrica ao longo da aresta da pega.
Assegurar um apoio no angulo correto. Uma pressao
demasiado alta pode danificar a aresta da pega.

Fresar com guia paralela (ver figuras G-H)

Introduza o limitador paralelo (27) com as barras de

guia (26) na placa de base (6) e aperte-o com os

parafusos (4) de acordo com a medida necessaria.
Conduzir a ferramenta elétrica ligada com avanco uniforme e
pressao lateral ao longo da guia paralela na aresta da pega.

Fresar arcos (ver figuras I1-J)

Rode a guia paralela (27), de forma a que as areas de
encosto apontem para cima.

Introduza o limitador paralelo (27) com as barras de
guia (26) na placa de base (6) e aperte-o com os
parafusos (4) de acordo com a medida necessaria.
Fixe a cavilha de centrar (28) com o parafuso de
orelhas (29) através do furo na guia paralela (27).
Insira a cavilha de centrar (28) no ponto central marcado do
arco e efetue a operagao de fresagem com um avango
uniforme.

Fresar com o batente para curvas (ver figuras K-L)
Introduza o limitador paralelo (27) com as barras de

guia (26) na placa de base (6) e aperte-o com os
parafusos (4) de acordo com a medida necessaria.

Fixe o batente para curvas com o rolete de guia (30)
montado através do furo na guia paralela (27).

Desloque a ferramenta elétrica ao longo da aresta da pega
com uma ligeira pressao lateral.

Fresar com compasso de fresar (ver figura M)

Para trabalhos de fresagem circulares pode usar o compasso
de fresar/adaptador para calha de guia (31). Montar o
compasso de fresar como indicado na figura.

Enrosque o parafuso de centrar (36) na rosca no compasso
de fresar. Coloque a ponta do parafuso no centro do arco a
fresar, certifique-se de que a ponta do parafuso alcanca a
superficie do material.

Ajuste grosseiramente o raio desejado, deslocando o
compasso de fresar e aperte os parafusos de orelhas (33)
e (34).

Com o botao rotativo (35) depois de soltar o parafuso de
orelhas (34) pode ajustar de forma precisa o comprimento.
Uma volta corresponde a um curso de deslocamento de
2,0 mm, uma das marcas de divisao no botéo rotativo (35)
corresponde a uma alteracao do curso de deslocamento de
aprox. 0,1 mm.

Desloque a ferramenta elétrica ligada com o punho

direito (2) e o0 punho para o compasso de fresar (32) sobre
apeca.

Fresar com calha de guia (ver figura N)

Com a ajuda da calha de guia (37) pode efetuar passos de

trabalho em linha reta.

Para compensar a diferenca de altura, tem de montar a placa

distanciadora (38).

Monte o compasso de fresar/adaptador para calha de

guia (31) como indicado na figura.

Fixe a calha de guia (37) a peca com dispositivos de aperto

apropriados, p. ex. grampos. Coloque a ferramenta elétrica

com adaptador para calha de guia (31) montado na calha de

guia.

Fresar com manga de copiar (ver figuras 0-P)

Com a ajuda da manga de copiar (39) ¢ possivel transferir

contornos de modelos ou escantilhdes para as pegas.

Selecionar a manga de copiar em fungdo da espessura do

escantilhdo ou da peca. Devido a altura saliente da manga de

copiar, o escantilhdo tem de ter uma espessura minima de

8 mm.

Desloque a alavanca de destravamento (17) e coloque a

manga de copiar (39) por baixo na placa de base (6). Os

cames de codificacao tém de encaixar de forma percetivel

nos entalhes da manga de copiar.

» Escolha uma fresa com um didmetro inferior ao
diametro interno da manga de copiar.

Para fresar com a manga de copiar (39), proceder da

seguinte forma:

- Aproxime a ferramenta elétrica com a manga de copiar ao
escantilhdo.

- Pressione a alavanca tensora para travamento da
profundidade de fresagem (16) para baixo e conduza a
tupia lentamente para baixo, até ser alcancada a
profundidade de fresagem ajustada. Volte a soltar a
alavanca tensora para travamento da profundidade de
fresagem (16) para fixar esta profundidade de imersao.
Se necessario, pressione a alavanca tensora para
travamento da profundidade de fresagem (16) para cima,
para a fixar definitivamente.

- Conduza a ferramenta elétrica com a manga de copiar
saliente, pressionando lateralmente, ao longo do
escantilhao.
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Manutencao e assisténcia técnica

Manutencdo e limpeza

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar aficha de rede da tomada.

» Manter a ferramenta elétrica e as aberturas de
ventilacao sempre limpas, para trabalhar bem e de
forma segura.

» Em condicdes de utilizacao extremas utilize sempre,
se possivel, um sistema de aspiracao. Limpe
frequentemente as aberturas de ventilagido com um
pincel e interconecte um disjuntor de corrente de
avaria (PRCD). Durante o processamento de metais é
possivel que se deposite po condutivo no interior da
ferramenta elétrica. Isto pode prejudicar o isolamento de
protecdo da ferramenta elétrica.

Se for necessario instalar um cabo de ligacdo, a instalagao

deve ser feita pela Bosch ou por um centro de servico

autorizado para ferramentas elétricas Bosch, para evitar
perigos de seguranga.

Servico pos-venda e aconselhamento

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencdo do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
e informagdes acerca das pegas sobressalentes também em:
www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito dos nossos produtos e
acessorios.

Indique para todas as questoes e encomendas de pegas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Encontra outros enderecos da assisténcia técnica em:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacao
Ferramentas elétricas, acessorios e embalagens devem ser
enviados a uma reciclagem ecolégica de matérias-primas.

E Nao deitar ferramentas elétricas no lixo

doméstico!
Apenas para paises da UE:
De acordo com a diretiva europeia 2012/19/UE para
aparelhos elétricos e eletronicos velhos, e com as respetivas
realizagdes nas leis nacionais, as ferramentas elétricas que
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ndo servem mais para a utilizacdo, devem ser enviadas
separadamente a uma reciclagem ecologica.

Italiano

Avvertenze di sicurezza

Avvertenze generali di sicurezza per
elettroutensili

[NATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di pe-

ricolo, le istruzioni operative, le fi-
gure e le specifiche fornite in dotazione al presente elet-
troutensile. Il mancato rispetto di tutte le istruzioni sottoe-
lencate potra comportare il pericolo di scosse elettriche, in-
cendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
Il termine "elettroutensile” riportato nelle avvertenze fa rife-
rimento ai dispositivi dotati di alimentazione elettrica (a filo)
o0 a batteria (senzafilo).

Sicurezza della postazione di lavoro

» Conservare I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Zo-
ne disordinate o buie possono essere causa di incidenti.

» Evitare di impiegare I’elettroutensile in ambienti sog-
getti al rischio di esplosioni nei quali siano presenti li-
quidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili pro-
ducono scintille che possono far infiammare la polvere o i
gas.

» Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'im-
piego dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potran-
no comportare la perdita del controllo sullelettroutensile.

Sicurezza elettrica

» Laspina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile
deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente
di apportare qualsivoglia modifica alla spina. Non uti-
lizzare spine adattatrici con elettroutensili dotati di
collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese
adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

» Evitare il contatto fisico con superfici collegate a ter-
ra, come tubi, radiatori, fornelli elettrici e frigoriferi.
Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel mo-
mento in cui il corpo & messo a massa.

» Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o
dallumidita. La penetrazione dell'acquain un elettrou-
tensile aumenta il rischio di una scossa elettrica.

» Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti.
Non usare il cavo per trasportare o appendere I'elet-
troutensile, né per estrarre la spina dalla presa di cor-
rente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio,
spigoli taglienti e parti della macchina in movimento. |
cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio d'in-
sorgenza di scosse elettriche.
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» Sesi utilizza I’elettroutensile all’aperto, impiegare un
cavo di prolunga adatto per I'uso all’esterno. L'uso di
un cavo di prolunga omologato per 'impiego all'esterno ri-
duce il rischio d'insorgenza di scosse elettriche.

» Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elet-
troutensile in un ambiente umido, usare un interrutto-
re di protezione dalle correnti di guasto (RCD). L'uso
di un interruttore di sicurezza riduce il rischio di una scos-
sa elettrica.

Sicurezza delle persone

» Quando si utilizza un elettroutensile & importante re-
stare vigili, concentrarsi su cio che si sta facendo ed
operare con giudizio. Non utilizzare Ielettroutensile
in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, alcool
o medicinali. Un attimo di distrazione durante 'uso
dell'elettroutensile pud essere causa di gravi incidenti.

» Utilizzare gli appositi dispositivi di protezione indivi-
duali. Indossare sempre gli occhiali protettivi. L'im-
piego, in condizioni appropriate, di dispositivi di protezio-
ne quali maschera antipolvere, scarpe antinfortunistiche
antiscivolo, elmetto di protezione, protezioni acustiche,
riduce il rischio di infortuni.

» Evitare I'accensione involontaria dell’elettroutensile.
Prima di collegare I’elettroutensile all’alimentazione
di corrente e/o alla batteria, prima di prenderlo o tra-
sportarlo, assicurarsi che sia spento. Tenendo il dito
sopra l'interruttore mentre si trasporta I'elettroutensile
oppure collegandolo all'alimentazione di corrente con I'in-
terruttore inserito, si vengono a creare situazioni perico-
lose in cui possono verificarsi seri incidenti.

» Prima diaccendere I'elettroutensile togliere qualsiasi
attrezzo di regolazione o chiave utilizzata. Un accesso-
rio oppure una chiave che si trovi in una parte rotante del-
la macchina puo provocare seri incidenti.

» Evitare di assumere posture anomale. Mantenere ap-
poggio ed equilibrio adeguati in ogni situazione. In
questo modo & possibile controllare meglio 'elettrouten-
sile in caso di situazioni inaspettate.

» Indossare indumenti adeguati. Non indossare vestiti
larghi, né gioielli. Tenere capelli e vestiti lontani da
parti in movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi
potranno impigliarsi in parti in movimento.

» Se l'utensile & dotato di un apposito attacco per dispo-
sitivi di aspirazione e raccolta polvere, accertarsi che
gli stessi siano collegati ed utilizzati in modo confor-
me. L'utilizzo di un’aspirazione polvere puo ridurre lo svi-
lupparsi di situazioni pericolose dovute alla polvere.

» Evitare che la confidenza derivante da un frequente
uso degli utensili si trasformi in superficialita e venga-
no trascurate le principali norme di sicurezza. Una
mancanza di attenzione puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

Trattamento accurato ed uso corretto degli
elettroutensili

» Non sottoporre I’elettroutensile a sovraccarico. Utiliz-
zare I’elettroutensile adeguato per I'applicazione spe-

cifica. Con un elettroutensile adatto si lavora in modo mi-
gliore e piti sicuro nell'ambito della sua potenza di presta-
zione.

» Non utilizzare I'elettroutensile qualora I'interruttore
non consenta un'accensione/uno spegnimento corret-
ti. Un elettroutensile con l'interruttore rotto & pericoloso
e deve essere aggiustato.

» Prima di eseguire eventuali regolazioni, sostituire ac-
cessori o riporre la macchina al termine del lavoro,
estrarre sempre la spina dalla presa di corrente e/o to-
gliere la batteria, se rimovibile. Tale precauzione evite-
ra che I'elettroutensile possa essere messo in funzione in-
volontariamente.

» Riporre gli elettroutensili fuori della portata dei ham-
bini durante i periodi di inutilizzo e non consentire
I'uso degli utensili stessi a persone inesperte o che
non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli elettrouten-
sili sono macchine pericolose quando vengono utilizzati
da persone non dotate di sufficiente esperienza.

» Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e relat-
viaccessori. Verificare la presenza di un eventuale di-
sallineamento o inceppamento delle parti mobili, la
rottura di componenti o qualsiasi altra condizione che
possa pregiudicare il corretto funzionamento
dellelettroutensile stesso. Se danneggiato, I'elettrou-
tensile dovra essere riparato prima dell'uso. Numerosi
incidenti vengono causati da elettroutensili la cui manu-
tenzione ¢ stata effettuata poco accuratamente.

» Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piti facili da condurre.

» Utilizzare sempre I'elettroutensile, gli accessori e gli
utensili specifici ecc. in conformita alle presenti istru-
zioni, tenendo conto delle condizioni di lavoro e delle
operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili per
usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

» Mantenere impugnature e superfici di presa asciutte,
pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici
di presa scivolose non consentono di manipolare e con-
trollare I'utensile in caso di situazioni inaspettate.

Assistenza

» Fareriparare P'elettroutensile da personale specializ-
zato ed utilizzando solo parti di ricambio identiche. In
tale maniera potra essere salvaguardata la sicurezza
dell’elettroutensile.

Avvertenze di sicurezza per fresatrici verticali

» Afferrare e tenere I'elettroutensile dalle superfici iso-
late dellimpugnatura, perché la lama potrebbe entra-
re in contatto con il cavo dell’elettroutensile stesso.
Se si taglia un cavo sotto tensione, la tensione potrebbe
trasmettersi anche alle parti metalliche esposte dell’elet-
troutensile, dando una scossa elettrica all' utilizzatore.
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» Utilizzare morsetti o altri metodi analoghi per soste-
nere il pezzo in lavorazione e assicurarlo su una piatta-
forma stabile. Se si tiene il pezzo in lavorazione con una
mano o contro il corpo, il pezzo non ¢ fissato in modo sta-
bile e si potrebbe perdere il controllo.

I numero di giri ammesso della fresa dovra essere al-
meno equivalente al numero di giri massimo riportato
sull’elettroutensile. Le frese in rotazione oltre la velocita
consentita potrebbero frantumarsi e proiettare parti
all'esterno.

Le fresatrici o altri accessori dovranno inserirsi esat-
tamente nell’attacco (pinza di serraggio) dell’elettrou-
tensile. Gli utensili accessori che non si inseriscono esat-
tamente nell'attacco dell'elettroutensile, ruoteranno irre-
golarmente, emetteranno vibrazioni molto elevate e po-
tranno causare la perdita di controllo dell'elettroutensile
stesso.

Avvicinare I'elettroutensile al pezzo in lavorazione so-
lo se & in funzione. In caso contrario vi € il pericolo di
provocare un contraccolpo se I'utensile ad innesto si in-
ceppa nel pezzo in lavorazione.

Non avvicinare le mani all’area di fresatura, né alla fre-

satrice. Trattenere 'impugnatura supplementare con
I’altra mano. Trattenendo la fresatrice con entrambe le
mani, si evitera che l'utensile possa causare lesioni alle
mani stesse.

Non fresare in alcun caso su oggetti metallici, chiodi o
viti. In caso contrario, la fresatrice potrebbe subire danni
e far aumentare le vibrazioni.

Al fine di rilevare linee di alimentazione nascoste, uti-
lizzare apparecchiature di ricerca adatte oppure rivol-
gersi alla societa erogatrice locale. Un contatto con ca-
vi elettrici pud provocare lo sviluppo di incendi e di scos-
se elettriche. Danneggiando una tubazione del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione
dell'acqua si provocano seri danni materiali oppure vi &l
pericolo di provocare una scossa elettrica.

Non utilizzare fresatrici non piu affilate, oppure dan-
neggiate. Fresatrici non pit affilate, oppure danneggiate,
provocherebbero maggiore attrito e potrebbero incep-
parsi e causare sbilanciamenti.

Prima di posare Pelettroutensile, attendere sempre
che si sia arrestato completamente. L’accessorio puo
incepparsi e comportare la perdita di controllo dell'elet-
troutensile.

Durante il lavoro, trattenere saldamente I'elettrouten-
sile con entrambe le mani ed assumere una posizione
sicura. Con entrambe le mani I'elettroutensile viene con-
dotto in modo pil sicuro.
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Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Leggere tutte le avvertenze e disposizioni di
sicurezza. La mancata osservanza delle avver-
tenze e disposizioni di sicurezza pud causare

folgorazioni, incendi e/o lesioni di grave entita.

Si prega di osservare le immagini nella prima parte delle
istruzioni per l'uso.

Utilizzo conforme

Lelettroutensile, in presenza di un appoggio fisso, ¢ ideato
per realizzare mediante fresatura/fresatura a riprodurre sca-
nalature, bordi, profili e fori longitudinali nel legno, nella pla-
stica e in materiali leggeri da costruzione.

In caso di numero di giri ridotto e con le relative frese & pos-
sibile lavorare anche i metalli non ferrosi.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce all'illu-
strazione dell’elettroutensile che si trova sulla pagina con la
rappresentazione grafica.

(1) Tasto di bloccaggio per interruttore di avvio/arresto
(2) Impugnatura destra (superficie di presa isolata)
(3) Pulsante di bloccaggio dell'alberino
(4) Vite ad alette per aste di guida della guida parallela
(2x)
(5) Paratrucioli
(6) Piastra di base
(7) Piastradi scorrimento
(8) Attacco per aste di guida della guida parallela
(9) Battuta di posizione
(10) Guarnizione di protezione
(11) Vite ad alette di regolazione dell'asta di profondita
(12) Cursore con indicatore di posizionamento
(13) Astadi profondita
(14) Scala diregolazione della profondita di fresatura
(15) Impugnatura sinistra (superficie di presa isolata)
(16) Leva di bloccaggio della profondita di fresatura
(17) Leva disbloccaggio per copiatore
(18) Fresa"
(19) Interruttore di avvio/arresto
(20) Rotellina di preselezione del numero di giri
(21) Dado con pinza di serraggio
(22) Chiave fissa (19 mm)
(23) Tubo diaspirazione (@ 35 mm)*
(24) Adattatore di aspirazione
(25) Vite zigrinata per adattatore di aspirazione (2x)
(26) Asta di guida per guida parallela (2x)
(27) Guida parallela
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(28) Perno di centraggio”

(29) Vite ad alette per perno di centraggio®

(30) Guida per curve®

(31) Compasso di fresatura/adattatore binario di guida®

(32) Impugnatura per compasso di fresatura®

(33) Vite ad alette per regolazione approssimativa del
compasso di fresatura (2x)*

(34) Vite ad alette per regolazione di precisione del com-
passo di fresatura (1x)"

(35) Pomello per regolazione di precisione del compasso
difresatura®

(36) Vite di centraggio”

(37) Binario di guida®

(38) Piastra distanziatrice (contenuta nel set «Compasso
di fresaturax)

(39) Copiatore

A) L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel
volume di fornitura standard. L’ io completo é con-
tenuto nel nostro programma accessori.

Dati tecnici
Codice prodotto 3601FB70..
Potenza assorbita nominale w 1300
Numero di giri a vuoto min® 11000-28000
Preselezione del numero di giri °
Sistema Constant Electronic °
Attacco per I'aspirazione della pol- °
vere
Pinze di serraggio compatibili mm 6/8
inch Y
Corsa della fresa mm 55
Peso secondo kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Classe di protezione =Y

| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di
tensioni differenti e di versioni per Paesi specifici, tali dati potranno
variare.

Informazioni su rumorosita e vibrazioni

Valori di emissione acustica rilevati conformemente a
EN62841-2-17.

Il'livello di rumorosita ponderato A dell’elettroutensile € tipi-
camente di: 86 dB(A); livello di potenza sonora 97 dB(A).
Grado d’incertezzaK = 3 dB.

Indossare le protezioni acustiche!

Valori di oscillazione totali a, (somma vettoriale delle tre di-
rezioni) e grado d’incertezza K rilevati conformemente a

EN 62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

Illivello di vibrazione ed il valore di emissione acustica indi-
cati nelle presenti istruzioni sono stati rilevati conformemen-
te ad una procedura di misurazione unificata e sono utilizza-

bili per confrontare gli elettroutensili. Le stesse procedure
sono idonee anche per una valutazione temporanea del livel-
lo di vibrazione e dell'emissione acustica.

Il livello di vibrazione ed il valore di emissione acustica sono
riferiti agli impieghi principali dell’elettroutensile; qualora,
tuttavia, I'elettroutensile venisse utilizzato per altre applica-
zioni, oppure con accessori differenti o in caso di insufficien-
te manutenzione, il livello di vibrazione ed il valore di emis-
sione acustica potrebbero variare. Cio potrebbe aumentare
sensibilmente I'emissione di vibrazioni e 'emissione acustica
sullintero periodo di funzionamento.

Per valutare con precisione i valori di vibrazione e di emissio-
ne acustica, andranno considerati anche i periodi nei quali
['utensile sia spento, oppure acceso, ma non utilizzato. Cio
potrebbe ridurre sensibilmente I'emissione di vibrazioni e
I'emissione acustica sull'intero periodo di funzionamento.
Adottare misure di sicurezza supplementari per proteggere
I'operatore dall'effetto delle vibrazioni: ad esempio, sottopo-
nendo a manutenzione I'elettroutensile e gli utensili accesso-
ri, mantenendo calde le mani e organizzando i vari processi
dilavoro.

Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Introduzione della fresa (vedere Fig. A)

» Per eseguire operazioni di montaggio e sostituzione di
frese si raccomanda di indossare i guanti di protezio-
ne.

In base al tipo di applicazione, sono disponibili frese dei piu

svariati tipi e livelli qualitativi.

Le frese in acciaio rapido da taglio (HSS) ad alte presta-

zioni sono indicate per lavorare materiali elastici, come ad

es. legno tenero e plastica.

Le frese con taglienti in metallo duro (HM) sono espressa-

mente concepite per materiali duri ed abrasivi, come ad es. il

legno duro e l'alluminio.

Potrete trovare le frese del completo programma di accesso-

ri Bosch presso il vostro rivenditore specializzato.

Utilizzare esclusivamente frese in perfetto stato e pulite.

- Ribaltare il paratrucioli (5) verso il basso.

- Premere il pulsante di bloccaggio dell'alberino (3) e te-
nerlo premuto. All'occorrenza, ruotare manualmente I'al-
berino del motore fino al suo bloccaggio.

- Allentare il dado (21) con la chiave fissa (22) (ampiezza
chiave 19 mm), ruotando nel senso di rotazione @.

- Spingere la fresa nella pinza di serraggio. Il gambo della
fresa deve essere inserito nella pinza di serraggio per al-
meno 20 mm.

- Serrare il dado (21) con la chiave fissa (22) (ampiezza
chiave 19 mm) ruotando nel senso di rotazione @. Rila-
sciare il pulsante di bloccaggio dell'alberino (3).

- Ribaltare il paratrucioli (5) verso lalto.
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» Seil copiatore non é montato non utilizzare frese con
diametro maggiore di 50 mm. Tali frese non possono
passare attraverso la piastra di base.

» Non stringere in alcun caso la pinza di serraggio coniil
dado arisvolto, quando non sia montata una fresa. In
caso contrario, la pinza di serraggio puo danneggiarsi.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni ti-

pi di legname, minerali e metalli possono essere dannosi per

la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle polveri possono

causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie

dell'operatore oppure delle persone che si trovano nelle vici-

nanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o di

quercia sono considerate cancerogene, in modo particolare

insieme ad additivi per il trattamento del legname (cromato,

protezione per legno). Materiale contenente amianto deve

essere lavorato esclusivamente da personale specializzato.

- Utilizzare possibilmente un’aspirazione polvere adatta
per il materiale.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di lavoro.

- Si consiglia di portare una mascherina protettiva con clas-
se di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel vostro Paese per i materiali

dalavorare.

» Evitare accumuli di polvere nella postazione di lavoro.
Le polveri si possono incendiare facilmente.

Montaggio dell’adattatore di aspirazione

Con l'attacco per tubi flessibili I'adattatore di aspirazio-

ne (24) puo essere montato sul davanti oppure posterior-
mente. In caso di montaggio con I'attacco per tubi flessibili
sul davanti, occorre prima rimuovere il paratrucioli (5). Fis-
sare I'adattatore di aspirazione (24) con le 2 viti zigrina-

te (25) sulla piastra di base (6).

Per garantire un’aspirazione ottimale, I'adattatore di aspira-
zione (24) deve essere pulito regolarmente.

Collegamento del sistema di aspirazione polvere
(vedere Fig. B)

Inserire un tubo di aspirazione (@ 35 mm) (23) (accessorio)
sull'adattatore di aspirazione montato. Collegare il tubo di
aspirazione (23) a un aspiratore (accessorio).
Lelettroutensile puo essere collegato direttamente alla pre-
sa di un aspiratore universale Bosch con dispositivo di avvio
remoto. Quest'ultimo verra avviato automaticamente all’ac-
censione dell’elettroutensile.

L’aspiratore dovra essere idoneo al materiale da lavorare.
Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.

Montaggio del paratrucioli (vedere Fig. C)

Applicare il paratrucioli (5) dalla parte anteriore nella guida
in modo che si innesti in posizione. Per lo smontaggio, affer-
rare il paratrucioli lateralmente e rimuoverlo tirandolo in
avanti.
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Utilizzo

» Osservare la tensione di rete! La tensione riportata
sulla targhetta di identificazione dell’elettroutensile
deve corrispondere alla tensione della rete elettrica di
alimentazione. Gli elettroutensili con I'indicazione di
230V possono essere collegati anche alla rete di
220V.

Messa in funzione

Preselezione del numero di giri

Larotellina di preselezione del numero di giri (20) consente
di preselezionare la velocita necessaria anche durante la fa-
se di funzionamento..

1-2 Velocita bassa
3-4 Velocita media
5-6 Velocita elevata

| dati riportati nella tabella sono indicativi. La velocita neces-
saria dipendera dal materiale e dalle condizioni di lavoro e si
potra determinare con una prova pratica.

Diametro fresa Posizione rotelli-

[mm] nadiregolazione
4-10
12-20
22-40

Legno duro (faggio)

4-10
12-20
22-40

Legno tenero (pino)

4-10
12-20
22-40

Pannelliin truciolato

4-15
16-40

Plastica

=N =N W »T-wm = w ol

|
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4-15
16-40

Alluminio

Accensione/spegnimento

Regolare la profondita di fresatura prima di accendere/spe-
gnere 'utensile.

Per accendere I'elettroutensile, premere primail tasto di
bloccaggio (1), dopodiché premere l'interruttore di avvio/ar-
resto (19) e tenerlo premuto.

Per bloccare l'interruttore di avvio/arresto (19), premere
nuovamente il tasto di bloccaggio (1).

Per spegnere rilasciare I'interruttore di avvio/arresto (19).
Se l'interruttore di avvio/arresto (19) era stato bloccato con
il tasto di bloccaggio (1), premere brevemente l'interruttore
diavvio/arresto (19) e poirilasciarlo.

Constant Electronic

Il sistema Constant Electronic mantiene il numero di giri a
vuoto ed il carico pressoché costanti, garantendo prestazio-
ni di lavoro uniformi.
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Regolazione della profondita di fresatura
(vedere Fig. D)

La regolazione della profondita di fresatura pud avvenire

esclusivamente quando I'elettroutensile & spento.

Per una prima regolazione della profondita di fresatura, pro-

cedere come segue:

- Applicare I'elettroutensile, a fresa montata, sul pezzo in
lavorazione.

- Impostare la battuta di posizione (9) sul livello pil basso;

la battuta di posizione si innesta in posizione in modo per-

cepibile.

- Allentare la vite ad alette dell'asta di profondita (11) in
modo che l'asta (13) possa muoversi liberamente.

- Spingere la leva di bloccaggio della profondita di fresatu-
ra (16) nel senso di rotazione @ e guidare lentamente la
fresatrice verticale verso il basso finché la fresa (18) non

viene a contatto con la superficie del pezzo in lavorazione.

Rilasciare nuovamente la leva di bloccaggio della profon-
dita di fresatura (16) per fissare questa profondita di fre-
satura. Premere eventualmente la leva di bloccaggio della
profondita di fresatura (16) nel senso di rotazione @ per
fissarla definitivamente.

- Spingere I'asta di profondita (13) verso il basso fino a far-

la poggiare sulla battuta di posizione (9). Posizionare il
cursore con 'indicatore di posizionamento (12) sulla po-
sizione 0 della scala di profondita di fresatura (14).

- Posizionare I'asta di profondita (13) sulla profondita di
fresatura desiderata e serrare la vite ad alette sull'asta di
profondita (11). Accertarsi di non spostare piti il cursore
con l'indicatore di posizionamento (12).

- Premere la leva di bloccaggio della profondita di fresatu-
ra (16) nel senso di rotazione @ e guidare la fresatrice
verticale nella posizione superiore massima.

In caso di fresatura di maggiori profondita & necessario pre-

vedere diversi passaggi di lavorazione con asportazione ri-

dotta di trucioli. Mediante la battuta di posizione (9) & possi-

bile suddividere I'operazione di fresatura in pit gradi. A tal fi-

ne, regolare la profondita di fresatura desiderata con la posi-
zione pill bassa possibile della battuta di posizione e selezio-
nare per i primi passaggi di lavorazione le posizioni pi alte.

Indicazioni operative
» Proteggere le frese da qualsiasi tipo di urti.

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Direzione di fresatura e operazione di fresatura

(vedere Fig. E)

» L’operazione di fresatura deve sempre essere esegui-
tain direzione opposta a quella di rotazione della fre-
sa (18) (fresatura discorde). Qualora si fresi nel senso
dirotazione (fresatura concorde), I'elettroutensile po-
trebbe essere shalzato dalle mani dell'utilizzatore.

Regolare la profondita di fresatura desiderata.

Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con I'uten-

sile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.

Spingere in basso la leva di bloccaggio della profondita di
fresatura (16) e guidare la fresatrice verticale lentamente
verso il basso fino a raggiungere la profondita di fresatura
impostata. Rilasciare nuovamente la leva di bloccaggio della
profondita di fresatura (16) per fissare questa profondita di
fresatura. Spingere eventualmente verso l'alto la leva di bloc-
caggio della profondita di fresatura (16) per fissarla definiti-
vamente.

Eseguire 'operazione di fresatura operando con un avanza-
mento uniforme.

Al termine dell'operazione di fresatura riportare la fresatrice
verticale nella posizione pil alta.

Spegnere I'elettroutensile.

Fresatura con battuta ausiliaria (vedere Fig. F)

Per la lavorazione di pezzi di grandi dimensioni, ad esempio
nel caso della fresatura di scanalature, & possibile fissare al
pezzo in lavorazione una tavola o un‘asse in qualita di battuta
ausiliaria ed operare spingendo la fresatrice verticale lungo
la battuta ausiliaria. Spostare la fresatrice verticale alla parte
ribassata della piastra di scorrimento, lungo la battuta ausi-
liaria.

Fresatura di bordi o di forme

In caso di fresatura di bordi o di forme senza guida parallela,
la fresa dovra essere munita di un perno di guida, oppure di
un cuscinetto a sfere.

Avvicinare lateralmente I'elettroutensile gia acceso al pezzo
in lavorazione fino a far poggiare sul bordo del pezzo in lavo-
razione il perno di guida o il cuscinetto a sfere della fresa.
Condurre I'elettroutensile lungo il bordo del pezzo in lavora-
zione. A questo proposito assicurarsi che I'appoggio sia ad
angolo retto. Una pressione eccessiva puo danneggiare il
bordo del pezzo in lavorazione.

Fresatura con guida parallela (vedere Figg. G-H)
Spingere la guida parallela (27), con le relative barre (26),
nella piastra di base (6) e serrare la guida suddetta con le vi-
ti (4), in base alla misura desiderata.

Accendere I'elettroutensile e spingerlo in maniera regolare in
avanti lungo il bordo di un pezzo in lavorazione esercitando
una pressione laterale sulla guida parallela.

Fresatura di archi di cerchio (vedere Figg. 1-J)

Orientare la guida parallela (27) in modo che le superfici di
guida siano rivolte verso l'alto.

Spingere la guida parallela (27), con le relative barre (26),
nella piastra di base (6) e serrare la guida suddetta con le vi-
ti (4), in base alla misura desiderata.

Fissare il perno di centraggio (28) con la vite ad alette (29)
attraverso il foro nella guida parallela (27).

Inserire il perno di centraggio (28) nel punto centrale con-
trassegnato dell’arco di cerchio ed eseguire la fresatura man-
tenendo un avanzamento uniforme.

Fresatura con guida per curve (vedere Figg. K-L)

Spingere la guida parallela (27), con le relative barre (26),
nella piastra di base (6) e serrare la guida suddetta con le vi-
ti (4), in base alla misura desiderata.
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Fissare la guida per curve con il rullo di guida montato (30)
attraverso il foro sulla guida parallela (27).

Guidare I'elettroutensile con leggera pressione laterale lungo
il bordo del pezzo in lavorazione.

Fresatura con il compasso (vedere Fig. M)

Per operazioni di fresatura circolari & possibile utilizzare il
compasso di fresatura/adattatore del binario di guida (31).
Montare il compasso di fresatura come indicato nell‘illustra-
zione.

Avvitare la vite di centraggio (36) nel filetto del compasso di
fresatura. Applicare la punta della vite nel centro dell'arco di
cerchio che siintende fresare, accertandosi che la punta del-
la vite faccia presa nella superficie del materiale.

Spostando il compasso, impostare approssimativamente il
raggio desiderato e serrare le viti ad alette (33) e (34).

Con il pomello (35) & possibile regolare con precisione la
lunghezza dopo aver allentato la vite ad alette (34). Una ro-
tazione corrisponde ad una corsa di regolazione di 2,0 mm;
uno dei trattini sul pomello (35) corrisponde ad una variazio-
ne di 0,1 mm della corsa di regolazione.

Dopo averlo acceso, guidare 'elettroutensile sul pezzo in la-
vorazione mediante 'impugnatura destra (2) e limpugnatura
del compasso di fresatura (32).

Fresatura con il binario di guida (vedere Fig. N)

Con l'ausilio del binario di guida (37) & possibile eseguire la-
vorazioni rettilinee.

Per compensare le differenze di altezza & necessario monta-
re la piastra distanziatrice (38).

Montare il compasso di fresatura/adattatore del binario di
guida (31) come indicato nellillustrazione.

Fissare il binario di guida (37) sul pezzo in lavorazione utiliz-
zando dispositivi idonei, ad esempio morsetti a vite. Siste-
mare I'elettroutensile sul binario di guida, con 'adattatore bi-
nario di guida (31) montato.

Fresatura con copiatore (vedere figg. 0-P)

Il copiatore (39) consente di trasferire contorni di modelli o

dime sui pezzi in lavorazione.

Scegliere il copiatore adatto in base allo spessore della dima

o del modello. Per via dell'altezza sporgente del copiatore, la

dima deve avere uno spessore di almeno 8 mm.

Spostare la leva di sbloccaggio (17) ed introdurre dal basso

il copiatore (39) nella piastra di base (6). A questo proposi-

to le camme codificatrici devono scattare percettibilmente in

posizione nelle rispettive sedi del copiatore.

» Scegliere una fresa con un diametro inferiore al dia-
metro interno del copiatore.

Per fresare con il copiatore (39), procedere come segue:

- Accendere I'elettroutensile con copiatore ed avvicinarlo
alla dima.

- Spingere in basso la leva di bloccaggio per il bloccaggio
della profondita di fresatura (16) e guidare la fresatrice
verticale lentamente verso il basso, finché non viene rag-
giunta la profondita di fresatura impostata. Rilasciare
nuovamente la leva di bloccaggio per il bloccaggio della
profondita di fresatura (16), per fissare questa profondi-
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ta di fresatura. Spingere eventualmente la leva di bloccag-
gio per il bloccaggio della profondita di fresatura (16)
verso lalto, per fissarla definitivamente.

- Operare con I'elettroutensile con copiatore sporgente
spingendolo lungo la dima esercitando una pressione la-
terale.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavo-
ro, tenere sempre pulite 'elettroutensile e le fessure
di ventilazione.

» In condizioni d’impiego estreme, laddove possibile,
utilizzare sempre un impianto di aspirazione. Pulire
frequentemente le feritoie d’aerazione con un pennel-
lo e preinstallare un interruttore di sicurezza per cor-
renti di guasto (PRCD). In caso di lavorazione di metalli
& possibile che si depositi polvere conduttrice all'interno
dell’elettroutensile. L’isolamento di protezione dell’elet-
troutensile puo esserne pregiudicato.

Se fosse necessaria una sostituzione della linea di collega-

mento, questa dovra essere eseguita da Bosch oppure da un

centro assistenza clienti autorizzato per elettroutensili

Bosch, al fine di evitare pericoli per la sicurezza.

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relati-
ve alla riparazione e alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti i pezzi di ricambio. Disegni in vista
esplosa e informazioni relative ai pezzi di ricambio sono con-
sultabili anche sul sito www.bosch-pt.com

Il team di consulenza tecnica Bosch sara lieto di rispondere
alle Vostre domande in merito ai nostri prodotti e accessori.
In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Italia

Tel.: (02) 3696 2314

E-Mail: pt.hotlinebosch@it.bosch.com

Per ulteriori indirizzi del servizio assistenza consultare:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell'ambiente gli imbal-
laggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

ﬁ Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti

domestici!
Solo per i Paesi della CE:
Conformemente alla Direttiva Europea 2012/19/UE sui rifiu-
ti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) ed
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allattuazione del recepimento nel diritto nazionale, gli elet-
troutensili diventati inservibili devono essere raccolti sepa-
ratamente ed essere smaltiti/riciclati nel rispetto dell'am-
biente.

Nederlands

Veiligheidsaanwijzingen

Algemene veiligheidsaanwijzingen voor
elektrische gereedschappen

Y WAARSCHU- Lees alle waarschuwingen, veilig-
WING heidsaanwijzingen, afbeeldingen

en specificaties die bij dit elektri-
sche gereedschap worden geleverd. Als de hieronder ver-
melde aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elek-
trische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip elektrisch ge-
reedschap heeft betrekking op elektrische gereedschappen
voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektri-
sche gereedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

Veiligheid van de werkomgeving

» Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een
rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongeval-
len leiden.

» Werk met het elektrische gereedschap niet in een om-
geving met explosiegevaar waarin zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-
vinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken
die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.

» Houd kinderen en andere personen tijdens het ge-
bruik van het elektrische gereedschap uit de buurt.
Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het ge-
reedschap verliezen.

Elektrische veiligheid

» De aansluitstekker van het elektrische gereedschap
moet in het stopcontact passen. De stekker magin
geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapter-
stekkers in combinatie met geaarde elektrische ge-
reedschappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektrische
schok.

» Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde op-
pervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen,
fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico
door een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard
is.

» Houd het gereedschap uit de buurt van regen en
vocht. Het binnendringen van water in het elektrische

gereedschap vergroot het risico van een elektrische
schok.

» Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het
elektrische gereedschap te dragen of op te hangen of
om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de
kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of
bewegende delen. Beschadigde of in de war geraakte
kabels vergroten het risico van een elektrische schok.

» Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap
werkt, dient u alleen verlengkabels te gebruiken die
voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het ge-
bruik van een voor gebruik buitenshuis geschikte verleng-
kabel beperkt het risico van een elektrische schok.

» Als het gebruik van het elektrische gereedschap in
een vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient u een
aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektri-
sche schok.

Veiligheid van personen

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand
te werk bij het gebruik van het elektrische gereed-
schap. Gebruik geen elektrisch gereedschap, wan-
neer u moe bent of onder invloed staat van drugs, al-
cohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid
bij het gebruik van het elektrische gereedschap kan tot
ernstige verwondingen leiden.

» Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag al-
tijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke be-
schermingsmiddelen zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescher-
ming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het elek-
trische gereedschap, vermindert het risico van verwon-
dingen.

» Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is, voordat u
de stekker in het stopcontact steekt of de accu aan-
sluit en voordat u het gereedschap oppakt of draagt.
Wanneer u bij het dragen van het elektrische gereed-
schap uw vinger aan de schakelaar hebt of wanneer u het
gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorziening aan-
sluit, kan dit tot ongevallen leiden.

» Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels,
voordat u het elektrische gereedschap inschakelt.
Een instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van
het gereedschap kan tot verwondingen leiden.

» Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg
ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft.
Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onver-
wachte situaties beter onder controle houden.

» Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende
kleding of sieraden. Houd haren en kleding uit de
buurt van bewegende delen. Loshangende kleding, lan-
ge haren en sieraden kunnen door bewegende delen wor-
den meegenomen.

» Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen
kunnen worden gemonteerd, dient u zich ervan te ver-
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zekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het ge-
vaar door stof.

» Ondanks het feit dat u eventueel heel goed vertrouwd
bent met het gebruik van gereedschappen, moet u er-
voor zorgen dat u niet nonchalant wordt en veilig-
heidsvoorschriften voor het gereedschap gaat nege-
ren. Een onoplettende handeling kan binnen een fractie
van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van

elektrische gereedschappen

» Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik
voor uw werkzaamheden het daarvoor bestemde elek-
trische gereedschap. Met het passende elektrische ge-
reedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangege-
ven capaciteitsbereik.

» Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet
meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en
moet worden gerepareerd.

» Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de ac-
cu (indien uitneembaar) uit het elektrische gereed-
schap, voordat u het elektrische gereedschap instelt,
accessoires wisselt of het elektrische gereedschap
opbergt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het elektrische gereedschap.

» Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen
buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elek-
trische gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze
door onervaren personen worden gebruikt.

» Pleeg onderhoud aan elektrische gereedschappen en
accessoires. Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet vastklem-
men en of onderdelen zodanig gebroken of bescha-
digd zijn dat de werking van het elektrische gereed-
schap nadelig wordt beinvloed. Laat deze beschadig-
de onderdelen voor gebruik repareren. Veel ongevallen
hebben hun oorzaak in slecht onderhouden elektrische
gereedschappen.

» Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en
schoon. Zorgvuldig onderhouden snijdende inzetgereed-
schappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.

» Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzin-
gen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektri-
sche gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

» Houd handgrepen en greepvlakken droog, schoon en
vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en greepvlakken
verhinderen dat het gereedschap in onverwachte situa-
ties veilig kan worden gehanteerd en bediend.
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Service

» Laat het elektrische gereedschap alleen repareren
door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen
met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.

Veiligheidsaanwijzingen voor bovenfrezen

» Houd het elektrische gereedschap uitsluitend vast aan
de geisoleerde handgrepen, omdat het mes in aanra-
king kan komen met het eigen netsnoer. Als een span-
ningvoerende draad wordt doorgesneden, dan kunnen de
metalen delen van het elektrische gereedschap onder
spanning komen te staan en zou de gebruiker een elektri-
sche schok kunnen krijgen.

» Gebruik klemmen of een andere praktische manier om
het werkstuk op een stabiel platform vast te zetten en
te ondersteunen.Het vasthouden van het werkstuk met
de hand of tegen uw lichaam leidt tot instabiliteit en dit
kan resulteren in het verlies van controle.

» Het toegestane toerental van de frees moet minstens
even hoog zijn als het maximale toerental dat op het
elektrische gereedschap vermeld staat. Frezen die
sneller draaien dan is toegestaan, kunnen breken en
rondvliegen.

» Frezen of andere accessoires moeten nauwkeurig in
de gereedschapopname (spantang) van uw elektri-
sche gereedschap passen. Inzetgereedschappen die
niet nauwkeurig op de gereedschapopname van het elek-
trische gereedschap passen, draaien ongelijkmatig, trillen
sterk en kunnen tot het verlies van de controle leiden.

» Beweeg het elektrische gereedschap alleen ingescha-
keld naar het werkstuk. Anders bestaat er gevaar voor
een terugslag, wanneer het inzetgereedschap in het werk-
stuk vasthaakt.

» Kom met uw handen niet in het freesbereik en aan de
frees. Houd met uw andere hand de extra handgreep
vast. Als u de freesmachine met beide handen vasthoudt,
kunnen uw handen niet door de frees verwond worden.

» Frees nooit over metalen voorwerpen, spijkers of
schroeven. Het freesgereedschap kan beschadigd wor-
den en dit kan tot sterke trillingen leiden.

» Gebruik geschikte detectoren om verborgen elektrici-
teits-, gas- of waterleidingen op te sporen of raad-
pleeg het plaatselijke energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot brand of een
elektrische schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
veroorzaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.

» Gebruik geen hotte of beschadigde frezen. Botte of be-
schadigde frezen veroorzaken een verhoogde wrijving,
kunnen vastgeklemd worden en leiden tot onbalans.

» Wacht tot het elektrische gereedschap tot stilstand is
gekomen, voordat u het neerlegt. Het inzetgereed-
schap kan vasthaken en dit kan tot het verlies van de con-
trole over het elektrische gereedschap leiden.

Bosch Power Tools

1609 92A 5MT|(27.07.2020)



48 | Nederlands

» Houd het elektrische gereedschap bij het werken ste-
vig met beide handen vast en zorg ervoor dat u stevig
staat. Het elektrische gereedschap wordt met twee han-
den veiliger vastgehouden.

Beschrijving van product en werking

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en in-
structies. Het niet naleven van de veiligheids-
aanwijzingen en instructies kan elektrische
schokken, brand en/of zware verwondingen
veroorzaken.
Neem goed nota van de afbeeldingen in het voorste deel van
de gebruiksaanwijzing.

Beoogd gebruik

Het elektrische gereedschap is bestemd voor het met vaste
steun frezen van groeven, randen, profielen en slobgaten in
hout, kunststof en lichte bouwmaterialen en voor het kopi-
eerfrezen.

Bij een gereduceerd toerental en met geschikte frezen kun-
nen ook non-ferrometalen worden bewerkt.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.

(1) Blokkeertoets voor aan/uit-schakelaar
(2) Handgreep rechts (geisoleerd greepvlak)
(3) Blokkeerknop uitgaande as

(4) Vleugelschroef voor geleidestangen van parallelgelei-
der (2x)

(5) Spaanbescherming
(6) Voetplaat
(7) Glijplaat
(8) Opname voor geleidestangen van parallelgeleider
(9) Standenaanslag
(10) Beschermmanchet
(11) Vleugelschroef voor instelling van de diepteaanslag
(12) Schuif met indexmarkering
(13) Diepteaanslag
(14) Verdeelschaal freesdiepte-instelling
(15) Handgreep links (geisoleerd greepvlak)
(16) Spanhendel voor freesdieptevergrendeling
(17) Ontgrendelhendel voor kopieerhuls
(18) Frees"
(19) Aan/uit-schakelaar
(20) Instelwiel toerentalinstelling
(21) Wartelmoer met spantang
(22) Steeksleutel (19 mm)
(23) Afzuigslang (@ 35 mm)”
(24) Afzuigadapter

(25) Kartelschroef voor afzuigadapter (2x)
(26) Geleidestang voor parallelgeleider (2x)
(27) Parallelgeleider
(28) Centreerstift"
(29) Vleugelschroef voor centreerstift*
(30) Bochtenaanslag"
(31) Cirkelgeleider/geleiderailadapter”
(32) Greep voor cirkelgeleider"
(33) \(/Iel;;%elschroef voor grofinstelling cirkelgeleider
2X
(34) Vleugelschroef voor fijninstelling cirkelgeleider (1x)"
(35) Draaiknop voor fijninstelling cirkelgeleider”
(36) Centreerschroef”
(37) Geleiderail”
(38) Afstandsplaat (bevindt zich in de set ,Cirkelgeleider®)
(39) Kopieerhuls

A) Nietelk afgebeeld en beschreven accessoire is standaard bij
de levering inbegrepen. Alle accessoires zijn te vinden in
ons accessoireprogramma.

Technische gegevens
Productnummer 3601FB70..
Nominaal opgenomen vermogen w 1300
Onbelast toerental min® 11000-28000
Toerentalinstelling °
Constant Electronic °
Aansluiting voor stofafzuiging °
Compatibele spantangen mm 6/8
inch Y
Freeshouderslag mm 55
Gewicht volgens kg 3,5

EPTA-Procedure 01:2014
Isolatieklasse En

De gegevens gelden voor een nominale spanning [U] van 230 V. Bij
afwijkende spanningen en in landspecifieke uitvoeringen kunnen deze
gegevens variéren.

Informatie over geluid en trillingen

Geluidsemissiewaarden vastgesteld conform

EN 62841-2-17.

Het A-gewogen geluidsniveau van het elektrische gereed-
schap bedraagt typisch: 86 dB(A); geluidsvermogenniveau
97 dB(A). Onzekerheid K = 3 dB.

Gehoorbescherming dragen!

Totale trillingswaarden a, (vectorsom van drie richtingen) en
onzekerheid K bepaald conform EN 62841-2-17:

a, = 4,0m/s’, K = 1,5 m/s”.

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau en
de geluidsemissiewaarde zijn gemeten met een genormeer-
de meetmethode en kunnen worden gebruikt om elektrische
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gereedschappen met elkaar te vergelijken. Ze zijn ook ge-
schikt voor een voorlopige inschatting van de trillings- en ge-
luidsemissie.

Het aangegeven trillingsniveau en de aangegeven ge-
luidsemissiewaarde representeren de voornaamste toepas-
singen van het elektrische gereedschap. Wanneer het elek-
trische gereedschap echter wordt gebruikt voor andere toe-
passingen, met afwijkende inzetgereedschappen of onvol-
doende onderhoud, dan kunnen het trillingsniveau en de ge-
luidsemissiewaarde afwijken. Dit kan de trillings- en ge-
luidsemissie gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk
verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillings- en ge-
luidsemissies moet ook rekening worden gehouden met de
tijden waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin
het gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt ge-
bruikt. Dit kan de trillings- en geluidsemissies gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de gebruiker tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen, organisatie van het
arbeidsproces.

Montage

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

Frees bevestigen (zie afbeelding A)

» Voor het bevestigen en wisselen van frezen wordt ge-
adviseerd om werkhandschoenen te dragen.

Afhankelijk van het gebruiksdoel zijn freesgereedschappen

in de meest uiteenlopende uitvoeringen en kwaliteiten be-

schikbaar.

Frezen van sneldraaistaal (HSS) zijn geschikt voor de be-

werking van zachte materialen zoals bijv. zacht hout en

kunststof.

Frezen met hardmetalen snijvlakken (HM) zijn speciaal

geschikt voor harde en abrasieve materialen zoals bijv. hard-

hout en aluminium.

Originele freesgereedschappen uit het uitgebreide Bosch ac-

cessoireprogramma zijn verkrijgbaar bij uw dealer.

Gebruik alleen onbeschadigde en schone freesgereedschap-

pen.

- Klap de spaanbescherming (5) omlaag.

- Druk op de blokkeerknop uitgaande as (3) en houd deze
ingedrukt. Draai de uitgaande as eventueel met de hand
tot deze geblokkeerd wordt.

- Draai de wartelmoer (21) met de steeksleutel (22) (sleu-
telwijdte 19 mm) los door draaien in draairichting @.

- Schuif de frees in de spantang. De freesschacht moet
minstens 20 mm in de spantang zijn geschoven.

- Draai de wartelmoer (21) met de steeksleutel (22) (sleu-
telwijdte 19 mm) vast door draaien in draairichting @.
Laat de blokkeerknop uitgaande as (3) los.

- Klap de spaanbescherming (5) omhoog.
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» Bevestig zonder gemonteerde kopieerhuls geen frees
die een grotere diameter heeft dan 50 mm. Deze fre-
zen passen niet door de voetplaat.

» Draai de spantang met de wartelmoer absoluut niet
vast, zolang er geen frees is gemonteerd. De spantang
kan anders beschadigd worden.

Afzuiging van stof en spanen

Stof van materialen zoals loodhoudende verf, enkele hout-

soorten, mineralen en metaal kan schadelijk voor de gezond-

heid zijn. Aanraking of inademing van stof kan leiden tot al-

lergische reacties en/of luchtwegaandoeningen bij de ge-

bruiker of personen die zich in de omgeving bevinden.

Bepaalde soorten stof, bijvoorbeeld van eiken- en beuken-

hout, gelden als kankerverwekkend, in het bijzonder in com-

binatie met additieven voor houtbehandeling (chromaat en

houtbeschermingsmiddelen). Asbesthoudend materiaal

mag alleen door gespecialiseerde vakmensen worden be-

werkt.

- Gebruik indien mogelijk een voor het materiaal geschikte
stofafzuiging.

- Zorgvoor een goede ventilatie van de werkplek.

- Erwordt geadviseerd om een stofmasker met filterklasse
P2 te dragen.

Neem de in uw land geldende voorschriften voor de te be-

werken materialen in acht.

» Vermijd ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Afzuigadapter monteren

De afzuigadapter (24) kan met de slangaansluiting naar vo-
ren of naar achter worden gemonteerd. Bij de montage met
slangaansluiting voor moet eerst de spaanbescherming (5)
worden verwijderd. Bevestig de afzuigadapter (24) met de 2
kartelschroeven (25) aan de voetplaat (6).

Voor het waarborgen van een optimale afzuiging moet de af-
zuigadapter (24) regelmatig worden gereinigd.

Stofafzuiging aansluiten (zie afbeelding B)

Steek een afzuigslang (@ 35 mm) (23) (accessoire) op de
gemonteerde afzuigadapter. Verbind de afzuigslang (23)
met een stofzuiger (accessoire).

Het elektrische gereedschap kan direct op een stopcontact
van een Bosch alleszuiger met startvoorziening op afstand
worden aangesloten. Deze wordt bij het inschakelen van het
elektrische gereedschap automatisch gestart.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken mate-
riaal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder
gevaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zui-
ger.

Spaanbescherming monteren (zie afbeelding C)

Plaats de spaanbescherming (5) vanaf de voorkant zodanig
in de geleiding dat deze vastklikt. Als u de spaanbescher-
ming wilt verwijderen, pakt u deze aan de zijkant vast en
trekt u deze naar voren toe eraf.
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Gebruik

» Let op de netspanning! De spanning van de stroom-
bron moet overeenkomen met de gegevens op het ty-
peplaatje van het elektrische gereedschap. Met 230V
aangeduide elektrische gereedschappen kunnen ook
met 220 V worden gebruikt.

Ingebruikname

Toerental vooraf instellen
Met het stelwiel toerentalinstelling (20) kunt u het noodza-
kelijke toerental ook tijdens werking instellen.

1-2 Laag toerental
3-4 Gemiddeld toerental
5-6 Hoog toerental

De in de tabel vermelde waarden zijn richtwaarden. Het ver-
eiste toerental is afhankelijk van het materiaal en de werk-
omstandigheden en kan door praktische tests bepaald wor-
den.

Materiaal Freesdiameter  Positie stelwiel
[mm]
Hardhout (beuken) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Zacht hout (gre- 4-10 5-6
nen) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spaanplaten 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffen 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

In-/uitschakelen

Stel vaor het in/uitschakelen de freesdiepte in.

Om het elektrische gereedschap in te schakelen drukt u
eerst op de blokkeertoets (1), daarna op de aan/uit-schake-
laar (19) en houdt u deze ingedrukt.

Voor het vastzetten van de aan/uit-schakelaar (19) drukt u
opnieuw op de blokkeertoets (1).

Voor het uitschakelen laat u de aan/uit-schakelaar (19) los.
Wanneer u met de blokkeertoets (1) de aan/uit-schake-

laar (19) heeft vastgezet, drukt u kort op de aan/uit-schake-
laar (19) en laat u deze daarna los.

Constant Electronic

De Constant Electronic houdt het toerental bij onbelast en
belast lopen vrijwel constant en waarborgt een gelijkmatige
arbeidsvermogen.

Freesdiepte instellen (zie afbeelding D)

De freesdiepte mag alleen worden ingesteld, wanneer het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is.

Ga als volgt te werk om de freesdiepte grof in te stellen:

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- Zetde standenaanslag (9) op de laagste stand; de stan-
denaanslag klikt merkbaar vast.

- Draai de vleugelschroef op de diepteaanslag (11) los, zo-
dat de diepteaanslag (13) vrij kan bewegen.

- Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16)
in draairichting @ en beweeg de bovenfrees langzaam
omlaag tot de frees (18) het werkstukoppervlak raakt.
Laat de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16)
weer los om deze invaldiepte vast te zetten. Duw evt. de
spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16) in draai-
richting @ om deze definitief vast te zetten.

- Duw de diepteaanslag (13) omlaag tot deze op de stan-
denaanslag (9) rust. Zet de schuif met de indexmarke-
ring (12) op positie 0 op de freesdiepteverdeel-
schaal (14).

- Zetde diepteaanslag (13) op de gewenste freesdiepte en
draai de vleugelschroef op de diepteaanslag (11) vast.
Let erop dat u de schuif met de indexmarkering (12) niet
meer verstelt.

- Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16)
in draairichting @ en beweeg de bovenfrees naar de bo-
venste positie.

Bij grotere freesdiepten dient u meerdere bewerkingsstap-

pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met

behulp van de standenaanslag (9) kunt u de freesbewerking
in meerdere standen verdelen. Stel daarvoor de gewenste
freesdiepte met de laagste stand van de standenaanslag in
en kies voor de eerste bewerkingsstappen eerst de hogere
standen.

Aanwijzingen voor werkzaamheden
» Bescherm frezen tegen schokken en stoten.

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

Freesrichting en freeshewerking (zie afbeelding E)

» De freeshewerking moet altijd tegen de omlooprich-
ting van de frees (18) gebeuren (tegenloop). Bij het
frezen met de omlooprichting (gelijkloop) kan het elektri-
sche gereedschap uit de hand gerukt worden.

Stel de gewenste freesdiepte in.
Zet het elektrische gereedschap met gemonteerd freesge-
reedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het elek-
trische gereedschap in.
Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16) om-
laag en beweeg de bovenfrees langzaam omlaag tot de inge-
stelde freesdiepte bereikt is. Laat de spanhendel voor frees-
dieptevergrendeling (16) weer los om deze invaldiepte vast
te zetten. Duw evt. de spanhendel voor freesdieptevergren-
deling (16) omhoog om deze definitief vast te zetten.

Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse

beweging uit.

Beweeg na beéindiging van de freesbewerking de boven-

frees naar de bovenste positie terug.
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Schakel het elektrische gereedschap uit.

Frezen met hulpgeleider (zie afbeelding F)

Voor de bewerking van grote werkstukken, bijv. bij het fre-
zen van groeven, kunt u een plank of een lat als hulpgeleider
op het werkstuk bevestigen en de bovenfrees langs de hulp-
geleider bewegen. Beweeg de bovenfrees aan de afgevlakte
zijde van de glijplaat langs de hulpgeleider.

Kanten- of vormfrezen

Bij het kanten- en vormfrezen zonder parallelgeleider moet
het freesgereedschap zijn voorzien van een geleidingspen of
kogellager.

Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap vanaf de
zijkant naar het werkstuk tot de geleidingspen of het kogella-
ger van het freesgereedschap tegen de te bewerken rand
van het werkstuk ligt.

Beweeg het elektrische gereedschap langs de rand van het
werkstuk. Let er daarbij op dat het gereedschap onder de
juiste hoek op het werkstuk ligt. Te sterke druk kan de rand
van het werkstuk beschadigen.

Frezen met parallelgeleider (zie afbeeldingen G-H)
Schuif de parallelgeleider (27) met de geleidestangen (26)
in de voetplaat (6) en draai deze met de schroeven (4) over-
eenkomstig de noodzakelijke maat vast.

Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met ge-
lijkmatige voorwaartse beweging en zijwaartse druk op de
parallelgeleider langs de rand van het werkstuk.

Frezen van cirkelbogen (zie afbeeldingen I-J)

Keer de parallelgeleider (27) zodanig dat de aanslagvlakken
naar boven wijzen.

Schuif de parallelgeleider (27) met de geleidestangen (26)
in de voetplaat (6) en draai deze met de schroeven (4) over-
eenkomstig de noodzakelijke maat vast.

Bevestig de centreerstift (28) met de vleugelschroef (29)
door het boorgat op de parallelgeleider (27).

Steek de centreerstift (28) in het gemarkeerde middelpunt
van de cirkelboog en voer de freesbewerking met een gelijk-
matige voorwaartse beweging uit.

Frezen met de bochtenaanslag (zie afbeeldingen K-L)
Schuif de parallelgeleider (27) met de geleidestangen (26)
in de voetplaat (6) en draai deze met de schroeven (4) over-
eenkomstig de noodzakelijke maat vast.

Bevestig de bochtenaanslag met gemonteerde geleide-

rol (30) door het boorgat op de parallelgeleider (27).
Geleid het elektrische gereedschap met lichte zijwaartse
druk langs de rand van het werkstuk.

Frezen met cirkelgeleider (zie afbeelding M)

Voor cirkelvormige freeswerkzaamheden kunt u de cirkelge-
leider/geleiderailadapter (31) gebruiken. Monteer de cirkel-
geleider zoals te zien op de afbeelding.

Schroef de centreerschroef (36) in de schroefdraad in de
cirkelgeleider. Plaats de schroefpunt in het middelpunt van
de te frezen cirkelboog, let er daarbij op dat de schroefpunt
in het werkstukoppervlak grijpt.
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Stel de gewenste radius door verschuiven van de cirkelgelei-
der grof in en draai de vleugelschroeven (33) en (34) vast.
Met de draaiknop (35) kunt u na het losdraaien van de vleu-
gelschroef (34) de lengte fijn instellen. Een omwenteling
komt daarbij overeen met een verstelafstand van 2,0 mm,
een van de deelstrepen op de draaiknop (35) komt overeen
met een verandering van de verstelafstand van 0,1 mm.
Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met de
rechter handgreep (2) en de greep voor de cirkelgelei-

der (32) over het werkstuk.

Frezen met geleiderail (zie afbeelding N)

Met behulp van de geleiderail (37) kunt u rechtlijnig verlo-
pende bewerkingen uitvoeren.

Voor de compensatie van het hoogteverschil moet u de af-
standsplaat (38) monteren.

Monteer de cirkelgeleider/geleiderailadapter (31) zoals te
zien op de afbeelding.

Bevestig de geleiderail (37) met geschikte spanvoorzienin-
gen, bijv. lijmklemmen, op het werkstuk. Plaats het elektri-
sche gereedschap met gemonteerde geleiderailadapter (31)
op de geleiderail.

Frezen met kopieerhuls (zie afbeeldingen 0-P)

Met behulp van de kopieerhuls (39) kunt u contouren van

modellen of sjablonen naar werkstukken overbrengen.

Kies afhankelijk van dikte van de sjabloon of het model de

geschikte kopieerhuls. Vanwege de uitstekende hoogte van

de kopieerhuls moet de sjabloon een minimumdikte van

8 mm hebben.

Verschuif de ontgrendelhendel (17) en plaats de kopieer-

huls (39) van onderaf in de voetplaat (6). De codeernokken

moeten daarbij merkbaar in de uitsparingen van de kopieer-

huls vastklikken.

» Kies een freesgereedschap met een diameter die klei-
ner is dan de binnendiameter van de kopieerhuls.

Voor het frezen met de kopieerhuls (39) gaat u als volgt te

werk:

- Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met
de kopieerhuls naar de sjabloon toe.

- Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (16)
omlaag en beweeg de bovenfrees langzaam omlaag tot de
ingestelde freesdiepte bereikt is. Laat de spanhendel
voor freesdieptevergrendeling (16) weer los om deze in-
valdiepte vast te zetten. Duw evt. de spanhendel voor
freesdieptevergrendeling (16) omhoog om deze definitief
vast te zetten.

- Beweeg het elektrische gereedschap met uitstekende ko-
pieerhuls en met zijwaartse druk langs de sjabloon.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.
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» Houd het elektrische gereedschap en de ventilatie-
openingen altijd schoon om goed en veilig te werken.

» Gebruik onder extreme gebruiksomstandigheden in-
dien mogelijk altijd een afzuiginstallatie. Reinig de
ventilatieopeningen regelmatig met een kwast en sluit
het gereedschap via een aardlekschakelaar (PRCD)
aan. Tijdens het bewerken van metalen kan geleidend
stof in het elektrische gereedschap terechtkomen. Daar-
door kan de veiligheidsisolatie van het elektrische ge-
reedschap worden geschaad.

Wanneer een vervanging van de aansluitkabel noodzakelijk

is, dan moet dit door Bosch of een geautoriseerde klanten-

service voor elektrische gereedschappen van Bosch worden

uitgevoerd om veiligheidsrisico's te vermijden.

Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com

Het Bosch-gebruiksadviesteam helpt u graag bij vragen over
onze producten en accessoires.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 5795494

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Meer serviceadressen vindt u onder:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, accessoires en verpakkingen
moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
gerecycled.

X

Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU betreffende elek-
trische en elektronische oude apparaten en de omzetting
van de richtlijn in nationaal recht moeten niet meer bruikba-
re elektrische gereedschappen apart worden ingezameld en
op een voor het milieu verantwoorde wijze worden herge-
bruikt.

Gooi elektrische gereedschappen niet bij het
huisvuil!

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsanvisninger for el-vaerktej

I[N ADVARSEL Laes alle sikkerhedsadvarsler, in-
struktioner, illustrationer og spe-

cifikationer, som falger med el-vaerktgjet. | tilfelde af

manglende overholdelse af anvisningerne nedenfor er der ri-

siko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige per-

sonskader.

Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-

nere brug.

Betegnelsen "el-veaerktej" i advarslerne refererer til dit (led-

ningsforbundne) el-vaerktgj tilsluttet lysnettet eller til batte-
ridrevet (ledningsfrit) el-veerktej.

Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst. Rodede eller
marke omrader kan medfare ulykker.

» Brug ikke el-varktgjet i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor der findes braendbare vasker, gasser eller
stav. El-vaerktej kan sla gnister, der kan antaende stov el-
ler dampe.

» Sorg for, at andre personer og ikke mindst barn hol-
des vk fra arbejdsomradet, nar el-varktgjet er i
brug. Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen
over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

» El-verktojets stik skal passe til kontakten. Stikket ma
under ingen omstaendigheder a&ndres. Brug ikke
adapterstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj.
Uaendrede stik, der passer til kontakterne, nedsztter risi-
koen for elektrisk stad.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
som f. eks. rar, radiatorer, komfurer og keleskabe.
Hvis din krop er jordforbundet, eges risikoen for elektrisk
sted.

» El-vaerktej ma ikke udsaettes for regn eller fugt. Ind-
treengen af vand i el-vaerktaj eger risikoen for elektrisk
sted.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet
til. Duma aldrig baere el-vaerktgjet i ledningen, haenge
el-varktgjet op i ledningen eller rykke i ledningen for
at traekke stikket ud af kontakten. Beskyt ledningen
mod varme, olie, skarpe kanter eller maskindele, der
eribevaegelse. Beskadigede eller indviklede ledninger
gger risikoen for elektrisk stad.

» Huvis el-vaerktgjet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forlengerledning, der er egnet til udendors
brug. Brug af forlngerledning til udenders brug ned-
saetter risikoen for elektrisk stad.

» Hvis det ikke kan undgas at bruge el-varktgjet i fugti-
ge omgivelser, skal der bruges et HFI-rele. Brug af et
HFI-rele reducerer risikoen for at fa elektrisk stad.
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Personlig sikkerhed

» Det er vigtigt at vaere opmaerksom og holde gje med,
hvad man laver, og bruge el-varktgjet fornuftigt.
Brug ikke el-vaerktgj, hvis du er traet, har indtaget al-
kohol eller er pavirket af medikamenter eller euforise-
rende stoffer. Fa sekunders uopmaerksomhed ved brug
af el-vaerktejet kan fare til alvorlige personskader.

» Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug altid be-
skyttelsesbriller. Brug af sikkerhedsudstyr som f. eks.
stgvmaske, skridsikkert fodtej, beskyttelseshjelm eller
herevaern afhangig af maskintype og anvendelse nedsaet-
ter risikoen for personskader.

» Undga utilsigtet igangsatning. Kontrollér, at el-vaerk-
tojet er slukket, for du tilslutter det til stromtilferslen
og/eller batteriet, lofter eller barer det. Undga at bae-
re el-vaerktgjet med fingeren pa afbryderen og serg for, at
el-verktgjet ikke er teendt, nar det sluttes til nettet, da
dette gger risikoen for personskader.

» Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsvaerktgj
eller skruenogle, for el-vaerktgjet startes. Hvis et styk-
ke veerktgj eller en nggle sidder i en roterende maskindel,
er der risiko for personskader.

» Undga en unormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.
Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere
el-vaerktgjet, hvis der skulle opsta uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstgj. Undga lese beklaedningsgen-
stande eller smykker. Hold har og tej vak fra dele,
der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i
lgstsiddende tej, smykker eller langt har.

» Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan mon-
teres, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes
korrekt. Brug af en stavopsugning kan reducere stav-
mangden og dermed den fare, der er forbundet med
stov.

» Selvom du kender vaerktgjet godt og er vant til at
bruge det, skal du alligevel vaere opmaerksom og
overholde sikkerhedsanvisningerne. Et gjebliks uop-
maerksomhed kan medfere alvorlige personskader.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktej

» Undga overbelastning af el-varktgjet. Brug altid
el-vaerktgj, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udferes. Med det passende el-varktej arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomra-
de.

» Brug ikke el-vaerktaj, hvis afbryderen er defekt.
El-vaerktgj, der ikke kan startes eller stoppes, er farligt og
skal repareres.

» Trak stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteri-
et, hvis det kan tages af, for el-vaerktgjet justeres, for
skift af tilbehersdele og for el-vaerktgjet lgges til op-
bevaring. Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer
utilsigtet start af el-vaerktgjet.

» Opbevar ubenyttet el-varktgj uden for berns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
el-varktgjet eller ikke har gennemlast disse instruk-

>

Dansk |53

ser, benytte el-varktgjet. El-varktej er farligt, hvis det
benyttes af ukyndige personer.

Vedligehold el-varktgj og tilbehgrsdele. Kontroller,
om bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ikke
sidder fast, og om delene er braekket eller beskadiget,
saledes at el-vaerktgjets funktion pavirkes. Fa beska-
digede dele repareret, inden el-vaerktgjet tages i brug.
Mange uheld skyldes darligt vedligeholdt el-varktgj.
Sorg for, at skaerevaerktgjer er skarpe og rene. Om-
hyggeligt vedligeholdte skaerevaerktajer med skarpe skae-
rekanter setter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at
fare.

Brug el-varktgj, tilbeher, indsatsvaerktgj osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-vaerkteijet til
formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fare til farlige situationer.

Hold handtag og gribeflader torre, rene og fri for olie
og smerefedt. Hvis handtag og gribeflader er glatte, kan
verktgjet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker
noget uventet.

Service

>

Serg for, at el-vaerktej kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsanvisninger for overfraesere

>

Handter altid el-varktgjet i de isolerede gribeflader,
da skaretilbehgret kan komme i kontakt med sin egen
ledning. Hvis skeretilbeharet kommer i kontakt med en
"stramfgrende" ledning, kan blottede metaldele pa el-
varktejet blive "stremfarende”, og der er risiko for elek-
trisk sted for brugeren.

Brug klemmer eller andet egnet udstyr til at fastgere
emnet til et stabilt underlag. Hvis du holder emnet i
handen eller stetter det mod din krop, er det ustabilt, og
du kan let miste kontrollen over det.

Den tilladte hastighed for fraeseren skal vaere mindst
lige sa hgj som den maks. hastighed, der er angivet pa
el-vaerktajet. Fraesere, som karer hurtigere end tilladt,
kan ga i stykker og bliver slynget ud.

Fraser eller andet tilbehor skal passe ngjagtigt i
varktgjsholderen (spaendetangen) pa elvaerktgjet.
Indsatsveerktej, der ikke passer nejagtigt i el-vaerktgjets
varktegjsholder, drejer ujaevnt, vibrerer meget staerkt og
kan medfere, at du mister kontrollen.

El-vaerktgjet skal altid vaere tendt, nar det feres hen
til emnet. Ellers er der fare for tilbageslag, hvis indsats-
varktojet saetter sig fast i emnet.

Rak ikke haenderne ind i freseomradet eller hen til
fraeseren. Hold fast i ekstragrebet med den anden
hand. Nar begge hander holder freeseren, kan de ikke bli-
ve kvaestede af fraeseren.

Fraes aldrig hen over metalgenstande, sem eller skru-
er. Fraeseren kan blive beskadiget og forarsage kraftigere
vibrationer.
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» Anvend egnede sggeinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger, eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fere til eksplosion. Brud pa et vandrer kan fere til
materiel skade eller elektrisk stad.

» Brug aldrig en slov eller beskadiget fraeser. Slove eller
beskadigede fraesere forarsager en starre friktion, kan
klemmes fast og ferer til ubalance.

» Vent, til el-vaerktgjet star helt stille, for du legger det
fradig. Indsatsveerktgjet kan stte sig i kliemme, hvilket
kan medfare, at man taber kontrollen over el-vaerktgjet.

» Hold godt fat om el-vaerktgjet med begge haender un-
der arbejdet, og serg for, at du star sikkert. El-vaerkte-
jet fares mere sikkert med to haender.

Produkt- og ydelsesbheskrivelse

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-

ger. Overholdes sikkerhedsinstrukserne og an-

visningerne ikke, er der risiko for elektrisk

stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Var opmaerksom pa alle illustrationer i den forreste del af
betjeningsvejledningen.

Beregnet anvendelse

El-vaerktajet er beregnet til - pa et fast underlag - at fraese
noter, kanter, profiler og langhuller i tree, plast og lette byg-
ningsmaterialer samt til kopifraesning.

Med reduceret omdrejningstal og tilsvarende fraeseveerktej
er det ogsa muligt at bearbejde ikke-jernholdige metaller.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af el-veerktgjet pa illustrationssiden.

(1) Kontaktspaerre til teend/sluk-knap
(2) Handgreb hgjre (isoleret grebsflade)
(3) Spindellaseknap
(4) Vingeskrue til parallelanslag-feringsstaenger (2x)
(5) Spanbeskyttelse
(6) Grundplade
(7) Glideplade
(8) Holder til faringsstaenger til parallelanslag
(9) Trinstop
(10) Beskyttelsesmanchet
(11) Vingeskrue til indstilling af dybdeanslag
(12) Skyder med indeksmaerke
(13) Dybdeanslag
(14) Skala tilindstilling af freesedybde
(15) Héndgreb venstre (isoleret grebsflade)
(16) Spandearm til lasning af freesedybde
(17) Sikkerhedsarm til kopiring
(18) Freeser”

(19) Teend/sluk-knap

(20) Indstillingshjul til forvalg af omdrejningstal
(21) Omlgbermgatrik med spaendetang

(22) Gaffelnggle (19 mm)

(23) Udsugningsslange (@ 35 mm)”

(24) Udsugningsadapter

(25) Fingerskrue til udsugningsadapter (2x)

(26) Faringsstang til parallelanslag (2x)

(27) Parallelanslag

(28) Centreringsstift"

(29) Vingeskrue til centreringsstift"

(30) Kurveanslag”

(31) Fraesecirkel/foringsskinneadapter”

(32) Greb til fraesecirkel®

(33) Vingeskrue til grovindstilling af freesecirkel (2x)*
(34) Vingeskrue til finindstilling af fraesecirkel (1x)"
(35) Drejeknap til finindstilling af freesecirkel”

(36) Centreringsskrue®

(37) Foringsskinne®

(38) Afstandsplade (indeholdt i sattet "Fraesecirkel")
(39) Kopiring

A) Tilbehor, som er illustreret og beskrevet i betjeningsvejled-
ningen, er ikke indeholdt i leveringen. Det fuldstaendige til-
beher findes i vores tilbehgrsprogram.

Tekniske data
Varenummer 3601FB70..
Nominel optagen effekt w 1300
Omdrejningstal, ubelastet min® 11000-28000
Forvalg af omdrejningstal °
Konstantelektronik °
Tilslutning til stavudsugning °
Kompatible spendetaenger mm 6/8
inch Y
Freesekurvslag mm 55
Vagt iht. kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Beskyttelsesklasse o

Angivelserne gaelder for en nominel spaending [U] pa 230 V. Ved afvi-
gende spandinger og i landespecifikke udferelser kan disse angivel-
ser variere.

Stej-/vibrationsinformation

Stgjemissionsvardier fundet iht. EN 62841-2-17.
Elvaerktejets A-vaegtede stejniveau er typisk: 86 dB(A); lyd-
effektniveau 97 dB(A). Usikkerhed K = 3 dB.

Brug herevarn!
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Vibrationer samlet vaerdi a, (vektorsum af tre retninger) og
usikkerhed K fundet iht. EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’,
K=1,5m/s%

Det svingningsniveau og stgjemissionsniveau, der fremgar af
anvisningerne, er malt iht. en standardiseret méleveerdi og
kan anvendes til sammenligning af elvaerktgj med hinanden.
De er ogsa egnet til en forelabig vurdering af svingnings- og
stejemissionen.

Det angivne svingnings- og stajemissionsniveau reprasente-
rer de vaesentlige anvendelser af el-vaerktajet. Hvis el-vaerk-
tgjet dog anvendes til andre formal, med afvigende indsats-
varktej eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan svingnings-
og stejemissionsniveauet afvige. Dette kan fare til en betyde-
lig foragelse af svingnings- og stgjemissionen i hele arbejds-
tidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingnings- og stgjemissionen bar
der ogsa tages hgjde for de tider, i hvilke vaerktgjet er sluk-
ket eller godt nok kerer, men rent faktisk ikke anvendes. Det-
te kan fere til en betydelig reduktion af svingnings- og staje-
missionsniveauet i hele arbejdstidsrummet.

Fastlaeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-vaerktej og indsatsveerktej, holde hander varme,
organisation af arbejdsforlgb.

Montering

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes ar-
bejde pa el-varktgjet.

Isetning af fraeser (se billede A)

» Ved isatning og skift af fresere anbefales brug af be-
skyttelseshandsker.

Afhaengigt af anvendelsesformal fas fraesere i mange forskel-

lige udfarelser og kvaliteter.

Frasere af "high-speed steel" (HSS) er egnede til bear-

bejdning af blede materialer som f.eks. bladt tra og plast.

Fraesere med hardmetalskaer (HM) er specielt egnede til

harde og abrasive materialer som f.eks. hardt trae og alumi-

nium.

Originale fraesere fra det omfattende Bosch-tilbeher-

sprogram kan kebes hos din forhandler.

Brug kun fejlfri og rene fraesere.

- Klap spandebeskyttelsen (5) ned.

- Tryk pa spindelasetasten (3), og hold den inde. Drej i gi-
vet fald motorspindlen med handen, til den er |ast fast.

- Lasn omlgbermatrikken (21) med gaffelngglen (22)
(neglevidde 19 mm) ved at dreje i drejeretning @.

- Skub fraesevarktejet ind i spendetangen. Fraeserskaftet
skal vaere skubbet mindst 20 mm ind i spandetangen.

- Spaend omlgbermatrikken (21) med gaffelngglen (22)
(neglevidde 19 mm) ved at dreje i drejeretning @. Slip
spindellaseknappen (3).

- Klap spaendebeskyttelsen (5) op.
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» Satikke noget fresevarktgj i med en diameter over
50 mm uden monteret kopiring. Disse fraesere kan ikke
komme gennem grundpladen.

» Spaend ikke speendetangen med omlgbermeatrikken
fast, sa lenge der ikke er monteret en fraser. | modsat
fald kan spaendetangen blive gdelagt.

Stov-/spanudsugning

Stev fra materialer som f.eks. blyholdig maling, nogle tree-

sorter, mineraler og metal kan veere sundhedsfarlige. Berg-

ring eller indanding af stav kan fare til allergiske reaktioner

og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller personer,

der opholder sigi naerheden af arbejdspladsen.

Bestemt stav som f.eks. ege- eller bagestav gaelder som

kreeftfremkaldende, iseer i forbindelse med ekstra stoffer til

treebehandling (chromat, traebeskyttelsesmiddel). Asbest-

holdigt materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug helst en stavopsugning, der egner sig til materialet.

- Serg for god udluftning af arbejdspladsen.

- Detanbefales at baere andevaern med filterklasse P2.

Overhold forskrifterne, der geelder i dit land vedr. de materi-

aler, der skal bearbejdes.

» Undga at der samler sig stev pa arbejdspladsen. Stov
kan let antende sig selv.

Montering af adapter til stavopsugning
Udsugningsadapteren (24) kan monteres med slangetilslut-
ningen fremad eller bagud. Hvis slangetilslutningen skal
monteres foran, skal spanbeskyttelsen (5) afmonteres farst.
Fastger udsugningsadapteren (24) med de 2 fingerskru-

er (25) pa grundpladen (6).

Udsugningsadapteren (24) skal rengares med regelmassige
mellemrum for at sikre en optimal udsugning.

Tilslutning af stevudsugning (se billede B)

Anbring en udsugningsslange (@ 35 mm) (23) (tilbeher) pa
den monterede udsugningsadapter. Forbind udsugnings-
slangen (23) med en stgvsuger (tilbehar).

El-veerktgjet kan tilsluttes direkte til stikkontakten pa en
Bosch-universalstavsuger med fjernstartanordning. Denne
startes automatisk, nar el-vaerktejet teendes.

Stevsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal bear-
bejdes.

Anvend en specialstevsuger til udsugning af seerligt sund-
hedsfarligt, kreeftfremkaldende eller tart stov.

Montering af spanbeskyttelse (se billede C)

Anbring spanbeskyttelsen (5) i feringen forfra, sa den gar i
indgreb. Spanbeskyttelsen tages af ved at tage fat i den i si-
den og traekke den frem.

Brug

» Kontrollér netspendingen! Stremkildens spanding
skal stemme overens med angivelserne pa el-vaerkte-
jets typeskilt. El-vaerktgj til 230 V kan ogsa tilsluttes
220V.
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Ibrugtagning

Forvalg af omdrejningstal
Med indstillingshjulet til forvalg af omdrejningstal (20) kan
du ogsa forveelge det nadvendige omdrejningstal under drift.

1-2 lavt omdrejningstal
3-4 middelhgjt omdrejningstal
5-6 hejt omdrejningstal

Veardierne i tabellen skal betragtes som vejledende. Det
nadvendige omdrejningstal afhanger af materialet og ar-
bejdsbetingelserne og kan bestemmes ved et praktisk for-
sg.

Materiale Fraeserdiameter Position
[mm] Stillehjulet
Hardt tree (bog) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Bladt trae (fyrre- 4-10 5-6
trae) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spanplader 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststof 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Taend/sluk

Indstil fresedybden, fer du teender eller slukker el-vaerktg-
jet.

For at taende el-vaerktajet skal du ferst trykke pa kontakt-
sparren (1) og derefter trykke pa teend/sluk-knappen (19)
og holde den inde.

For at lase taend/sluk-knappen (19) ved at trykke pa kontak-
tspaerren (1) igen.

For at slukke skal du slippe teend/sluk-knappen (19). Hvis
du med kontaktspaerren (1) har last teend/sluk-knap-

pen (19), skal du trykke kort pa teend/sluk-knappen (19) og
derefter slippe den igen.

Konstantelektronik

Konstantelektronikken holder omdrejningstallet stort set
konstant ved tomgang og belastning og sikrer en ensartet ar-
bejdsydelse.

Indstilling af freesedybde (se billede D)

Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-vaerktgjet er slukket.

Ga frem pa falgende made for at grovindstille freesedybden:

- Sat el-vaerktgjet med monteret fraeser pa emnet, der skal
bearbejdes.

- Indstil trinstoppet (9) pa det laveste trin. Trinstoppet gar
meerkbart i indgreb.

- Lasn vingeskruen pa dybdeanslaget (11), sa dybde-
anslaget (13) kan bevaeges frit.

- Tryk spaendearmen til ldsning af fresedybde (16) i dreje-
retning @, og far overfraeseren langsomt ned, indtil frae-
seren (18) berarer emnets overflade. Slip spendearmen
til lasning af freesedybde (16) igen for at fiksere denne
neddykningsdybde. Tryk i givet fald speendearmen til
lasning af freesedybde (16) i drejeretning @ for at fiksere
den endeligt.

- Tryk dybdeanslaget (13) nedad, indtil det sidder pa tri-
nanslaget (9). Set skyderen med indeksmaerket (12) pa
positionen 0 pa freesedybdeskalaen (14).

- St dybdeanslaget (13) pa den gnskede freesedybde, og
spaend vingeskruen pa dybdeanslaget (11). Serg for, at
skyderen med indeksmaerket (12) ikke a&ndres mere.

- Tryk speendearmen til Iasning af freesedybde (16) i dreje-
retning @, og far overfraeseren i den gverste position.

Ved starre fraesedybder skal freeseprocesserne gennem-
fores i flere trin for at undga meget store spanmaengder pa
en gang. Ved hjalp af trinstoppet (9) kan fraesearbejdet for-
deles pa flere trin. Indstil den @nskede freesedybde med det
laveste trin pa trinstoppet, og veelg ferst de hgjere trin til de
farste freeseprocesser.

Arbejdsvejledning
» Beskyt freeseren mod sted og slag.

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes ar-
bejde pa el-vaerktojet.

Fraseretning og fraeeseproces (se billede E)

» Fraesningen skal altid foretages mod fraeserens (18)
omlgbsretning (modleb). Ved freesning med omlgbsret-
ningen (ligelab) kan el-varktgjet blive revet ud af handen
pa brugeren.

Indstil den enskede fraesedybde.

Anbring el-vaerktgjet med monteret fraesevaerktej pa det em-

ne, der skal bearbejdes, og taend for el-vaerktgjet.

Tryk spendearmen til lasning af freesedybde (16) ned, og

far overfreeseren langsomt ned, til den indstillede fraesedyb-

de er naet. Slip speendearmen til Iasning af freesedybde (16)

igen for at fiksere denne neddykningsdybde. Tryk i givet fald

spaendearmen til Iasning af freesedybde (16) op for at lase
den endeligt.

Udfer fraesningen med en jeevn fremfaring.

Far overfraeseren tilbage i den gverste position, nar fraesear-

bejdet er feerdigt.

Sluk for el-vaerktgjet.

Fraesning med hjalpeanslag (se billede F)

Til bearbejdning af store emner, f.eks. ved notfrasning, kan
du fastgare et braet eller en liste pa emnet som hjaelpeanslag
og fare overfraeseren langs med hjalpeanslaget. Far over-
freeseren langs med hjalpeanslaget pa den affladede side af
glidepladen.

Kant- eller formfraesning

Ved kant- eller formfraesning uden parallelanslag skal fraese-
ren vaere udstyret med en feringstap eller et kugleleje.
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For det teendte el-vaerktaj mod emnet fra siden, til freeserens
faringstap eller kugleleje ligger an mod emnekanten, der skal
bearbejdes.

For el-vaerktejet langs med emnekanten. Serg herunder for,
at det holdes vinkelret. Et for kraftigt tryk kan beskadige em-
nets kant.

Fraesning med parallelanslag (se billede G-H)
Skub parallelanslaget (27) med feringsstengerne (26) ind i

grundpladen (6), og spaend det fast med skruerne (4) i over-
ensstemmelse med det nedvendige mal.

Fer det teendte el-vaerktaj langs med emnekanten med en
jeevn fremfaring og sidevaerts tryk mod parallelanslaget.
Fraesning af cirkelbuer (se billede I-J)

Vend parallelanslaget (27), sa anslagsfladerne peger opad.
Skub parallelanslaget (27) med feringsstengerne (26) ind i
grundpladen (6), og spaend det fast med skruerne (4) i over-
ensstemmelse med det nadvendige mal.

Fastgar centreringsstiften (28) med vingeskruen (29) gen-
nem boringen pa parallelanslaget (27).

Stik centreringsstiften (28) ind i cirkelbuens markerede
midtpunkt, og udfer freesearbejdet med jeevn fremfering.
Frasning med kurveanslag (se billede K-L)

Skub parallelanslaget (27) med feringssteengerne (26) ind i
grundpladen (6), og spaend det fast med skruerne (4) i over-
ensstemmelse med det nadvendige mal.

Fastger kurveanslaget med monteret fgringsrulle (30) gen-
nem boringen pa parallelanslaget (27).

Far el-vaerktgjet langs med emnets kant med et let tryk fra si-
den.

Fraesning med fraesecirkel (se billede M)

Til cirkelrundt freesearbejde kan du bruge freesecirklen/fe-
ringsskinneadapteren (31). Monter fraesecirklen som vist pa
billedet.

Skru centreringsskruen (36) ind i gevindet i fraesecirklen.

Anbring skruespidsen i midten af den cirkelbue, der skal frae-

ses, og hold gje med, at skruespidsen griber ind i emnets
overflade.

Indstil den enskede radius groft ved at forskyde fraesecirk-
len, og skru vingeskruerne (33) og (34) fast.

Med drejeknappen (35) kan du finindstille laengden, efter at
vingeskruen (34) er lgsnet. En omdrejning svarer til en
indstillingsvej pa 2,0 mm, og en delstreg pa drejeknap-
pen (35) svarer til en aendring af indstillingsvejen pa

0,1 mm.

Fer det teendte el-vaerktej hen over emnet med det hgjre
handgreb (2) og grebet til freesecirklen (32).

Fraesning med feringsskinne (se billede N)

Ved hjalp af feringsskinnen (37) kan du udfare freesear-
bejde, der forlgber i en lige linje.

For at udligne hgjdeforskellen skal du montere afstands-
pladen (38).

Monter fraesecirklen/faringsskinneadapteren (31) som vist
pa billedet.
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Fastgar faringsskinnen (37) pa emnet med egnede spaende-
anordninger, f.eks. skruetvinger. Anbring el-veerktajet pa
styreskinnen med monteret feringsskinneadapter (31).

Fraesning med kopiring (se billeder 0-P)

Ved hjalp af kopiringen (39) kan du overfare forlaegs/skabe-

loners konturer til emner.

Velg den egnede kopiring afhaengigt af skabelonens/forlaeg-

gets tykkelse. Da kopiringen har en udragende hejde, skal

skabelonen vare mindst 8 mm tyk.

Forskyd oplasningshandtaget (17), og st kopiringen (39)

ind i grundpladen nedefra (6). Kodelasene skal tydeligt ga i

indgreb i kopiringens udsparinger.

» Valg en freeserdiameter, der er mindre end kopirin-
gens indvendige diameter.

Ved fraesning med kopiringen (39) benyttes falgende frem-

gangsmade:

- For det teendte el-vaerktgjet med kopiring hen mod skabe-
lonen.

- Tryk speendearmen til freesedybdelas (16) ned, og for
overfraeseren langsomt ned, til den indstillede freesedyb-
de er naet. Slip spaeendearmen til freesedybdelas (16)
igen for at fiksere denne neddykningsdybde. Tryk i givet
fald spaendearmen til fresedybdelas (16) op for at fikse-
re den endeligt.

- Far el-vaerktejet langs med skabelonen med et sidevaerts
tryk med kopiringen ragende ud.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

» Trak stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-vaerktgjet.

» El-verktgj og el-vaerktgjets ventilationsabninger skal
altid holdes rene for at sikre et godt og sikkert ar-
bejde.

» Brug sa vidt muligt altid et udsugningsanlaeg ved ek-
streme anvendelsesforhold. Rengoring ventilations-
abningerne hyppigt med en pensel, og forkobl en fejl-
stremsafbryder (PRCD). Ved bearbejdning af metal kan
ledende stev aflejre sig inde i el-veerktejet. Elvaerktajets
beskyttelsesisolering kan forringes.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal

dette arbejde udferes af Bosch eller pa et autoriseret servi-

cevarksted for Bosch el-vaerktej for at undga farer.

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spgrgsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplo-
sionstegninger og oplysninger om reservedele finder du ogsa
pa: www.bosch-pt.com
Bosch-anvendelsesradgivningsteamet hjeelper dig gerne,
hvis du har spergsmal til produkter og tilbeharsdele.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.
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Dansk

Bosch Service Center
Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pa www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele el-

ler oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Du finder adresser til andre vaerksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Bortskaffelse

El-vaerktgj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en miljg-

venlig made.

X

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr skal kasseret elektrisk udstyr ind-
samles separat og genbruges iht. geeldende miljeforskrifter.

Smid ikke el-veerktgj ud sammen med det al-
mindelige husholdningsaffald!

Svensk

Sakerhetsanvisningar

Allménna sdkerhetsanvisningar for elverktyg

m VARNING Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner och specifikationer
som tillhandahalls med detta elverktyg. Fel som uppstar
till foljd av att instruktionerna nedan inte foljts kan orsaka
elstot, brand och/eller allvarliga personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

Begreppet Elverktyg hanfor sig till natdrivna elverktyg (med
natsladd) och till batteridrivna elverktyg (sladdl6sa).

Arbetsplatssdkerhet

» Hall ditt arbetsomrade rent och val upplyst. Ostadade
och morka areor okar olycksrisken.

» Anviand inte elverktyget i explosionsfarliga
omgivningar nar det t.ex. finns brannbara vatskor,
gaser eller damm. Elverktygen alstrar gnistor som kan
antdnda dammet eller gaserna.

» Hall under arbetet med elverktyget barn och
obehdriga personer pa betryggande avstand. Om du
stors av obehdriga personer kan du forlora kontrollen
over elverktyget.

Elektrisk sikerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till vigguttaget.
Stickproppen far absolut inte fordndras. Anvénd inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade

elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande
vagguttag reducerar risken for elstot.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,

>

varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en storre
risk for elstét om din kropp &r jordad.

Skydda elverktyg mot regn och vata. Tranger vatten in
i ett elverktyg okar risken for elstot.

Missbruka inte natsladden. Anvand inte ndtsladden
for att bara eller hanga upp elverktyget och inte heller
for att dra stickproppen ur vagguttaget. Skadade eller
tilltrasslade ledningar okar risken for elstot.

Nér du arbetar med ett elverktyg utomhus anvand
endast forlangningssladdar som ar avsedda for
utomhusbruk. Om en lamplig forlangningssladd for
utomhusbruk anvands minskar risken for elstot.

Anvind ett felstromsskydd om det inte ar mdjligt att
undvika att elverktyget anvands i fuktig miljo.
Felstromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsdkerhet

>

>

Var uppmarksam, kontrollera vad du gor och anvand
elverktyget med fornuft. Anvind inte ett elverktyg
nar du ar trott eller om du &r paverkad av droger,
alkohol eller mediciner. Under anvandning av elverktyg
kan aven en kort ouppmarksamhet leda till allvarliga
kroppsskador.

Anvind personlig skyddsutrustning. Anvind alltid
skyddsglasogon. Anvandning av personlig
skyddsutrustning, som t. ex. dammfiltermask, halkfria
sakerhetsskor, skyddshjalm och horselskydd, som ar
anpassade for anvandningsomradet, reducerar risken for
kroppsskada.

Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplat innan du ansluter
stickproppen till vagguttaget och/eller ansluter/tar
bort batteriet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar
elverktyget med fingret pa stromstéllaren eller ansluter
pakopplat elverktyg till natstrommen kan olycka uppsta.
Ta bort alla instéllningsverktyg och skruvnycklar
innan du startar elverktyget. Ettverktyg eller en nyckel
i en roterande komponent kan medféra kroppsskada.
Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du alltid
star stadigt och haller balansen. | detta fall kan du
lattare kontrollera elverktyget i ovantade situationer.

Bar lampliga arbetsklader. Bér inte 16st hdngande
kldder eller smycken. Hall haret och kliderna borta
fran rorliga delar. Lost hangande klader, langt har och
smycken kan dras in av roterande delar.

Nér elverktyg anvands med dammsugnings- och
-uppsamlingsutrustning, se till att dessa ar ratt
monterade och anvénds pa korrekt sétt. Anvandning
av dammutsugning minskar de risker damm orsakar.

Lat inte vanan att ofta anvanda verktygen gora att du
blir slarvig och ignorerar verktygets
sdkerhetsprinciper. En vards|os atgard kan leda till
allvarlig personskada inom brakdelen av en sekund.
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Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

» Overbelastainte elverktyget. Anvind ritt elverktyg
for det jobb du téanker gora. Med ett lampligt elverktyg
kan du arbeta battre och sakrare inom angivet
effektomrade.

» Ett elverktyg med defekt stromstillare far inte lingre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur
ar farligt och maste repareras.

» Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort
batteriet, om det kan tas ut ur elverktyget, innan
instéllningar utfors, tillbehorsdelar byts ut eller
elverktyget lagras. Denna skyddsatgard forhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

» Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat
elverktyget inte anvandas av personer som inte ar
fortrogna med dess anvandning eller inte ldst denna
anvisning. Elverktygen ar farliga om de anvands av
oerfarna personer.

» Underhall elverktyg och tillbehor omsorgsfullt.
Kontrollera att rorliga komponenter fungerar felfritt
och inte kérvar, att komponenter inte brustit eller
skadats och kontrollera orsaker som kan leda till att
elverktygets funktioner paverkas menligt. Lat
skadade delar repareras innan elverktyget tas i bruk.
Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

» Hall skdrverktygen skarpa och rena. Omsorgsfullt
skotta skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sé latt i
klam och gar lattare att styra.

» Anvind elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget
anvands pa ett satt som det inte ar avsett for kan farliga
situationer uppsta.

» Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran
olja och fett. Hala handtag och greppytor ger ingen saker
hantering och kontroll 6ver verktyget i ovantade
situationer.

Service

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera
elverktyget och endast med originalreservdelar. Detta
garanterar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Sikerhetsanvisningar for overfrasar

» Hall endast elverktyget i harfor avsedda isolerade
gripytor, eftersom frasen kan komma i kontakt med
elkabeln. Vid kontakt med en stromférande ledning kan
oskyddade metalldelar pa verktyget som ar stromférande
ge anvandaren en elektrisk stot.

» Anvind klammor eller nagon annan praktisk metod for
att sdkra och stotta arbetsstycket mot en stabil
plattform. Om du haller arbetsstycket i handen eller mot
din kropp dr det ostadigt och du kan forlora kontrollen.

» Frasens tillatna varvtal maste minst vara lika med det
maximala varvtalet som anges pa elverktyget. Frasar
som roterar snabbare an tillatet kan ga sénder och
slungas ivag.
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» Frasen eller annat tillbehor skall passa in exakt i
elverktygets verktygsupptagning (spanntang).
Insatsverktyg, som inte exakt passar till elverktygets
hallare roterar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till
att du forlorar kontrollen 6ver verktyget.

» Elverktyget ska vara i paslaget nar det fors mot
arbetsstycket. Risk for bakslag uppstar om
insatsverktyget fastnar i arbetsstycket.

» Setill att handerna inte kommer in i frisomradet och
mot frasen. Hall i tilliggshandtaget med din andra
hand. Om bada hander haller i frasen sa kan dessa inte
skadas av frasen.

» Fras aldrig 6ver metallforemal, spikar eller skruvar.
Frésen kan skadas och leda till 6kade vibrationer.

» Anvand lampliga detektorer for att lokalisera dolda
forsorjningsledningar eller konsultera det lokala
eldistributionsbolaget. Kontakt med elledningar kan
orsaka brand och elstot. En skadad gasledning kan leda
till explosion. Intréangning i en vattenledning kan orsaka
materiell skada eller elstot.

» Anvind inga sloa eller skadade frésar. Sloa eller
skadade frasar fororsakar en 6kad friktion, kan klimmas
fast och leder till obalans.

» Vanta tills elverktyget stannat helt innan du lagger
bort det. Insatsverktyget kan haka upp sig och leda till att
du kan forlora kontrollen 6ver elverktyget.

» Halli elverktyget stadigt med bada handerna och sta
stadigt. Elverktyget kan med tva hinder styras sakrare.

Produkt- och prestandabeskrivning
Las igenom alla sdkerhetsanvisningar och
instruktioner. Fel som uppstar till foljd av att
sakerhetsinstruktionerna och anvisningarna
inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Beakta bilden i den framre delen av bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for frasning av spar, kanter, profiler och
langsmala hal och kopieringsfrasning i tré, plast och
lattbyggnadsmaterial. Vid arbetet ska det finnas en stadig
support.

Vid reducerat varvtal och med motsvarande frés kan aven
jarnfria metaller bearbetas.

lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
elverktyget pa grafiksida.

(1) Sparrknapp for pa-/av-strombrytare

(2) Hoger handtag (isolerad greppyta)

(3) Spindel-arreteringsknapp

(4) Vingmutter for parallellanslag-styrstanger (2x)
(5) Spanskydd

(6) Fotplatta

Bosch Power Tools
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(7) Glidplatta
(8) Faste for parallellanslag-styrstanger
(9) Steganslag
(10) Skyddsmanschett
(11) Vingskruv djupanslagsinstallning
(12) Slid med indexmarke
(13) Djupanslag
(14) Skala frasdjupsinstallning
(15) Vanster handtag (isolerad greppyta)
(16) Spénnspak for lasning av frasdjup
(17) Upplasningsarm for kopierhylsan
(18) Fras"
(19) Pa-/av-strombrytare
(20) Varvtalsreglage
(21) Kapselmutter med chuck
(22) U-nyckel (19 mm)
(23) Utsugsslang (@ 35 mm)*
(24) Utsugsadapter
(25) Gangskruv for utsugsadapter (2x)
(26) Styrstang for parallellanslag (2x)
(27) Parallellanslag
(28) Centreringsstift"
(29) Vingskruv for centreringsstift”
(30) Kurvanslag”
(31) Frascirkel/styrskensadapter”
(32) Grepp for frascirkel”
(33) Vingskruv for grovinstalining av fréscirkeln (2x)"
(34) Vingskruv fér fininstalining av frascirkeln (1x)"
(35) Reglage for fininstéllning av frascirkeln®
(36) Centreringsskruv”
(37) Styrskena”
(38) Distansplatta (ingar i satsen "Frascirkel”)
(39) Kopierhylsa

A) 1bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingar
inte i standardleveransen. | vart tillbeh6rsprogram beskrivs
allt tillbehdr som finns.

Tekniska data
Artikelnummer 3601FB70..
Upptagen markeffekt w 1300
Tomgangsvarvtal v/min 11000-28000
Instéllning av varvtal °
Konstantelektronik °
Anslutning fér dammutsugning °
Kompatibla chuckar mm 6/8
inch %
Fraskorgsrorelse mm 55

Overfris GOF 130

Vikt motsvarande kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Skyddsklass ol

Uppgifterna géller fér en markspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande
spanning och for utféranden i vissa ldnder kan uppgifterna variera.

Buller-/vibrationsdata

Bullervarden framtagna enligt EN 62841-2-17.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall: 86 dB(A);
ljudeffektniva 97 dB(A). Osakerhet K = 3 dB.

Bar horselskydd!

Totala vibrationsvarden a, (vektorsumma for tre riktningar)
och osdkerhet K beraknad enligt EN 62841-2-17:

a, = 4,0m/s’, K = 1,5 m/s”.

Den vibrationsniva och det bullervarde som anges i dessa
anvisningar har uppmatts enligt en matmetod som
normerats och kan anvandas for att jamfora elverktyg med
varandra. Matmetoden ar dven lamplig for preliminar
beddmning av vibrations- och bullernivan.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar den
huvudsakliga anvandningen av elverktyget. Om daremot
elverktyget anvands for andra andamal, med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-
och bullernivan avvika. Da kan vibrations- och bullernivan
under arbetsperioden ¢ka betydligt under hela arbetstiden.
For en exakt bedomning av vibrations- och bullernivan bor
aven de tider beaktas nar elverktyget dr avstangt eller dr
igang, men inte anvands. Detta reducerar vibrations- och
bullerbelastningen for den totala arbetsperioden betydligt.
Bestam extra sakerhetsatgarder for att skydda operatéren
mot vibrationernas inverkan t. ex.: underhall av elverktyget
och insatsverktygen, att halla handerna varma, organisation
av arbetsforloppen.

Montage

» Dra stickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

Sittain frasen (se bild A)

» For att sdtta in och byta frasar rekommenderas
anvandningen av skyddshandskar.

Beroende pa anvandningen finns det frasar i de mest

varierande utférandena och kvaliteterna.

Frésar i HSS-stal ar avsedda for bearbetning av mjuka

material, som t.ex. mjukt trd och plast.

Fréasar med hardmetalleggar (HM) ar avsedda speciellt for

harda och abrasiva material, som t.ex. hart trd och

aluminium.

Originalfrasar ur Boschs omfattande tillbehorsprogram far

du hos din fackhandlare.

Anvénd bara felfria och rena frasar.

- Fall ner spanskyddet (5).

- Tryck pa spindellasknappen (3) och hall den intryckt. Dra
ev motorspindeln for hand tills den arreteras.
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- Lossa kapselmuttern (21) med U-nyckeln (22)
(nyckelbredd 19 mm) genom att vridaden i
rotationsriktning @.

- Skjutin frasen i chucken. Frasskaftet maste vara inskjutet
minst till ett djup om 20 mm.

- Draat kapselmuttern (21) med U-nyckeln (22)
(nyckelbredd 19 mm) genom att vridaden i
rotationsriktning @. Slapp spindellasknappen (3).

- Fall spanskyddet (5) uppat.

» For frasverktyg med en diameter 6ver 50 mm maste
kopierhylsan vara monterad. Denna frés passar inte
genom grundplattan.

» Drainte at spanntangen med huvmuttern sa linge
ingen fras ar monterad. | annat fall kan spanntangen
skadas.

Damm-/spanutsugning

Dammet fran material som t. ex. blyhaltig malning, vissa

traslag, mineraler och metall kan vara hélsovadligt. Beroring

eller inandning av dammet kan orsaka allergiska reaktioner

och/eller andningsbesvar hos anvandaren eller personer

som uppehaller sig i narheten.

Vissa damm fran ek eller bok anses vara cancerogena,

speciellt da i forbindelse med tillsatsamnen for

trdbehandling (kromat, trakonserveringsmedel). Endast

yrkesman far bearbeta asbesthaltigt material.

- Anvand om mojligt en for materialet lamplig
dammutsugning.

- Setill att arbetsplatsen &r vl ventilerad.

- Virekommenderar ett andningsskydd i filterklass P2.

Beakta de foreskrifter som i aktuellt land galler for bearbetat

material.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
latt sjdlvantdndas.

Montera utsugsadaptern

Utsugsadaptern (24) kan monteras med slangkopplingen
framat eller bakat. Vid montering med slangkopplingen
framat maste spanskyddet (5) forst tas bort. Fast
utsugsadaptern (24) med de 2 gangskruvarna (25) pa
grundplattan (6).

For att garantera ett optimalt utsug méste
utsugsadaptern (24) rengoras regelbundet.

Ansluta dammutsug (se bild B)

Satt en utsugsslang (@ 35 mm) (23) (tillbehor) pa den
monterade utsugsadaptern. Anslut utsugsslangen (23) till en
dammsugare (tillbehor).

Elverktyget kan anslutas direkt till uttaget pa en universalsug
fran Bosch med fjarrstartsanordning. Denna startas
automatiskt vid paslagning av elverktyget.

Dammsugaren maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvénd en specialsug for att suga halsovadligt och
cancerframkallande eller torrt damm.
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Montera spanskyddet (se bild C)

Satt spanskyddet (5) framifran i gejden tills det snapper
fast. For borttagning grip pa sidorna spanskyddet och dra
bort det framét.

Drift

» Beakta natspanningen! Kontrollera att stromkéllans
spanning dverensstimmer med uppgifterna pa
elverktygets typskylt. Elverktyg markta med 230 V
kan dven anslutas till 220 V.

Driftstart

Forval av varvtal

Med reglaget for varvtalsforval (20) kan du valja det varvtal
du behdver, aven under drift.

1-2 Lagt varvtal
3-4 Medelhdgt varvtal
5-6 Hogt varvtal

| tabellen anges riktvarden. Det varvtal som kravs beror pa
materialet och arbetsvillkoren och kan formedlas genom
praktiskt forsok.

Material
Hart tra (bok)

Frasdiameter [mm]
4-10

12-20

22-40

Reglagets lage

4-10
12-20
22-40

Mijukt trd (tall)

4-10
12-20
22-40

Spanplattor

4-15
16-40

Plaster

=N =N W »T\(.om = W ol
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4-15
16-40

Aluminium

In- och urkoppling

Stall in frasdjupet innan paslagning.

For att sla pa elverktyget, tryck forst pa startsparren (1)
och darefter pa pa-/av-strémbrytaren (19) och hall den
intryckt.

For att lasa pa-/av-strombrytaren (19), tryck pa
sparrknappen (1) igen.

For att stanga av slapper du pa-/av-strombrytaren (19). Om
du har anvént sparrknappen (1) for att lasa pa-/av-
strombrytaren (19), tryck kort pa pa-/av-

strombrytaren (19) och sldpp sedan.

Konstantelektronik

Konstantelektroniken haller varvtalet pd tomgang och
belastningen nastan konstant och sékerstaller en jamn
arbetsprestanda.

Bosch Power Tools
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Stilla in frasdjupet (se bild D)
Frasdjupet far stéllas in endast pa avstangt elverktyg.

Gor sa har for att grovinstalla frasdjupet:

- Satt elverktyget med monterad fras pa det arbetsstycke
som ska bearbetas.

- Stallin steganslaget (9) till ldgsta niva; steganslaget
snapper fast horbart.

- Lossa vingskruven pa djupanslaget (11) sa att
djupanslaget (13) ar fritt rorligt.

- Tryck spannspaken for Iasning av frasdjup (16) i
rotationsriktning @ och for langsamt ner 6verfrasen tills
frasverktyget (18) beror arbetsstyckets yta. Slapp
spannspaken for lasning av frasdjup (16) igen for att
fixera detta insticksdjup. Tryck ev. spannspaken for
lasning av frasdjupet (16) i rotationsriktning @ for att
slutgiltigt fixera spaken.

- Tryck djupanslaget (13) nerét tills det sitter pa
steganslaget (9). Stéll in paskjutaren med
indexmarkeringen (12) till position 0 pa
frasdjupskalan (14).

- Stallin djupanslaget (13) till onskat frasdjup och dra at
vingskruven pa djupanslaget (11). Se till att paskjutaren
med indexmarkeringen (12) inte andras efter detta.

- Tryck spannspaken for Iasning av frasdjup (16) i
rotationsriktning @ och for 6verfrasen till dversta ldget.

Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre

spanavskiljning. Med hjlp av steganslaget (9) kan

frasningen delas upp pa flera steg. Stall in 6nskat frasdjup
med ldgsta steget for steganslaget och vélj de hogre stegen
for de forsta bearbetningsmomenten.

Arbetsanvisningar
» Skydda frasen mot stotar och slag.

» Dra stickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

Frasriktning och frasmetod (se bild E)

» Frasningen maste alltid utforas mot frasens (18)
rotationsriktning (mot matningsriktning). Vid frasning
i frasens rotationsriktning kan elverktyget slitas ur
handerna pa dig.

Stallin 6nskat frasdjup.

Lagg an elverktyget med monterat frasverktyg mot

arbetsstycket och sla pa elverktyget.

Tryck spannspaken for lasning av frasdjup (16) nerat och for

overfrasen langsamt nerat tills installt frasdjup har uppnatts.

Slapp spannspaken for lasning av frasdjup (16) igen for att

fixera detta insticksdjup. Vrid vid behov spannspaken for

lasning av frasdjup (16) uppat for att fixera den.

Utfor frasningen med jamn frammatning.

Efter avslutad frasning for upp overfrasen till Gversta laget.

Sténg av elverktyget.

Frasning med hjélpanslag (se bild F)

For bearbetning av stora arbetsstycken, t.ex. vid frasning av
spar, kan ett brade eller en list fastas pa arbetsstycket som

hjdlpanslag langs vilket dverfrasen fors. For overfrasen pa
den plana sidan av glidplattan langs hjalpanslaget.

Kant- eller formfrasning

Vid kant- eller formfrasning utan parallellanslag skall frasen
vara utrustad med en styrtapp eller ett kullager.

For fram det tillslagna elverktyget fran sidan och mot
arbetsstycket tills frasens styrtapp eller kullager ligger an
mot den arbetsstyckekant som skall bearbetas.

For elverktyget utmed arbetsstyckekanten. Se till att
supporten ar vinkelrat. Ett alltfor stort tryck kan skada
arbetsstyckets kant.

Fréasning med parallellanslag (se bild G-H)

Skjut parallellanslaget (27) med styrstangerna (26) i
grundplattan (6) och dra at den med skruvarna (4) enligt det
matt som krévs.

For det startade elverktyget med jamn frammatning och
sidotryck pa parallellanslaget utmed arbetsstyckekanten.

Frasning av cirkelbagar (se bild 1-J)

Vand parallellanslaget (27) sa att anslagsytorna visar uppat.
Skjut parallellanslaget (27) med styrstangerna (26) i
grundplattan (6) och dra at den med skruvarna (4) enligt det
matt som kravs.

Fast centreringsstiftet (28) med vingskruven (29) genom
halet i parallellanslaget (27).

Satt in centreringsstiftet (28) i den markerade mittpunkten
pa cirkelbagen och utfor frasningen med jamn
matningshastighet.

Frasning med kurvanslag (se bild K-L)

Skjut parallellanslaget (27) med styrstingerna (26) i
grundplattan (6) och dra at den med skruvarna (4) enligt det
matt som kravs.

Fast kurvanslaget (30) med monterad styrrulle genom halet
pa parallellanslaget (27).

For elverktyget med latt tryck fran sidan langs
arbetsstyckets kant.

Frasning med fréscirkel (se bild M)

For cirkelrund frasning kan du anvéanda frascirkeln/
styrskensadaptern (31). Montera frascirkeln som bilden
visar.

Skruva in centreringsskruven (36) i gangan i frascirkeln.
Placera skruvspetsen i centrum pa den cirkelbage som ska
frasas och kontrollera att skruvspetsen griper in i
arbetsstyckets yta.

Stall grovt in 6nskad radie genom att forskjuta frascirkeln
och dra at vingskruvarna (33) och (34).

Med reglaget (35) kan du finjustera langden efter att
vingskruven (34) lossats. Ett varv motsvarar en justering pa
2,0 mm, ett delstreck pa reglaget (35) motsvarar en andring
av justeringen med 0,1 mm.

For det roterande elverktyget med hoger handtag (2) och
frascirkelns (32) handtag over arbetsstycket.

Fréasning med styrskena (se bild N)
Med hjalp av styrskenan (37) kan du arbeta i raka linjer.

1609 92A 5MT|(27.07.2020)

Bosch Power Tools



For utjamning av hojdskillnaden maste distansplattan (38)
monteras.

Montera frascirkeln/styrskensadaptern (31) som pa bilden.
Fast styrskenan (37) med lampliga spannanordningar,
t.ex.skruvtvingar, pa arbetsstycket. Satt elverktyget med
monterad styrskensadapter (31) pa styrskenan.

Frasning med kopierhylsa (se bild 0-P)

Med hjalp av kopieringshylsan (39) kan du dverfora konturer

hos forlagor resp. mallar till arbetsstycken.

Valj lamplig kopieringshylsa beroende pa mallens eller

forlagans tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande hojd

maste schablonen ha en tjocklek pd minst 8 mm.

Forskjut upplasningsspaken (17) och sétt kopierhylsan (39)

underifran ini grundplattan (6). Kodnockarna maste harvid

kannbart lasa i kopierhylsans urtag.

» Frasens diameter skall vara mindre dn
kopieringshylsans innerdiameter.

Gor sa har for att frasa med kopieringshylsa (39):

- For det inkopplade elverktyget med kopierhylsan mot
schablonen.

- Tryck spannspaken for lasning av frasdjup (16) nerat och
for 6verfrasen langsamt nerat tills installt frasdjup har
uppnatts. Slapp spannspaken for lasning av frasdjup (16)
igen for att fixera detta insticksdjup. Tryck vid behov
spannspaken for lasning av frasdjup (16) uppat for att
fixera den.

- For elverktyget med den utstickande kopieringshylsan
utmed mallen med ett tryck pa sidan.

Underhall och service

Underhall och rengoring

» Dra stickproppen ur nituttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilationséppningar rena
for bra och sdkert arbete.

» Vid extrema anvandningsforhallanden bor du om
mdjligt alltid anvdnda en utsugsanordning. Rengor
ventilationsoppningen ofta med en pensel och
forkoppla en jordfelsbrytare (PRCD). Vid bearbetning
av metall kan damm samlas i elverktygets inre.
Elverktygets skyddsisolering kan forsamras.

Om natsladden for bibehéllande av verktygets sakerhet

maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad

serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Kundtjanst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Explosionsritningar
och informationer om reservdelar hittar du ocksa under:
www.bosch-pt.com

Boschs applikationsradgivnings-team hjalper dig garna med
fragor om vara produkter och tillbehéren till dem.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.
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Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Du hittar fler kontaktuppgifter till service har:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehor och forpackning ska omhandertas pa
miljévanligt satt for atervinning.

E Slang inte elverktyg bland hushallsavfallet!

Endast for EU-lander:

Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EU om forbrukade
elektriska och elektroniska apparater och dess omsattning i
nationell ratt maste obrukbara elverktyg omhandertas
separat och pa ett miljévanligt sétt lamnas in for atervinning.

Norsk

Sikkerhetsanvisninger

Generelle sikkerhetsanvisninger for

elektroverktay
I[N ADVARSEL Les alle sikkerhetsanvisningene,
instruksjonene, illustrasjonene og
spesifikasjonene som fglger med dette
elektroverktoyet. Manglende overholdelse av
anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk stat, brann og/
eller alvorlige personskader.
Ta godt vare pa alle advarslene og all informasjonen.
Med begrepet "elektroverktey" i advarslene menes
nettdrevne (med ledning) elektroverktay eller batteridrevne
(uten ledning) elektroverktay.

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Sorg for at arbeidsplassen til enhver tid er ryddig og
har god belysning. Rot eller darlig lys innebaerer stor fare
for uhell.

» Bruk ikke elektroverktay i eksplosjonsfarlige
omgivelser, for eksempel der det finnes brennbare
vasker, gasser eller stov. Elektroverktay lager gnister
som kan antenne stev eller damp.

» Hold barn og andre personer unna nar et
elektroverktay brukes. Hvis du blir forstyrret under
arbeidet, kan du miste kontrollen over elektroverktayet.

Bosch Power Tools
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Elektrisk sikkerhet

» Stopselet til elektroverktoyet ma passe i
stikkontakten. Stopselet ma ikke endres pa noen
mate. Bruk ikke adapterstopsler sammen med
jordede elektroverktoy. Bruk av stapsler som ikke er
forandret pa og passende stikkontakter, reduserer
risikoen for elektrisk stat.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer,
radiatorer, komfyrer og kjeleskap. Det er starre fare
for elektrisk stat hvis kroppen din er jordet.

» Elektroverktoy ma ikke utsettes for regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et elektroverktay,
gker risikoen for elektriske stet.

» lkke bruk ledningen til andre formal enn den er
beregnet for. Bruk aldri ledningen til 3 baere eller
trekke elektroverktayet eller koble det fra
stremforsyningen. Hold ledningen unna varme, olje,
skarpe kanter eller deler som beveger seg. Med
skadede eller ssmmenfiltrede ledninger gker risikoen for
elektrisk stot.

» Nar du arbeider utenders med et elektroverktay, ma
du bruke en skjsteledning som er egnet for utenders
bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektrisk stet.

» Huvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktoyet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter.
Bruk av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektrisk
stot.

Personsikkerhet

» Vaer oppmerksom, falg med pa det du gjer og utvis
sunn fornuft nar du arbeider med et elektroverktay.
Ikke bruk elektroverktay nar du er tratt eller er
pavirket av alkohol eller andre rusmidler eller
medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk
av elektroverktayet kan fare til alvorlige personskader.

» Bruk personlig verneutstyr. Bruk alltid
oyebeskyttelse. Bruk av egnet personlig
sikkerhetsutstyr som stavmaske, sklisikre arbeidssko,
hjelm eller harselvern reduserer risikoen for skader.

» Unnga utilsiktet start. Forviss deg om at
elektroverktayet er slatt av for du kobler det til
stromkilden og/eller batteriet, lofter det opp eller
baerer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du
baerer elektroverkteyet eller kobler elektroverktayet til
strammen i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.

» Fjern innstillingsverktay eller skrungkler fer du slar
pa elektroverkteyet. Etverktoy eller en ngkkel som
befinner seg i en roterende verktaydel, kan fare til
personskader.

» Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for a sta
riktig og stedig. Dermed kan du kontrollere
elektroverkteyet bedre i uventede situasjoner.

» Bruk egnede klaer. Ikke bruk vide klzer eller smykker.
Hold hér og klzer unna deler som beveger seg.
Lastsittende tay, smykker eller langt har kan komme inn i
deler som beveger seg.

» Hvis det kan monteres stovavsugs- og -oppsamlings-
innretninger, ma du forvisse deg om at disse er
tilkoblet og brukes riktig. Bruk av et stavavsug
reduserer fare pa grunn av stev.

» Selv om du begynner a bli vant til a bruke verkteyet,
ma du ikke bli uoppmerksom og ignorere
sikkerhetsreglene for verkteyet. En uforsiktig handling
kan forarsake alvorlig personskade i lapet av et brakdels
sekund.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktay

» lkke overbelast elektroverkteyet. Bruk et
elektroverktsy som er beregnet for arbeidsoppgaven.
Med et passende elektroverktay arbeider du bedre og
sikrere i det angitte effektomradet.

» lkke bruk elektroverktayet hvis av/pa-bryteren er
defekt. Et elektroverktay som ikke lenger kan slds av
eller pg, er farlig og ma repareres.

» Trekk stapselet ut av stremkilden og/eller fjern
batteriet (hvis demonterbart) for du utforer
innstillinger pa elektroverktoyet, skifter tilbeher eller
legger bort maskinen. Disse tiltakene forhindrer en
utilsiktet starting av elektroverktayet.

» Elektroverktsy som ikke er i bruk, ma oppbevares
utilgjengelig for barn. Ikke la personer som ikke er
fortrolige med elektroverktayet eller ikke har lest
disse anvisningene bruke verktayet. Elektroverktay er
farlige nar de brukes av uerfarne personer.

» Var ngye med vedlikeholdet av elektroverktayet og
tilbehgret. Kontroller om bevegelige verktaydeler
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er
brukket eller har andre skader som virker inn pa
elektroverkteyets funksjon. Fa reparert
elektroverktayet for det brukes igjen hvis det er
skadet. Dérlig vedlikeholdte elektroverktay er drsaken til
mange uhell.

» Hold skjereverktoyene skarpe og rene. Godt stelte
skjereverktay med skarpe skjer setter seg ikke s ofte
fast og er lettere a fare.

» Bruk elektroverktay, tilbehor, verktay osv. i henhold
til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk
av elektroverktay til andre formal enn de som er angitt,
kan fare til farlige situasjoner.

» Hold handtak og gripeflater torre, rene og uten olje
eller fett. Glatte handtak og gripeflater hindrer sikker
handtering og styring av verktayet i uventede situasjoner.

Service

» Elektroverkteyet ma kun repareres av kvalifiserte
fagpersoner og bare med originale reservedeler. Slik
opprettholdes verktayets sikkerhet.

Sikkerhetsanvisninger for overfreser

» Bruk de isolerte grepsflatene na du holder
elektroverktoyet, ettersom bladet kan bergre
ledningen til verktoyet. Hvis en stramfarende ledning
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kuttes, kan eksponerte metalldeler pa elektroverktayet bli
stremfarende, noe som kan fere til at brukeren far
elektrisk stat.

» Bruk klemmer eller andre hjelpemidler til & feste og
statte emnet pa et stabilt underlag. Hvis du holder
emnet med handen eller holder det mot kroppen, kan du
miste kontrollen.

» Det tillatte turtallet til fresen ma vaere minst like hoyt
som maksimumsturtallet som er angitt pa
elektroverktoyet. Freser som roterer raskere enn tillatt
kan brekke, og delene vil da slynges rundt.

» Fresen eller annet tilbehor ma passe noyaktig i
verktayfestet (spenntangen) til elektroverktoyet.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig i festet til
elektroverkteyet, roterer uregelmessig, vibrerer kraftig og
kan fare til at du mister kontrollen.

» Elektroverkteyet ma bare feres inn mot emnet i
innkoblet tilstand. Det er ellers fare for tilbakeslag hvis
innsatsverkteyet henger seg opp i emnet.

» Duma ikke holde hendene i freseomradet eller pa
fresen. Hold i ekstrahandtaket med den andre
handen. Hvis du holder fresen med begge hendene, kan
de ikke skades av fresen.

» Fres aldri over metallgjenstander, spiker eller skruer.
Det kan fare til skade pa fresen og ekt vibrasjon.

» Bruk egnede detektorer for  finne skjulte strom-/
gass-/vannledninger, eller sper hos det lokale
forsyningsselskapet. Kontakt med elektriske ledninger
kan medfare brann og elektrisk stet. Skader pa en
gassledning kan fare til eksplosjon. Inntrenging i en
vannledning forarsaker materielle skader og kan medfare
elektriske stot.

» Bruk ikke slove eller skadde freser. Slove eller skadde
freser farer til gkt friksjon, kan bli fastklemt og farer til
ubalanse.

» Vent il elektroverktoyet er stanset helt for du legger
det fra deg. Innsatsverktayet kan kile seg fast og fare til
at du mister kontrollen over elektroverktayet.

» Hold elektroverktoyet godt fast med megge hendene
under arbeidet, og pass pa at du star stedig.
Elektroverkteyet fares sikrere med begge hender.

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner

Les sikkerhetsanvisningene og instruksene.
Hvis ikke sikkerhetsanvisningene og
instruksene tas til falge, kan det oppsta
elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
personskader.

Se illustrasjonene i begynnelsen av bruksanvisningen.

Forskriftsmessig bruk

Elektroverktayet er beregnet for fresing av sport, kanter,
profiler og slisser i tre, plast og lette bygningsmaterialer.
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Ved redusert turtall og med tilsvarende freser kan ogsa ikke-
jernholdige metaller bearbeides.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildet av elektroverktayet pa illustrasjonssiden.

(1) Laseknapp for av/pa-bryter
(2) Hayre handtak (isolert grepflate)
(3) Spindellaseknapp
(4) Vingeskrue for faringsstenger for parallellanlegg (2x)
(5) Sponbeskyttelse
(6) Grunnplate
(7) Glideplate
(8) Feste for faringsstenger for parallellanlegg
(9) Trinnanlegg
(10) Beskyttelsesmansjett
(11) Vingeskrue for innstilling av dybdeanlegg
(12) Glidestykke med indeksmerke
(13) Dybdeanlegg
(14) Skala for innstilling av fresedybde
(15) Venstre handtak (isolert grepflate)
(16) Spennhandtak for lasing av fresedybde
(17) Utlaserspak for kopieringshylse
(18) Fres"
(19) Av/pa-bryter
(20) Hjul for forhandsinnstilling av turtallet
(21) Overfalsmutter med spennhylse
(22) Fastnokkel (19 mm)
(23) Sugeslange (@ 35 mm)*
(24) Stevsugeradapter
(25) Riflet skrue for stavsugeradapter (2x)
(26) Faringsstang for parallellanlegg (2x)
(27) Parallellanlegg
(28) Sentreringsstift"
(29) Vingeskrue for sentreringsstift"
(30) Kurveanlegg”
(31) Fresesirkel/styreskinneadapter”
(32) Handtak for fresesirkel”
(33) Vingeskrue for grovinnstilling av fresesirkel (2x)
(34) Vingeskrue for fininnstilling av fresesirkel (1x)"
(35) Skruknapp for fininnstilling av fresesirkel”
(36) Sentreringsskrue”
(37) Styreskinne”
(38) Avstandsplate (inngar i settet "Fresesirkel")
(39) Kopieringshylse

A) lllustrert eller beskrevet tilbehor inngar ikke i standard-
leveransen. Det komplette tilbeheret finner du i vart
tilbehersprogram.

Bosch Power Tools
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Tekniske data
Artikkelnummer 3601FB70..
Opptatt effekt w 1300
Tomgangsturtall o/min 11000-28000
Turtallsinnstilling °
Konstantelektronikk °
Kobling for stgvavsug °
Kompatible spennhylser mm 6/8
inch Y
Fresekurvslag mm 55
Vekt i henhold til kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Kapslingsgrad En

Angivelsene gjelder for merkespenning [U] pa 230 V. Ved avvikende
spenning og pa utfarelser for bestemte land kan disse angivelsene
variere.

Stey-/vibrasjonsinformasjon

Stgyemisjon malt i henhold til EN 62841-2-17.

Vanlig A-lydtrykkniva for enheten er: 86 dB(A); lydeffektniva
97 dB(A). Usikkerhet K = 3 dB.

Bruk herselvern!

Vibrasjonsverdi totalt a, (vektorsum av tre retninger) og
usikkerhet K fastsatt int. EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’,
K=1,5m/s’.

Vibrasjonsnivéet og stayemisjonen som er angitt i disse
anvisningene er malt i samsvar med en standardisert
malemetode og kan brukes til sammenligning av
elektroverktay. Verdiene egner seg ogsa til en forelapig
estimering av vibrasjonsnivaet og stgyutslippet.

Angitt vibrasjonsniva og steyutslipp representerer de
hovedsakelige bruksomradene til elektroverktayet. Men hvis
elektroverktayet brukes til andre formal, med andre
innsatsverktay eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
vibrasjonsnivaet og stayutslippet avvike fra det som er
angitt. Dette kan fare til en betydelig gkning av
vibrasjonsnivaet og stayutslippet for hele
arbeidstidsrommet.

For en ngyaktig vurdering av vibrasjonsnivaet og
stayutslippet skal det ogsa tas hensyn til de tidene verktayet
er slatt av, eller gar, men ikke faktisk er i bruk. Dette kan
redusere vibrasjonsnivaet og steyutslippet for hele
arbeidstidsrommet betraktelig.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren
mot vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold
av elektroverktey og innsatsverktay, holde hendene varme,
organisere arbeidsforlapene.

Montering

» For alle arbeider pa elektroverktgyet utfores ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

Sette inn freser (se bilde A)

» Det anbefales a bruke vernehansker nar freser settes
inn og skiftes.

Freser i sveert forskjellige utfarelser og kvaliteter tilbys,

avhengig av bruksomradet.

Freser av hayytelses-hsyhastighetsstal (HSS) er egnet for

bearbeiding av myke materialer som for eksempel mykt tre

og plast.

Freser med hardmetallskjar (HM) egner seg spesielt for

harde og slipende materialer som for eksempel hardt tre og

aluminium.

Du far originalfreser fra Boschs omfattende

tilbeharssortiment hos forhandleren.

Bruk bare feilfrie og rene freser.

- Fell ned sponbeskyttelsen (5).

- Trykk pa spindellaseknappen (3), og hold den inne. Drei
eventuelt motorspindelen for hand til den lases.

- Lasne overfalsmutteren (21) med fastnagkkelen (22)
(nekkelvidde 19 mm), og drei i dreieretningen @.

- Skyv fresen inn i spennhylsen. Fresskaftet ma skyves inn
minst 20 mm i spenntangen.

- Stram overfalsmutteren (21) med fastnakkelen (22)
(nekkelvidde 19 mm) ved a dreie i dreieretningen @.
Slipp spindellaseknappen (3).

- Fell opp sponbeskyttelsen (5).

» Bruk ikke freser med sterre diameter enn 50 mm uten
montert kopieringshylse. Disse fresene gar ikke
gjennom bunnplaten.

» Du ma aldri stramme spennhylsen med
overfalsmutteren uten at en fres er montert. Det kan
fare til skade pa spennhylsen.

Stov-/sponavsug

Stav fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter,
mineraler og metall kan veere helsefarlige. Bergring eller
innanding av stev kan utlese allergiske reaksjoner og/eller
andedrettssykdommer hos brukeren eller personer som
befinner seg i naerheten.

Visse typer stev som eike- eller bokestav gjelder som
kreftfremkallende, spesielt i kombinasjon med
tilsetningsstoffer til trebearbeidelse (kromat,
trebeskyttelsesmidler). Asbestholdig materiale ma kun
bearbeides av fagfolk.

- Bruk helst et stavavsug som er egnet for dette materialet.
- Sgrg for god ventilasjon av arbeidsplassen.

- Det anbefales a bruke en stavmaske med filterklasse P2.
Felg ditt lands gyldige forskrifter for de materialene som skal
bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stov kan lett antennes.

Montere stevsugeradapter

Stevsugeradapteren (24) kan monteres med
slangekoblingen forover eller bakover. Hvis slangekoblingen
monteres foran, ma sponbeskyttelsen (5) tas av. Fest
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stovsugeradapteren (24) pa grunnplaten (6) med de to
riflede skruene (25).

Rengjer stavsugeradapteren (24) jevnlig for & sikre optimal
sugeeffekt.

Koble til stevavsug (se bilde B)

Sett en sugeslange (@ 35 mm) (23) (tilbeher) pa den
monterte stevsugeradapteren. Koble sugeslangen (23) til en
stavsuger (tilbehar).

Elektroverktayet kan kobles direkte til stikkontakten Bosch
universalsuger med fjernstart. Denne starter automatisk nar
elektroverktayet slas pa.

Stevsugeren ma veere egnet til materialet som skal
bearbeides.

Ved oppsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende
eller tart stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Montere sponbeskyttelsen (se hilde C)

Sett sponbeskyttelsen (5) inn i sporet forfra, slik at den
festes. For a ta av sponbeskyttelsen holder du pa siden og
trekker den av forover.

Bruk

» Tahensyn til stramspenningen! Spenningen til
stremkilden ma stemme overens med angivelsene pa
elektroverktayets typeskilt. Elektroverktey som er
merket med 230 V kan ogsa brukes med 220 V.

Igangsetting
Stille inn turtallet

Med innstillingshjulet for turtall (20) kan du stille inn
ngdvendig turtall ogsa under arbeidet.

1-2 Lavt turtall
3-4 Middels turtall
5-6 Heyt turtall

Verdiene i tabellen er omtrentlige verdier. Det nadvendige
turtallet avhenger av emnet og arbeidsbetingelsene. Prav
deg frem for a finne fram til dette.

Materiale Fresdiameter Innstillingshjulets

[mm]
4-10
12-20
22-40

Hardt tre (bok)

Mykt tre (furu) 4-10
12-20

22-40

4-10
12-20
22-40

Sponplater

Plast 4-15
16-40
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|
RFRNDINDMW WA |WO O ([N

4-15
16-40

Aluminium
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Still inn fresedybden far inn-/utkobling.

For a sla pa elektroverktayet trykker du ferst pa
laseknappen (1), deretter pa av/pa-bryteren (19) og holder
deninne.

For & lase av/pa-bryteren (19) trykker du pa

laseknappen (1) igjen.

For & sla av slipper du av/pa-bryteren (19). Nar du har last
av/pa-bryteren (19)med laseknappen (1), trykker du kort
pa av/pa-bryteren (19) og slipper den.

Konstantelektronikk

Konstantelektronikken holder turtallet sa a si konstant under
tomgang og last og sikrer jevn effekt.

Stille inn fresedybden (se bilde D)

Innstilling av fresedybden ma kun utferes nar
elektroverktayet er slatt av.

Folg denne fremgangsméten ved grovinnstilling av

fresedybden:

- Sett elektroverktayet med montert fres pd emnet som
skal bearbeides.

- Stillinn trinnanlegget (9) pa det laveste trinnet.
Trinnanlegget gar merkbart i las.

- Lasne vingeskruen pa dybdeanlegget (11), slik at
dybdeanlegget (13) er fritt bevegelig.

- Trykk spennhandtaket for lasing av fresedybden (16) i
dreieretningen @, og far overfresen langsomt nedover til
fresen (18) berarer overflaten pa emnet. Slipp
spennhandtaket for lasing av fresedybden (16) igjen for a
fiksere denne innstikksdybden. Trykk eventuelt
spennhandtaket for lasing av fresedybden (16) i
dreieretningen @ for a fiksere det til slutt.

- Trykk dybdeanlegget (13) ned til det sitter pa
trinnanlegget (9). Sett glidestykket med
indeksmerket (12) pa stillingen 0 pa
fresedybdeskalaen (14).

- Still dybdeanlegget (13) pa ensket fresedybde, og stram
vingeskruen pa dybdeanlegget (11). Pass pa at du ikke
forskyver glidestykket med indeksmerket (12) mer.

- Trykk spennhandtaket for lasing av fresedybden (16) i
dreieretningen @, og far overfresen til den gverste
posisjonen.

Ved starre fresedybder anbefales det a bearbeide flaten

flere ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp

av trinnanlegget (9) kan du dele inn freseoperasjonen i flere
trinn. Du stiller da inn @nsket fresedybde med det laveste
trinnet pa trinnanlegget og velger farst de hayere trinnene
for de farste bearbeidingsoperasjonene.

Arbeidshenvisninger

» Beskytt fresen mot stat og slag.

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utfores ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

Bosch Power Tools
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Freseretning og freseprosess (se bilde E)

» Fresingen ma alltid utferes mot fresens
rotasjonsretning (18) (fresing i motsatt retning). Hvis
du freser i rotasjonsretningen, (fresing i samme retning),
kan du miste elektroverktayet.

Stillinn gnsket fresedybde.

Sett elektroverktayet med montert freseverktay pa

arbeidsstykket som skal bearbeides og sla pa

elektroverkteyet.

Trykk ned spennhandtaket for lasing av fresedybden (16),

og fer overfresen langsomt ned til innstilt fresedybde er

nadd. Slipp spennhandtaket for Iasing av fresedybden (16)

igjen for a fiksere denne innstikksdybden. Trykk eventuelt

spennarmen for lasing av fresedybden (16) oppover for a

fiksere den til slutt.

Utfer fresingen med jevn hastighet.

Fer overfresen tilbake til averste posisjon etter fresingen.

Sla av elektroverktayet.

Frese med begrensningshjelp (se bilde F)

Ved bearbeiding av starre emner, for eksempel sporfresing,
kan du feste en planke eller en list som begrensningshjelp pa
emnet og fare overfresen langs begrensningshjelpen. Fer
overfresen mot den flate siden av glideplaten langs
begrensningshjelpen.

Kant- eller formfresing

Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg ma fresen
vare utstyrt med en styretapp eller et kulelager.

For elektroverktayet som er slatt pa, mot emnet fra siden
helt til styretappen eller kulelageret til fresen ligger inntil
emnekanten som skal bearbeides.

Far elektroverktayet langs emnekanten. Pass pa at det ligger
vinkelrett. For stort trykk kan skade kanten pa emnet.

Frese med parallellanlegg (se bilde G-H)

Skyv parallellanlegget (27) med faringsstengene (26) innii
grunnplaten (6), og skru det fast med skruene (4) i samsvar
med det ngdvendige malet.

For elektroverktayet som er slatt pa, langs emnekanten med
jevn hastighet og trykk mot siden pa parallellanlegget.

Frese sirkelbuer (se bilde 1-J)

Bruk parallellanlegget (27), slik at anleggsflatene vender
opp.

Skyv parallellanlegget (27) med feringsstengene (26) inn i
grunnplaten (6), og skru det fast med skruene (4) i samsvar
med det ngdvendige mélet.

Fest sentreringsstiften (28) med vingeskruen (29) gjennom
hullet pa parallellanlegget (27).

Sett sentreringsstiften (28) i det markerte midtpunktet til
sirkelbuen, og fres med jevnt trykk.

Frese med kurveanlegg (se bilde K-L)

Skyv parallellanlegget (27) med faringsstengene (26) innii
grunnplaten (6), og skru det fast med skruene (4) i samsvar
med det ngdvendige mélet.

Fest kurveanlegget med montert stetterull (30) gjennom
hullet pa parallellanlegget (27).

Fer elektroverktayet med svakt trykk fra siden langs kanten
pa arbeidsstykket.

Frese med fresesirkel (se bilde M)

Til fresing av sirkler kan du bruke fresesirkelen/
styreskinneadapteren (31). Monter fresesirkelen som vist
pa bildet.

Skru sentreringsskruen (36) inn i gjengene pa fresesirkelen.
Sett skruspissen i midtpunktet pa sirkelbuen som skal
freses. Pass pa at skruspissen griper inn i overflaten pa
emnet.

Still inn @nsket radius grovt ved a forskyve fresesirkelen, og
skru fast vingeskruene (33) og (34).

Med skruknappen (35) kan du fininnstille lengden etter at du
har lgsnet vingeskruen (34). En omdreining tilsvarer en
justering pa 2,0 mm, og en av delstrekene pa

skruknappen (35) tilsvarer en endring av justeringen pa

0,1 mm.

For elektroverktayet som er slatt pa, over emnet med det
heyre handtaket (2) og handtaket for fresesirkelen (32).

Frese med styreskinne (se bilde N)

Ved hjelp av styreskinnen (37) kan du frese rette linjer.

For & utligne haydeforskjellen ma du montere
avstandsplaten (38).

Monter fresesirkelen/styreskinneadapteren (31) som vist pa
bildet.

Fest styreskinnen (37) pa emnet med egnede
fastspenningsinnretninger, for eksempel skrutvinger. Sett
elektroverktayet med montert styreskinneadapter (31) pa
styreskinnen.

Frese med kopieringshylse (se bilde 0-P)

Ved hjelp av kopieringshylsen (39) kan du overfare omriss

fra maler eller sjablonger til emner.

Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa

sjablongen eller malen. P& grunn av kopieringshylsens

utstikkende hgyde ma sjablonen ha en minimumstykkelse pa

8 mm.

Skyv pa utlgserspaken (17), og sett kopieringshylsen (39)

innigrunnplaten (6) fra undersiden. Kodeknastene ma da

folbart ga i las i utsparingene til kopieringshylsene.

» Velg en fresdiameter som er mindre enn den indre
diameteren til kopieringshylsen.

Felg denne fremgangsmaten for & frese med

kopieringshylsen (39):

- Faor det innkoblede elektroverkteyet med
kopieringshylsen inn mot malen.

- Trykk ned spennhandtaket for lasing av fresedybden
(16), og fer overfresen langsomt ned til innstilt
fresedybde er nadd. Slipp spennhandtaket for lasing av
fresedybden (16) igjen for a fiksere denne
innstikksdybden. Trykk eventuelt spennhandtaket for
lasing av fresedybden (16) oppover for & ldse det til slutt.

- Far elektroverkteyet med kopieringshylsen som er
heyere, langs sjablongen med trykk mot siden.
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Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

» For alle arbeider pa elektroverkteyet utferes ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold selve elektroverktoyet og ventilasjonsslissene
alltid rene, for a kunne arbeide bra og sikkert.

» Bruk om mulig et avsugsanlegg ved ekstreme forhold
pa arbeidsplassen. Rengjer ventilasjonsslissene ofte
med en pensen, og koble til en feilstramvernebryter
(PRCD). Ved bearbeidelse av metall kan det sette seg
lededyktig stav inne i elektroverktayet.
Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktayet kan svekkes.

Hvis det er nedvendig a skifte ut tilkoblingsledningen, ma

dette gjares av Bosch eller godkjente Bosch-

serviceverksteder, slik at det ikke oppstar fare for
sikkerheten.

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Du finner
ogsa sprengskisser og informasjon om reservedeler pa
www.bosch-pt.com

Boschs kundeveilederteam hjelper deg gjerne hvis du har
sparsmal om vare produkter og tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger méa du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 6487 8950
Faks: 64 87 89 55

Du finner adresser til andre verksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Deponering

Elektroverktay, tilbehar og emballasje mé leveres inn til
miljevennlig gjenvinning.

ﬁ Elektroverktay ma ikke kastes i vanlig seppel!

Bare for land i EU:

Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EU vedr. gamle
elektriske og elektroniske apparater og tilpassingen til
nasjonale lover ma gammelt elektroverktay som ikke lenger
kan brukes, samles inn og leveres inn til en miljgvennlig
resirkulering.
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Turvallisuusohjeet

Yleiset sahkdtyokalujen turvaohjeet

I[N VAROITUS Lue kaikki taman sahkotyokalun
mukana toimitetut varoitukset, oh-

jeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla mainittujen ohjeiden

noudattamisen laiminlyonti saattaa aiheuttaa sahkoiskun, tu-

lipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet tulevai-

suutta varten.

Turvallisuusohjeissa kdytetty kasite "sahkotyokalu" kasittaa

verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-

kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Tydpaikan turvallisuus

» Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
Tyopaikan epajdrjestys tai valaisemattomat tydalueet voi-
vat johtaa tapaturmiin.

» Ala tyoskentele sahkotyokalulla rijahdysalttiissa ym-
paristossa, jossa on palavaa nestetta, kaasua tai po-
lyd. Sahkotyokalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat
sytyttaa polyn tai héyryn.

» Pida lapset ja sivulliset loitolla sahkdtyokalua kayt-
tdessdsi. Voit menettad laitteen hallinnan, jos suuntaat
huomiosi muualle.

Sahkoturvallisuus

» Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa millaén tavalla. Ali kiyta
minkaanlaisia pistorasia-adaptereita maadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Alkuperdisessa kunnossa ole-
vat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkois-
kun vaaraa.

» Vilta maadoitettujen pintojen, kuten putkien, patte-
reiden, liesien tai jadkaappien koskettamista. Sih-
koiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

» Al altista sahkotyokalua sateelle tai kosteudelle. Ve-
den paasy sahkotyokalun sisddn kasvattaa sahkoiskun ris-
kia.

» Ali kiyti verkkojohtoa viirin. Ald kayta johtoa sih-
kotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotul-
panirrottamiseen pistorasiasta vetamilla. Pida johto
loitolla kuumuudesta, 6ljystd, teravista reunoista ja
liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet joh-
dot kasvattavat sahkoiskun vaaraa.

» Kayttaessasi sahkdtyokalua ulkona kdyta ainoastaan
ulkokdyttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokayttéon so-
veltuvan jatkojohdon kaytto pienentaa sahkoiskun vaa-
raa.

» Jos sahkotyokalua on pakko kdyttdd kosteassa ympa-
ristossa, on kaytettava vikavirtasuojakytkinta. Vika-
virtasuojakytkimen kaytto vahentad sahkoiskun vaaraa.
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Henkildturvallisuus

» Ole valpas, kiinnita huomiota tyoskentelyysi ja nou-
data tervetti jirked sahkotyokalua kayttdessasi. Al
kayta mitdan sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huu-
meiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alai-
sena. Hetken tarkkaamattomuus sahkotyokalua kaytet-
taessd saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

» Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta aina
suojalaseja. Henkilokohtaisen suojavarustuksen (esim.
polynaamari, luistamattomat turvajalkineet, suojakypara
tai kuulonsuojaimet kulloisenkin tehtdvan mukaan) kaytté
vahentaa loukkaantumisriskid.

» Estd tahaton kdynnistyminen. Varmista, ettd kdynnis-
tyskytkin on kytketty pois paalta ennen kuin yhdistat
tyokalun sahkoverkkoon ja/tai akkuun, otat tyokalun
kateen tai kannat sita. Jos kannat sahkotyokalua sormi
kaynnistyskytkimelld tai kytket sahkotydkalun pistotulpan
pistorasiaan kaynnistyskytkimen ollessa kayntiasen-
nossa, altistat itsesi onnettomuuksille.

» Poista mahdollinen sditotyokalu tai kiinnitysavain en-
nen kuin kdynnistat siahkotydkalun. Kiinnitysavain tai
saatotyokalu, joka on unohdettu paikalleen séhkétyokalun
pyorivaan osaan, saattaa aiheuttaa tapaturman.

» Viltd kurkottelua. Huolehdi aina tukevasta seisoma-
asennosta ja tasapainosta. Nain pystyt paremmin hallit-
semaan sahkotyokalun odottamattomissa tilanteissa.

> Kiyti tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Al kayta
loysia tydvaatteita tai koruja. Pidd hiukset ja vaatteet
poissa liikkuvien osien ulottuvilta. Valjat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

» Jos laitteissa on polynpoistoliitdnta, varmista, ettd se
on kytketty oikein ja toimii kunnolla. Polynpoistojar-
jestelman kayttd vahentaa polyn aiheuttamia vaaroja.

» Tyoskentele keskittyneesti ja noudata aina turvalli-
suusmaarayksia. Hetkellinenkin huolimattomuus voi ai-
heuttaa vakavia vammoja.

Sahkotyokalun kdytto ja huolto

» Ala ylikuormita laitetta. Kayta kyseiseen tyohon tar-
koitettua sdahkotyokalua. Sopivan tehoisella sahkotyo-
kalulla teet tyt paremmin ja turvallisemmin.

» Ali kiyti sahkotyokalua, jota ei voida kiynnistai ja
pysadyttaa kaynnistyskytkimesta. Sahkotyokalu, jota ei
voi enda hallita kaynnistyskytkimelld, on vaarallinen ja
taytyy korjauttaa.

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai irrota akku (jos
irrotettava) sahkotyokalusta, ennen kuin suoritat saa-
tojd, vaihdat tarvikkeita tai viet sahkotydkalun varas-
toon. Nama varotoimenpiteet estdvat sahkotyokalun ta-
hattoman kaynnistymisen.

» Sailyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun
niitd ei kiyteti. Al anna sellaisten henkildiden kayt-
tda sahkotyokalua, joilla ei ole tarvittavaa kayttokoke-
musta tai jotka eivit ole lukeneet titd kayttoohjetta.
Séahkotyokalut ovat vaarallisia, jos niita kdyttavat koke-
mattomat henkil6t.

» Pida sdahkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa kunnossa.
Tarkista liikkuvat osat virheellisen kohdistuksen tai
jumittumisen varalta. Varmista, ettei sahkotyokalussa
ole murtuneita osia tai muita toimintaa haittaavia vi-
koja. Jos havaitset vikoja, korjauta sdhkotyokalu en-
nen kdyttoa. Monet tapaturmat johtuvat huonosti huolle-
tuista sahkotyokaluista.

» Pida leikkausterat terdvind ja puhtaina. Asianmukai-
sesti huolletut leikkaustydkalut, joiden leikkausreunat
ovat terdvia, eivat jumitu herkasti ja niita on helpompi hal-
lita.

» Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne.
ndiden ohjeiden, kiyttoolosuhteiden ja tyotehtdvan
mukaisesti. Sahkotyokalun maardystenvastainen kaytto
saattaa aiheuttaa vaaratilanteita.

» Pidd kahvat ja kddensijat kuivina ja puhtaina (6ljytto-
mind ja rasvattomina). Jos kahvat ja kddensijat ovat
liukkaita, et pysty yllattavissa tilanteissa ohjaamaan ja
hallitsemaan tyokalua turvallisesti.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkiloiden
korjata sdhkotyokalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperdisia varaosia. Nain varmistat, etta sahkétyokalu
sailyy turvallisena.

Ylajyrsimien turvallisuusohjeet

» Pida sdahkotyokalusta kiinni sen eristetyista kahvapin-
noista, koska terd saattaa koskettaa laitteen omaa
sahkojohtoa. Jos kayttotarvike koskettaa virrallista sah-
kéjohtoa, tama voi tehdd sahkotyokalun suojaamattomat
metalliosat virrallisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun laitteen
kayttdjalle.

» Kiinnita tyokappale tydalustaan puristimilla tai muilla
sopivilla kiinnitysvalineillad. Tyokappaleen pitaminen ka-
dessd tai kehoa vasten ei takaa riittavaa tukea ja voi joh-
taa hallinnan menettamiseen.

» Jyrsinteran suurimman sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan yhta suuri kuin sdhkotyokalussa ilmoi-
tettu maksimikierrosluku. Sallittua nopeammin pyorivat
jyrsinterat saattavat murtua ja sinkoutua irti.

» Jyrsinterien tai muiden kayttotarvikkeiden taytyy so-
pia tarkalleen sdhkotyokalun teranpitimeen (kiinnity-
sistukka). Jos kayttotarvikkeet eivat sovi tarkalleen sah-
kotyokalun terdnpitimeen, ne pyorivét epatasaisesti, tari-
sevat erittdin voimakkaasti ja saattavat johtaa tyokalun
hallinnan menettamiseen.

» Ohjaa sdhkotyokalu vain moottorin kiydessa tyokap-
paletta vasten. Muuten syntyy takaiskun vaara, jos kayt-
totarvike juuttuu tyékappaleeseen.

» Al kosketa kidelli jyrsintikohtaa tai jyrsinterii.
Pida toisella kidella kiinni lisakahvasta. Kun pidat mo-
lemmilla kasilla kiinni jyrsimen kadensijoista, et voi lou-
kata niitd jyrsinteraan.

» Al missiaan tapauksessa jyrsi metalliesineiden, naulo-
jen tai ruuvien kohdalta. Jyrsintera voi vaurioitua ja
tama saattaa lisata tarinaa.

1609 92A 5MT|(27.07.2020)

Bosch Power Tools



» Kayta sopivia etsintalaitteita piilossa olevien sy6tto-
johtojen paikallistamiseksi, tai kaanny paikallisen ja-
keluyhtion puoleen. Kosketus sahkdjohtoon saattaa joh-
taa tulipaloon ja sahkoiskuun. Kaasuputken vahingoitta-
minen saattaa johtaa rdjahdykseen. Vesijohdon puhkaisu
aiheuttaa aineellisia vahinkoja tai saattaa johtaa sahkdis-
kuun.

» Al kiyti tylsaa tai vaurioitunutta jyrsinteraa. Tylsi tai
vioittunut jyrsinterd suurentaa kitkaa, juuttuu herkasti
kiinni ja pyorii epétasaisesti.

» Odota, kunnes sahkotyokalu on pysdhtynyt, ennen
kuin asetat sen sdilytysalustalle. Sahkotyokalun hallin-
nan menettamisen vaara, koska kayttétarvike voi pureu-
tua sdilytysalustan pintaan.

» Pida sdahkotyokalusta kunnolla kiinni molemmilla ka-
silld ja seiso tukevassa asennossa. Sahkétyokalun oh-
jaus sujuu luotettavimmin kahdella kadella.

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus

Lue kaikki turvallisuus- ja kdyttoohjeet. Tur-
vallisuus- ja kayttoohjeiden noudattamatta jat-
taminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/
tai vakavaan loukkaantumiseen.

Huomioi kayttdohjeiden etuosan kuvat.

Madraystenmukainen kaytto

Sahkotyokalu on tarkoitettu urien, reunojen, profiilien ja soi-
keiden reikien jyrsintdan seka kopiojyrsintaan tukevalla alus-
talla puuhun, muoviin ja kevytrakennusaineisiin.

Alennetulla kierrosluvulla ja asiaankuuluvien jyrsinterien
kanssa voi tyostdaa myos kirjometalleja.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan sah-
kotyokalun kuvaan.

(1) Kaynnistyskytkimen lukituspainike
(2) Oikeanpuoleinen kahva (eristetty kahvan pinta)
(3) Karan lukituspainike
(4) Suuntaisohjaimen ohjaustankojen siipiruuvi (2 kpl)
(5) Lastusuojus
(6) Pohjalevy
(7) Liukutalla
(8) Suuntaisohjaimen ohjaustankojen kiinnitin
(9) Porrasvaste
(10) Suojavaippa
(11) Syvyydenrajoittimen saatimen siipiruuvi
(12) Luisti ja osoitinmerkki
(13) Syvyydenrajoitin
(14) Jyrsintasyvyysasteikko
(15) Vasemmanpuoleinen kahva (eristetty kahvan pinta)
(16) Jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipu
(17) Kopiohylsyn vapautusvipu
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(18) Jyrsintera"

(19) Kaynnistyskytkin

(20) Kierrosluvun saatopyora

(21) Liitinmutteri ja kiinnitysistukka

(22) Kiintoavain (19 mm)

(23) Imuletku (@ 35 mm)”

(24) Imuadapteri

(25) Imuadapterin pyalletty ruuvi (2 kpl)

(26) Suuntaisohjaimen ohjaustanko (2 kpl)
(27) Suuntaisohjain

(28) Keskitystappi®

(29) Keskitystapin siipiruuvi®

(30) Kaariohjain®

(31) Ympyrajyrsin/ohjainkiskoadapteri”

(32) Ympyrajyrsimen kahva®

(33) Ympyrajyrsimen karkeasaadon siipiruuvi (2 kpl)"
(34) Ympyrajyrsimen hienosaadon siipiruuvi (1 kpl)®
(35) Ympyrajyrsimen hienosaidon kiertonuppi®
(36) Keskitysruuvi®

(37) Ohjainkisko”

(38) Valikelevy (sisdltyy "Ympyrajyrsin"-settiin)
(39) Kopiohylsy

A) Kuvassa nakyvi tai tekstissa mainittu lisatarvike ei kuulu
vakiovarustukseen. Koko tarvikevalikoiman voit katsoa tar-
vikeohjelmastamme.

Tekniset tiedot
Ylajyrsin GOF 130
Tuotenumero 3601FB70..
Nimellinen ottoteho w 1300
Tyhjakéayntikierrosluku min’! 11000~
28000
Kierrosluvun valinta °
Vakioelektroniikka °
Polynpoistoliitanta °
Yhteensopivat kiinnitysistukat mm 6/8
inch Y
Maks. syottoliike mm 55
Paino kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014 -ohjei-
den mukaan
Suojausluokka Ein

Tiedot koskevat 230 V:n nimellisjannitetta [U]. Tasta poikkeavien jan-
nitteiden ja maakohtaisten mallien yhteydessa nama tiedot voivat
vaihdella.

Melu-/térinatiedot
Melupaastoarvot on maaritetty EN 62841-2-17 mukaan.
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Tyypillinen sahkotyokalun A-painotettu melutaso: adnenpai-
netaso 86 dB(A); danentehotaso 97 dB(A). Epdvarmuus
K=3dB.

Kayta kuulosuojaimia!

Tarindn kokonaisarvot a, (kolmen suunnan vektorisumma) ja
epdvarmuus K on maaritetty standardin EN 62841-2-17 mu-
kaan: a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s”.

Ndissa kayttoohjeissa ilmoitetut tarind- ja melupaastotiedot
on mitattu standardissa maaritetyn mittausmenetelman mu-
kaan ja niitd voi kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertai-
luun. Ne soveltuvat myds térina- ja melupaastojen alustavaan
arviointiin.

lImoitetut tarina- ja melupaastot vastaavat sahkotyokalun
paaasiallisia kayttotapoja. Tarina- ja melupaastot saattavat
kuitenkin poiketa ilmoitetuista arvoista, jos sahkotyokalua
kaytetdan toisiin toihin, muilla kayttotarvikkeilla tai riittamat-
tomasti huollettuna. Tama saattaa suurentaa koko tydsken-
telyajan tarina- ja melupaastoja huomattavasti.

Tarina- ja melupaastojen tarkaksi arvioimiseksi on huomioi-
tava myds ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhja-
kaynnilla. Tdma voi vahentad huomattavasti koko tydskente-
lyajan tarind- ja melupaastoja.

Maarittele tarvittavat lisdvarotoimenpiteet kdyttdjan suojele-
miseksi tarindn aiheuttamilta haitoilta (esimerkiksi sahkétyo-
kalujen ja kayttotarvikkeiden huolto, kdsien pitaminen lampi-
mind ja tyéprosessien organisointi).

Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Jyrsinterédn asennus (katso kuva A)

» Suosittelemme kdyttamaan tyokasineita jyrsinterien
asennuksessa ja vaihdossa.

Jyrsinterid on saatavana erilaisina malli- ja laatuversioina ky-

seisen kayttokohteen mukaan.

Pikateraksesta (HSS) valmistetut jyrsinterat soveltuvat

pehmeiden materiaalien (esimerkiksi pehmea puu ja muovi)

tydstoon.

Kovametalliterdiset (HM) jyrsinterat soveltuvat etenkin

kovien ja kuluttavien materiaalien (esimerkiksi kova puu ja

alumiini) tydstoon.

Boschin kattavaan tarvikevalikoimaan kuuluvia alkuperaisia

jyrsinterid voit hankkia ammattiliikkeista.

Kayta vain hyvakuntoisia ja puhtaita jyrsinteria.

- Kéanna lastusuojus (5) alas.

- Painakaran lukituspainiketta (3) ja pida sita pohjassa.
Kierra tarvittaessa moottorin karaa kasin, kunnes se lukit-
tuu.

- Loysaa liitinmutteria (21) kiintoavaimella (22) (koko
19 mm) kiertosuuntaan @.

- Tyonnd jyrsintera kiinnitysistukkaan. Jyrsinterdn varren
tulee ulottua vahintaan 20 mm:n verran kiinnitysistukan
sisaan.

- Kirista litinmutteri (21) kiintoavaimella (22) (koko
19 mm) kiertosuuntaan @. Vapauta karan lukituspai-
nike (3).

- Kaanna lastusuojus (5) ylos.

» Al kiinnita halkaisijaltaan yli 50 mm:n kokoisia jyrsin-
terid ilman asennettua kopiohylsya. Sellaiset jyrsinte-
rat eivat mahdu pohjalevyn lapi.

» Ala missaan tapauksessa kiristi kiinnitysistukkaa
tiukkaan ennen jyrsinterdn asentamista. Muuten kiinni-
tysistukka voi vaurioitua.

Pélyn-/purunpoisto

Tyostettavistd materiaaleista syntyva pély (esimerkiksi lyijy-

pitoinen pinnoite, tietyt puulaadut, kivi ja metalli) voi olla ter-

veydelle vaarallista. Polyn koskettaminen tai hengittaminen

saattaa aiheuttaa kayttajalle tai Iahella oleville henkiléille al-

lergisia reaktioita ja/tai hengitystiesairauksia.

Tiettyjen polylaatujen (esimerkiksi tammi- tai pyokkipoly)

katsotaan aiheuttavan syopaa, varsikin puunsuojaukseen

kaytettavien lisdaineiden yhteydessa (kromaatti, puunsuoja-

aine). Asbestipitoisia materiaaleja saavat kasitella vain

asiantuntevat ammattilaiset.

- Kaytd mahdollisuuksien mukaan materiaalille soveltuvaa
pdlynpoistoa.

- Huolehdi tydkohteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttamaan suodatusluokan P2 hengitys-
suojanaamaria.

Noudata kasiteltavia materiaaleja koskevia maakohtaisia

madrayksid.

» Estd polyn kertyminen tydpisteeseen. Poly saattaa olla
herkasti syttyvaa.

Imuadapterin asennus

Imuadapterin (24) voi asentaa letkuliitinnan kanssa eteen

tai taakse. Lastusuojus (5) taytyy ottaa tata ennen pois, jos

letkuliitantd asennetaan eteen. Kiinnitd imuadapteri (24)

kahdella pyalletylld ruuvilla (25) pohjalevyyn (6).

Imuadapteri (24) taytyy puhdistaa saannéllisin valiajoin te-

hokkaan pélynpoiston varmistamiseksi.

Pélynpoistovarusteen liitdnta (katso kuva B)

Kytke imuletku (@ 35 mm) (23) (lisatarvike) asennettuun

imuadapteriin. Liitd imuletku (23) polynimuriin (lisatarvike).

Séhkotyokalun voi liittad suoraan etakaynnistykselld varus-

tettuun Bosch-yleisimuriin. Yleisimuri kaynnistyy automaat-
tisesti, kun sahkotyokalu kytketadn paalle.

Polynimurin tulee soveltua tydstettdvalle materiaalille.

Kayta erikoisimuria, jos imuroit terveydelle erittain haitalli-
sia, syopad aiheuttavia tai kuivia pélylaatuja.

Lastusuojuksen asennus (katso kuva C)

Asenna lastusuojus (5) etukautta ohjaimeen niin, etta se lu-
kittuu paikalleen. Kun haluat irrottaa lastusuojuksen, ota sen
sivulta kiinni ja veda se etukautta pois.
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Kaytto

» Huomioi verkkojannite! Virtaldhteen jannitteen tulee
vastata sdhkotyokalun laitekilvessa olevia tietoja.
230 V-tunnuksella merkittyja sahkotydkaluja voi kayt-
tda myos 220 V verkoissa.

Kéyttoonotto

Kierrosluvun valinta
Kierrosluvun saatopyoralla (20) voit valita kierrosluvun
myo6s kdyton aikana.

1-2 pieni kierrosluku
3-4 keskisuuri kierrosluku
5-6 suuri kierrosluku

Taulukon arvot ovat suuntaa-antavia ohjearvoja. Tarvittava
kierrosluku riippuu tydstettavasta materiaalista ja tydolosuh-
teista ja sen voi maarittaa koejyrsinnalla.

Materiaali Jyrsinteran hal- Saatopyoran
kaisija [mm] asento
Kova puu (pyokki) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Pehmed puu 4-10 5-6
(manty) 12-20 3-6
22-40 1-3
Lastulevyt 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Muovit 4-15 2-3
16-40 1-2
Alumiini 4-15 1-2
16-40 1

Kaynnistys ja pysaytys

Sadda jyrsintasyvyys ennen moottorin kaynnistamista.

Kun haluat kdynnistaa sahkétyokalun, paina ensin lukitus-
painiketta (1) ja pida taman jalkeen kaynnistyskytkinta (19)
pohjaan painettuna.

Kun haluat lukita kaynnistyskytkimen (19), paina lukituspai-
niketta (1) uudelleen.

Sammuta tyokalu vapauttamalla kaynnistyskytkin (19). Jos
kaynnistyspainike (19) on lukittu lukituspainikkeella (1), lu-
kituksen voi avata painamalla lyhyesti kdynnistyspaini-

ketta (19).

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitaa kierrosnopeuden lahes samana
seka tyhjakaynnilld ettd kuormituksessa ja mahdollistaa siten
tasaisen tyoskentelyn.

Jyrsintisyvyyden sdito (katso kuva D)

Jyrsintdsyvyyden saa sdataa vain, kun sahkotyokalu on pois
paalta.
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Tee jyrsintasyvyyden karkeasaato seuraavalla tavalla:

- Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinterdn kanssa tyokap-
paletta vasten.

- Saada porrasvaste (9) alimmalle portaalle; porrasvaste
lukkiutuu tuntuvasti kiinni.

- Loysaa syvyydenrajoittimen siipiruuvia (11) niin, etta voit
likuttaa syvyydenrajoitinta (13) esteettomasti.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) kier-
tosuuntaan @ ja ohjaa yldjyrsinta hitaasti alaspéin, kun-
nes jyrsintera (18) koskettaa tyokappaleen pintaa. Va-
pauta jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipu (16), jotta
saat lukittua tdman upotussyvyyden. Tarvittaessa paina
jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) kiertosuun-
taan @, jotta saat lukittua sen lopullisesti.

- Paina syvyydenrajoitinta (13) alaspain, kunnes se kosket-
taa porrasvastetta (9). Saada luisti osoitinmerkin (12)
kanssa jyrsintasyvyysasteikon (14) kohtaan 0.

- S&ada syvyydenrajoitin (13) halutulle jyrsintasyvyydelle
jakirista syvyydenrajoittimen siipiruuvi (11). Varmista,
ettet muuta enda osoitinmerkilld varustetun luistin (12)
asentoa.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) kier-
tosuuntaan @ ja ohjaa ylajyrsin yldasentoon.

Suuret jyrsintasyvyydet kannattaa tyostaa monivaiheisesti

aina ohutta lastua leikaten. Porrasvasteen (9) avulla voit

tehda jyrsintatyon monivaiheisesti. Sdada sita varten haluttu
jyrsintasyvyys porrasvasteen alimman portaan kanssa ja tee
ensimmaiset jyrsinnat ylempien portaiden kanssa.

Tyoskentelyohjeita
» Suojaa jyrsintd iskuilta ja toytayksilta.

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Jyrsintasuunta ja jyrsiminen (katso kuva E)

» Jyrsinta on aina tehtéva jyrsinteran (18) pyorimis-
suuntaa vastaan (vastasuuntaan). Jos jyrsinta tehddan
pyorimissuuntaan (samaan suuntaan), sahkotyokalu saat-
taa riistaytya kasista.

Sadda haluamasi jyrsintasyvyys.

Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokappa-

leelle ja kdynnista sahkotyokalu.

Paina jyrsintdsyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) alaspain

jaohjaa yldjyrsinta hitaasti alaspain, kunnes saadetty jyrsin-

tasyvyys on saavutettu. Vapauta jyrsintasyvyyden lukituksen
kiristinvipu (16), jotta saat lukittua timan upotussyvyyden.

Tarvittaessa paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua

(16) ylospain, jotta saat lukittua sen lopullisesti.

Suorita jyrsinta tasaisella nopeudella.

Ohjaa yldjyrsin jyrsinndn paatyttya takaisin yldasentoon.

Pysayta sahkotyokalu.

Jyrsintd apuohjaimen kanssa (katso kuva F)

Suurien tyokappaleiden tyostamiseksi (esimerkiksi urajyr-

sinndssa) on mahdollista kiinnittaa lauta tai rima tyokappa-

leen apuohjaimeksi ja ohjata ylajyrsintd apuohjainta pitkin.
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Ohjaa yldjyrsinta liukutallan tasaisella sivulla apuohjainta pit-
kin.

Reuna- tai muotojyrsinta

Jos reuna- tai muotojyrsinta tehdaan ilman suuntaisohjainta,
jyrsinterdssa taytyy olla ohjaustappi tai kuulalaakeri.

Vie kdynnissd oleva sahkotyokalu sivulta tydkappaleeseen,
kunnes ohjaustappi tai kuulalaakeri on kiinni jyrsittévan tyo-
kappaleen reunassa.

Ohjaa sdhkotyokalua tyokappaleen reunaa pitkin. Varmista,
ettd tyokalu on oikeassa kulmassa. Liian voimakas painami-
nen saattaa vaurioittaa tyokappaleen reunaa.

Jyrsiminen suuntaisohjaimen kanssa (katso kuvat G-H)
Tyonnd suuntaisohjain (27) ohjaustankojen (26) kanssa
pohjalevyyn (6) ja kiristé se ruuveilla (4) tarvittavaan mit-
taan.

Ohjaa kdynnissa olevaa sahkotyokalua tyokappaleen reunaa
pitkin tasaisella nopeudella ja painamalla tyékalua sivusuun-
taan suuntaisohjainta vasten.

Ympyrankaarien jyrsiminen (katso kuvat 1-J)

Kdanna suuntaisohjainta (27) niin, ettd ohjainpinnat osoitta-
vat ylospain.

Tyonnd suuntaisohjain (27) ohjaustankojen (26) kanssa
pohjalevyyn (6) ja kiristé se ruuveilla (4) tarvittavaan mit-
taan.

Kiinnitd keskitystappi (28) siipiruuvin (29) kanssa suuntai-
sohjaimen (27) reikaan.

Tyonna keskitystappi (28) kaaren ympyran merkittyyn kes-
kipisteeseen ja suorita jyrsinta tasaisella tydntonopeudella.

Jyrsiminen kaariohjaimen kanssa (katso kuvat K-L)
Ty6nnd suuntaisohjain (27) ohjaustankojen (26) kanssa
pohjalevyyn (6) ja kirista se ruuveilla (4) tarvittavaan mit-
taan.

Kiinnita kaariohjain (30) asennetun ohjainrullan kanssa
suuntaisohjaimen (27) reikaan.

Ohjaa sahkotyokalua kevyelld sivuttaisella paineella pitkin
tyokappaleen reunaa.

Jyrsintd ympyrajyrsinté kdyttden (katso kuva M)
Ympyrankaarien jyrsintaan voi kdyttad ympyrajyrsinta/oh-
jainkiskoadapteria (31). Asenna ympyrajyrsin kuvan osoitta-
malla tavalla.

Kierra keskitysruuvi (36) ympyrajyrsimen kierteeseen.
Aseta ruuvin kérki jyrsittavan ympyran keskipisteeseen. Var-
mista tdssa yhteydessd, etta ruuvin karki tarttuu tyokappa-
leen pintaan.

Séaada haluamasi sade siirtamalla ympyrajyrsinta ja kirista
siipiruuvit (33) ja (34).

Kiertonupilla (35) voit tehda pituuden hienosaadon, kun olet
|6ysannyt siipiruuvin (34). Yksi kierros vastaa 2,0 mm:n suu-
ruista saatomatkaa, yksi kiertonupin (35) viivavali vastaa
0,1 mm:n suuruista saatématkaa.

Ohjaa paalle kytketty sahkotyokalu oikeanpuoleisella kah-
valla (2) ja ympyrajyrsimen kahvalla (32) tyokappaleen
paalle.

Jyrsinta ohjainkiskoa kayttden (katso kuva N)
Ohjainkiskon (37) avulla voit tydstda suoria linjoja.
Korkeuseron tasaamiseksi taytyy asentaa valikelevy (38).
Asenna ympyrajyrsin/ohjainkiskoadapteri (31) kuvan osoit-
tamalla tavalla.

Kiinnitd ohjainkisko (37) sopivilla puristimilla (esim. ruuvi-
puristimet) tydkappaleen paalle. Aseta sahkotyokalu asen-
netun ohjainkiskoadapterin (31) kanssa ohjainkiskon paalle.

Jyrsiminen kopiohylsyn kanssa (katso kuvat 0-P)

Kopiohylsyn (39) avulla voit siirtaa mallikappaleiden/mallile-

vyjen muodot tyokappaleisiin.

Valitse sopiva kopiohylsy mallilevyn tai mallikappaleen vah-

vuuden mukaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia

mallilevyn taytyy olla vdhintadn 8 mm:n vahvuinen.

Siirrd vapautusvipua (17) ja asenna kopiohylsy (39) ala-

kautta pohjalevyyn (6). Turvanokkien tulee télldin lukkiutua

tuntuvasti kopiohylsyn syvennyksiin.

» Valitse jyrsinterd, jonka lapimitta on pienempi kuin
kopiohylsyn sisahalkaisija.

Toimi kopiohylsyn (39) kanssa jyrsittdessa seuraavasti:

- Ohjaa kdynnissa oleva sahkotyokalu kopiohylsyn kanssa
mallilevya vasten.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (16) alas-
pain ja ohjaa ylajyrsintd hitaasti alaspain, kunnes saadetty
jyrsintasyvyys on saavutettu. Vapauta jyrsintasyvyyden
lukituksen kiristinvipu (16), jotta saat lukittua tdman upo-
tussyvyyden. Tarvittaessa paina jyrsintasyvyyden lukituk-
sen kiristinvipua (16) ylospain, jotta saat lukittua sen lo-
pullisesti.

- Ohjaa sdhkotyokalua ulkonevan kopiohylsyn kanssa sivu-
suuntaan painamalla mallilevya pitkin.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Pida sdahkotyokalu ja tuuletusaukot puhtaina luotetta-
van ja turvallisen tyoskentelyn varmistamiseksi.

» Mikali suinkin mahdollista, kdyta vaativissa kdyttoolo-
suhteissa aina polynpoistolaitetta. Puhdista tuuletu-
saukot sadnnéllisin véliajoin siveltimelld ja kytke
eteen vikavirtasuojakytkin (PRCD). Metallia tyostet-
taessd sahkotyokalun sisdan saattaa kertya sahkoa johta-
vaa polyd. Sahkétyokalun suojaeristys saattaa heikentya.

Jos virtajohto taytyy vaihtaa, turvallisuussyista tdman saa

tehda vain Bosch tai valtuutettu Bosch-sahkétyokalujen

huoltopiste.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajaytyskuvat ja varaosatiedot
ovat myds verkko-osoitteessa: www.bosch-pt.com
Bosch-kdytténeuvontatiimi vastaa mielelladn tuotteita ja tar-
vikkeita koskeviin kysymyksiin.
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limoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch-pt.fi

Muut asiakaspalvelun yhteystiedot lI6ydit kohdasta:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Havitys

Séhkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ymparistoystavalliseen uusiokayttoon.

E Al heiti sahkétyokaluja talousjatteisiin!

Koskee vain EU-maita:

Eurooppalaisen kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniikka-
laitteita koskevan direktiivin 2012/19/EU ja sité vastaavan
kansallisen lainsaadannon mukaan kayttokelvottomat sahko-
tyokalut tulee keratd erikseen ja toimittaa ymparistoystavalli-
seen uusiokayttoon.

EAAnvika

Ynodeileic aopaleiag

Fevikég umodeifelc aopaleiag yia nAekTpikd
epyaleia
AwafBaoTe 6Aeg Ti umodeilelg

EITIPOEIAO- aopaleiag, odnyieg

TOIHZH €IKOVOYpaPioeLS Kat 0Aa Ta
TEXVIKG oTOLX€ElT, TOU GUVOSEUOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. Apéheiec katd Ty TNENon Twv akoAouBwv
unodeiewv pmopei va mpokaAéoouv nAektpomAntia, mupkayld
ka/r sofapolc TpaupaTiopolc.

Dulaire 0Aeg Tic mpoetdomonTikéEC umodeifelg kat odnyieg
yia kae peAdovTiki xprion.

0 0poC «NAEKTPIKO €pyaAeio» TTOU XpNOIPOTIOLETAL OTIG
nipoetbomoinTIkEC UNodEIfelC avapEépeTal o€ NAEKTPIKA
epyaAeia mou TpopodoTolvTal amod To NAeKTEIKO SikTuo (UE
NAEKTEIKO KaAWG10) KaBWC Kal e NAEKTPIKA epyaleia mou
TpopodoTolvTaL and pnatapia (xwpic NAeKTEKO KaA®EI0).

AopaAela 6To Xwpo epyaciag
» Awatnpeite Tov XWpo epyaciag kadapo kat KaAd

PWTIOPEVO. PUNavon 1} OKOTEWVEC MIEPLOXES MPOKAAOUV
aTuxAuaTa.
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» Mnv epyalecOe pe To nAekTpIKO €pyaleio oe
nepiaAAov, omou undpxet Kivouvog ékpning, omwg pe
TNV MaPousia eUPAEKTWV UYpQV, acpiwv ) okovne. Ta
NAeKTPIKG epyaleia dnpioupyoUv omvenpLouo 0 omoiog
umopet va avapAEEeL T okovn 1 TIC avaBupLacelg.

» ‘Otav xpnotponoteire To nAekTPIKO €pyaleio, kpardre
HakpLd Ta mawdia kat GAAa TuxOv TapeupLOKOpEVa
aropa. Ye mepinTwon anoonacnc TG MPOCOXNE 0a¢ Umopel
va XAoeTe Tov EAeyxo Tou epyaleiou.

HAekTpii) aopdAeta

» To 1§ Tou nAekTpiKOU epyaleiou mpémel va Taiplalet
omv npila. Mnv TpomoTOLOETE TO PIG JE KAVEVAV
TPOMO. Mn XpnoLoTOLEITE PIC MPOCUPHOYIC OE
ouvbuaopo pe yewwpéva nAexTpika epyaleia.
AuetamoinTa @I¢ kat kataMnAec mpileg Helwvouv Tov
Kivéuvo nAektponAngiac.

» AmogelyeTe TV ENAPI) TOU GHPATOC GUC JIE YELWHEVEC
EMPAVELES, OMWC owARVEC, BeppavTika owpara
(kahopipép), kouliveg i} wuyeia. 'OTav To owHa oag
elvat yelwpévo au€averal o kivbuvoc nAektpomAngiag.

» Mnv ekOétete Ta nAekTpika epyaAeia ot Bpoxii ) oTnv
uypacia. H ieiobuon vepol o’ éva nAekTpiko epyaleio
autaver Tov kivbuvo nAektpomAngiac.

» Mnv Tpafare 1o kaAwdio. Mn xpnopomoieire To
kaA®bto yia Tn peTapopd fj To TpaPNypa ywa TV
anocUvdeon Tou nAekTpikol epyaleiou. Kpardare To
KaAwdio pakpid amo OeppotnTa, Addi, KoPTEPEC AKPES
1 KwvoUpeva e€apripara. Tuxov xaAaopéva iy
nepmAeypéva nAekTpika kaAawdia auéavouv Tov kivéuvo
nAextponAnéiag.

» ‘Otav epydleaBe p’ éva nAekTpikd epyaleio oTnv
UnaBpo, xpnotponoteire KAAWOL0 EMEKTAONC
(pmaAavréda) mou eivat katdAAnAo kat yia eZwrepiki
xefon. Hxpnon kahwdiwv emprkuvong kataAAnAwv yia
unaifploug xwpous ehattavel Tov Kivouvo nAektpomAniac.

» ‘Otav n xperion Tou nAekTpiKoU epyaleiou o€ uypod
nepiBaAAov eival avamoQeuKTn, TOTE XpNOIHOTOL)OTE
€vav mpooTaTeuTikG drakomn dappor¢ (drakomrng Fl/
RCD). H xpnon evog mpoaTateuTikol S1akomTn d1appong
ehatTwvel Tov Kivbuvo nhexktpomAnéiac.

Acpalela mposanwv

» Na eioTe o€ emaypumnvnon, divete mpoacoyi) oTnv
€pYaGia TOU KAVETE KAl XPNOLIOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
epyaleio pe mepiokewn. Mnv xenotpornoleire To
nAekTpIKO epyaleio oTav eioTe Koupacopévol i umd TRV
EMPEL VAPKWTIKGOV, OLVONVEUHATOC I} pappakwv. Mia
oTlyplaia anpooeia Kata To XELPLOHO Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou pmopei va 0bnynoet o€ cofapouc
TPaAUPATIoPOUC.

» Xpnoonotleire Tov mpocwmiké e{onAiopd npooraciag.
®opare mavra mpoorareuTkd yuaAwd. O katdAAnAog
TIPOOTATEUTIKOC EEOMAIOPOC, OMWC PAoKa mpoaTaciac and
oKovN, avTioAlodnTika unodnpata acgaleiag,
TIPOOTATEUTIKO KPAVOC 1 WTAOTIOEC, avaAoya Pe TIC
€KAOTOTE OUVONKES, EAATTMVELTOV KivOUVO TPAUHATIOU®Y.
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» Amopeuyere Tnv aBéAnTn ekkivnon. Befaiwdeire, om0
SakonTng eivat otn 6éon Off, mpwv cuvdécete To
nAekTpiko epyaleio pe Tnv mnyr Tpopodociacg kat/f TNy
umarapia kaBm¢ Katmpiv To mapaAdfere i To
peragépete. '0Tav HETAPEPETE TA NAEKTPIKA €pyaAeia
€xovTag To 6AxTUAG oag oTo HLaKONTN 1} OTAV CUVOEDETE Ta
NAEKTPIKG epyaAeia pe TV mmyn pelpaTog 6Tav auTd eivat
akopn otn 6éon ON, TOTe Gnutoupyeitat Kivouvog
TPAUKATIOP®V.

» AnopakpUveTe amd To NAeKTPIKO epyaleio Tuxov
efaptipara puOpPLONG 1) KA€1OLA TTPLY OEgeETE TO
nAexTpiko epyaleio oe Aetroupyia. 'Eva epyaleio 1y
KAe1bi ouvappoloynpévo o’ €va MEPLOTPEPOLEVO TUAHA
€VOG NAekTPIKOU epyaleiou pmopel va odnynoel oe
TPAUKATIOPOUG.

» Tpoaoéxere nwg oTékeate. PpovTileTe yia TV acpaii
OT(0N TOU CMUPATOC 0a¢ Kat Satnpeirte mavrore TNV
1oopporia oac. 'ETol unopeite va eAéyEete kaAUTepa To
NAEKTPIKO epyaAeio G MEPITTOOELC AMPOTOOKNTWY
TEPIOTACEWV.

» Dopdre oworr) evéupacia. Mn gopdre papdia pouxa r
Koopnpara. Kearare ta paAAia kat Ta polxa oag
HakpLd amd Ta KwoUpeva e§apTipara. XaAapn
evbupaoia, KooUAUATa A HakpLa paria pmopet va
eumAakoUv oTa KivoUpeva e€apTipata.

» 'Otav undpxet n duvardTnra obvdeong Sraratewv
avappopnong il cuAAoyig okovng, BefaiwBeire ot
auTég eival ouvdedepévec kat 6TL XpnotpomotolvTat
owoTd. Hxpnon plag avappoenoncg okovng Unopei va
eAaTTwOoEL ToV Kivéuvo mou ipokaeiTal amo T okovn.

» Mnv epnouyalere oe pia AaBog aopdaleta kat pnv
ayngare Toug Kavoveg aoPaleiac yia Ta nAekTpIKa
epyaleia, akopa Kat 6Tav peTa ano ouyvi) xprion eiote
efowelwpévol pe To epyaleio. ‘Evac ampooekTog
XEPIOPOC UMopet péaa oe kKAaopata Tou SeutepoAénTou va
06nynoet oe coapouc TpaupaTiopouC.

Xorjon kat ¢eovTiba Twv NAeKTPIKMV epyaleiwv

» Mnv uneppopTVeTe To NAEKTPIKO Epyaleio.
XpnotpomnotjoTe To 0wOoTO NAEKTPIKO €pyaleio yia Tnv
epappoyn oag. Me o kataMnAo nAekTpiKo epyaleio
€pyaleote KaAUTEPA KAl AGQAAETTEQT OTNV AVAPEPOUEVN
TepLoy(y Loxuoc.

» Mn xpnotpomoujceTe moTé Eva NAeKTPIKO epyaleio mou
€xetLxaAaopévo dakomm On/Off. 'Eva nAekTpikd
epyaAeio mou bev pmopeire mhéov va To BéoceTe o€
Aetroupyia Kai/n ektocg Aetroupyiag eivat emkivouvo kat
TIPEMEL VA EMLOKEUAOTEL

» AmoouvdéaTe To QI amod TNV mpila Kai/f) amopakplveTe
Jla amooTIOHEV PIaTapia amé To NAEKTPIKO epyaAeio,
mpoToU ekteAéoere puBpioelg, aAAagere eaptipara
nipotoU PpuAagete To nAekTpIKO €pyaleio. Autd Ta
TIPOANTITIKA PETPA A0PaAEiag PELwVOUV Tov Kivouvo amo
TUXOV aBEANTN eKKivnon Tou NAekTpIKoU epyaleiou.

» Ouldyete Ta nAekTpikd epyaleia mou 6e
Xenouomolodvrat pakpid amo mawdia Kai pnv
€EMTPEWETE TN XPFoN ToU NAEKTPIKOU epyaleiou e

>

aropa mou dev eivat e€oikelwpéva He To NAEKTPIKO
epyaleio 1 Tig 0dnyieg yua Tn Aetroupyia Tou
nAexTpikol epyaleiou. Ta nAekTpika epyaleia eivat
€emkivbuva 6Tav xpnatyorololvTal and Amelpa mpoowad.
Luvtnpeirte Ta nAekTpika epyaleia kai Ta e€dprnpa.
EAéyxete, av Ta Kivolpeva e€apTipara eivat cwota
€uBuypappiopéva Kat TpooapHoopEVa i PTG EXOUV
onaoet Tuxov e€aptipara i) omotadimore GAAn
KardoTaot), n onoia ennpedalel T Aetroupyia Tou
nAekTpikoU epyaleiou. Ze mepinTwon BAGRNG,
€MoKeudoTe To NAKTPIKOG epyaleio mpwv T Xprjon. H
KK OUVTAENON TwV NAEKTPIKWY epyaAeinv amoTeAei atria
oM@V aTuxnpaTwy.

Awrnpeire Ta epyaleia Komig KoPTePa kat kabapd.
TTPOCEKTIKA GUVTNENUEVA KOTITIKA EPYAAEN PNVAVOUY
6uokohdTEPa Kal 0dnyolvTal EUKOAOTEQQ.
Xpnotpomnoteire Ta nAekTpika epyaAeia Ta e€apTipara
KTA. oUpQwva pe auTég Ti¢ odnyieg, AapPavovrac
unoWn Ti§ GUVOKEC EPYTiag Kal TG EpYacieg mou
nipémet va ekreAeotolv. H xpnotomoinon Twv
NAEKTPIK®V epyaleiwv yia epyaciec mou dev mpoAEmovTal
YU autd propet va dnpioupyroet eMKivOUVEC KATAOTATELC.
Awrnpeire i Aaég kau Tig empavereg Aapig oteyvég,
kaBapég kat eAetBepec and Aadt kaiypaco. Ot
oAoBnpéc Aapéc katempaveteg Aapng dev emrpénouv
Kavévav aopali} XEPIOHO Kal EAeyxo Tou NAEKTPIKOU
€pyaAeiou oe TUXOV ampoBAeNTeC KATAOTACELS.

ZépPig

>

A®oTe To NAeKTPIKO epyaleio oag yia ouvTiipnon anod
€Ze161KeUIEVO TTPOOWTTIKO, XPNOLHOMOLWVTAG HOVO
yviouwa avraAAakTikd. 'ETol e€aopalileTe T 6laTrhpnon
NC aoahelag Tou NAekTpIkoU epyaleiou.

Ynobeifeig aopaleiag yia kabereg ppeéleg

>

>

Kpardre To nAekTpiko epyaAeio povo amod Tig
povwpéveg emeaveieg Aapig, emeldn To payaipt
pmopei va épBet e emagiy pe To i6io Tou To KaA®S0. H
Ko evog "nAekTpo@opou” kaAwdiou pnopet va Bécet Ta
akaAunTa petTaAikd pépn Tou NAEKTPIKOU epyaeiou umod
TA0N Kat va mpokaAéoouv nAekTpomAngia oTov XelploTn.
Xpnotpomnot)oTe 6PIYKTAPEC ) KATolov GAAo MPAKTIKO
TpOMO, yia va acpaliceTe Kat va oTnpifere To
enelepyalOpevo KoppdTt o€ pa otabepri Baon.
Kpatwvrac 1o enefepyalOUevo KOPUATL JE TO XEPL N TAVW
oto owpa oag, 6e oTabeporoleital kat pmopei va odnynoet
o€ anwAeLa Tou EAEyXOU.

0 emTPENOHEVOC APIOHOC GTPOPAV TNC PEELAC TIPETTEL
va eivat 1o AtyoTepo 1000 peyaAog, 660 o PEyLoTog
aplOpOC OTPOP@YV TTOU aVAPEPETAL TIAVW OTO NAEKTPIKOG
epyaleio. Ot ppELeC OU TEPIOTPEPOVTAL LE TAXUTNTA
peyaAUTepn anod Tnv emTPENOpEVN UMopet va omdoouv Kat
va EKOPevOOVIOTOUV.

O ppélec 1) aAAa e€apTipara mpénel va Taipralouv
akpB®¢ oTnv umodoyr efaptiparog (opiykTipac) Tou
nAexTpikoU epyaleiou cac. EEapThpaTa mou dev
Tawptadouv akpn¢ otnv unodoxr} Tou NAEKTPIKOU
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€pyaleiou TEPLOTPEPOVTAL aVOLOLOL0PQA, HovouvTal
10XUPA Kal propel va 0dnynoouv o€ anwAela Tou eAéyxou.

» 0bnyeire To nAekTPIKO €pyaleio mavw oTo
eneepyalopevo KOPHATLHOVO, OTAV aUTO BpiokeTal oe
Aetroupyia. AlaQopeTIKG UTIAPXEL Kivuvog va KAOTONTEL,
otav 1o epyaleio opnvwaoet oTo enefepyalOPeVo KOPpATL.

» Mn Balete Ta xépia oag otnv mepLoxr) ppelapioparog
Kau otn eéla. Keardre pe To beltepo XEpt oag TRV
nmpoaBern Aafi). ‘Otav kpatate Tn gpéla Kat pe Ta duo oag
Xépla n @péla Gev UMopel va Ta TpaupaTioeL.

» Mn ppelapere moTé mavw amo peTaAAkd avTikeipeva,
kapua i Bideg. H ppéla pmopei va unootei BAGRN katva
0bnynoet oe abEnon Twv Kpadaopwy.

» Xpnowonoteire kardAAnAeg cuokeuég avixveuong yia
Va EVTOMIOETE TUXOV N 0paToUC aywyouc Tpopodoaiag
1 oupBouleurteire TNV TOmMKI €Talpia mapoxig
€vEpyelag. H emagn Je NAEKTPIKEC ypaUUEC UTTOPEL va
0bnynoet o mupkayta kat nAexktponAngia. H mpokAnon
{nudc o’ évav aywyo ewTaepiou (ykadliou) pmopei va
obnynoet o€ €kpnen. To TpUMNPA eVOE OWAMVa vepou
mpokaAel {nuia oe mpdypata fi/kat pnopet va odnynoet oe
nAextponAnéia.

» Mn xpnoponoteire kapia ctopwpévn i) XaAacpévn
PpéEla. OroTopwpéves N xahaopeveg ppélec dnuioupyolv
au€nuévn TPIRR HMOPEL Va 6ONVLOOUV Kal TPOKaAoUv
avopoLoLop®o ppeldpiopia.

» Tlepévere, péxpt va akwnronow0ei To nAekTPIKO
epyaleio, mpotol To evanoBécere. To TomoBetnpévo
€€apTNUa PMopEL va oenvVaICEL KAt va 0dnynoet oTnv
anwAela Tou eAéyxou Tou NAEKTPIKOU pyaAeiou.

» Kpardre To nAekTpiko epyaAeio kard Tnv epyacia
oTa0epd pe Ta 600 oag xEpLa Kat YpeovTi(eTe yia pia
ao@aAi erdon. To nAekTpIkd epyaleio odnyeitat
ao@ahéaTepa, OTav To KpaTaTe Kat pe Ta Guo oag xépla.

“GPIYP(I(PI] TPOLOVTOC KL LoXUO0G
AwafBaote 0Aeg Tig unodeilelg aspaleiag kat
TI¢ 06nyieg. H pn mpnon Twv umodeifewv
aopaAeiag kat Twv 0dnylwv pmopet va
mpokaAéael nAektpomAngia, mupkayla kai/n
oofapouc TpaupaTiopouc.

TMpo0EETE MaPAKAAW TIC EIKOVEC OTO UMPOOTIVO HEPOC TWV

obnylwv Aetroupyiac.

Xeiion cUpPwVa HE TOV TPOOPLOHO

To pnxavnua npoopicetal, acpalwg oTabepomnotnpévo, yia To
@Pe(pLoa AUATKWOEWY, AKHMV, HIATOUMV Kal HAKPOOTEVWY
onov oe EUAo, MAaaTIKG Kat ehaped GopIka UAKA Kabag Kat
yia ppelapiopata avTypagnc.

Me petwpévo aplbuo oTpopmv Kal Je avTioTolxee PEE(EC
propouv va ene€epyaotoly emiong un odnpouxa pEtaia.
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Anelkovi{opeva oTolyeia

H anapifpnon Twv amelkovi(opevwy oTolxelwv avapépetal
0TV amelkovion Tou NAeTpIkoU epyaleiou otn oeAiba
VOAPIKOV.

(1) MARkTpo KAetbwpatog Tou Sakomrn On/Off
(2) Aefia hapn (Hovwpévn empavela maciyaroc)
(3) TAnKTPO aKvnTOMOINONG TOU Aova
(4) Bi6a TUmou metahotdag yia Tic papGou¢ 061ynong Tou
obnyou mapaAnAwv (2x)
(5) MpoguAaktpag anoPARTwWV
(6) TTAdka Baong
(7) TTAaka oAigBnong
(8) Ymoboxn yia Tic papdoug 0dfynonc Tou 0dnyol
napaMiAwv
(9) Babuibwroc odnyoc
(10) TTpooTaTeuTiko mepifAnua
(11) Bida Tumou metahoudac yia T pUBpION Tou 06NYOU
Baboug
(12) Yupopevog beiktng
(13) 06nyoc Baboug
(14) KAipaka puBpiong Tou BaBouc ppelapiopatog
(15) Aptotepn) Aapn (povwpévn emeavela maoiyarog)
(16) MoxAoc alopiyénc yia Tnv aopdahion Tou faBouc
ppelapioparog
(17) Mox\oc amaogalionc yia Tov 6akTUAL0 avTlypagnc
(18) dpeta”
(19) Awkontne On/Off
(20) Tpoxiokoc mpoemihoyrg Tou aptbpol oTPoPLY
(21) Mawpadt pakodp Kat oPIyKTHEAC
(22) Teppaviko kAel6i (19 mm)
(23) Eikapnroc swAivac avappoenonc (@ 35 mm)”
(24) TMpooGpTnHa AvVapEOPNONC
(25) Pwvwtn Bida ywa Tov mpocappoyéa avappoenong (2x)
(26) Pap6oc obrynanc yia Tov 06nyo mapalMnAwv (2x)
(27) 06nyo¢ mapaMnAwy
(28) Kevrpadopog”
(29) Bida Timou netahotdac yia Tov kevipadopo®
(30) 06ny6C kapmuAwy”
(31) AwBimg epelapiopatog/mpooappioyéag Tng payag
obnyot”
(32) Aap ya Tov 6aprTn ppelapioparoc”
(33) Biba Tumou meTahoudac yia v mpoxelpn pUOuLoN Tou
8lapATn ppelapioparog (2x)"
(34) Biba Tumou meTahoudac yia v akptpr pubpion Tou
61aprT ppelapioparog (1x)”
(35) TMeplaTpoPIKO KoupMi yia TNV akpLPr pUBKLN Tou
lapnm ppelapioparoc”
(36) Bida kevrpapioparog”
(37) Paya obnyoc”
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(38) Evoiapeon mhaka (amootdatne) (mepi\apBaverat oto
oeT «AlapnATne ppelapioparocy)
(39) AaktUAog avTiypagnic
A) EZapripara mou amewovilovral i meptypagpovrat dev
TepIEXOVTAL OTN O6TAVTAP ouokeuacia. Tov mARpn kataAoyo
efapTnparwv pmopeire va Tov Bpcire oTo mpdypappa
eaptnpaTwv.

TeXviKa XapaKTPLoTIKA

KaBetn ppéda GOF 130

Kwbikog aptbpoc 3601FB70..
OVopaOTIKN 1oXUC w 1.300
ApBp6C OTPOPMV XwpiC PopTio min* 11.000-
28.000
TMpoermthoyn apiBpol oTPoPLV °
HAexTpoviki aTaBepomoinon °
YUvbeon yla avappo@non okovng °
YupBatol oQIyKTAEES mm 6/8
VT0EC Y
Awbpopn owpatog ppelac mm 55
Bapog katd kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Babpoc mpoaraciac E

Ta oTolyeia 1oxUouv yia pia ovopaoTikr Taon [U] 230 V. e nepimmwon
TIOU UNIAPXOUV amokAIVOUOEG TAOELC Kal OTIC EIBIKEC yia KaBe xwpa
€kOOOELC AUTA TO OTOIKEID PMOPEL va BLaPEPOUV.

TMAnpogopiec yua 86pufo kai bovijoelg

Twéc ekmopmnc BopUBou umoAoyiopéveg KaTa

EN 62841-2-17.

H A-otaBpiopévn otabun 6opuou Tou epyaleiou avépyeTat
TUMKa ota: 86 dB(A), otabun nxnTikig loxtog 97 dB(A).
Avaopdhewa K = 3 dB.

Popdre npooracia akorig!

Yuvolkeg Tpég Tahavtwoewv a, (Glavuopatiko abpolopa
TPLV KaTeuBUVoewV) Kat avacpdaiela K umoloyiopéveg katd
EN 62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

H o1a6un kpadaopwv Kat n T eknopmrc 6opuBou mou
avagepovTal o’ auTé Tic odnyieg Exouv petpnel oupwva pe
Jta Tunootnpévn P€Bodo PETPNONG Kal Umopouv va
xenotpomoin6olv oTn oUyKELoN TwV S1apOPWY NAEKTPIKWY
epyaleiwv. Eivatemiong katdAMnAeg yia pa mpoowpivn
€KTIUNON TNG EXMOUTIAC Kpadaopwv kat Bopufou.

H avapepopevn otabpun kpadaopmy Kat Tir EKMOUTNG
BopUBou avTimpoownetouv TiC BACIKES XPTOEIG TOU
NAeKTPIKOU €pyaAeiou. Ze mepiMTwaon OHWE MOU TO NAEKTPIKO
€pyaleio xpnotomolnBel S1apopeTIKA HE PN MPOTEWVOHEVT
€€apTAATA 1} XWPIG EMAPKR OUVTAENON, TOTE N 0TAOWN
Kpabacpwv Kat n Tin ekmopmng BopuBou amokAivouv. Auto
propel va au€noeL onpavTika TNV eKnopnt kpadaouwy kat
BopUBou kaTd TN GUVOAIKR BIAPKELD TOU XPOVOU epyaciag.
['a TNV akpLBI eXTIUNGN TWV EKMOUMMY Kpadaouwy Kat
BopuBou Ba mpénet va AapPavovTat emiong unown Kat ot
XoOvoL KaTa Tn Hidpketa Twv oroiwv To epyaleio eivat
amevepyorotnpévo f Aetroupyet, xwpi¢ Opwe oTnv

TIPAYUATIKOTNTA VA XPNOLUOMOLETaL. AUTO UTOQEL Va LEIOOEL
ONUAVTIKA TIG EKTTOpMEC kpadaopwv kat BopUBou Katd
OUVOAIKI S1GPKELT TOU XPOVOU €pYaiaC.

I’ auTd, IV apxicouv ol EMMTHOELS TWV KPAOAOHWY, MPEMEL
va KaBopilete ouPMANPWHATIKG PETPA ao@aleiag yia Tnv
TPOOTAGIA TOU XELPLOTH OTIWE: LUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou kat Twv €EapTNUATWY TTOU XPNOLUOTIOLEITE,
Slatiipnon (eoT@V TWV XEPLWV, 0PYAVWAN TNG EKTEAETNS TWV
S1apopwV epyactwv.

ZuvappoAdynon

» Byalere 1o i ané Tnv mpida mptv amd omotadrmote
€pyacia oTo NAeKTPIKO epyaAeio.

TomoBérnon Tn¢ ppélac (BAEne ewova A)

» TMaTtnv tomoBérnon/aAAayn Twv ppelwv oag
oupBouleloupe va PpopaTe MPOGTATEUTIKA YAVTL.

Auarifevratepyaleia ppelapiopato o€ H1apopeg ekOTELC

KaL TToLoTNTEC, avaAoya L TNV EKACTOTE XpRon.

O ppédec and TaxuxaAuPa uwnAig morétnrag (HSS) eivar

kataAnAeg yia Tnv enegepyacia paAakwv UAKGV, OMwg LY.

pahakd EUAO Kat oUVOETIKO UAKO.

O ppélec pe Kowerg okAnpopetaAAou (HM) eival

KaTaMnAec €101kd yia okANEA Kal Tpaxtd UAIKA, OTwe ..

okAnpo EUAo kat ahoupivio.

Mropeire va mpounBeuteire Ta yviota e€aptnpara

@pelapiopaTog amo To EKTEVEC IPOYPApHa eEAPTNUATWY TNC

Bosch and Tov e€ouctobotnpévo éunopo.

Xpnotporoleire povo ayoya Kat kabapd epyaleia

opelapioparoc.

- Karepaote Tov npogulaktipa anofAntwy (5).

- TlaTnoTe To Koupmi akivnTomnoinong Tou aova (3) kat
KpaToTe To matnpévo. MupioTe evoexopévwg Tov afova Tou
KIVNTAPa PE TO XEQL, WOTIOU Va a0QaAioEL.

- AUote 10 e€wTepiko magadl (pakop) (21) pe 1o yeppavikd
KAet6i (22) (avotypa kAet6loU 19 mm), mepLoTPEPOVTAC
TIPOG TN POPA TIEPIOTPOPNC D.

- YnpwETe TN PpeEla Péaa oTo OQLyKTHPA. To OTEAEXOG TNC
ppelac mpéneLva pmel ompwyTel To Alyotepo 20 mm péoa
OTOV OQIYKTAQA.

- Yoi€re 10 €€wrepiko ma&adt (pakop) (21) pe 1o
veppaviko kheidi (22) (avotypa kAetdiot 19 mm),
TIEQIOTPEPOVTAG TTPOC TN POEA MEPLOTPOPNC B. APrioTe TO
Koupmi akvnromoinong Tou G€ova (3) eAelbepo.

- InKwoTe Tov mpo@uAakThpa amoPARTwy (5) mpoc Ta mavw.

» Mnv TonmoBeTijoeTe kapia peéla Xwpig
ouvappoAoynpévo dakTuAwo avTiyparic pe pa
Ouaperpo peyaAiTtepn amd 50 mm. AuTéG ot Ppeleg bev
Taptalouv otnv mAaka Tng faonc.

» Mn opifeTe T0 OPIYKTIPA GE KApia MEPINTWON HE TO
nadyad pakop, 660 Hev eivai TomoBeTnpévn kapia
PpELa. AlapOPETIKA 0 OQIYKTAPAG UMOPEL va UNOoTE
{nua.
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Avappognon okovng/ype(iov

H okovn and oplopéva UAKA. . X. and poAupdouxec pmoyiéc,

ano PepIKa €idn UAou, and opukTd UAKA kat and peTaMa

uropei va eivat avBuyiewn. H enagn pe tn okovn fi/katn

€L0TIVON TNC UMoPEL va mpoKaAEael aMepyIkeC avTiOpacelC i/

Kl a00EVELEC TWV AVATIVEUOTIKWY 08MV TOU XpaTN N TUXOV

TIAPEUPIOKOUEVWY ATOUWV.

Oplopéva €ibn okovng, m.x. okovn amo Euho BeAavidiac ry

o€1a¢ BewpolvTatKapkivoyova, 1blaitepa o€ ouvouaopo pe

61apopa oupmANPWHATIKG UMKG TIOU XpnotHonolouvTal oTnv

karepyaoia EUAwV (evaoelc xpwpiou, EUAOTPOOTATEUTIKA

péoa). H katepyaoia aplavtouxwv UNKGOV EMTPEMETAL HOVO OE

€l61kd exmabeupéva atopa.

- Na xpnotonoleirte Kata 1o SuvaTo yia To EKAOTOTE UAIKO
NV KataAMnAn avappognan.

- Na @povTileTe yia ToV KaAO AEPLOpO TOU XWPOU epyaciac.

- Zag oupPouleloupe va PopdTe PIAOKEC AVATIVEUOTIKNC
nipooTaoiac pe PiATpo katnyopiac P2.

Na Tnpeite Ti¢ S1ataelc mou 1oxUoUV TN XWEd 0ac yid Ta

S1a@opa umo Katepyaoia UAIKA.

» AmogelyeTe TN SnpLOUPYia CUGOWPEUONG OKOVNG OTO
X0po mou epyaleote. Ol 0KOVEC avapAeyovTal eUKoAa.

ZuvappoAdynon Tou mpocapTiPaTog avapeopnong

0 mpooappoyéac avappoenaonc (24) pmopei va
ouvappoAoynOeti pe v olvdeon elkapmTou owAnva mpog Ta
€UMPO¢ 1 Mpoc Ta mow. Katd Tn ouvappoAdynon pe ouvoeon
€UKapnTou owAnva eumpoc MPENEL IPONYOULEVKC Va
agaipedel o mpouaktipac amoPAfTwY (5). LTEpewaTe TOV
nPOCapPLOYED avappoPnanc (24) HE TIC 2 PIKVWTEG

Bidec (25) otnv mAaka Baonc (6).

Ia v e€aopahion plag (bavikng avappoenong mpemeL o
Tpocappoyeag avappopnang (24) va kabapileTal TAKTIKA.

Z0véeon Tng avappopnong okovng (BAéne ewova B)
Yuvbéate €vav eUKapmTo OwARVa avapeoenonc

(@35 mm) (23) (e£aptnua) oTov ouvappoloynpévo
TIPOCAPLOYED AVaPPOPNONC. LUvHEaTe Tov EUKAUMTO OWwARvVa
avappoenanc (23) pe Evav anoppoenTHPa GKOVNG
(eZapnpa).

To nAekTpik0 epyaleio pnopei va ouvoebei aneubeiag otnv
nipila evog amoppopnTnea Bosch yevikic xpriong Bosch pe
61aTa€n TnAe-ekkivnonc. O amoppodnTipag okovng Eekiva
auTopata HOAC TeBel oe Aettoupyia To NAEKTPIKO epyaleio.
0 anoppo@nTHEac oKovVNG MpémeL va eivat kataAMnAog yia 1o
ekaotote enegepyalOUevo KOppATL

l'a Tnv avappdpnon Wlaitepa avouylewvhg, KAPKIVOYOVOU N
Enprc oKOVNC IPEMEL Va XPNOLUOMOLELTE EOIKOUC
anoppOPNTAHPEC OKOVNG.

ZuvappoAoynon Tou mpopulakTijpa amoBAfTwY
(BAéne ewova C)

Tomo6etoTe Tov mpoguAakThpa amoPAfTwY (5) and unpoota
otov 06nyo €101, WoTe va aopalioel. I'a va Tov apalpéoeTe

mMAoTE TOV MPOPUAAKTPa anoBANTWY armo TIC MAEUPEC ToU Kal
TpaPR&re Tov and Pnpoota yia va ByeL.
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Aetroupyia

» Tlpocédre v Tdon Siktdou! Ta oToixeia Tng Taong TG
ninyig pebparog mpémel va Tauti{ovTat pe Ta avrioTola
oTOl€Ela EMAVW OTNV MVaKi®a KATAGKEVAOTI TOU
nAekTpikol epyaAeiou. HAekTpika epyaleia pe
XapaktnpioTiki) Tden 230 V Aetroupyolv kat pe Taon
220V.

0Oéon oe Aetroupyia

MpoemAoyi apiOpol cTpoP@V

Me Tov Tpoxioko pUBuLong TG mpoemAoyng Tou apiBpou
otpogv (20) pmopeite va moemAEEETe Tov anatroupevo
aptOPo 0TPOPWV EMONG Kat KaTa Tn S1dpKela TG Aetroupyiac.

1-2 XaunAoc aptBpoc oTpoPaV
3-4 Jieoaiog apIBpOC OTPOPWV
5-6 uwnAoC aplBudc oTpoPwvY

OLTipéG Mo ametkovi{ovTal oToV MvaKa eival eVOEIKTIKEG
Tiwéc. O amapaitnTog aptbuog oTpoewv e€apTdTal amo To UAIKO
KaLTIC ouvOnKec epyaoiag kat propei va e€akpIPwbel e
Sokn atnv mpagn.

Enefepyalopevo Awaperpog ppélac  ©¢on Tpoxiokou
uho [mm] pUBMONG
YkAnpo EuAo (o) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
MaAako EuAo 4-10 5-6
(melko) 12-20 3-6
22-40 1-3
Moplooavideg 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
YuvOeTIKG UNIKG 4-15 2-3
16-40 1-2
Ahoupivio 4-15 1-21
16-40

Evepyomoinon/anevepyomnoinon

Tpwv TV evepyomoinon/amevepyoroinon pubpiote To fabog
ppelapioparoc.

l'a TNV evepyomoinon Tou NAEKTPIKOU pyaeiou aThoTe
mpwTa 10 MANKTPO KAeldwpatog (1), otn cuvéyela Tov
uakorrn On/Off (19) kat kpatnoTe Tov maTnpévo.

la v akwnromoinon Tou 6iakomTn On/Off (19) matnote To
TARKTPO KAeWbwpaTog (1) ek véou.

la v amevepyomoinon agrioTe Tov 6lakoerTn On/Off (19)
ehelbepo. 'OTav pe 1o mAKTPO KAetbwpaTog (1) éxete
akvntorolnoet Tov 6lakorTn On/Off (19), natroTe oUvTopa
Tov takomm On/Off (19) kat agnoTe Tov peta eAetBepo.

HAektpoviki) 6TaBepomoinon

H nAekTpovikn otabeporoinon dtatnpei Tov apiBuod oTpopmv
0xe60OV 0TabEPO Kat Xwpic Kat Pe ¢popTio Kat eEaopahilel Tnv
opotdpopen anddoon epyaoiac.

Bosch Power Tools
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PUOpon Tou Badouc ppelapioparog
(BAéne ewova D)

H pUBpton Tou Babouc ppelapiopatog mpémel va Hle€ayeTat

HOVO i€ aMeVePYoMoINLUEVO To NAEKTPIKO pyaAeio.

I'a Tnv mpopUBpton Tou Bdbouc ppelapiopatog akoAoubrnoTte

v e€n¢ bladikaoia:

- AxkoupmnoTe To NAexTPIKO epyaleio padi pe To
ouvappoloynuévo epyaleio ppelapiopaTog ENavw aTo Umo
KaTepyaoia Tepayio.

- Pubyiote Tov abuidwTo 06nyo (9) otnv xaunAdtepn
Babpiba, o BabubwToc 06nyoc aoaliletal aodnTa.

- Auote T Bida TUmou meTahoudac oTov 06nyo faouc (11),
€701 WaTe 0 06nyo¢ fabouc (13) va pmopei va kiveital
elelBepa.

- Thiéote Tov poxAO oloptyEng yia Tnv aopaAion Tou Baboug
ppelapiopatoc (16) oTn popd MepLoTPOPC @ Kat
obnynote Tv KabeTn peECa apyd mpog Ta KATw, PEXPLVa
akoupnnoel n epéla (18) Tv emeavela Tou
enefepyalopevou KoppaTiol. ApnoTe Tov HoxAd aloptyéng
yia Tnv aopahion Tou Baouc ppelapiopatoc (16) Eava
eAeUBepo, yia va oTabeporoliioeTe auto To fabog Bublong.
TMi€aTe evheXOpEVWCE TOV HOXAG cUOPIYENG yia TV aopAAion
Tou Babouc ppelapiopatog (16) otn popd
TIEPLOTPOPNG B, yLa Va TOV OTABEPOTIOIGETE OPLOTIKA.

- TMéate Tov 06nyo Baboug (13) mpoc Ta KATw, WOTOU Va
kabioet mavw otov Babudwto 0dnyod (9). Oéate Tov
oupopevo beiktn (12) otn Béan 0 otV KAipaka Tou
Baboug ppelapiopatog (14).

- O¢éate Tov 06nyo Babouc (13) ato embupnTd fdboc
ppelapiopatoc kat oi€te Tn Biba TUMou metaloldag oTov
06nyo Badouc (11) otabepa. MpooétTe, va pn
UETaKIVAoeTe TAEOV TOV 0UPOPEVO beikTn (12).

- TMéate Tov HoxAd oloyEng yia Tnv acpaAion Tou GBoug
ppelapiopatoc (16) otn popd NepIOTPOPNC @ Kat
obnynote TV kABeTn Ppela oTnv endvw BEon.

'Otav BéNeTe va ppelapeTe peyaha PGB Ba mpénetva

@eapeTe TOMEC POPEC TN HLa PETA TV GAAN Kal Pe Hikpo

Baboc ppelapiopatoc Tnv KaBe popd. Me T SorBeta Tou

Babubwrou 06nyol (9) propeire va potpacere T dladikacia

opelapiopatoc oe meploooTePES fabuibec. I’ auto pubpiote

T0 emBUPNTO BABo¢ PpelapiopaToc pe TRV Mo xapnAn

Babuibda kat emAéETe yia Ta MpwTa PpelapiopaTa TIC EMOUEVEC,

uwnAoTepec Babpibec.

06nyiec epyaoiac

» Tpoorareere Ta epyaleia ppelapioparog amd
(mpoc)kpoUceLg KaL XTUMAHATA.

» Byadere 1o @ig and Tnv mpida mpwv and omotadimore
€pyacia oTo NAeKTPIKO €pyaAeio.

AwciBuvon ppelapioparog kat Srtadikacia ppelapioparog

(BAéme ewova E)

» H dadikaocia ppelapioparog mpénel va yiverat mavrore
€VAVTLa 0T Popd MEPLOTPOPIG TNC Ppélag (18)
(avTiBern kivnon). Katd o ppelapiopa otn gopd
TepLoTPOPNG (olyxpovn Kivnon) pnopel va oag Eeplyet To
NAEKTPIKO epyaAeio amo Ta xépla.

PubyioTe To emBupunTo fabog ppelapioparo.

AkoupmroTe To NAEKTPKO epyaAeio pe ouvappoloynpévo T
epyaAeio gppelapiopaTog ENvw 0To UM KATEPYAGIa TEUAXIO
kat BéaTe To NAeKTPIKO epyaleio o€ Aetroupyia.

TMéaTe Tov PoxAd alopiyénc yia Tnv aopahion Tou fabouc
opelapiopatog (16) mpog Ta KATw Kat 0dnynaTe T KABetn
@PEla apyd mpog Ta KATW, WOTou va emiTeuxBel To pubpiopévo
Baboc ppelapiopatoc. AproTe Tov HoxAd aloPiyEng yia Tnv
aopaAion Tou BaBouc ppelapiopatoc (16) Eava eAeliBepo,
yia va otabeporotnoete auto To fabog fubione. Méote
evbexolEVwE Tov HoxAd aUopLyEnc yia Tnv acpahion Tou
Baboug ppelapioparog (16) mpog Ta endvw, yia va Tov
0TaBEPOTIOLNOETE OPLOTIKA.

Nie€ayete o ppelapIopa AoKMVTAC OHOIOHOE®N TIEDN.
'OTav TeAelwoeTe To Pppeldptopia odnynate TNy KABeT Ppéla
naALTnv averatn 6éon.

©¢€aTe To NAEKTPIKO epyaleio ekTOC AerToupyiac.

®pelapiopa pe fondnrikd odnyo (BAéne ewkova F)

l'a TV Katepyaoia peyaAwv Tepayiwv, m.x. KaTa 1o
@peapLopa aUATKI®V, UTOPEITE Va OTEPEWOETE Pla oavida f
pta 6okida w¢ ondnTikd 06nyo oTo enefepyalOPEVO KOPUATL
Kalva odnynoeTe TNV KABeTN PEECa KATd UKo Tou
BonbnTikoU 0bnyou. OdnynoTe TV KGBeTN Ppeéla oTnv
nenAatuopévn mAeupd Tne mAdkag oAicbnong otov BonOnTKO
obnyo.

Dpeldpiopa akpmv Kat SlapopPproerg

Karta To ppelplopa akpwv Kal Slapoppuoewy Xwpic 0dnyo
napaMiAwv To epyaleio ppelapiopatoc mpénel va odnyeitat
pe T Bondeta plag mpoegoxng odnynong i va eivat
€ComAlopEVO |’ éva poulepdv.

06nynoTe To o€ AelToupyia EUPIOKOHEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
anod TNV MAEUPA 0TO UMO KaTepyaoia Tepdylo, PéxpL n mpoefoxn
06ynaong f To POUAENAV Va AKOULTNOEL 0TNV UMO KaTepyaoia
QKUI TOU UMd KaTepyaoia Tepayiou.

0bnynote To NAEKTEIKO €pyaAeio KATA HKOC TOU UTO
katepyaoia Tepayiou. MpoaétTe, va axnuaTi(et To NAEKTPIKO
€pyaleio 0pbr ywvia e To umo Katepyaaia Tepdyto. ToAU
uwnAn miieon pmopei va mpokaAéoel (npLa 0TV akpr Tou und
KaTtepyaoia Tepayiou.

®pelapiopa pe 0dnyoé maparAiAwv (BAéme ewoveg G-H)
Impwére Tov 06nyo mapaMnAwv (27) pe Tig papdouc
obnyouc (26) otnv nAaka Baonc (6) kat oite Tov oTabepd
pe Tic Bidec (4) avtioTolya otnv amapaitnt 6lGoTacn.
06nynoTe To 0€ AeIToupyia EUPIOKOHEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
AOKWVTAC OOLOUOP®N TESN EMNAVW oTov 06nyo mapaAnAwv
KaTa PAKOC TNC AKHAG TOU UTO KaTEPyaoia Tepayiou.
Dpelapiopa kukhikav T0¢wv (BAéne ekoveg 1-J)
AvaoTpéwrte Tov 06nyo mapalnAwv (27) €at, woTe ot
EMPAVELEC avaoToAnG va Gelxvouv Tpog Ta ENavaw.

Impwéte Tov 06nyo mapaMnAwv (27) pe Tic papdouc
obnyoug (26) onv mAdka Baonc (6) kat opite Tov oTaBepa
pe T Bibec (4) avrioTotxa omv amapairntn StaoTaon.
YTepenaTe Tov kevipadopo (28) pe T Bida Timou
nerahoudac (29) p€oa anod Tv o otov 0dnyod

napaMiiwv (27).
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Kappware Tov kevTpadopo (28) oTo HapKapLOUEVO KEVTPO
TOU KUKAIKOU TOE0U Kal ekTeAéaTe T ladikaoia
ppelapioparog Ue opolopopen mpowdnon.

®pelapiopa pe Tov 06nyo kapmiAwv (BAéne eoveg K-L)
Impwéte Tov 06nyo mapaMnAwv (27) pe Tic papdouc
0bnyouc (26) otnv mAdka Baonc (6) kat ogitTe Tov oTaBepd
pe Tic Bidec (4) avrioTolya oTnv anapaitnt 6lGoTacn.
YTepewaTe Tov 06NYO KapmUAwV e ouvappoloynuévo pdoulo
06ynang (30) péoa and v omm atov 06nyod

napaMiiwv (27).

0dnynote To NAeKTEIKO epyaAeio KaTd PrAKOG TG AKHAG TOU
unod KaTepyaoia Tepayiou, aokwvTac eAappld meon amo Ta
mAayia.

Dpelapiopa pe Saprtn ppelapioparog (BAEme ewova M)
I'a KUKAKEC epyaciec ppelapiopaTog umopeite va
xenaworowoete Tov SlapnTn ppelapiopatoc/mpocappoyéa
NG payac odnyou (31). Luvappoloynote 1o S1afnTn
PpelapiopaTog OMwE GaiveTal oTNV EWKOVA.

Bi6warte T Biba kevrpapiopatoc (36) oTo oneipwya oTov
61apnTn ppelapiopatoc. TomoBetnote T puTH TG Bibac oto
KEVTPO TOU KUKAIKOU TOPEQC MTOU TIPOKELTAL Va PPELaPLOTE,
nPoo€Te, WOTE va «mAvew n puTn e fidag otnv empavela
TOU UAIKOU.

PuBpioTe mpoyetpa TV emOuPNT aKTiva, PETAKIVOVTAC TOV
SapnTn epelapiopatog kat Bidawate Ti¢ Bide TUMOU
netahoudac (33) kat (34) otabepd.

Me 10 meptaTpo@Iko koupi (35) peta To oo Tng Bidag
TUnou netahoudac (34) pnopeite va pubpioeTe akpIPwE T0
unkoc. Mia meptoTpo@r| avioTolei o€ pia dadpopr pubuiong
amo 2,0 mm, pia TwV EMUEPOUC YPAUHGV OTO MEPLOTPOPIKO
koupi (35) avrioTolyei o€ pia aAayr e Sladpopng
pU6utong kata 0,1 mm.

0bnynorte To evepyornotnpévo nAekTpIKO epyaleio pe Tn 6egid
XelpoAapn (2) kattn Aapn yia Tov 61

opelapiopatog (32) navw oto enefepyalOPeEVo KoppaTL.

Dpelapiopa pe paya 0dnyo (BAéme ewova N)

Me T BoriBeta Tn¢ pdyag odnyou (37) pmopeite va ekTeAéoete
€uBUypappec epyaoiec.

Ia v e€opdAuvon Tng Slagopdag Uwoug mpémet va
ouvappoAoynoete Tv evbiapeon mhaka (amootdmnc) (38).
YuvappoAoynate Tov 61apnTn epelapiopatoc/mpooappoyea
NG payac 0dnyou (31) onwg paivetal aTnv EKOVa.
YTepenaTe TN pdya 0dnyo (37) pe katdAnAeg datatelg
oUoPIYENC, T.X. OQIYKTAPEC, TAVW 0To emeepyalopevo
KoppaTL. TomoBeTroTe To NAekTPWKO epyaleio e
ouvappoAoynuévo Tov mpoaappoyed TN payac odnyou (31)
navw otn paya odnyo.

Dpelapiopa pe dakruAo avrypapiig

(BAéme ewoveg 0-P)

Me T BoriBeta Tou 6akTuhiou avTypagnc (39) pmopeire va
HETAQEPETE TIEPLYPAUATA ATIO TIPOTUMA 1) AVTIYPAPIKA MAVW
o€ enefepyalOpeva KoppaTia.

Avahoya To TaXo¢ Tou avTlypa@ikou I Tou poTuiou emAéETe
1oV KataMnAo dakTuAio avtiypagnic. Enetdn o 6akTUAog
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QVTIypaQNC MPOEEEXEL N TP TIPEMEL VA EXELTIAXOC

TouhdyloTov 8 mm.

MeTakwvrote Tov HoxAd anacpaAiong (17) kat Tomobetrote

Tov dakTUAo avTiypagnc (39) amd katw otnv mAdka Baong

(6). Ta ékkevtpa mpénel va aoaAioouv atobnTa oTiC eyKomEC

Tou SakTUAiOU avVTlYPaQNC.

» EmAégre éva epyaleio ppelapioparog pe Siaperpo
HIKPOTEPN TIO THV EGWTEPLKI) HidpeTPo Tou SakTuliou
avTypaqiic.

la 1o ppeldpiopa pe Tov SakTuAo avTypadnc (39)

€VEPYNOTE WG akoAoUBwC:

- 06nynoTe To € AetToupyia EUPIOKOEVO NAEKTPIKO
epyaleio pe To SakTUALO avTlypa@ic ot UATEa.

- TTiéaTe Tov PHoxAG cUoPIyENG yia TV ac®aAion Tou Babouc
opelapiopatoc (16) mpog Ta KATw Kat odnynaoTe TV
KaBeTn Qeéla apyd mpoc Ta KATW, WOToU Va emTeuydel To
oubuiopévo Baboc ppelapiopatoc. AQnaTe Tov LoxAG
oUoyénc yia Tnv aopahion Tou BaBoug ppelapiopaTog
(16) Eava eAelbepo, yia va oTabeporoloeTe auTod To
Badoc BUBIONG. TiEaTe evOeXOUEVWE TOV HOXAO GUOPIYENC
yia v acpahion Tou Baboug ppelapioparog (16) mpog Ta
€NAVW, yla va ToV 0TaBEPOTIOLGETE OPILOTIKA.

- 006nynote To NAekTEIKO epyaleio pe Tov IpoeEéxovTa
6akTUNO avVTlypa®ng, aoKWVTAC Meon amo Ty mAeupd,
KaTa pRKog TNC UrATeac.

TuvTiipnon Kat oépfic

ZuvTijpnon Kat kabapiopog

» Byadere To ¢pi¢ amd v mpida mpwv and omotadimore
€pyaoia oTo nAekTPIKO epyaAeio.

» Na dlatnpeire To nAekTEIKO €pyaA€io Kat TG OXIOPEC
aepiopol mavToTe o€ Kabapi KaTaoTacn ya va
pmopeire va epyaleade kaAd kat pe acpaleta.

» Yo akpaieg ouvOikeg epyaciag Xpnotonoleire Karda
T0 SuvaTov MAvTOTE pia EYKATAGTACN AVapPOPNONG.
KaBapileTe TakTIKG TIC OXIOPEC aEPLOHOU PE Eva MVEAO
Kat ouvHEoTe Evav mpooTaTeuTko SrakomTn Sapporig
(PRCD). Kara Tnv Katepyaoia petaAwv pnopei va
KaTaKaBioEL YWY OKOVN 0TO ECWTEPIKOU TOU
nAekTPIKOU epyaleiou. 'ETOL UMopEi va ennpeaoTei
aEVNTIKG N TPOGTATEUTIKI HOVWON TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou.

Mia TuxOv avaykaia avTikaraoTaon Tou NAEKTPIKoU KaAwbiou

npénetva die€axBet and Tn Bosch ) and éva e§ouctodotnpévo

KEVTPO G€PPIG yia NAexTpIKa epyaleia Tng Bosch, yia va

anopeuxBei €Tal kabe kivbuvoc TN¢ aopaAetac.

E€unmpéTtnon meAatav kat upoulég epappoyic
H urnpeaia e€unnpétaong meAaT@v anavtd oTIC EPWTHTELC 0aC
OXETIKA € TNV EMOKEUR KL TN GUVTHENON TOU TIPOIOVTOC 0aC
kaBag kat yia Ta avriotola aviaAAaKTIKG. ZxEGa
ouvappoAGynong kat minpogopiec yia Ta avralakTika Oa
Bpeire emionc kaTw amo: www.bosch-pt.com

H op@a napoxn¢ oupBoulwv Tne Bosch anmavtd euxapiotwg
TIC EPWTNOELC 0AC Y1 Ta TPOIOVTA Pag Kal Ta e€apThuaTd Touc.
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AwaTe o€ OAeC TIC EPWTNHTELC KAl TapayyeAiEC avTaAAKTIKOV
onwadnmote T0 10WHPL0 KWIKO apBPO CUPPWVA e TRV
mvakida TUMou Tou MPoiovTOC.

EAAGGa

Robert Bosch A.E.
Epxeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
TnA.: 2105701258
®at: 2105701283
Email: pt@gr.bosch.com
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

Meparépw dicubivoelg oépPic Oa Bpeite oTnv
nAekTpoviki) 61€tBuvon:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Anécupon

Ta nAekTpIkd epyaleia, Ta €EAPTALATA KAl Ol CUOKEUAGIEG
TIPETEL VA aVAKUKAWVOVTAL e TPOTIO GIAIKO TIPOG TO
nepiBarov.

X

Movo yua xpeg Tng EE:

YOpgwva pe v Evpwaikr Odnyia 2012/19/EE oxeTika pe
TIC MAAEC NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEC CUOKEUEG KaL TN
petapopd ¢ odnyiac autrc o€ eBviko ikalo Sev eivat mAéov
UIOXPEWTIKO, Ta AXPNOTa NAEKTPIKA epyaAeia va cuMéyovTal
EexwploTa yia va avakukAwBouv e Tpomo QKO Pog To
nepiBarov.

Mnv pixveTe Ta nAeKTPIKG epyaleia oTa
anoppippata Tou omriol oag!

Tiirkce

Giivenlik talimati

Elektrikli el aletleri icin genel giivenlik uyarilari

[N UYARI Bu elektrikli el aletiyle birlikte
gelen tiim giivenlik uyanlarini,
talimatlari, resim ve aciklamalari okuyun. Asagida
bulunan talimatlara uyulmamasi halinde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olabilir.
Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak
iizere saklayin.
Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan "elektrikli el aleti"
terimi, akim sebekesine bagli (elektrikli) aletlerle akii ile
calisan aletleri (akiili) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi
» Calistiginiz yeri temiz tutun ve iyi aydinlatin. Daginik
veya karanlik alanlar kazalara davetiye cikarir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya
tozlarin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile
calismayin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin
tutusmasina neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile cahisirken cocuklari ve etraftaki
kisileri uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin
kontroliinii kaybedehilirsiniz.

Elektrik Giivenligi

» Elektrikli el aletinin fisi prize uymalidir. Fisi hicbir
zaman degistirmeyin. Korumali (topraklanmis)
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis
kullanmayin. Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplari
gibi topraklanmis yiizeylerle viicudunuzun temas
etmesinden kacinin. Viicudunuz topraklandigi anda
bilyiik bir elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

» Elektrikli el aletlerini yagmur altinda veya nemli
ortamlarda birakmayin. Suyun elektrikli el aletiicine
sizmasi elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Kabloya zarar vermeyin. Elektrikli el aletini
kablosundan tutarak tasimayin, kabloyu kullanarak
cekmeyin veya kablodan cekerek fisi ctkarmayin.
Kabloyu ates, yanici ve/veya keskin ve hareket eden
maddelerden uzak tutun. Hasarli veya dolasmis kablo
elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken mutlaka
acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosu
kullanin. Acik havada kullanilmaya uygun uzatma
kablosunun kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini
azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiriimasi
sartsa mutlaka kacak akim koruma rélesi kullanin.
Kagak akim koruma rolesi salterinin kullanimi elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

Kisilerin Giivenligi

» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, kullandiginiz haplarin, ilaglarin veya
alkoliin etkisinde iseniz elektrikli el aletini
kullanmayin. Elektrikli el aletini kullanirken bir anki
dikkatsizlik 6nemli yaralanmalara neden olabilir.

» Daima kisisel koruyucu donamim kullanin. Daima
koruyucu gozliik kullanin. Elektrikli el aletinin tiirii ve
kullanimina uygun olarak; toz maskesi, kaymayan is
ayakkabilari, koruyucu kask veya koruyucu kulaklik gibi
koruyucu donanim kullanimi yaralanma tehlikesini azaltir.

» Aleti yanhislikla calistirmaktan kacinin. Gii¢
kaynagina ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip
tasimadan once elektrikli el aletinin kapali
oldugundan emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz
salter lizerinde dururken tasirsaniz ve elektrikli el aleti
acikken fisi prize sokarsaniz kazalara neden olabilirsiniz.

» Elektrikli el aletini calistirmadan 6nce ayar aletlerini
veya anahtarlan aletten cikarin. Elektrikli el aletinin
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ddnen parcalari icinde bulunabilecek bir yardimei alet
yaralanmalara neden olabilir.

» Cahisirken viicudunuz anormal durumda olmasin.
Calisirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her
zaman koruyun. Bu sayede elektrikli el aletini
beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

» Uygun s elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve
taki takmayin. Saclarimzi ve giysileriniz aletin
hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler, uzun
saclar veya takilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

» Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati
kullanirken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru
kullanildigindan emin olun. Toz emme donaniminin
kullanimi tozdan kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

» Aletleri sik kullanmaniz sebebiyle onlara alismig
olmaniz, giivenlik prensiplerine uymanizi
onlememelidir. Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Elektrikli el aletlerinin kullanimi ve bakimi

» Elektrikli el aletini agiri dlciide zorlamayin. Yaptiginiz
ise uygun elektrikli el aletleri kullanin. Uygun
performansli elektrikli el aleti ile, belirlenen ¢alisma
alaninda daha iyi ve giivenli calisirsiniz.

» Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin.
Acilip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve
onarilmalidir.

» Elektrikli el aletinde bir ayarlama islemine
baslamadan, herhangi bir aksesuari degistirirken veya
elektrikli el aletini elinizden birakirken fisi giic
kaynagindan cekin veya akiiyii ¢cikarin. Bu 6nlem,
elektrikli el aletinin yanhslikla calismasini dnler.

» Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmayi
bilmeyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan
kisilerin aletle calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz
kisiler tarafindan kullanildiginda elektrikli el aletleri
tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin ve aksesuarlarimizin bakimini
ozenle yapin. Elektrikli el aletinizin kusursuz olarak
calismasini engelleyebilecek bir durumun olup
olmadigini, hareketli parcalarin kusursuz olarak islev
goriip gormediklerini ve sikisip sikismadiklarini,
parcalarin hasarh olup olmadigini kontrol edin.
Elektrikli el aletini kullanmaya baslamadan dnce
hasarli parcalari onartin. Bircok is kazasi elektrikli el
aletlerine yeterli bakim yapilmamasindan kaynaklanir.

» Kesici uclar daima keskin ve temiz tutun. Ozenle
bakimi yapilmis keskin kenarli kesme uglarinin malzeme
icinde sikisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim
olanag saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclar ve benzerlerini,
bu 6zel tip alet icin dngdriilen talimata gore kullanin.
Bu sirada calisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate
alin. Elektrikli el aletlerinin kendileri igin ongdriilen alanin
disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.
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» Tutamak ve kavrama yiizeylerini kuru, yagsiz ve temiz
tutun. Kaygan tutamak ve kavrama yiizeyleri, aletin
beklenmeyen durumlarda giivenli sekilde tutulmasini ve
kontrol edilmesini engeller.

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve
orijinal yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu
sayede elektrikli el aletinin glivenligini siirekli hale
getirirsiniz.

Dik frezeler icin giivenlik talimati

» Elektrikli el aletini yalnizca izolasyonlu tutamak
yiizeylerinden tutun ciinkii kesici kendi kablosuyla
temas edebilir. "icinden elektrik gecen" bir kablo
kesildiginde elektrikli el aletinin metal parcalari "elektrige"
maruz kalabilir ve operatére elektrik carpmasina neden
olabilir.

» is parcasini sabit bir platforma sabitlemek ve
desteklemek icin mengene veya benzer pratik
yontemler kullanin. is parcasini elinizle tutmak veya
viicudunuza yaslamak is parcasini stabil hale getirmez ve
kontrol kaybina neden olabilir.

» Frezenin izin verilen devir sayisi en az elektrikli el
aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir sayisi kadar
olmalidir. izin verilenden hizli dénen freze kirilabilir ve
etrafa firlayabilir.

» Frezeler veya diger aksesuar elektrikli el aletinizin
baglama kovanina (penset) tam olarak uymalidir.
Elektrikli el aletinin baglama kovanina tam olarak
uymayan uglar diizensiz doner, asiri titresim yapar ve
aletin kontrolliniin kaybedilmesine neden olabilirler.

» Elektrikli el aletini sadece acik durumda is parcasina
yoneltin. Aksi takdirde disler is parcasina takilabilir ve
geri tepme kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze alanina ve frezeye yaklagtirmayin.
ikinci elinizle ek tutamag tutun. Her iki elinizle de
frezeyi tutacak olursaniz ellerinizin freze tarafindan
yaralanma riski olmaz.

» Metal nesneler, civiler veya vidalar iizerinde hichir
zaman freze yapmayin. Freze hasar gorebilir ve yiiksek
titresim olusabilir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini belirlemek icin uygun
tarama cihazlari kullanin veya yerel tedarik sirketi ile
iletisime gecin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara ve
elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna hasar
vermek patlamaya neden olabilir. Su borularin hasar
gormesi maddi zararlara veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

» Korelmis veya hasarli frezeler kullanmayin. Kérelmis
veya hasarli frezeler yiiksek siirtiinmeye neden olur,
sikisabilir ve dengesizlik yaratabilir.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Ug takilabilir ve elektrikli el
aletinin kontrollinii kaybedebilirsiniz.
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» Cahisirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun
ve durusunuzun giivenli olmasina dikkat edin. Elektrikli
el aleti iki elle daha giivenli kullanilir.

Uriin ve performans aciklamasi

Biitiin giivenlik talimatini ve uyarilari
okuyun. Giivenlik talimatlarina ve uyarilara
uyulmadigi takdirde elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmalara neden
olunabilir.

Liitfen kullanma kilavuzunun 6n kismindaki resimlere dikkat
edin.

Usuliine uygun kullanim

Bu elektrikli el aleti, sert zemin iizerinde ahsap, plastik ve
hafif yapi malzemelerinde oluk agma, kenar ve profil
frezeleme, uzunlamasina delikler agma ve kopyalama frezesi
icin tasarlanmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun frezeler ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki
elektrikli el aleti resmindeki numaralarla aynidir.

(1) Acma/kapama salteri kilitleme tusu
(2) Sag tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
(3) Milkilitleme diigmesi

(4) Paralellik mesnedi kilavuz cubuklari igin kelebek vida
(2x)

(5) Talas korumasi
(6) Taban levhasi
(7) Kayar plaka
(8) Paralellik mesnedi-Kilavuz cubuk yuvasi
(9) Kademeli dayanak
(10) Koruyucu manset
(11) Derinlik mesnedi ayari icin kelebek vida
(12) Endeks isaretli siirgii
(13) Derinlik mesnedi
(14) Freze derinligi ayar skalasi
(15) Sol tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
(16) Freze derinligi kilitlemesi icin sikma kolu
(17) Kopyalama kovani bosa alma kolu
(18) Freze"
(19) Acma/kapama salteri
(20) Hiz 6n secimi ayarlama diigmesi
(21) Pensetli baslik somunu
(22) Catal anahtar (19 mm)
(23) Emme hortumu (cap 35 mm)"
(24) Emme adaptori
(25) Emme adaptorii igin tirtilli vida (2x)

(26) Paralellik mesnedi kilavuz cubuk (2x)

(27) Paralellik mesnedi

(28) Merkezleme pimi¥

(29) Merkezleme pimi kelebek vidasi®

(30) Kavis mesnedi®

(31) Freze pergeli/kilavuz ray adaptérii”

(32) Freze pergeli tutamag”

(33) Freze pergeli kaba ayar! icin kelebek vida (2x)”
(34) Freze pergeliince ayari icin kelebek vida (1x)"
(35) Freze pergeli ince ayart igin déner diigme”
(36) Merkezleme civatasi”

(37) Kilavuz ray”

(38) Araplakasi ("Freze pergeli" setinde mevcuttur)

(39) Kopyalama kovani

A) Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat
kapsaminda degildir. Ak 1n tiimiinii ak
programimizda bulabilirsiniz.

Teknik veriler

Dik freze GOF 130

Malzeme numarasi 3601FB70..
Giris glicli w 1300
Bostaki devir sayisi dev/ 11000-28000
dak
Hiz 6n se¢imi °
Sabit elektronik sistemi °
Toz emme tertibati baglantisi °
Uyumlu pensetler mm 6/8
in¢ Y
Freze govdesi stroku mm 55
Agirlik EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,5
uyarinca
Koruma sinifi ol

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] icin gecerlidir. Farkli
gerilimlerde ve farkli ilkelere 6zgii tiplerde bu veril degisebilir.

Giiriiltii/ Titresim bilgisi

Grilti emisyon degerleri EN 62841-2-17 uyarinca
belirlenmektedir.

Elektrikli el aletinin A degerlendirmeli giiriiltli seviyesi tipik
olarak: 86 dB(A); giiriiltii emisyon seviyesi 97 dB(A)'dir.
Tolerans K = 3 dB.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degerleri a, (li¢ yoniin vektor toplami) ve
tolerans K EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/sn”, K = 1,5 m/sn’
uyarinca belirlenmektedir.

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi ve giriiltii emisyon
degeri standartlastiriimis 6lgme yontemine gore
belirlenmistir ve elektrikli el aletlerinin birbirleri ile
kiyaslanmasinda kullanilabilir. Bu degerler ayni zamanda
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titresim ve giiriiltli emisyonunun gegici olarak tahmin
edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi ve giiriiltii emisyon degeri
elektrikli el aletinin esas kullanimini temsil etmektedir. Ancak
elektrikli el aleti farki uglar veya yetersiz bakimla kullanilacak
olursa, titresim seviyesi ve giiriiltii emisyonu farklilik
gosterebilir. Bu da titresim ve giiriiltli emisyonunu biitiin
kullanim siiresince 6nemli 6lciide artirabilir.

Titresim ve giirlilti emisyonunun tam olarak tahmin
edilebilmesi icin, aletin kapali oldugu veya acik fakat
kullanimda olmadigi siirelerin de dikkate alinmasi gerekir.
Bu, titresim ve giiriilti emisyonunu biitiin ¢alisma siiresinde
onemli élctde distrebilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin 6nceden ek giivenlik
onlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el aletinin ve uglarin
bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize
edilmesi.

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Frezenin takilmasi (Bakiniz: Resim A)

» Frezeler takilir ve degistirilirken korucuyu is
eldivenlerinin kullanilmasi tavsiye olunur.

Kullanim amacina gére cesitli model ve kalitede freze

mevcuttur.

Yiiksek performanslh hizli kesme celiginden (HSS)

yapilma frezeler 6rnegin yumusak ahsap ve plastik gibi

yumusak malzemenin islenmesine uygundur.

Sert metal kesicili (HM) frezeler 6rnegin sert ahsap ve

aliiminyum gibi sert ve asindirici malzemelerin islenmesine

uygundur.

Genis kapsamli Bosch aksesuar programindaki orijinal

frezeleri bayinizden alabilirsiniz.

Her zaman kusursuz ve temiz frezeler kullanin.

- Talas korumasini (5) asag katlayin.

- Mil kilitleme diigmesine (3) basin ve digmeyi basili tutun.
Gerekiyorsa motor milini kilitleme yapincaya kadar
elinizle cevirin.

- Baslik somununu (21) catal anahtar (22) (anahtar
genisligi 19 mm) ile donme yoniinde @ cevirerek
gevsetin.

- Frezeyi penset icine itin. Freze safti penset igine en
azindan 20 mm itilmis olmalidir.

- Baglik somununu (21) catal anahtar (22) (anahtar
genisligi 19 mm) ile donme yoniinde @ cevirerek sikin.
Mil kilitleme diigmesini (3) birakin.

- Talas korumasini (5) yukari katlayin.

» Kopyalama kovani takili degilken 50 mm’den daha
biiyiik capli freze ucu takmayin. Bu frezeler taban
levhasina uymazlar.

» Herhangi bir freze takili degilse penseti baslik somunu
ile sikmayin. Aksi takdirde penset hasar gorebilir.
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Toz ve talas emme

Kursun iceren boyalar, bazi ahsap tiirleri, mineraller ve

metaller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz sagliga

zararli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya bu tozlari

solumak alerjik reaksiyonlara ve/veya kullanicinin veya onun

yakinindaki kisilerin nefes alma yollarindaki hastaliklara

neden olabilir.

Kayin veya mese gibi bazi agac tozlari kanserojen etkiye

sahiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde kullanilan katki

maddeleri (kromat, ahsap koruyucu maddeler) ile birlikte.

Asbest iceren malzemeler sadece uzmanlar tarafindan

islenmelidir.

~ Mimkiin oldugu kadar islediginiz malzemeye uygun bir toz
emme tertibat kullanin.

~ Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.

- P2 filtre sinifi filtre takili soluk alma maskesi kullanmanizi
tavsiye ederiz.

islenen malzemelere ait iilkenizdeki gecerli yonetmelik

hiikiimlerine uyun.

» Calistigimz yerde toz birikmemesine dikkat edin.
Tozlar kolayca alevlenehbilir.

Emme adaptoriiniin takilmasi

Emme adaptorii (24) hortum baglantisi ile 6ne veya arkaya
takilabilir. Hortum baglantisi 6ne takiliyken dnce talas
korumasi (5) ¢ikarilmalidir. Emme adaptoriinii (24) 2 tirtilli
vida (25) ile taban levhasina (6) sabitleyin.

Optimum emme performansi saglayabilmek icin emme
adaptoriiniin (24) diizenli araliklarla temizlenmesi gerekir.

Toz emme tertibatinin baglanmasi (Bakiniz: Resim B)
Bir emme hortumunu (cap 35 mm) (23) (aksesuar) monte
edilmis emme adaptériine takin. Emme hortumunu (23) bir
toz emme makinesine (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti dogrudan uzaktan kumandali bir Bosch-
cok amacli elektrik siiptirgesinin prizine takilabilir. Bu
elektrikli stiptirge, elektrikli el aleti agilinca otomatik olarak
calismaya baglar.

Toz emme makinesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari
emdirirken 6zel toz emme makinesi (sanayi tipi toz emme
makinesi) kullanin.

Talas korumasinin takilmasi (Bakiniz: Resim C)

Talas korumasini (5) kilitleme yapacak bigcimde 6nden
kilavuzun igine siiriin. Cikarmak icin talas korumasini yan
taraftan tutun ve 6ne cekerek gikarin.

Isletim

» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin
gerilimi elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen
gerilimle ayni olmalidir. 230V ile isaretlenmis
elektrikli el aletleri 220V ile de calistinlabilir.

Bosch Power Tools
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Calistirma

Devir sayisi 6n se¢imi
Hiz 6n secimi ayarlama diigmesi (20) ile gerekli devir sayisini
alet calisirken de segebilirsiniz.

1-2 Diisiik devir sayisi
3-4 Orta devir sayisi
5-6 Yiiksek devir sayisl

Tabloda gosterilen degerler referans degerlerdir. Gerekli
devir sayisi malzemeye ve calisma kosullarina baglidir ve
deneyerek bulunabilir.

Freze capi [mm] Ayarlama
diigmesi
pozisyonu
Sert ahsap (Kayin) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Yumusak ahsap 4-10 5-6
(Cam) 12-20 3-6
22-40 1-3
Sunta levhalar 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plastikler 4-15 2-3
16-40 1-2
Aliiminyum 4-15 1-2
16-40 1

Ac¢ma/kapama

Acmadan/kapatmadan dnce freze derinligini ayarlayin.
Elektrikli el aletini calistirmak igin dnce kilitleme tusuna (1),
ardindan agma/kapama salterine (19) basin ve basili tutun.
Agma/kapama salterini (19) sabitlemek icin kilitleme
tusuna (1) yeniden basin.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini (19) birakin.
Kilitleme tusu (1) ile Acma/kapama salterini (19) sabitlemis
olmaniz halinde, agma/kapama salterine (19) kisa bir siire
basin ve ardindan salteri serbest birakin.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektrikli el aletini sadece
kullandiginizda agin.

Sabit elektronik sistemi

Elektronik geri bildirim devresi, devir sayisini bosta ve yikte
calisirken sabit tutar ve ¢alisma performansinin her zaman
ayni kalmasina olanak saglar.

Freze derinliginin ayarlanmasi
(Bakiniz: Resim D)

Freze derinligi sadece elektrikli el aleti kapali iken yapilabilir.

Freze derinliginin kaba ayarini asagidaki islem adimlari ile

yapin:

~ Freze takili elektrikli el aletini is parcasi izerine
yerlestirin.

- Kademeli dayanagi (9) en diisiik kademeye getirin;
kademeli dayanak hissedilir bicimde yerine oturur.

- Derinlik mesnedindeki kelebek basli vidayi (11) derinlik
mesnedi (13) serbest hareket edebilecek bicimde
gevsetin.

- Freze derinligi kilidinin sikma kolunu (16) donme
yoniinde @ bastirin ve dik frezeyi, freze ucu (18) is
parcasl ylizeyine temas edene kadar yavasca asaglya
dogru siiriin. Freze derinligi kilidi skma kolunu (16)
tekrar serbest birakin ve dalma derinligini sabitleyin.
Gerekirse freze derinligi kilidi sikma kolunu (16) dénme
yoniinde @ bastirarak nihai sabitleme yapin.

- Derinlik mesnedini (13) asagi yonde bastirin ve kademeli
dayanaga (9) oturmasini saglayin. indeks isaretli
stirgliyti (12) ilgili 0 konumuna ilgili freze derinligi
skalasinda (14) getirin.

- Derinlik mesnedini (13) istediginiz freze derinligine
getirin ve derinlik mesnedindeki kelebek vidayi (11) sikin.
indeks isaretli siirgii (12) ayarinin bozulmamasina dikkat
edin.

- Freze derinligi kilidi sikma kolunu (16) donme y6niinde @
bastirin ve dik frezeyi en iist konuma getirin.

Yiiksek freze derinliklerinde freze islemini diisiik talas

kaldirmali cok sayida isleme bélebilirsiniz. Kademeli

dayanak (9) yardimi ile freze islemini kademelere
ayirabilirsiniz. istediginiz freze derinligini kademeli
dayanagin en diisiik kademesi ile ayarlayin ve ilk islem icin en
yiiksek kademeyi segin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
» Frezeleri carpma ve darbelere karsi koruyun.

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Freze yonii ve freze islemi (Bakiniz: Resim E)

» Frezeleme islemi daima freze donme yéniiniin (18)
tersine dogru yapilmaldir (karsit hareket). Freze
ucunun hareket yoniinde frezeleme yapacak olursaniz
elektrikli el aleti elinizden firlayabilir.

istediginiz freze derinligini ayarlayin.

Freze ucu takili elektrikli el aletini is pargasina yerlestirin ve

elektrikli el aletini calistirin.

Freze derinligi kilidi sikma kolunu (16) asagl yonde bastirin

ve dik frezeyi yavasca, ayarlanan freze derinligine ulasilana

kadar asagi yonde siirlin. Freze derinligi kilidi sikkma

kolunu (16) tekrar serbest birakin ve dalma derinligini

sabitleyin. Son kilitlemeyi yapmak lizere freze derinligi

sabitlemesi i¢in (16) numarali sikma kolunu yukari dogru
bastirin.

Freze islemini diizgiin ve esit besleme kuvveti ile

gerceklestirin.

Her frezeleme isleminden sonra frezeyi en iist konuma geri

getirin.

Elektrikli el aletini kapatin.

Yardimci dayanak ile frezeleme (Bakimiz: Resim F)

Byiik is parcalarinin (6rnegin kanal frezeleme sirasinda)
islenmesi icin is parcasini bir tahta veya cita ile
destekleyebilirsiniz ve Ust frezeyi yardimci dayanak boyunca

1609 92A 5MT|(27.07.2020)

Bosch Power Tools



hareket ettirebilirsiniz. Ust frezeyi, yardimci dayanaktaki
kayar plakanin diizlestirilmis tarafi boyunca hareket ettirin.

Kenar frezeleme veya profil frezeleme

Paralellik mesnedi olmadan kenar veya kalip frezeleme
isleminde frezenin bir kilavuz pim veya bir ruimanla
donatilmig olmasi gerekir.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini yan taraftan kilavuz pim
veya rulman islenecek is parcasi kenarina dayanincaya kadar
is parcasina yonlendirin.

Elektrikli el aletini is parcasi kenari boyunca hareket ettirin.
Bu sirada dik acili oturmaya dikkat edin. Asiri bastirma
kuvveti is parcasinin kenarinda hasara neden olabilir.

Paralellik mesnedi ile frezeleme (Bakiniz: Resimler G-H)
Paralellik mesnedini (27) kilavuz cubuklarla (26) birlikte
taban levhasi (6) icine itin ve vidalarla (4) uygun élciide
sikin.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini paralellik mesnedine
esit ve yandan uyguladiginiz bastirma kuvveti is parcasi
kenari boyunca hareket ettirin.

Dairesel kavislerle frezeleme (Bakiniz: Resimler 1-J)
Paralellik mesnedini (27), temas yiizeyleri yukariyi
gosterecek bicimde cevirin.

Paralellik mesnedini (27) kilavuz cubuklarla (26) birlikte
taban levhasi (6) igine itin ve vidalarla (4) uygun dlciide
sikin.

Merkezleme pimini (28), kelebek vida (29) ile paralellik
mesnedinin (27) deliginden iterek sabitleyin.

Merkezleme pimini (28) dairesel kavisin isaretlenen merkez
noktasina yerlestirin ve esit miktarda ilerleme ile frezeleme
islemini ydritin.

Kavis mesnedi ile frezeleme (Bakiniz: Resimler K-L)
Paralellik mesnedini (27) kilavuz cubuklarla (26) birlikte
taban levhasi (6) icine itin ve vidalarla (4) uygun élgiide
sikin.

Kavis mesnedini (30), monte edilen kilavuz makara ile
paralellik mesnedi (27) deliginden sabitleyin.

Elektrikli el aletini hafif bir bastirma kuvveti ile is parcasi
kenari boyunca hareket ettirin.

Freze pergeli ile frezeleme (Bakiniz: Resim M)

Dairesel freze isleri icin freze pergeli/kilavuz ray

adaptorii (31) kullanabilirsiniz. Freze pergelini sekilde
gosterildigi gibi takin.

Merkezleme vidasini (36) freze pergelinin disine vidalayin.
Vidanin ucunu frezelenecek dairesel kavisin merkezine
yerlestirin ve bu sirada vida ucunun is pargasi ylizeyini
kavramasina dikkat edin.

Freze pergelini hareket ettirerek istediginiz yaricapi kabaca
ayarlayin ve kelebek vidalari (33) ve (34) sikin.

Déner diigme (35) ile kelebek vidayi (34) gevsettikten sonra
uzunluk icin ince ayar yapabilirsiniz. Digmenin bir turu

2,0 mm'lik ayar yoluna, doner diigmedeki (35) bir taksimat
cizgisi ise 0,1 mm'lik ayar yolu degisikligine karsilik gelir.
Caligir durumdaki elektrikli el aletini, sag tutamak (2) ve
freze pergeli tutamag (32) ile is parcasina yanastirin.
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Kilavuz ray ile frezeleme (Bakiniz: Resim N)

Kilavuz ray (37) yardimiyla dogrusal freze islemlerini
yapabilirsiniz.

Yiikseklik farklarini dengelemek icin ara plakasi (38)
takilmalidir.

Freze pergelini/kilavuz ray adaptériinii (31) sekilde
gosterildigi gibi takin.

Kilavuz rayi (37) uygun germe donanimlari ile (6rnegin vidal
iskence) is parcasina sabitleyin. Elektrikli el aletini, takili
kilavuz ray adaptorii (31) ile birlikte kilavuz raya oturtun.

Kopyalama kovani ile frezeleme (bkz. resimler 0-P)
Kopyalama kovani (39) yardimi ile 6rneklerin (modellerin)
veya sablonlarin kenarlarini is parcasina aktarabilirsiniz.
Sablonun veya 6rnegin kalinligina uygun kopyalama kovani
secin. Kopyalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle
sablonun en azindan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.
Bosa alma kolunu (17) kaydirin ve kopyalama kovanini (39)
alttan taban levhasina (6) yerlestirin. Bu sirada kod tirnaklari
kopyalama kovaninin oluklarin hissedilir bicimde
kavramalidir.
» Freze capi kopyalama kovaninin i¢ capindan kiiciik
olmahdir.

Kopyalama kovani (39) ile frezeleme yapmak icin asagidaki

islem adimlarini gergeklestirin:

- Kopyalama kovani takili calisir durumdaki elektrikli el
aletini sablona yanastirin.

- Freze derinligi kilidi sikkma kolunu (16) asagi yonde
bastirin ve list frezeyi yavasca, ayarlanan freze derinligine
ulasilana kadar asag1 yonde siiriin. Freze derinligi kilidi
sikma kolunu (16) tekrar serbest birakin ve dalma
derinligini sabitleyin. Gerekirse freze derinligi kilidi skkma
kolunu (16) yukari yonde bastirin ve nihai sabitlemeyi
yapin.

- Cikinti yapan kopyalama kovanli elektrikli el aletini yan
taraftan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyive giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve
havalandirma araliklarini temiz tutun.

» Asiri kullanim kosullarinda miimkiinse bir emme
donanimi kullanin. Havalandirma deliklerini sik
araliklarla bir fircayla temizleyin ve bir hatali akim
koruma salteri (PRCD) kullanin. Metaller islenirken
elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar birikebilir. Ve bu
da elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonunu olumsuz
yonde etkileyebilir.

Baglanti kablosunun degistirilmesi gerekli ise, giivenlik

nedenlerinden dolay! bu tertibat Bosch'den veya Bosch

elektrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilmelidir.
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Miisteri servisi ve uygulama danismanhigi

Miisteri servisleri iriiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Tehlike isaretlerini
ve yedek parcalara ait bilgileri su sayfada da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danisma ekibi tirtinlerimiz ve aksesuarlari
hakkindaki sorularinizda sizlere memnuniyetle yardimci olur.
Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.

Sadece Tiirkiye icin gecerlidir: Bosch genel olarak yedek
parcalari 7 yil hazir tutar.

Tiirkce

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriagiklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Carsisi Dogruer Sk. No:9
Selguklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Niliifer / Bursa

Tel.: +90 224 44354 24

Fax: +90224 271 00 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / Izmir

Tel.: +90232 3768074

Fax: +90 232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagag Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. inénii Cad. No: 20
Kiigiikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
C6ziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel.:+90326 613 75 46

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
Isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr
Glingah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210
Beylikdiizii / istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90 2324573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884
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Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-3521379

Fax: +90 3223591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Diger servis adreslerini surada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Tasfiye

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi ¢evre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek lizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.

E Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin igine

atmayin!
Sadece ABiiilkeleri icin:
Eski elektrikli el aletleri ve elektronik aletlere iliskin
2012/19/EU sayili Avrupa Birligi yonetmeligi ve bunlarin tek
tek Glkelerin hukuklarina uyarlanmasi uyarinca, kullanim
omrini tamamlamis elektrikli el aletleri ayri ayri toplanmak
ve cevre dostu bir yontemle tasfiye edilmek iizere yeniden
kazanim merkezlerine gonderilmek zorundadir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZEiENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-
tyczacymi bezpieczeristwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazéwki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wiasciwego
odwietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
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czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub opardéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrdcic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w zaden sposéb modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac¢ przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chronic przed wysokimi temperaturami, nalezy
go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sig, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do
Zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
roznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo oséb

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnosé, kazda czynnosé wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac Srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.
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» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sie, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze staé
sie przyczyna wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.
Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, Ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

Nie wolno dopusci¢, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowe-
go i/lub usunac akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sg nie-
bezpieczne.

>

>

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jai nie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktére moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

>

Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
sposdb zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
frezarkami gornowrzecionowymi

>

Podczas wykonywania prac elektronarzedzie nalezy
trzymac wylacznie za izolowane powierzchnie, ponie-
waz frez mogtby natrafi¢ na wiasny przewéd zasilaja-
cy. Przeciecie przewodu elektrycznego pod napigciem
moze spowodowac przekazanie napigcia na nieizolowane
czesci metalowe elektronarzedzia, grozac porazeniem
pradem elektrycznym.

Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
linad nim.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego frezu
nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Frezy, obracajace sie
z predkoscia wigksza niz dopuszczalna, moga sie pota-
mac, a ich fragmenty rozprysnac.

Frezy lub innego rodzaju osprzet musza doktadnie pa-
sowac do uchwytu narzedziowego (zacisku) elektro-
narzedzia. Narzedzia robocze, niedopasowane do
uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
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nieréwnomiernie, silnie wibruja i mogg spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

» Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego, nalezy je uruchomic. W przeciwnym wy-
padku narzedzie robocze moze zablokowac sie w obrabia-
nym materiale i spowodowac odrzut.

» Trzymac dionie z dala od obszaru pracy frezarki i za-
chowac bezpieczna ich odlegtosc od obracajacego sie
frezu. Druga reka nalezy trzymac rekojes¢ dodatkowa.
Prowadzac frezarke oburacz mozna unikna¢ skaleczenia
rak przez frez.

» Nigdy nie frezowac¢ materiatéw, w ktorych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub $ruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyz-
szenia wibracji.

» Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociagowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

» Nie wolno uzywac tepych ani uszkodzonych frezéw.
Tepe lub uszkodzone frezy powoduja podwyzszone tar-
cie, moga sie zablokowad, a takze sa przyczyna niewywa-
zenia.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
ze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki do-
tyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do frezowania wpustow, kra-
wedzi, profili i rowkdéw podtuznych w drewnie, tworzywach
sztucznych i lekkich materiatach budowlanych, a takze do
frezowania kopiowego, z wykorzystaniem powierzchni opo-
rowej.

Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od-
powiednich frezow mozliwa jest takze obrobka metali nieze-
laznych.
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Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

(1) Przycisk blokady wtacznika/wytacznika

(2) Rekojesc prawa (powierzchnia izolowana)

(3) Przycisk blokady wrzeciona

(4) Sruba motylkowa do drazkéw prowadzacych prowad-
nicy rownolegtej (2 szt.)

(5) Ostona przeciwwiorowa

(6) Podstawa

(7) Piytaslizgowa

(8) Mocowanie drazkéw prowadzacych prowadnicy row-
nolegtej

(9) Ogranicznik schodkowy

(10) Ostona zabezpieczajaca

(11) Sruba motylkowa do regulacji ogranicznika gteboko-
Sci

(12) Przetacznik suwakowy ze wskaznikiem

(13) Ogranicznik gtebokosci

(14) Skala gtebokosci frezowania

(15) Rekojesc lewa (powierzchnia izolowana)

(16) Dzwignia ustalajaca blokady gtebokosci frezowania
(17) Dzwignia zwalniajaca blokade bolca kopiujacego
(18) Frez"

(19) Wigcznik/wytacznik

(20) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej
(21) Nakretka ztgczkowa z zaciskiem mocujgcym

(22) Klucz widetkowy (19 mm)

(23) Waz odsysajacy(@ 35 mm)”

(24) Przystawka do odsysania pytu

(25) Sruba radetkowana adaptera do odsysania pytu
(2 szt.)

(26) Drazek prowadzacy prowadnicy rownolegtej (2 szt.)
(27) Prowadnica réwnolegta

(28) Trzpien centrujacy”

(29) Sruba motylkowa do trzpienia centrujacego”

(30) Prowadnica do cie¢ krzywoliniowych®

(31) Cyrkiel / adapter do szyny prowadzacej"

(32) Uchwyt cyrkla®

(33) Sruba motylkowa do zgrubnej regulacii cyrkla
(2sz2t.)”

(34) Sruba motylkowa do precyzyjnej regulaci cyrkla
(1szt. )"

(35) Pokretto precyzyjnej regulacji cyrkla®”
(36) Sruba centrujaca®
(37) Szyna prowadzaca”

(38) Ptytadystansowa (wchodzi w sktad zestawu ,Cyr-
kiel”)

Bosch Power Tools
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(39) Bolec kopiujacy

A) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne
Numer katalogowy 3601FB70..
Moc nominalna w 1300
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia  min® 11000-28000
Wstepny wybor predkosci obroto- °
wej
System Constant Electronic °
Przytacze do odsysania pytu °
Kompatybilne zaciski mocujace mm 6/8
cale Y
Skok korpusu frezarki mm 55
Waga zgodnie z kg 3,5

EPTA-Procedure 01:2014

Klasa ochrony S

Dane obowigzujg dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-
ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji
produktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie réz-
nic.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN 62841-2-17.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez elektronarzedzie wynosi: poziom cisnienia akustyczne-
g0 86 dB(A); poziom mocy akustycznej 97 dB(A). Niepew-
nos$¢ pomiaru K = 3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kieru-
nkdow) i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN62841-2-17:a,= 4,0 m/s>, K = 1,5 m/s.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang proce-
durg pomiarowa i mogg zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
fasu moga roznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-

dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-
jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wasciwa organizacja
czynno$ci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Zaktadanie frezu (zob. rys. A)

» Podczas zaktadania i wymiany frezow zaleca sie uzy-
cie rekawic ochronnych.

W zaleznosci od potrzeb mozna dobrac frezy roznego typu i o

roznych wiasciwosciach.

Frezy ze stali szybkotnacej (HSS) sg odpowiednie do ob-

robki miekkich materiatow, takich jak migkkie drewno i two-

rzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych (HM) sa odpowiednie

zwtaszcza do obrobki materiatow twardszych i $cieralnych,

takich jak twarde drewno i aluminium.

Oryginalne frezy z szerokiej oferty osprzetu Bosch sa do na-

bycia w sklepach specjalistycznych.

Stosowane frezy powinny byc czyste, a ich stan techniczny

nie powinien budzi¢ zastrzezen.

- Otworzyc¢ ostone przeciwwiérowa (5) (odchylajac jg w
dot).

- Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3) i przytrzymac w
tej pozycji. W razie potrzeby nalezy obraci¢ wrzeciono sil-
nika reka, az do jego zablokowania.

- Odkrecic nakretke ztaczkowa (21) za pomoca klucza wi-
detkowego (22) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac ja w
kierunku @.

- Osadzic frez w zacisku mocujacym. Chwyt frezu nalezy
wprowadzi¢ w zacisk mocujacy na gtebokos¢ co najmniej
20 mm.

- Dokreci¢ nakretke ztaczkowa (21) za pomoca klucza wi-
detkowego (22) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac ja w
kierunku @. Zwolnic przycisk blokady wrzeciona (3).

- Zamknac ostone przeciwwiorowg (5) (przesuwajac jgw
gore).

» Nie nalezy stosowac frezow o srednicy wiekszej
niz 50 mm, jezeli nie zostat uprzednio zamontowany
bolec kopiujacy. Frezy tego rodzaju nie przejda przez
podstawe.

» Nie dokrecac zacisku mocjaceto z nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem frezu. W takim wypadku moze
doj$¢ do uszkodzenia zacisku mocujacego.

Odsysanie pytu/widrow

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawartoscia otowiu, niektérych gatunkéw drewna, minera-
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tow lub niektdrych rodzajéw metalu, moga stanowic¢ zagroze-

nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub oséb
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sa
zarakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do
obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-

sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-

riatu.

- Nalezy zawsze dba¢ o dobra wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujgcych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalié.

Montaz adaptera do odsysania pytu

Adapter do odsysania pytu (24) mozna zamontowac na dwa

sposoby: z przytaczem weza z przodu albo z tytu. W przypad-

ku montazu z przytaczem weza z przodu nalezy zdjec¢ ostone
przeciwwiorowa (5). Zamocowac adapter do odsysania py-
tu (24) za pomoca 2 $rub radetkowanych (25) do podsta-
wy (6).

Aby zagwarantowac optymalna skuteczno$¢ odsysania, nale-

2y regularnie czyscic adapter do odsysania pytu (24).

Podtaczenie systemu odsysania pytu (zob. rys. B)
Zatozy¢ waz odsysajacy (@ 35 mm) (23) (osprzet) na za-

montowany adapter do odsysania pytu. Podtaczy¢ waz odsy-

sajacy (23) do odkurzacza (osprzet).

Elektronarzedzie mozne by¢ zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym wigczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest wéwczas

automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-

rzedziu.
Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczeg6lnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Montaz ostony przeciwwiorowej (zob. rys. C)
Ostone przeciwwiorowg (5) nalezy wtozy¢ od przodu w pro-

wadnice tak, aby zaskoczyta. Aby zdemontowac ostone prze-

ciwwiorowa, nalezy chwycic ja za boki i zdjac, pociagajac do
przodu.

Praca

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napigcie
zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
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przeznaczone do pracy pod napigciem 230 V mozna
przytaczac réwniez do sieci 220 V.

Uruchamianie

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci obroto-
wej (20) mozna ustawic zadang predkosc obrotowa takze
podczas pracy urzadzenia.

1-2 Niska predkos¢ obrotowa
3-4 Srednia predkos¢ obrotowa
5-6 Wysoka predkos¢ obrotowa

Warto$ci podane w tabeli sa warto$ciami orientacyjnymi.
Wymagana predkos¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju
materiatu oraz warunkéw pracy i mozna jg ustali¢ metoda
prob praktycznych.
Materiat

Srednicafrezu Pozycja pokretta

[mm]
Twarde drewno 4-10 5-6
(buk) 12-20 3-4
22-40 1-2
Migkkie drewno 4-10 5-6
(sosna) 12-20 3-6
22-40 1-3
Plyty widrowe 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Tworzywa 4-15 2-3
sztuczne 16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1
Wiaczanie/wylaczanie

Przed wigczeniem/wytaczeniem urzadzenia nalezy ustawic
gtebokos¢ frezowania.

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy nacisnac najpierw
przycisk blokady (1), a nastepnie nacisna¢ wiacznik/wytacz-
nik (19) i przytrzymac go w tej pozycji.

Aby zablokowa¢ wtacznik/wytacznik (19), nalezy ponownie
nacisnac przycisk blokady (1).

Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wiacznik/wy-
tacznik (19). Po zablokowaniu za pomocg przycisku bloka-
dy (1) wiacznika/wytacznika (19) nalezy nacisnaé krotko
wigczniki/wytacznik (19), a nastepnie go zwolnic.

System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuije statg predkos¢ obro-

towa niezaleznie od obciazenia i gwarantuje rGwnomierna
wydajnosé obrobki.

Ustawianie glebokosci frezowania (zob. rys. D)

Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tylko przy
wytaczonym elektronarzedziu.

Bosch Power Tools
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Aby zgrubnie ustawic gteboko$c frezowania, nalezy postepo-

wac w nastepujacy sposob:

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic na ob-

rabianym przedmiocie.

- Ogranicznik schodkowy (9) ustawi¢ w najnizszym potoze-

niu; ogranicznik schodkowy musi zaskoczy¢ w wyczuwal-
ny sposob.

- Poluzowac $rube motylkowa na ograniczniku gteboko-
$ci (11) natyle, aby ogranicznik gtebokosci (13) mozna
byto swobodnie przemieszczac.

- Przesuna¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezo-

wania (16) w kierunku @ i prowadzic frezarke gornowrze-

cionowga powoli w dot, az frez (18) dotknie powierzchni
obrabianego elementu. Zwolni¢ dZzwignie ustalajaca blo-
kady gtebokosci frezowania (16), aby zablokowac gtebo-
kosc¢ frezowania. Dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16) mozna ew. przesungc¢ w kierunku @, aby
zagwarantowac jej zablokowanie.

- Docisng¢ ogranicznik gtebokosci (13) do dotu, aby opart
sie na ograniczniku schodkowym (9). Przetacznik suwa-
kowy ze wskaznikiem (12) ustawi¢ w pozycji 0 na skali
gtebokosci frezowania (14).

- Ogranicznik gtebokosci (13) ustawi¢ na zadana gtebo-
kos¢ frezowania i dokreci¢ $rube motylkowa na ogranicz-
niku gtebokosci (11). Nalezy zwrdcic uwage, aby nie
przestawiac juz przetacznika suwakowego ze wskazni-
kiem (12).

- Przesunac dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezo-

wania (16) w kierunku @ i prowadzic¢ frezarke gérnowrze-

cionowa w gore, az osiagnie najwyzsza pozycje.
Przy wiekszych gtebokosciach frezowania zalecane jest pro-
wadzenie obrébki w kilku przej$ciach, za kazdym razem z
mniejszym ubytkiem. Za pomoca ogranicznika schodkowe-
20 (9) mozna podzieli¢ proces frezowania na kilka stopni.
Nalezy w tym celu ustawi¢ zadana gteboko$¢ frezowania z
najnizszym stopniem ogranicznika schodkowego i wybrac
dla pierwszych etapdw obrobki wyzsze stopnie.

Wskazowki dotyczace pracy
» Frezy nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami.

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Kierunek frezowania i frezowanie (zob. rys. E)

» Frezowac nalezy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw frezu (18) (frezowanie przeciwbiezne). Pod-
czas frezowania zgodnego z kierunkiem obrotow frezu
(frezowanie wspotbiezne) moze dojs¢ do wyrwania elek-
tronarzedzia z reki.

Ustawi¢ zadana gtebokos¢ frezowania.

Ustawic elektronarzedzie z zamontowanym frezem na obra-

bianym elemencie i uruchomic elektronarzedzie.

Przesunac dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezowa-

nia (16) w dot i prowadzic frezarke gornowrzecionowa po-

woli w dot, az do osiggniecia ustawionej gtebokosci frezowa-
nia. Zwolni¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezo-
wania (16), aby zablokowac gtebokos¢ frezowania. W razie

potrzeby przesuna¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16) do gory, aby zagwarantowac jej pewne za-
blokowanie.

Frezowac, wymuszajac rownomierny posuw.

Po zakonczeniu frezowania frezarke gornowrzecionowa nale-
2y ponownie ustawi¢ w najwyzszej pozycji.

Wytaczy¢ elektronarzedzie.

Frezowanie z prowadnica pomocnicza (zob. rys. F)

W celu obrdbki wigkszych elementéw, np. podczas frezowa-
nia wpustéw, mozna uzy¢ deski lub listwy zamocowanej do
obrabianego elementu, jako prowadnicy pomocniczej, i pro-
wadzic frezarke gornowrzecionowa wzdtuz prowadnicy po-
mocniczej. Frezarke gérnowrzecionowa nalezy prowadzi¢
wzdtuz prowadnicy pomocniczej przy ptaskim boku ptyty $li-
zgowej.

Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy réwnolegtej, nalezy stosowac
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.
Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosungé z boku do
obrabianego przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do
momentu oparcia sig czopu prowadzacego lub tozyska kul-
kowego frezu o krawedz obrabianego przedmiotu.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zwracajac przy tym uwage na jego prosto-
padte potozenie. Zbyt duza sita nacisku moze spowodowac
uszkodzenie krawedzi przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica rownolegta (zob. rys. G-H)
Prowadnice rownolegta (27) wraz z drazkami prowadzacy-
mi (26) wsuna¢ do podstawy (6) i zamocowac jg za pomocg
$rub (4) odpowiednio do wymiaru.

Wiaczone elektronarzedzie prowadzic z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym réwnomierny posuw.

Frezowanie okregow (zob. rys. 1-J)

Odwroci¢ prowadnice rownolegta (27) w taki sposdb, aby
powierzchnie oporowe znajdowaty sie od gory.

Prowadnice rownolegta (27) wraz z drazkami prowadzacy-
mi (26) wsunac do podstawy (6) i zamocowac jg za pomoca
$rub (4) odpowiednio do wymiaru.

Zamocowac trzpien centrujacy (28) za pomocg Sruby motyl-
kowej (29) przez otwor w prowadnicy réwnolegtej (27).
Wktué trzpien centrujacy (28) w zaznaczony $rodek okregu i
frezowac z rownomiernym posuwem.

Frezowanie z prowadnica do cig¢ krzywoliniowych

(zob. rys. K-L)

Prowadnice réwnolegta (27) wraz z drazkami prowadzacy-
mi (26) wsuna¢ do podstawy (6) i zamocowac jg za pomocg
$rub (4) odpowiednio do wymiaru.

Zamocowac prowadnice do cie¢ krzywoliniowych z zamonto-
wana rolka prowadzaca (30) przez otwor w prowadnicy row-
nolegtej (27).

Prowadzi¢ elektronarzedzie wzdtuz krawedzi przedmiotu ob-
rabianego, wywierajac lekki nacisk z boku.
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Frezowanie z cyrklem (zob. rys. M)

Do frezowania okregdw mozna zastosowac cyrkiel / adapter
do szyn prowadzacych (31). Zmontowac cyrkiel zgodnie z
rysunkiem.

Wkrecic srube centrujaca (36) w gwint cyrkla. Ostrze Sruby
umiescic¢ posrodku frezowanego okregu, zwracajac przy tym
uwage, aby weszto ono w powierzchnie obrabianego ele-
mentu.

Ustawi¢ zgrubnie zadany promien, przesuwajac cyrkiel, a na-
stepnie dokreci¢ sruby motylkowe (33) i (34).

Za pomoca pokretta (35) i po odkreceniu sruby motylko-
wej (34) mozna precyzyjnie ustawi¢ dtugosc. Jeden obrot
odpowiada przy tym zmianie nastawy o 2,0 mm, kazda z kre-
sek na pokretle (35) odpowiada zmianie nastawy 0 0,1 mm.
Wiaczone elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ nad obrabia-
nym przedmiotem za pomoca prawej rekojesci (2) oraz
uchwytu cyrkla (32).

Frezowanie z szyna prowadzaca (zob. rys. N)

Za pomoca szyny prowadzacej (37) mozna frezowac w linii

prostej.

Dla wyréwnania réznicy wysokosci konieczne jest zamoco-

wanie ptyty dystansowe;j (38).

Zamontowac cyrkiel / adapter do szyn prowadzacych (31),

tak jak to pokazano na rysunku.

Szyne prowadzaca (37) nalezy zamocowac na obrabianym

elemencie za pomoca odpowiednich urzadzen mocujacych,

np. Sciskéw stolarskich. Elektronarzedzie zzamontowanym

adapterem do szyn prowadzacych (31) nalezy ustawic na

szynie prowadzacej.

Frezowanie z bolcem kopiujacym (zob. rys. 0-P)

Za pomoca bolca kopiujacego (39) mozna przenosic kontury

zwzorcow lub szablonéw na obrabiany element.

Wybra¢ odpowiedni bolec kopiujacy, kierujac sie gruboscia

szablonu lub wzorca. Ze wzgledu na wysokos¢ bolca kopiuja-

cego (bolec wystaje), grubos¢ szablonu powinna wynosic¢

min. 8 mm.

Przesuna¢ dzwignie zwalniajacg blokade (17) i wtozy¢ bolec

kopiujacy (39) od dotu w podstawe (6). Zeby ustalajace mu-

sza przy tym wyraznie zaskoczy¢ w otworach bolca kopiuja-

cego.

» Srednica frezu musi by¢ mniejsza niz $rednica we-
wnetrzna bolca kopiujacego.

W przypadku frezowania z bolcem kopiujacym (39) nalezy

postepowac w nastepujacy sposéb:

- Bolec kopiujacy wtaczonego uprzednio elektronarzedzia
przystawic¢ do szablonu.

- Przesuna¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezo-
wania (16) w dot i prowadzic frezarke gornowrzecionowa
powoli w dét, az do osiagniecia ustawionej gtebokosci fre-
zowania. Zwolni¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16), aby zablokowa¢ gtebokos¢ frezowania.
Dzwignie ustalajacg blokady gtebokosci frezowania (16)
mozna ew. przesuna¢ do gory, aby zagwarantowac jej za-
blokowanie.
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- Frezarke z wystajacym bolcem kopiujacym nalezy prowa-
dzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim bocznym dociskiem do od-
wzorowywanej powierzchni.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystac z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto czyscic otwory wentylacyjne za
pomoca pedzelka i stosowac wytacznik ochronny réz-
nicowopradowy (PRCD). Podczas obrobki metali moze
dojé¢ do osadzenia sie wewnatrz elektronarzedzia pytu
metalicznego, mogacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢
niekorzystny wptyw na izolacje ochronna elektronarze-
dzia.

Jezeli konieczna okaze si¢ wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknaé ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
oraz ich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Panstwo wszystkie szcze-
g0ty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwisow znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢

do powtérnego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony Srodowiska.

)54

Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej transpozycja do prawa krajowego,
niezdatne do uzytku elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami ochrony srodowiska.

Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Cestina
Bezpecnostni upozornéni

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické

naradi

4] V?STR AHA Prostudujte si vSechny
bezpecnostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovani vsech nize uvedenych pokyn(i mize mit za

nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké

poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se

vztahuje na elektrické nafadi napajené ze sité (se sitovym

kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem

(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» Udrzujte pracovisté v Cistoté a dobie osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k GrazGim.

» S elektrickym naradim nepracujte v prostredi
ohrozeném explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.

» Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mlzete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcky elektrického naradi musi licovat se
zasuvkou. Zastréka nesmi byt zadnym zpisobem
upravena. S elektrickym naradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte Zadné adaptéroveé zastrcky.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuiji riziko
zasahu elektrickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
vase télo uzemnéno, existuje zvy$ené riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Chraiite elektrické naradi pred destém a vihkem.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuje nebezpeci
zasahu elektrickym proudem.

» Dbejte na ticel kabelu. Nepouzivejte jej k noseni
elektrického naradi nebo k vytazeni zastrcky ze
zasuvky. UdrZujte kabel v bezpecné vzdalenosti od
tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili.
Poskozené nebo spletené kabely zvysuji riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektrickym naradim venku,
pouzijte pouze takové prodluZovaci kabely, které jsou
zpiisobilé i pro venkovni pouziti. Pouziti
prodluzovaciho kabelu, jeZ je vhodny pro pouZiti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi
ve vlhkém prostredi, pouZijte proudovy chranic.
Pouziti proudového chranice snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupuijte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Nepouzivejte Zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i lékii.
Moment nepozornosti pfi pouziti elektrického naradi
mize vést k vaznym poranénim.

» Pouzivejte ochranné osobni pomiicky. Noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomicek,
jako je maska proti prachu, bezpe¢nostni obuv
s protiskluzovou podrazkou, ochranna pfilba nebo
sluchatka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko
poranéni.

» Zabraiite neiumysinému uvedeni do provozu.
Presvédcte se, Ze je elektrické naradi vypnuté, dfive
nez jej uchopite, ponesete ¢i pripojite na zdroj
napajeni a/nebo akumulator. Mate-li pi noseni
elektrického naradi prst na spinaci, nebo pokud naradi
pripojite ke zdroji napajeni zapnuté, mize dojit k drazu.

» Nez elektrické naradi zapnete, odstraite sefizovaci
nastroje nebo klice. Nachazi-li se v otacivém dilu
elektrického naradi néjaky nastroj nebo kli¢, miize dojit
k poranéni.

» Neprecenujte své sily. Zajistéte si bezpecny postoj
a udrzujte vzdy rovnovahu. Tim mlzete elektrické
naradi v neocekavanych situacich Iépe kontrolovat.

» Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky.
Vlasy a odév udrzujte v bezpecné vzdalenosti od
pohybuijicich se dilii. Volny odév, $perky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

» Lze-linamontovat odsavaci ¢i zachycujici pripravky,
piesvédcte se, Ze jsou pFipojeny a spravné pouzity.
Odsavani prachu mize sniZit ohroZeni prachem.
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» Dbejte na to, abyste pfi Castém pouZivani naradi
nebyli méné ostraziti a nezapominali na bezpecnostni
zasady. Nedbalé ovladani mize zplisobit tézké poranéni
za zlomek sekundy.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektrického naradi

» Elektrické naradi nepretéZujte. Pro svou praci
pouzijte k tomu urcené elektrické naradi. S vhodnym
elektrickym naradim budete pracovat v dané oblasti Iépe
a bezpecnéji.

» Nepouzivejte elektrické naradi, jestlize jej nelze
spinacem zapnout a vypnout. Elektrické naradi, které
nelze ovladat spina¢em, je nebezpecné a musi se opravit.

» Nez provedete sefizeni elektrického naradi, vyménu
prislusenstvi nebo naradi odlozite, vytahnéte zastrcku
ze zasuvky a/nebo odstraiite odpojitelny akumulator.
Toto preventivni opatreni zabrani neimysinému zapnuti
elektrického naradi.

» Uchovavejte nepouzivané elektrické naradi mimo
dosah déti. Nenechte naradi pouzivat osoby, které
s nim nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny.
Elektrické naradi je nebezpecné, je-li pouzivano
nezku$enymi osobami.

» Pecujte o elektrické naradi a prisluSenstvi svédomité.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily naradi bezvadné
funguji a nevzpficuji se, zda dily nejsou zlomené nebo
poskozené tak, Ze by ovliviiovaly funkce elektrické
naradi. Poskozené dily nechte pred pouzitim
elektrického naradi opravit. Mnoho traz( ma pricinu ve
$patné udrzovaném elektrickém naradi.

» Rezné nastroje udrZujte ostré a éisté. Peclivé
oSetrované fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se
méné vzpricuji a daji se snaze vést.

» Pouzivejte elektrické naradi, pfislusenstvi, nastroje
apod. podle téchto pokynii. Respektuijte pfitom
pracovni podminky a provadénou ¢innost. PouZiti
elektrického naradi pro jiné nez uréené pouziti miize vést
k nebezpec¢nym situacim.

» Udrzujte rukojeti a tichopové plochy suché, cisté a bez
oleje a maziva. Kluzké rukojeti a ichopové plochy
neumoznuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi
v neocekavanych situacich.

Servis

» Nechte své elektrické naradi opravit pouze
kvalifikovanym odbornym personalem a pouze
s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, ze
bezpecnost elektrického naradi zlistane zachovéna.

Bezpecnostni pokyny pro horni frézky

» Elektrické naradi drite pouze za izolované uchopovaci
plochy, jelikoz miiZe dojit ke kontaktu noze
s napajecim kabelem. Pri fezu do Zivého vodice mize
nechranénymi kovovymi ¢astmi elektrického naradi vést
elektricky proud a zptsobit tiraz obsluhy.

» Pro zajisténi a podporu obrobku na stabilni plose
pouZzijte svorky nebo jiny prakticky zptisob. Pokud
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drzite obrobek rukou nebo opiréte o télo, je nestabilni
amiize vést ke ztraté kontroly.

» Pripustné otacky frézy musi byt minimalné tak vysoké
jako maximalni otacky uvedené na elektrickém
naradi. Frézy, které se otaceji rychleji, nez je pripustné,
se mohou zlomit a rozletét.

» Frézy nebo dalsi prisluSenstvi musi presné pasovat do
upinani nastroje (upinaci klestiny) elektronaradi.
Nastroje, které presné nepasuje do upinani nastroje
elektronaradi, se to¢i nerovnomérné, velmi silné vibruji
amohou vést ke ztraté kontroly.

» Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze zapnuté.
Jinak hrozi nebezpeci zpétného razu, pokud se nastroj
v obrobku vzpfici.

» Nedavejte ruce do oblasti frézovani a na frézu. Druhou
rukou drZte pfidavnou rukojet. Kdyz obé ruce drzi
frézku, nemuze dojit k jejich poranéni frézou.

» Nikdy nefrézujte pres kovové predméty, hiebiky nebo
Srouby. Fréza se mlze poskodit a vést ke zvySenym
vibracim.

» Pouzijte vhodné detekéni pristroje na vyhledani
skrytych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni
dodavatelskou spolecnost. Kontakt s elektrickym
vedenim mZe vést k pozaru a zasahu elektrickym
proudem. Poskozeni vedeni plynu mize vést k vybuchu.
Proniknuti do vodovodniho potrubi zplsobi vécné Skody
nebo mize zplsobit zasah elektrickym proudem.

» Nepouzivejte tupé nebo poskozené frézy. Tupé nebo
poskozené frézy zplsobuji zvySené tfeni, mohou se
zaseknout a vést k hazivosti.

» Nez elektronaradi odlozZite, pockejte, dokud se
nezastavi. Nasazovaci nastroj se miize vzpricit a vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

» Elektronaradi drzte pfi praci pevné obéma rukama
a zaujméte stabilni postoj. Drzeni obéma rukama

Popis vyrobku a vykonu

Prectéte si vSechna bezpecnostni
upozornéni a vSechny pokyny. NedodrZovani
bezpecnostnich upozornéni a pokyni méize mit
za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.

Ridte se obrazky v predni ¢asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s uréenym ticelem

Elektrické naradi je urcené k frézovani drazek, hran, profil
a podélnych otvori na pevném podkladu do dfeva, plastu
alehkych stavebnich materiald a také ke kopirovacimu
frézovani.

Se snizenymi otackami a odpovidajicimi frézami Ize frézovat
inezelezné kovy.
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Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych sou¢asti se vztahuje na zobrazen
elektronaradi na strance s obrazky.

(1) Tlacitko pro zablokovani vypinace
(2) Rukojet prava (izolovana plocha rukojeti)
(3) Aretacnitladitko vietena
(4) Kridlovy $roub pro vodici ty¢e podéIného dorazu (2x)
(5) Ochrana proti triskam
(6) Zakladni deska
(7) Kluzna deska
(8) Upnuti vodicich ty¢i podéIného dorazu
(9) Stupnovity doraz
(10) Ochranna manzeta
(11) Kridlovy $roub pro nastaveni hloubkového dorazu
(12) Posuvné tlacitko s indexovou znackou
(13) Hloubkovy doraz
(14) Stupnice pro nastaveni hloubky frézovani
(15) Rukojet leva (izolovana plocha rukojeti)
(16) Upinaci packa pro aretaci hloubky frézovani
(17) Odijistovaci packa kopirovaciho pouzdra
(18) Fréza"
(19) Vypinac¢
(20) Nastavovaci kolecko predvolby otacek
(21) Prevlecna matice s klestinou
(22) Stranovy kli¢ (19 mm)
(23) Odsavaci hadice (@ 35 mm)*
(24) Odsavaci adaptér
(25) Sroub s ryhovanou hlavou pro odsavaci adaptér (2x)
(26) Vodicity¢ pro podélny doraz (2x)
(27) Podélny doraz
(28) Stredici kolik"
(29) Kridlovy $roub pro stiedici kolik"
(30) Krivkovy doraz”
(31) Frézovaci kruzitko / adaptér pro vodici kolejnici®
(32) Rukojet pro frézovaci kruzitko®
(33) Kridlovy $roub pro hrubé nastaveni frézovaciho
kruzitka (2x)*
(34) Kridlovy $roub pro jemné nastaveni frézovaciho
kruzitka (1x)*
(35) Otocny knoflik pro jemné nastaveni frézovaciho
kruzitka®
(36) Stredici $roub®
(37) Vodici kolejnice®
(38) Distancni deska (soucasti sady ,frézovaci kruzitko®)
(39) Kopirovaci pouzdro

A) Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi
k standardnimu obsahu dodavky. Kompletni pfisluSenstvi
naleznete v nasem programu prislusenstvi.

Technické udaje
Cislo zbozi 3601FB70..
Jmenovity prikon w 1300
Otacky naprazdno min* 11000~
28000
Predvolba otacek [
Konstantni elektronika °
Pripojka pro odsavani prachu °
Kompatibilni klestiny mm 6/8
in Y
Zdvih frézovaciho kose mm 55
Hmotnost podle kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Ttida ochrany o

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli$nych napéti
a u specifickych provedeni pro prislusné zemé se mohou tyto tdaje
lisit.

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty hlu¢nosti zjistény podle EN 62841-2-17.

Hladina hlu¢nosti pfi pouziti vahového filtru A ¢ini u tohoto
elektrického naradi typicky: 86 dB(A); hladina akustického
vykonu 97 dB(A). Nejistota K = 3 dB.

Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci a, (soucet vektor( tfi os)
anejistota K zjisténé podle EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s?,
K=1,5m/s’.

Urove vibraci a troven hluku, které jsou uvedené v téchto
pokynech, byly zméfeny pomoci normované méfici metody
a lze je pouzit pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se
i pro predbézny odhad zatiZeni vibracemi a hlukem.
Uvedena Uroven vibraci a Groven hluku reprezentuje hlavni
pouZiti elektronaradi. Pokud se ovsem bude elektronaradi
pouZzivat pro jiné prace, s jinymi nastroji nebo

s nedostate¢nou Gidrzbou, mize se troven hluku a Groven
vibraci lisit. To mlZe zatizeni vibracemi a hlukem po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro presny odhad zatiZeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i doby, kdy je naradi vypnuté nebo bézi, ale ve
skutecnosti se nepouziva. To mize zatizeni vibracemi

a hlukem po celou pracovni dobu vyrazné snizit.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatreni k ochrané
obsluhy pred tcinky vibraci, jako je napf. ddrzba
elektronaradi a nastrojd, udrzovani teplych rukou,
organizace pracovnich procesu.

Montaz

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.
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Nasazeni frézy (viz obrazek A)

» Pfivkladani a vyméné fréz doporucujeme nosit
ochranné rukavice.

Podle ti¢elu pouziti jsou k dispozici frézy v nejriiznéjsich

provedenich a jakostech.

Frézy z vysoce vykonné rychlofezné oceli (HSS) jsou

vhodné pro frézovani mékkych materiald, jako napf.

mékkého dreva a plastu.

Frézy s brity z tvrdokovu (HM) jsou specialné vhodné pro

tvrdé a abrazivni materidly, jako napf. tvrdé dfevo a hlinik.

Originalni frézy z rozsahlého programu prislusenstvi Bosch

obdrzite ve specializovanych obchodech.

Pouzivejte pouze bezvadné a Cisté frézy.

- Ochranu proti tfiskam (5) sklopte dold.

- Stisknéte aretacni tlacitko vretena (3) a drzte ho
stisknuté. Pripadné rucné otocte vietenem motoru tak,
aby bylo zaaretované.

- Povolte prevle¢nou matici (21) stranovym klicem (22)
(velikost 19 mm) otacenim ve sméru @.

- Zasunte frézu do upinaci klestiny. Stopka frézy musi byt
zasunuta minimalné 20 mm do upinaci klestiny.

- Utahnéte prevlecnou matici (21) stranovym klicem (22)
(velikost 19 mm) otacenim ve sméru @. Uvolnéte
aretacni tlacitko vietena (3).

- Ochranu proti tfiskam (5) odklopte nahoru.

» Bez namontovaného kopirovaciho pouzdra
nepouzivejte frézy s primérem vétsim nez 50 mm.
Tyto frézy nepasuji do zakladni desky.

» Dokud neni namontovana fréza, upinaci klestinu
s prevle¢nou matici v Zadném pfipadé neutahujte.
Upinaci klestina by se jinak mohla poskodit.

Odsavani prachu/tiisek

Prach z materiald, jako jsou natéry s obsahem olova, nékteré

druhy dreva, mineraly a kov, m{ze byt zdravi Skodlivy.

Kontakt s prachem nebo vdechnuti mohou u pracovnika

nebo osob nachazejicich se v blizkosti vyvolat alergické

reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest.

Ur¢ity prach, jako dubovy nebo bukovy prach, je pokladan za

karcinogenni, zvla$té ve spojeni s pridavnymi latkami pro

oSetreni dreva (chromat, ochranné prostredky na dfevo).

Materidl obsahujici azbest sméji opracovavat pouze

specialisté.

- Pokud mozZno pouzivejte pro dany material vhodné
odsavani prachu.

- Zajistéte dobré vétrani pracoviste.

- Je doporuceno nosit ochrannou dychaci masku s tfidou
filtru P2.

Dodrzujte predpisy pro obrabéné materidly platné

v pfislusné zemi.

» Zabraiite hromadéni prachu na pracovisti. Prach se
miize lehce vznitit.

Montaz odsavaciho adaptéru

Odsavaci adaptér (24) Ize namontovat s pripojenim hadice
dopredu nebo dozadu. Pfi montazi s pfipojenim hadice
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dopredu se musi nejprve sejmout ochrana proti tfiskam (5).
Upevnéte odséavaci adaptér (24) pomoci 2 $roub

s ryhovanou hlavou (25) na zakladni desku (6).

Pro zaruceni optimainiho odsavéni se musi odsavaci
adaptér (24) pravidelné Cistit.

Pripojeni odsavani prachu (viz obrazek B)

Nasad'te odsavaci hadici (@ 35 mm) (23) (pfislu$enstvi) na
namontovany odsavaci adaptér. Pfipojte odsavaci

hadici (23) k vysavaci (prislusenstvi).

Elektronaradi Ize zapojit pfimo do zasuvky univerzalniho
vysavace Bosch se zafizenim pro dalkové spusténi. Ten se
automaticky spusti pfi zapnuti elektronaradi.

Vysavac musi byt vhodny pro frézovany material.

Pii odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho
nebo suchého prachu pouZijte specidlni vysavac.

Montaz ochrany proti tfiskam (viz obrazek C)

Nasad'te ochranu proti tfiskam (5) zepredu do vedeni tak,
aby zaskocila. K odejmuti uchopte ochranu proti tfiskam na
stranach a stahnéte ji dopredu.

Provoz

» Dbejte na spravné sitové napéti! Napéti zdroje proudu
musi souhlasit s udaji na typovém stitku
elektronaradi. Elektronaradi oznacené 230 V smi byt
provozovanoina220V.

Uvedeni do provozu

Predvolba otacek
Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby otacek (20)
mizete predvolit potiebné otacky i béhem provozu.

1-2 nizké otacky
3-4 stiedni otacky
5-6 vysoké otacky

Hodnoty uvedené v tabulce jsou orientacni. Potfebné otacky
zavisi na materialu a pracovnich podminkach a Ize je zjistit
praktickou zkouskou.

Prumér frézy Poloha

[mm]  nastavovaciho

kolecka

Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Mékké drevo 4-10 5-6
(borovice) 12-20 3-6
22-40 1-3

Drevotfiskové 4-10 3-6
desky 12-20 2-4
22-40 1-3

Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2

Hlinik 4-15 1-2
16-40 1
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Zapnuti a vypnuti

Pred zapnutim/vypnutim nastavte hloubku frézovani.

Pro zapnuti elektrického naradi nejprve stisknéte blokovaci
tlacitko (1), poté stisknéte vypinac (19) a drzte ho
stisknuty.

Pro zajisténi vypinaCe (19) znovu stisknéte blokovaci
tlacitko (1).

Pro vypnuti uvolnéte vypinac (19). Pokud jste vypinac (19)
zajistili pomoci blokovaciho tladitka (1), stisknéte kratce
vypinac (19) a poté ho uvolnéte.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pfi béhu
naprazdno a pfi zatizeni témér konstantni a zarucuje
rovnomérny pracovni vykon.

Nastaveni hloubky frézovani (viz obrazek D)

Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfi

vypnutém elektrickém naradi.

Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani postupujte

nasledovné:

- Nasadte elektrické naradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek.

- Nastavte stupnovity doraz (9) na nejnizsi stupen,
stupniovity doraz citelné zaskoci.

- Povolte kridlovy Sroub na hloubkovém dorazu (11) tak,
aby byl hloubkovy doraz (13) volné pohyblivy.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (16) ve sméru @ a vedte horni frézku pomalu
dold, a7 se fréza (18) bude dotykat povrchu obrobku. Pro
zafixovani této hloubky zanoreni upinaci packu pro
aretaci hloubky frézovani (16) znovu uvolnéte. Pripadné
upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)
stisknéte ve sméru @, aby se definitivné zafixovala.

- Zatlacte hloubkovy doraz (13) dold, aby dosedl na
stupnovity doraz (9). Nastavte posuvné tlacitko
s indexovou znackou (12) do polohy 0 na stupnici
hloubky frézovani (14).

- Nastavte hloubkovy doraz (13) na pozadovanou hloubku
frézovani a utahnéte kridlovy $roub na hloubkovém
dorazu (11). Dbejte na to, abyste posuvné tlacitko
s indexovou znackou (12) uz neposunuli.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (16) ve sméru @ a vedte horni frézku do
nejvyssi polohy.

Pri vétsich hloubkach frézovani byste méli vykonat vice

frézovacich krokd pokazdé s malym Gbérem. Pomoci

stupnovitého dorazu (9) miZzete proces frézovani rozdélit do
nékolika stupnd. K tomu nastavte pozadovanou hloubku

a pro prvni frézovaci kroky zvolte nejprve vyssi stupné.

Pracovni pokyny
» Chraiite frézu pred tiderem a narazem.

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

Smér frézovani a postup frézovani (viz obrazek E)

» Frézovani musi vzdy probihat proti sméru otaceni
frézy (18) (nesousledné frézovani). Pri frézovani ve
sméru otaceni (sousledné frézovani) se vam miize
elektronaradi vytrhnout z ruky.

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani.

Nasad'te elektrické naradi s namontovanou frézou na

frézovany obrobek a elektrické naradi zapnéte.

Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)

doli a vedte horni frézku pomalu dolli, az bude dosazena

nastavena hloubka frézovani. Pro zafixovani této hloubky

zanoreni upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)

znovu uvolnéte. Pripadné upinaci packu pro aretaci hloubky

frézovani (16) stisknéte nahoru, aby se definitivné
zafixovala.

Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

Po ukonceni procesu frézovani uvedte horni frézku zpét do

nejvyssi polohy.

Vypnéte elektrické naradi.

Frézovani s pomocnym dorazem (viz obrazek F)

Pro frézovani velkych obrobkii, napf. pfi frézovani drazek,
miiZete jako pomocny doraz na obrobek upevnit prkno nebo
listu a vést horni frézku podél tohoto pomocného dorazu.
Vedte horni frézku zplostélou stranou kluzné desky podél
pomocného dorazu.

Frézovani hran nebo tvarii

Pfi frézovani hran nebo tvari bez podéIného dorazu musi byt
fréza vybavena vodicim ¢epem nebo kulickovym loZiskem.
Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek, az vodici
¢ep nebo kulickové loZisko frézy prilehne k frézované hrané
obrobku.

Vedte elektronaradi podél hrany obrobku. Dbejte pfitom na
Uhloveé spravné dosednuti. Prili$ silny tlak mize poskodit
hranu obrobku.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obrazky G-H)
Zasunte podélny doraz (27) vodicimi ty¢emi (26) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho pomoci $roubti (4) na
potrebnou miru.

Zapnuté elektrické naradi ved'te s rovnomérnym posuvem

a boc¢nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.

Frézovani kruhii (viz obrazky I-J)

Obratte podélny doraz (27) tak, aby dorazové plochy
smérovaly nahoru.

Zasunte podélny doraz (27) vodicimi ty¢emi (26) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho pomoci $roubi (4) na
potfebnou miru.

Upevnéte stredici kolik (28) kridlovym $roubem (29)
otvorem v podélném dorazu (27).

Zapichnéte stredici kolik (28) do oznaceného stredu kruhu
a se stejnomérnym posuvem provedte frézovani.

Frézovani s kfivkovym dorazem (viz obrazky K-L)
Zasunte podélny doraz (27) vodicimi ty¢emi (26) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho pomoci $roubti (4) na
potfebnou miru.
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Upevnéte kfivkovy doraz s namontovanym vodicim
koleckem (30) otvorem v podélném dorazu (27).

Vedte elektrické naradi s lehkym boc¢nim pfitlakem podél
hrany obrobku.

Frézovani s frézovacim kruzitkem (viz obrazek M)

Pro frézovani kruhd mizete pouzit frézovaci kruzitko /
adaptér pro vodici kolejnici (31). Frézovaci kruzitko
namontujte podle znazornéni na obrazku.

Zasroubuijte stredici $roub (36) do zavitu ve frézovacim
kruzitku. Nasad'te Spic¢ku Sroubu do stfedu frézovaného
kruhu, dbejte pfitom na to, aby $picka Sroubu drZela

v povrchu obrobku.

Posunutim frézovaciho kruzitka zhruba nastavte pozadovany
polomér a utahnéte kridlové $rouby (33) a (34).

Otocnym knoflikem (35) mizete po povoleni kridlového
Sroubu (34) provést jemné nastaveni délky. Jedna otacka
pfitom odpovida zméné nastaveni o 2,0 mm, jeden dilek na
oto¢ném knofliku (35) odpovida zméné nastaveni o 0,1 mm.
Vedte zapnuté elektrické naradi pomoci pravé rukojeti (2)
arukojeti pro frézovaci kruzitko (32) pres obrobek.

Frézovani s vodici kolejnici (viz obrazek N)

Pomoci vodici kolejnice (37) miZete provadét linearni
frézovani.

Pro vyrovnani vyskového rozdilu se musi namontovat
distanéni deska (38).

Namontujte frézovaci kruzitko / adaptér pro vodici
kolejnici (31) podle znazornéni na obrazku.

Upevnéte vodici kolejnici (37) na obrobku vhodnymi
upinacimi pripravky, napf. truhlafskymi svérkami. Nasad'te
elektrické naradi s namontovanym adaptérem pro vodici
kolejnici (31) na vodici kolejnici.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obrazky O-P)

Pomoci kopirovaciho pouzdra (39) mizete na obrobky

prenaset kontury predlohy, resp. $ablony.

V zavislosti na tloustce $ablony, resp. predlohy zvolte

vhodné kopirovaci pouzdro. Kviili pfesahujici vysce

kopirovaciho pouzdra musi mit $ablona minimalni tloutku

8 mm.

Posunite odjistovaci packu (17) a nasadte kopirovaci

pouzdro (39) zespodu do zakladni desky (6). Kddovaci

vystupky pfitom museji znatelné zapadnout do vybrani

kopirovaciho pouzdra.

» Prumér frézy zvolte mensi, nez je vnitfni primér
kopirovaciho pouzdra.

Pri frézovani s kopirovacim pouzdrem (39) postupuijte

nasledovné:

- Zapnuté elektronaradi s kopirovacim pouzdrem prilozte
na Sablonu.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (16) doli a vedte horni frézku pomalu dol, az
bude dosazena nastavena hloubka frézovani. Pro
zafixovani této hloubky zanofeni upinaci packu pro
aretaci hloubky frézovani (16) znovu uvolnéte. Pripadné
upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)
stisknéte nahoru, aby se definitivné zafixovala.
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- Vedte elektronaradi s presahujicim kopirovacim
pouzdrem s bocnim tlakem podél Sablony.

Udrzba a servis

Udrzba a cisténi

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory Cisté, aby
pracovalo dobfe a bezpecné.

» Pri pouziti v extrémnich podminkach pouzivejte
pokud mozno vidy odsévaci zafizeni. Casto Stétcem
Cistéte vétraci otvory a pied naradi zapojte proudovy
chranié. Pri opracovani kov(i se méize uvnitf elektrického
naradi usazovat vodivy prach. To mlize negativné ovlivnit
ochrannou izolaci elektrického naradi.

Je-li nutna vyména privodniho kabelu, nechte ji provést

firmou Bosch nebo autorizovanym servisem pro

elektronaradi Bosch, abyste zabranili ohroZeni bezpe¢nosti.

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zakaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k oprave a Udrzbé
vaseho vyrobku a téZ k nahradnim dilim. Rozkladové
vykresy a informace o nahradnich dilech najdete také na:
www.bosch-pt.com.

V pfipadé dotazli k nasim vyrobkim a pfislusenstvi vam
ochotné pomize poradensky tym Bosch.

V pripadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typoveého Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miZete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch-pt.cz

Dalsi adresy servisii najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidace

Elektronaradi, prisluSenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci.

X

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji realizace

v narodnich zakonech se jiz nepouzitelné elektronaradi musi

Elektronaradi nevyhazujte do domovniho
odpadu!

Bosch Power Tools
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shromazdovat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat
k ekologické recyklaci.

Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre

elektrické naradie

4] V?STRAH A Precitajte si vSetky bezpecnostné
upozornenia, pokyny, ilustracie

a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim.

Nedodrziavanie vetkych uvedenych pokynov méze mat za

nasledok traz elektrickym pridom, poziar a/alebo tazké

poranenie.

Tieto vystrazné upozornenia a hezpecnostné pokyny

starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v nasledujicom texte

sa vztahuje na elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nou $nurou) a na elektrické naradie napajané akumulatoro-

vou batériou (bez privodnej $nury).

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vzdy udrziavajte Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska mozu mat
za nasledok pracovné lrazy.

» Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom pro-
stredi, napr. tam, kde sa nachadzajii horl'avé kvapali-
ny, plyny alebo horlavy prach. Ru¢né elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré by mohli zapalit prach alebo vypary.

» Nedovol'te detom a inym nepovolanym osobam, aby
sa pocas pouzivania elektrického naradia zdrziavali
v blizkosti pracoviska. Prirozptylovani mozete stratit
kontrolu nad naradim.

Bezpecnost - elektrina

» Zastrcka privodnej $niiry elektrického naradia musi
zodpovedat pouZitej zasuvke. V Ziadnom pripade nija-
ko nemeiite zastrcku. S uzemnenym elektrickym
naradim nepouZivajte ani Ziadne zastrckové adapté-
ry. Neupravované zastréky a vhodné zasuvky znizuju rizi-
ko trazu elektrickym pradom.

» Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako sti napr. potrubia, vykurovacie
telesa, sporaky a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené,
hrozi zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

» Nevystavujte elektrické naradie dazd'u ani vihkosti.
Vniknutie vody do ru¢ného elektrického naradia zvysuje
riziko drazu elektrickym pridom.

» Nepouzivajte privodnu Sniiru na iné nez urcené ticely:
na nosenie rucného elektrického naradia, ani na jeho
zavesenie a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim
za privodni $niru. UdrZiavajte sietovi 3niiru mimo
dosahu hortcich telies, oleja, ostrych hran alebo po-

hybuijticich sa sticasti. Poskodené alebo zauzlené
privodné $ndry zvysuiju riziko Urazu elektrickym pradom.

» Ked pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivaj-
te len také prediZovacie kable, ktoré su schvalené aj
na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. PouZitie pre-
dlZovacieho kabla, ktory je vhodny na pouZivanie vo von-
kajSom prostredi, zniZuje riziko Urazu elektrickym pra-
dom.

» Ak sa neda vyhnuf pouzitiu elektrického naradia vo
vlhkom prostredi, pouZite ochranny spina¢ pri poru-
chovych priidoch. Pouzitie ochranného spinaca pri
poruchovych pridoch zniZuije riziko razu elektrickym
prudom.

Bezpeénost 0s6b

» Bud'te ostraziti, stistred’te sa na to, ¢o robite,

a s elektrickym naradim pracujte uvazlivo. Nepracujte
s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Kratka nepo-
zornost pri pouzivani elektrického naradia moze mat za
nasledok vazne poranenia.

» Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. VZdy pouzi-
vajte ochranné okuliare. Pouzivanie osobnych ochran-
nych prostriedkov, ako je ochranna dychacia maska, bez-
pecnostna pracovna obuv, ochranna prilba alebo chrani-
Ce sluchu, podla druhu elektrického naradia a spdsobu
jeho pouzitia znizuje riziko zranenia.

» Vyhybajte sa nelimyselnému uvedeniu elektrického
naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky do zasu-
vky afalebo pred pripojenim akumulatora, pred chyte-
nim alebo prenasanim elektrického naradia sa vzdy
presvedcte, Ci je elektrické naradie vypnuté. Prenasa-
nie elektrického naradia so zapnutym vypina¢om alebo
pripojenie zapnutého elektrického naradia k elektrickej
sieti moze mat za nasledok nehodu.

» Kym zapnete elektrické naradie, odstraiite z neho na-
stavovacie pomacky alebo klice na skrutky. Nastavo-
vaci nastroj alebo kIi¢, ktory sa nachadza v rotujlicej ¢asti
elektrického naradia, moze sposobit vazne poranenia
0s6b.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Dbajte na
pevny postoj a neustale udrZiavajte rovnovahu. Takto
budete moct lepsie kontrolovat rucéné elektrické naradie
v neocakavanych situaciach.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste vol'né
odevy ani Sperky. Dbajte, aby sa vlasy, odev a ruka-
vice nedostali do blizkosti pohyblivych sti¢asti. Volny
odev, dIhé vlasy alebo $perky sa mozu zachytit do rotuji-
cich ¢asti elektrického naradia.

» Ak sa da na ruéné elektrické naradie namontovat od-
savacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie
prachu, presvedcte sa, ¢i st dobre pripojené
a spravne pouzivané. Pouzivanie odsavacieho za-
riadenia a zariadenia na zachytdvanie prachu znizuje rizi-
ko ohrozenia zdravia prachom.

» Dbhajte, aby ste pri rutinnom pouzivani naradia
nekonali v rozpore s principmi jeho bezpec¢ného pouzi-
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vania. Nepozorna praca moze viest v okamihu k tazkému
zraneniu.

Starostlivé pouzivanie elektrického naradia

» Nikdy nepretaZujte elektrické naradie. PouZivajte
elektrické naradie vhodné na dany druh prace.

S vhodnym ruénym elektrickym naradim budete pracovat
lepSie a bezpecnejsie v uvedenom rozsahu vykonu nara-
dia.

» Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma pokazeny
vypinaé. Naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypndt,
je nebezpecné a treba ho zverit do opravy odbornikovi.

» Nez zaénete naradie nastavovat alebo prestavovat,
vymieat prislusenstvo alebo kym ho odlozite, vzdy
vytiahnite zastréku sietovej $niiry zo zasuvky a/alebo
odoberte akumulator, ak je to mozné. Toto preventivne
opatrenie zabranuje neimyselnému spusteniu elektrické-
ho néradia.

» Nepouzivané elektrické naradie uschovavajte tak, aby
bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouzivat toto nara-
die osobam, ktoré s nim nie st doverne oboznamené
alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny. Elektrické nara-
die je nebezpecné, ak ho pouzivajl nesklsené osoby.

» Elektrické naradie a prislusenstvo starostlivo osetruj-
te. Kontrolujte, ¢i pohyblivé sii¢iastky bezchybne fun-
guju alebo ¢i nie sii blokované, zlomené alebo po-
$kodené, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit spravne
fungovanie elektrického naradia. Pred pouzitim nara-
dia dajte poskodené suéiastky vymenit. Vela nehdd je
sposobenych nedostatocnou udrzbou elektrického nara-
dia.

» Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Starostlivo
oSetrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami
maju mensiu tendenciu zablokovat sa a lahsie sa daju
viest.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo, nastavo-
vacie nastroje a pod. podl'a tychto vystraznych upozo-
rneni a bezpecnostnych pokynov. Pri praci zohl'adnite
konkrétne pracovné podmienky a ¢innost, ktort bu-
dete vykonavat. Pouzivanie elektrického naradia nainy
nez predpokladany cel moze viest k nebezpeénym situ-
aciam.

» Rukoviti a ichopové povrchy udrzujte suché, cisté
abez oleja alebo mazacieho tuku. Smyklavé rukoviti
a ichopové povrchy neumoZznuji bezpeént manipuldciu
a ovladanie naradia v neocakavanych situaciach.

Servis

» Elektrické naradie davajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouziva originalne nahradné
sticiastky. Tym sa zaisti zachovanie bezpe¢nosti naradia.

Bezpecnostné upozornenia tykajlice sa
pouzivania hornych fréz

» Drzte elektrické naradie za izolované uchopovacie
plochy, pretoze néz by sa mohol dostat do kontaktu
s napajacim kablom. Rezacie prisluSenstvo pri kontakte
s fazou moze prepojit odhalené kovové Casti naradia s fa-
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zou a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pra-
dom.

» Na upevnenie a odporu obrobku na stabilnej ploche
pouzite svorky alebo iny prakticky spésob. Ak drZite
obrobok rukou alebo si ho opierate o telo, je nestabilny
amozete stratit kontrolu.

» Povoleny poéet otaéok frézy musi byt minimalne taky
vysoky ako maximalny pocet otacok uvedeny na
elektrickom naradi. Frézy, ktoré sa otacaju rychlejsie
ako ich povoleny pocet otacok, sa mdzu rozpadnut a roz-
letiet do okolia.

» Frézovacie nastroje alebo iné prislusenstvo sa musia
presne hodit do upinacieho mechanizmu (do kliestiny)
rucného elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré
presne nepasuju do upinacieho mechanizmu ruéného
elektrického naradia, sa ota¢aju nerovnomerne a intenziv-
ne vibruju, o moze mat za nasledok stratu kontroly nad
naradim.

» Elektrické naradie ved'te proti obrobku iba v zapnu-
tom stave. Inak hrozi v pripade zaseknutia pracovného
nastroja v obrobku nebezpecenstvo spatného razu.

» Nesiahajte rukami do oblasti frézovania a na frézu.
Druhou rukou drite pridavni rukovit. Ked drzite frézu
obidvomi rukami, frézovaci nastroj vam ich nemoze pora-
nit.

» Nikdy nefrézujte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky. Frézovaci nastroj by sa mohol poskodit a mohlo
by to viest k zvysenym vibraciam.

» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhl'adavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi alebo sa obratte na
miestne energetické podniky. Kontakt s elektrickym
vodi¢om pod napétim moze sposobit poZiar alebo mat za
nasledok zasah elektrickym pradom. Poskodenie ply-
nového potrubia méze mat za nasledok exploziu. Prenik-
nutie do vodovodného potrubia spdsobi vecné Skody
alebo moze mat za nasledok zasah elektrickym pradom.

» Nepouzivajte tupé alebo poskodené frézy. Tupé alebo
poskodené frézy sposobujl zvysené trenie, mozu sa za-
seknit a mat za nasledok nevyvazenost.

» Pockajte na tiplné zastavenie elektrického naradia, az
potom ho odloZte. Vkladaci nastroj sa moze zaseknut
amoze zapricinit stratu kontroly nad ruénym elektrickym
naradim.

» Elektrické naradie drZte pri praci pevne oboma rukami
a zaujmite stabilny postoj. Elektrické naradie je bezpec-
nejsie viest dvomi rukami.

Opis vyrobku a vykonu

Precitajte si vSetky bezpecnostné upozor-
nenia a pokyny. NedodrZiavanie bezpe¢nost-
nych upozorneni a pokynov méze zapricinit
(raz elektrickym pridom, poziar a/alebo tazké
poranenia.
Prosim, vSimnite si obrazky v prednej ¢asti navodu na pouzi-
vanie.

Bosch Power Tools
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Pouzivanie v stilade s ur¢enim

Toto elektrické naradie je urcené na frézovanie drazok, hran,
profilov a pozdiznych otvorov do dreva, plastu a lahkych
stavebnych hmot na pevnom podklade a na kopirovacie fré-
zovanie.

Pri znizenych otackach a s prislusnymi frézovacimi nastrojmi
mozete opracovavat nezelezné kovy.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyob-
razenie elektrického naradia na grafickej strane.

(1) Blokovacie tlacidlo vypinaca
(2) Rukovit vpravo (izolovana tichopova plocha)
(3) Aretacné tlacidlo vretena
(4) :(rl’d)lové skrutka pre vodiace tyce paralelného dorazu
2x
(5) Chranic proti trieskam
(6) Zakladna doska
(7) Klzna doska
(8) Upevnenie vodiacich tyci paralelného dorazu
(9) Stupnovy doraz
(10) Ochranna manzeta
(11) Kridlova skrutka na nastavenie hibkového dorazu
(12) Postivac s indexovou znackou
(13) Hibkovy doraz
(14) Stupnica na nastavenie hibky frézovania
(15) Rukovat vlavo (izolovana tichopova plocha)
(16) Upinacia packa aretécie hibky frézovania
(17) Uvolnovacia packa pre kopirovaciu objimku
(18) Frézovaci nastroj®
(19) Vypinac¢
(20) Nastavovacie koliesko predvolby otacok
(21) Prevle¢na matica s upinacou kliestinou
(22) Vidlicovy kIi¢ (19 mm)
(23) Odsavacia hadica (@ 35 mm)”
(24) Odsavaci adaptér
(25) (Skrl;tka s ryhovanou hlavou pre odsavaci adaptér
2x
(26) Vodiaca tyc pre paralelny doraz (2x)
(27) Paralelny doraz
(28) Strediaci kolik”
(29) Kridlova skrutka strediaceho kolika®
(30) Krivkovy doraz”
(31) Frézovacie kruzidlo/adaptér pre vodiacu li§tu"
(32) Rukovit frézovacieho kruzidla®
(33) Kridlova skrutka na hrubé nastavenie frézovacieho
kruzidla (2x)"
(34) Kridlova skrutka na jemné nastavenie frézovacieho
kruzidla (1x)*

(35) Otocny gombik na jemné nastavenie frézovacieho
kruzidla®

(36) Centrovacia skrutka®

(37) Vodiaca lista”

(38) Distancna podlozka (stcast stipravy ,frézovacie
kruzidlo®)

(39) Kopirovacia objimka

A) Vyobrazené alebo opisané prisluenstvo nepatri do $tan-
dardného rozsahu dodavky. Kompletné prislusenstvo naj-
dete v naSom sortimente prislusenstva.

Technické udaje
Vecné ¢islo 3601FB70..
Menovity prikon w 1300
Volnobezné otacky min* 11000-
28000
Predvolba otacok °
Konstantna elektronika °
Pripojka pre odsavanie prachu °
Kompatibilné upinacie kliestiny mm 6/8
inch Y
Zdvih frézovacieho kosa mm 55
Hmotnost podla kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Trieda ochrany En

Udaje platia pre menovité napétie [U] 230 V. Pri odlisnych napatiach
avo vyhotoveniach $pecifickych pre jednotlivé krajiny sa mozu tieto
Udaje lisit.

Informacia o hluénosti/vibraciach

Hodnoty hluc¢nosti zistené podla EN 62841-2-17.

Urovef hluku elektrického naradia pri poufiti vahového filtra
Aje typicky: 86 dB(A); troven akustického vykonu

97 dB(A). NeistotaK = 3 dB.

Noste prostriedky na ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii a, (suicet vektorov v troch
smeroch) a neistota K zistena podla EN 62841-2-17:

a, = 4,0m/s’, K = 1,5 m/s”.

Uroven vibrécii a hodnota emisif hluku uvedené v tychto po-
kynoch boli namerané podla normovaného meracieho po-
stupu a daju sa pouzit na vzajomné porovnavanie elektrické-
ho naradia. Hodia sa aj na predbezny odhad emisie vibracii

a hluku.

Uvedena troven vibracii a hodnota emisii hluku reprezentuje
hlavné sposoby pouzitia elektrického naradia. Ak sa vsak
elektrické naradie vyuziva na iné sposoby pouZitia, s odlisny-
mi vkladacimi nastrojmi alebo pri nedostato¢nej tidrzbe, mo-
Ze sa troven vibracii a hodnota emisii hluku odliovat. To
moze emisiu vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu
vyrazne zvysit.

Na presny odhad emisii vibracii a hluku by sa mal zohladnit
aj ¢as, v priebehu ktorého je naradie vypnuté alebo sice
spustené, ale v skutocnosti sa nepouziva. To moze emisie
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vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu vyrazne zni-
zit.

Na ochranu obsluhujtcej osoby pred pdsobenim vibracii ur-
Cite doplnkové bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: Gdrz-
ba elektrického naradia a vkladacich nastrojov, udrZiavanie
spravnej teploty ruk, organizacia pracovnych procesov.

Montaz

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovii zastréku zo zasuvky.

VlozZenie frézovacieho nastroja (pozri obrazok A)

» Privkladani alebo vymene frézovacich nastrojov od-
poriéame pouzivat pracovné rukavice.

Podla druhu pouzivania st k dispozicii frézovacie nastroje

v roznom vyhotoveni a v roznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysokovykonnej rychloreznej ocele

(HSS) st vhodné na opracovavanie makkych materialov, ako

napr. makké drevo a plast.

Frézovacie nastroje s ostrim zo spekaného karbidu (HM)

sti $pecialne vhodné na tvrdé a abrazivne materialy, ako na-

pr, tvrdé drevo a hlinik.

Originalne frézovacie nastroje z rozsiahlej ponuky prislusen-

stva Bosch si mozete kpit u svojho odborného predajcu vy-

robkov Bosch.

Pouzivajte vzdy iba bezchybné a &isté frézovacie nastroje.

- Vyklopte chranic proti trieskam (5) smerom nadol.

- Stlacte aretacné tlacidlo vretena (3) a podrzte ho
stlacené. V pripade potreby otacajte vreteno motora ru-
kou dovtedy, kym nebude zaaretované.

- Uvolnite prevlecnt maticu (21) vidlicovym klti¢om
(22) (velkost klica 19 mm) otacanim v smere @.

- Zasunte frézovaci nastroj do upinacej kliestiny. Stopka
frézovacieho nastroja musi byt zasunuta do upinacej
kliestiny minimalne 20 mm.

- Utiahnite prevle¢nd maticu (21) vidlicovym klticom
(22) (velkost kli¢a 19 mm) otacanim v smere @. Uvolni-
te aretacné tlacidlo vretena (3).

- Vyklopte chranic proti trieskam (5) smerom nahor.

» Bez namontovanej kopirovacej objimky nepouzivajte
frézovacie nastroje s priemerom vacsim ako 50 mm.
Takéto frézovacie nastroje sa nezmestia cez zakladnu do-
sku.

» Kym nie je namontovana fréza, upinaciu kliestinu
v ziadnom pripade neutahujte prevle¢nou maticou.
Upinacia kliestina by sa inak mohla poskodit.

Odsavanie prachu a triesok

Prach z niektorych materialov, napr. z naterov obsahujtcich
olovo, z niektorych druhov dreva, mineralov a kovu méze byt
zdraviu Skodlivy. Kontakt s takymto prachom alebo jeho vdy-
chovanie moze vyvolavat alergické reakcie a/alebo ochore-
nia dychacich ciest pouzivatela alebo 0sob, ktoré sa nacha-
dzajl v blizkosti.

Urcité druhy prachu, ako napriklad prach z dubového alebo
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z bukového dreva, sa povazuju za rakovinotvorné, predov-

Setkym v spojeni s pridavnymi latkami, ktoré sa pouzivaju na

oSetrenie dreva (chroman, prostriedky na ochranu dreva).

Material, ktory obsahuje azbest, smi opracovavat len odbor-

nici.

- Pouzivajte podla moznosti také odsavanie prachu, ktoré
je pre dany material vhodné.

- Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.

- Odportc¢ame pouzivat masku na ochranu dychacich ciest
s filtrom triedy P2.

Dodrziavajte aj predpisy vasej krajiny tykajtice sa obraba-

nych materidlov.

» Zabraiite usadzovaniu a hromadeniu prachu na praco-
visku. Prach sa moze lahko zapalit.

Montaz odsavacieho adaptéra

Odsavaci adaptér (24) sa moze s pripojkou hadice namonto-
vat dopredu alebo dozadu. Pri montazi s odsavacou hadicou
sa musi najprv odobrat chrani¢ proti trieskam (5). Upevnite
odsévaci adaptér (24) 2 skrutkami s ryhovanou hlavou (25)
na zakladnu dosku (6).

Na zabezpecenie optimalneho odsavania sa musi odsavaci
adaptér (24) pravidelne ¢istit.

Pripojenie odsavania prachu (pozri obrazok B)

Zasunte odsavaciu hadicu (@ 35 mm) (23) (prislusenstvo)
na namontovany odsavaci adaptér. Odsavaciu hadicu (23)
spojte s vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa mdze pripojit priamo do zasuvky uni-
verzalneho vysavaca Bosch so zariadenim na dialkové spus-
tenie. Pri spusteni ru¢ného elektrického naradia sa vysavac
automaticky zapne.

Vysavac¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného
materialu.

Pri odsavani materialov mimoriadne ohrozujlcich zdravie,
rakovinotvornych alebo suchych druhov prachu pouzivajte
Specialny vysavac.

Montaz chranica proti trieskam
(pozri obrazok C)
Nasadte chranic proti trieskam (5) spredu do vedenia tak,

aby zapadol. Pri demontéZi uchopte chrani¢ proti trieskam
zboku a demontujte ho potiahnutim smerom dopredu.

Prevadzka

» Dodrzte napitie siete! Napitie zdroja elektrického
pridu sa musi zhodovat s iidajmi na typovom stitku
elektrického naradia. Elektrické naradie oznacené pre
napitie 230 V sa méze prevadzkovat aj s napitim
220V.

Uvedenie do prevadzky

Predvol’ba otacok

Nastavovacim kolieskom predvolby otacok (20) mozete
predvolit potrebné otacky aj pocas prevadzky.

1-2 Nizke otacky

Bosch Power Tools
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3-4 Stredné otacky
5-6 Vysoké otacky
Udaje uvedené v tabulke predstavujd orienta¢né hodnoty.
Potrebné otacky su zavislé od materialu a pracovnych pod-
mienok a daju sa zistit praktickym vyskisanim.

Priemer frézova- Poloha nastavo-
cieho nastroja vacieho kolieska
[mm]

Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Makké drevo 4-10 5-6
(borovica) 12-20 3-6
22-40 1-3
Drevotrieskové do- 4-10 3-6
sky 12-20 2-4
22-40 1-3
Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2
Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Zapnutie/vypnutie

Pred zapnutim/vypnutim nastavte hibku frézovania.
Elektrické naradie zapnete tak, Ze najprv stlacite blokovacie
tlacidlo (1) a potom vypinac (19) a podrzite ho stlaceny.

Na zaistenie vypinaca (19) znova stlacte blokovacie tlacid-
lo(1).

Na vypnutie uvolnite vypinac (19). Ked'ste blokovacim
tlaCidlom (1) zaistili vypinac (19), kratko stlacte vypi-

nac (19) a potom ho znova uvolnite.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrziava pocet otacok pri volnobehu
a pri zatazeni na priblizne rovnakej drovni, a tym zabezpecu-
je rovnomerny pracovny vykon naradia.

Nastavenie hibky frézovania (pozri obrazok D)

Nastavenie hibky frézovania sa smie vykondvat len vtedy,
ked je elektrické naradie vypnuté.

Pri hrubom nastaveni hibky frézovania postupujeme na-

sledovne:

- Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim
nastrojom na obrobok, ktory budete obrébat.

- Nastavte stupnovy doraz (9) na najnizsi stupen; stupnovy
doraz citelne zapadne.

~ Uvolnite kridlovti skrutku na hibkovom doraze (11) tak,
aby bol hibkovy doraz (13) volne pohyblivy.

- Zatladte upinaciu packu aretécie hibky frézovania (16)
v smere otacania @ a vedte hornt frézu pomaly smerom
nadol, kym sa frézovaci ndstroj (18) nedotkne povrchu
obrobku. Opit uvolnite upinaciu packu aretdcie hibky fré-
zovania (16), aby ste tuto hibku zanorenia zafixovali. Po-
tlaéte prip. upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16)
v smere otacania @, aby ste ju definitivne zafixovali.

- Tlaéte hibkovy doraz (13) nadol, kym nesedi na stupfio-
vom doraze (9). Nastavte postvac s ingjexovou znac-
kou (12) na poziciu 0 na stupnici pre hibku frézova-
nia (14).
-~ Nastavte hibkovy doraz (13) na zelant hibku frézovania
a utiahnite kridlovd skrutku na hibkovom doraze (11). D&
vajte pozor na to, aby ste postivac s indexovou znac-
kou (12) uz neprestavili.
- Zatlatte upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16)
v smere otaCania @ a vedte hornt frézu do najvyssej pozi-
cie.
Ak je potrebna vi¢sia frézovacia hibka, mali by ste vykonat
viacero pracovnych krokov s mensim iberom triesky. Pomo-
cou stupriového dorazu (9) mozete frézovanie rozdelit na
viac stupriov. Nastavte na tento Ucel pozadovant frézovaciu
hlbku s najnizsim stupfiom stupriového dorazu a pre prvé
pracovné kroky zvolte najprv vyssie stupne.

Pracovné pokyny
» Chraiite frézovacie nastroje pred narazom a tiderom.

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovii zastréku zo zasuvky.

Smer a postup frézovania (pozri obrazok E)

» Frézovanie musi vzdy prebiehat proti smeru otaéania
frézovacieho nastroja (18) (nestisledné frézovanie).
Pri frézovani v smere otacania (stsledné frézovanie) sa
vam moze elektrické naradie vytrhnit z ruky.

Nastavte pozadovant hibku frézovania.

Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim na-

strojom na obrobok, ktory budete obrébat, a elektrické nara-

die zapnite.

Zatlaéte upinaciu packu aretdcie hibky frézovania (16) nadol

avedte hornt frézu pomaly smerom nadol, az kym sa

nedosiahne nastavena hibka frézovania. Opat uvolnite upi-
naciu packu aretacie hibky frézovania (16), aby ste tito hib-
ku zanorenia zafixovali. Potlacte prip. upinaciu packu areta-
cie hibky frézovania (16) nahor, aby ste ju definitivne zafixo-
vali.

Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

Po skonceni frézovania dajte hornti frézu spat do najvyssej

polohy.

Vypnite elektrické naradie.

Frézovanie s pomocnym dorazom (pozri obrazok F)

Pri opracovavani vacsich obrobkov, napr. pri frézovani dra-
Zok, moZete ako pomocny doraz upevnit na obrobok nejaki
dosku alebo listu a potom viest hornt frézu pozdiz tohto po-
mocného dorazu. Hornd frézu vedte po skosenej strane klz-
nej dosky pozdlZ pomocného dorazu.

Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie

Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez paralelného
dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaveny vodiacim koli-
kom alebo guld¢kovym loziskom.

Zapnuté rucné elektrické naradie pristvajte k obrobku
zboku, az kym vodiaci kolik alebo gul6ckové lozisko frézova-
cieho nastroja priliehaju k obrabanej hrane obrobku.
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Ruéné elektrické néradie vedte pozdizne popri hrane obrob-
ka. Davajte pritom pozor na to, aby priliehalo v spravnom
uhle. Prilis velky tlak mdze poskodit hranu obrobka.

Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri obrazky G-H)
Zasunte paralelny doraz (27) s vodiacimi ty¢ami (26) do za-
kladnej dosky (6) a utiahnite ho skrutkami (4) podla poza-
dovaného rozmeru.

Zapnuté elektrické naradie vedte pozdiz hrany obrobku rov-
nomernym posuvom a bo¢nym tlakom na paralelny doraz.

Frézovanie s kruhovym dorazom (pozri obrazky I-J)
Obratte paralelny doraz (27) tak, aby dorazové plochy
smerovali nahor.

Zasunte paralelny doraz (27) s vodiacimi ty¢ami (26) do za-
kladnej dosky (6) a utiahnite ho skrutkami (4) podla poza-
dovaného rozmeru.

Upevnite strediaci kolik (28) kridlovou skrutkou (29) cez ot-
vor na paralelnom doraze (27).

Zapichnite strediaci kolik (28) do oznaceného stredu
kruhového obluka a frézovanie vykonajte s rovnomernym po-
suvom.

Frézovanie s krivkovym dorazom (pozri obrazky K-L)
Zasunte paralelny doraz (27) s vodiacimi ty¢ami (26) do za-
kladnej dosky (6) a utiahnite ho skrutkami (4) podla poza-
dovaného rozmeru.

Upevnite krivkovy doraz s namontovanym vodiacim val-
¢ekom (30) cez otvor na paralelnom doraze (27).

Vedte elektrické naradie miernym boénym tlakom pozdi?
hrany obrobku.

Frézovanie s frézovacim kruzidlom (pozri obrazok M)
Na kruhové frézovanie mozete pouzit frézovacie kruzidlo/
adaptér pre vodiacu listu (31). Frézovacie kruzidlo namon-
tujte podla obrazka.

Zaskrutkujte centrovaciu skrutku (36) do zavitu frézova-
cieho kruzidla. Vlozte hrot skrutky do stredu frézovaného
kruhového obltka, pricom dbajte na to, aby hrot skrutky za-
sahoval do povrchu materialu.

Nastavte priblizne pozadovany polomer posunutim frézova-
cieho kruzidla a utiahnite kridlové skrutky (33) a (34).
Otocnym gombikom (35) mdzZete po povoleni kridlovej
skrutky (34) vykonat jemné nastavenie dizky. Jedna otatka
zodpoveda drahe prestavenia 2,0 mm, jeden dielik na otoc-
nom gombiku (35) zodpoveda zmene drahy prestavenia
00,1 mm.

Vedte zapnuté elektrické naradie pravou rukovatou (2) a ru-
kovitou pre frézovacie kruZidlo (32) po obrobku.
Frézovanie s vodiacou listou (pozri obrazok N)

Pomocou vodiacej listy (37) mozete vykonavat rovno pre-
biehajlice pohyby.

Na vyrovnanie vy$kovych rozdielov musite namontovat dis-
tan¢nt podlozku (38).

Namontujte frézovacie kruzidlo/adaptér pre vodiacu li$-

tu (31), ako je znazornené na obrazku.

Upevnite vodiacu listu (37) na obrobok vhodnym upinacim
zariadenim, napr. skrutkovymi zvierkami. Nasad'te elektrické
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naradie s namontovanym adaptérom pre vodiace listy (31)
na vodiacu listu.

Frézovanie s kopirovacou objimkou (pozri obrazky 0-P)
Pomocou kopirovacej objimky (39) sa mozu preniest kontu-
ry z predloh, prip. $ablon na obrobky.
PodTla hribky $ablony, pripadne predlohy zvolte vhodnd
kopirovaciu objimku. Kvoli presahujucej vyske kopirovacej
objimky musi mat vSak $ablona minimalnu hribku 8 mm.
Posunte uvolmovaciu packu (17) a vlozte kopirovaciu objim-
ku (39) zdola do zakladne dosky (6). Kodovacie vystupky
musia pritom pocutelne zaskocit do vyrezov kopirovacej ob-
jimky.
» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak, aby bol
mensi ako vniitorny priemer kopirovacej objimky.

Pri frézovani s kopirovacou objimkou (39) postupujte takto:

- Pristvajte zapnuté ru¢né elektrické naradie s kopirovacou
objimkou k $abléne.

- Zatlatte upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16)
nadol a vedte horn frézu pomaly smerom nadol, az kym
sa nedosiahne nastavend hlbka frézovania. Opét uvolnite
upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16), aby ste tu-
to hibku zanorenia zafixovali. Potlacte prip. upinaciu pac-
ku aretacie hlbky frézovania (16) nahor, aby ste ju defini-
tivne zafixovali.

- Rucné elektrické naradie s precnievajlicou kopirovacou
objimkou ved'te bo¢nym tlakom pozdiz $ablény.

Udrzba a servis

Udrzba a éistenie

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovii zastréku zo zasuvky.

» Elektrické naradie a jeho vetracie strbiny udrZiavajte

vidy v &istote, aby ste mohli pracovat dobre a bezpe¢-
ne.

» Pri extrémnych podmienkach pouzivania vzdy podl'a
moznosti pouZite odsavacie zariadenie. Vetracie Strbi-
ny Casto Cistite pomocou Stetca a predrad’te pridovy
chranic (PRCD). Pri obrabani kovov sa méZe vo vndtri
elektrického naradia usadzat vodivy prach. To moze mat
negativny vplyv na ochrannd izolaciu elektrického nara-
dia.

Ak je potrebna vymena pripdjacieho vedenia, musi ju vy-

konat Bosch alebo niektoré autorizované stredisko sluzieb

zakaznikom pre elektrické naradie Bosch, aby sa zabranilo
ohrozeniam bezpecnosti.

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa
opravy a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych dielov.
Rozkladové vykresy a informacie o nahradnych dieloch naj-
dete tiez na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajucich sa nasich vyrobkov a prislusen-
stva Vam ochotne poméze poradensky tim Bosch.
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V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo
uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +4212 48703 800

Fax: +4212 48703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Dalsie adresy servisov najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidacia
Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly treba odovzdat na
ekologicku recyklaciu.

ﬁ Nevyhadzujte elektrické naradie do bezného

odpadu z doméacnosti!
Len pre krajiny EU:

Podra eurépskej smernice 2012/19/EU o odpade z elektric-

kych a elektronickych zariadeni a podla jej transpozicie

do narodného prava sa musi uz nepouzitelné elektrické nara-
die zbierat separovane a odovzdat na ekologicku recyklaciu.

Magyar

Biztonsagi tajékoztato

Altalanos biztonsagi eldirasok az elektromos
kéziszerszamok szamara

IFIGYELMEZ- Olvassa el valamennyi biztonsagi
TETES tajékoztatot, eldirast, illusztraciot
és adatot, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Az alabbiakban felso-
rolt eléirasok betartasanak elmulasztasa aramiitéshez, tiiz-
hoz és/vagy stlyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérijiik a késdbbi hasznalatra gondosan drizze meg eze-
ket az el6irasokat.
Az alabb alkalmazott "elektromos kéziszerszam" fogalom a
haldzati elektromos kéziszerszamokat (halézati csatlakozo
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(haldzati csatlakozd kabel nélkiil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag

» Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriiletet. A
zstfolt vagy sotét teriileteken gyakrabban kovetkeznek be
balesetek.

» Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kornyezethen, ahol égheto folyadékok, gazok
vagy por vannak. Az elektromos kéziszerszamok szikra-

kat keltenek, amelyek a port vagy a gzoket meggyujthat-
jak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és a nézel6ddket, ha az
elektromos kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés felett.

Elektromos biztonsagi eléirasok

» Akésziilék csatlakozo dugdjanak bele kell illeszkednie
a dugaszoldaljzatba. A csatlakozo dugot semmilyen
modon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel
ellatott késziilékek esetében ne hasznaljon csatlakozd
adaptert. A valtoztatas nélkiili csatlakozd dugok és a
megfeleld dugaszolo aljzatok csokkentik az aramiités koc-
kazatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletekkel valé érintkezést, mint
példaul csovek, fiitotestek, kalyhak és hiitogépek. Az
aramiités veszélye megndvekszik, ha a teste foldelve van.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esé6tol
és anedvességtol. Ha viz jut be egy elektromos kéziszer-
szamba, az megndveli az aramiités veszélyét.

» Ne hasznilja a kabelt a rendeltetésétol eltérd célokra.
Sohase vigye vagy htizza az elektromos kéziszersza-
mot a kabelnél fogva, valamint sose htizza ki a csatla-
kozot a kabelnél fogva a dugaszol¢ aljzathél. Tartsa
tavol a kabelt héforrasoktol, olajtol, éles sarkoktol és
élektol, valamint mozgo gépalkatrészektol. A megron-
galodott vagy csomdkkal teli kabel megndveli az aramiités
veszélyét.

» Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dol-
gozik, csak kiiltéri hosszabbitét hasznaljon. A kiiltéri
hosszabbité hasznalata csokkenti az aramiités veszélyét.

» Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kérnyezetben valé hasznalatat, alkalmazzon
egy hibaaram-védokapcsolot. A hibadram-véddékapcso-
16 alkalmazasa cs6kkenti az dramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

» Munka kdzben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit
csinal és megfontoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ne hasznalja a berendezést ha faradt
vagy kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt
all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szerszam hasznalata
kézben komoly sériilésekhez vezethet.

» Viseljen véddfelszerelést. Viseljen mindig védoszem-
iiveget. Avédofelszerelések, minta porvédo alarc, csu-
szasbiztos véddcipd, véddsapka és fiilvédd megfeleld
hasznélata csokkenti a személyi sériilések kockazatat.

» Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, miel6tt bekoti az aramforrast
és/vagy az akkumulatort, valamint miel6tt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. Ha az
elektromos kéziszerszam felemelése kozben az ujjat a
kapcsoldn tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapot-
ban csatlakoztatja az aramforrashoz, az baleset vezethet.

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa eldtt okvet-
leniil tavolitsa el a beallitoszerszamokat vagy csavar-
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kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgd részeiben
felejtett beallitoszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

Ne becsiilje tul 5nmagat. Ugyeljen arra, hogy mindig
biztosan alljon és az egyensiilyat megtartsa. igy az
elektromos kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen bo ruhat
vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhajata
mozgo részektdl. A bd ruhat, az ékszereket és a hosszl
hajat a szerszam mozgd részei magukkal ranthatjak.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és dsszegyiijtéséhez sziikséges be-
rendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mo-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfeleléen miikodnek. A porgylijto be-
rendezések hasznalata csokkenti a munka soran keletke-
26 por veszélyes hatasait.

Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszam gyakori
hasznalata soran szerzett tapasztalatok tulsagosan
magabiztossa tegyék, és figyelmen kiviil hagyja az
idevonatkozo biztonsagi alapelveket. Egy gondatlan
miivelet egy masodperc tortrésze alatt stlyos sériiléseket
okozhat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és
hasznalata

>

Ne terhelje tul a berendezést. A munkajahoz csak az
arra szolgalo elektromos kéziszerszamot hasznalja.

A megfeleld elektromos kéziszerszammal a megadott tel-
jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,

amelynek a kapcsoléja elromlott. Minden olyan elektro-

mos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem ki-
kapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.

Hiizza ki a csatlakozot az aramforrashol és/vagy tavo-
litsa el az akkumulatort (ha az levalaszthato az elekt-
romos kéziszerszamtol), mieldtt az elektromos kézi-
szerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi. Ez az el6vi-
gyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.

A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek

hasznaljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem is-

merik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az titmu-
tatot. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

Tartsa megfeleléen karban az elektromos kéziszersza-

mokat és a tartozékokat. Ellendrizze, hogy a mozgo
alkatrészek kifogastalanul miikodnek-e, nincsenek-e
beszorulva, illetve nincsenek-e eltdrve vagy megron-
galddva olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek
az elektromos kéziszerszam miikodésére. A berende-
zés megrongalodott részeit a késziilék hasznalata
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elott javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet
az elektromos kéziszerszam nem megfeleld karbantarta-
sara lehet visszavezetni.

» Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészerszamokat.
Az éles vagdelekkel rendelkezd, gondosan apolt vagoszer-
szamok ritkabban ékelddnek be és azokat kénnyebben le-
het vezetni és iranyitani.

» Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, szer-
szambiteket sth. csak ezen kezelési utasitasoknak
megfelelden hasznalja. Vegye figyelembe a munkako-
riilményeket valamint a kivitelezendé munka sajatos-
sagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétdl eltérd célokra vald alkalmazasa veszélyes helyzete-
ket eredeményezhet.

» Tartsa szarazon, tisztan valamint olaj- és zsirmentes
allapotban a fogantytikat és markolo feliileteket. A
cslszos fogantylk és markold feliiletek varatlan helyze-
tekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.

Szerviz

» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-
mélyzet kizardlag eredeti potalkatrészek felhasznala-

saval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kézi-
szerszam biztonsagos maradjon.

Biztonsagi eldirasok felsémarok szamara

» Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt marko-
latnal fogva tartsa, mivel a szalag megérintheti a ké-
sziilék sajat kabelét. Egy fesziiltség alatt all6 vezeték at-
vagasa esetén az elektromos kéziszerszam fedetlen fém-
részei szintén fesziiltség ald keriilhetnek, ami dramiités-
hez vezethet.

» Hasznaljon kapcsokat vagy mas praktikus modszert a
megmunkalasra keriilé munkadarab megtamasztasa-
hoz és egy stabil alaphoz valo rogzitéséhez. Ha a meg-
munkalasra keriil6 munkadarabot a kezével tartja vagy a
testéhez szoritja, akkor az labilis lesz és ahhoz vezethet,
hogy a kezel6 elveszti az uralmat a kéziszerszam és a mun-
kadarab felett.

» A maréfej megengedett fordulatszamanak legalabb
akkoranak kell lennie, mint az elektromos kéziszersza-
mon megadott legnagyobb fordulatszam. A megenge-
dettnél gyorsabban forgd mardfejek széttorhetnek és ki-
repiilhetnek.

» A maroéfejnek és a tobbi tartozéknak pontosan bele
kell illeszkednie az On elektromos kéziszerszamanak a
szerszambefogo egységébe (befogo patronjaba). Az
olyan betétszerszamok, amelyek nem illenek pontosan az
elektromos kéziszerszam szeszambefogd egységébe,
egyenetlentil forognak, erdsen berezegnek és a késziilék
feletti uralom megsz(inéséhez vezethetnek.

» Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt alla-
potban vezesse ra a megmunkalasra keriilé6 munkada-
rabra. Ellenkezd esetben fennall egy visszarlgas veszé-
lye, ha a betétszerszam beékelédik a munkadarabba.
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» Ne nyiiljon bele a kezével a marasi teriiletre és ne
érintse meg a maréfejet. A masik kezével a potfogan-
tyut tartsa. Ha mindkét kezével a mardt tartja, azokat a
maré nem sértheti meg.

» Ne marjon fémtargyak, szogek és csavarok felett. A
mardfej megrongalddhat és ez nagyobb rezgésekhez ve-
zethet.

» Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon arra al-
kalmas fémkeresd késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellato vallalat tanacsat. Ha egy elektromos veze-
téket a berendezéssel megérint, az tlizhoz és aramiités-
hez vezethet. Egy gazvezeték megrongalasa robbanast
eredményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi
karok keletkeznek, vagy aramiitést okozhat.

» Na hasznaljon tompa, vagy megrongalédott maréfe-
jet.A tompa vagy megrongalodott maréfejek magasabb
surlodast eredményeznek, beékelddhetnek és kiegyensu-
lyozatlansaghoz vezetnek.

» Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, miel6tt letenné. A betétszerszam beékelddhet, és
akezeld elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszer-
szam felett.

» Munka kdzben mindkét kezével tartsa szorosan fogva
az elektromos kéziszerszamot és gondoskodjon arrol,
hogy biztos alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

A termék és a teljesitmény leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést és eldirast. A biztonsagi eldirasok és uta-
sitasok betartasanak elmulasztasa aramiités-
hez, tlizhoz és/vagy sulyos sériilésekhez vezet-
het.
Kérjiik, vegye figyelembe a Hasznalati Utasitds els6 részében
taldlhaté abrékat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Az elektromos kéziszerszam rogzitett faban, mlianyagban és
konny!i épitészeti anyagokban hornyok, élek, profilok és
hosszlyukak marasara, valamint masold marasra szolgal.

Csokkentett fordulatszam alkalmazasaval és megfelelé maro-

fejek hasznalataval a késziilékkel szines fémek is megmun-
kélhatok.

Az abrazolasra keriilo komponensek

A késziilék abrazolasra keriil6 komponenseinek sorszamoza-
sa az elektromos kéziszerszamnak az dbra-oldalon taldlhatd
képére vonatkozik.

(1) Abe-/kikapcsolo reteszel6 gombja
(2) Fogantyd ajobb oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)
(3) Orso reteszelé gomb

(4) Szarnyascsavar a parhuzamos (itk6z6 vezetéridjai
szamara (2x)
(5) Forgacsvédd

(6) Alaplap
(7) Cstszdlemez
(8) A parhuzamos iitk6z6 vezetéridjainak befogasara
szolgald hely
(9) Tobbfokozatu litkozé
(10) Védémandzsetta
(11) Szarnyascsavar a mélységi iitkoz6 beallitasahoz
(12) Indexjelekkel ellatott tolomérd
(13) Mélységi litkozé
(14) Marasi mélység beallitd skala
(15) FogantyU a bal oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)
(16) Marasi mélység reteszeldkar
(17) Masolohiively reteszelésfeloldo kar
(18) Mar¢"
(19) Be-/kikapcsold
(20) Fordulatszam el6valasztd szabalyozo kerék
(21) Hollandianya befogdpatronnal
(22) Villaskulcs (19 mm)
(23) Elszivé tomld (@ 35 mm)*»
(24) Elszivé-adapter
(25) Recézettfejl csavar az elszivo adapterhez (2x)
(26) Vezetérid a parhuzamvezet6 szamara (2x)
(27) Parhuzamvezetd
(28) Koézpontozd csap”
(29) Szarnyascsavar a kdzpontozo csaphoz”
(30) Utkozd gorbevonalli marashoz”
(31) Marokérzé/vezetésinadapter”
(32) Fogantyt amarokorzo szamara®
(33) Szarnyascsavar a marokorzé durva bedllitasara (2x)"
(34) Szarnyascsavar a marokorzé finom beallitdsara (1x)"
(35) Forgatégomb a mardkorzé finom beallitasara”
(36) Kozpontozé csavar”
(37) Vezetésin®
(38) Tavtartd lemez (a "Marokorzé" készlet része)
(39) Masolodhiively

A) Aképeken lathato vagy a szovegben leirt tartozékok rész-
ben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozék-
programunkban valamennyi tartozék megtalalhato.

Miiszaki adatok

Rendelési szam 3601FB70..
Névleges felvett teljesitmény w 1300
Uresjarati fordulatszam perc* 11000-28000
Afordulatszam elévalasztasa °
Konstanselektronika °
Porelszivo csatlakozd °
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Felsémaré GOF 130

Kompatibilis befogopatronok mm 6/8

coll Y
Mardkosar Iokete mm 55
Stly az ,EPTA-Procedure kg 3,5

01:2014” szerint

Erintésvédelmi osztaly S
Aadatok 230 V halozati fesziiltségre [U] vonatkoznak. Ettél eltéré fe-
szliltségek és kiilon egyes orszagok szamara késziilt kivitelek esetén
ezek az adatok véltozhatnak.

Zaj és vibracio értékek

A zajkibocsatasi értékek a EN 62841-2-17. szabvanynak
megfeleléen keriiltek meghatarozasra.

Az elektromos kéziszerszam A-besoroldsu zajszintjének tipi-
kus értékei: hangnyomasszint 86 dB(A); hangteljesitmény-
szint 97 dB(A). Aszoras, K = 3 dB.

Viseljen fiilvédaét!

Arezgési 0sszértékek, a, (a harom irany vektordsszege) és a
K széras EN 62841-2-17 szerint meghatarozott értéke:

a, = 4,0m/s’, K = 1,5 m/s”.

Az ezen utasitadsokban megadott rezgésszint és zajkibocsata-
si érték egy szabvanyban rogzitett mérési modszerrel keriilt
meghatéarozasra és az elektromos kéziszerszamok egymassal
valo 6sszehasonlitasara alkalmazhato. Ez az érték a rezgés-
és zajkibocsatas ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint és zajkibocsatasi érték az elektro-
mos kéziszerszam f6 alkalmazasaira vonatkozik. Ha az elekt-
romos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, eltérd betétszer-
szamokkal vagy nem kielégitd karbantartas mellett hasznal-
jak, arezgésszint és a zajkibocsatasi érték a fenti értékektol
eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajki-
bocsatast Iényegesen megnovelheti.

Arezgés- és zajkibocsatas pontos megbecsiiléséhez figye-
lembe kell venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kap-
csolva, de nem kertil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész
munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajkibocsatast Iényegesen
csokkentheti.

Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezelének a
rezgések hatdsa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

Osszeszerelés
» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely

munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoléaljzathdl.

A marofej behelyezése (lasd a A abrat)
» A maroéfejek behelyezéséhez és kicseréléséhez célsze-
rii védokesztyiit viselni.

Arendeltetéstdl fliggden a lehetd legkiilonbdzébb kiviteld és
mindségli marofejek allnak rendelkezésre.
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Nagy teljesitményii gyorsacél (HSS) marofejek puha
anyagok, példaul puhafa és mianyag megmunkalasara hasz-
nalhatok.

Keményfém (HM) marofejek specidlisan a kemény és abra-

ziv anyagok, mint példdul keményfa és aluminium megmun-

kalasahoz megfeleloek.

Az &tfogo Bosch tartozékprogram eredeti mardfejei a szak-

boltokban kaphatdk.

Csak hibatlan és tiszta maréfejeket helyezzen be.

- Hajtsale a (5) forgacsvédct.

- Nyomja meg és tartsa megnyomva a (3) tengely reteszelé
gombot. Sziikség esetén forgassa el kézzel a motororsot,
amig az reteszelésre kertil.

- A(22) villaskulcsot (19 mm-es méret) az @ iranyban for-
gatva oldja fel a (21) hollandianyat.

- Tolja be a maréfejet a befogopatronba. A mardszerszam
szaranak legaldbb 20 mm-re bele kell nytinia a befogé-
patronba.

- A(22) villaskulcsot (19 mm-es méret) az @ iranyban for-
gatva hlizza meg szorosra a (21) hollandianyat. Engedje
el a (3) tengely reteszelégombot.

- Hajtsa fel a (5) forgacsvédot.

» Ha nincs a késziilékre felszerelve egy masolohiively,
ne hasznaljon 50 mm-nél nagyobb atméréjii marészer-
szamokat. Ezek a marofejek nem férnek &t az alaplapon.

» Sohase hiizza meg szorosra a befogdpatront a hollan-
dianyaval, ha nincs benne marofej. A befogopatron el-
lenkez6 esetben megrongalddhat.

Por- és forgacselszivas

Az 6lomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak, asvanyok és

fémek pora egészségkarositd hatasu lehet. A poroknak a ke-

zel6 vagy a kozelben tartozkodo személyek altal torténd

megérintése vagy belégzése allergikus reakciokat és/vagy a

|égutak megbetegedését vonhatja maga utan.

Egyes faporok, példaul tolgy- és biikkfaporok rakkeltd hata-

stiak, foleg ha a faanyag kezeléséhez mas anyagokat is fel-

hasznaltak (kromat, favédé vegyszerek). A késziilékkel az-

besztet tartalmazd anyagokat csak szakembereknek szabad

megmunkalniuk.

- Alehetdségek szerint hasznaljon az anyagnak megfeleld
porelszivast.

- Gondoskodjon a munkahely jo szelldztetésérdl.

- Ehhez a munkahoz célszer(i egy P2 szlir6osztalyd porvé-
dé alarcot hasznalni.

Afeldolgozasra keriilé anyagokkal kapcsolatban tartsa be az

adott orszagban érvényes eldirdsokat.

» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok kdnnyen meggyulladhatnak.

Az elszivo adapter felszerelése

A (24) elszivo adaptert a tomldcsatlakozoval elérefelé és a
tomldcsatlakozoval hatrafelé is fel lehet szerelni. A toml6-
csatlakozdval valo felszerelés el6tt le kell venni a (5) forgacs-
védot. Rogzitse a (24) elszivo adaptert a 2 darab (25) recé-
zettfejli csavarral a (6) alaplaphoz.
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Az optimalis elszivas biztositasara a (24) elszivo-adaptert
rendszeresen meg kell tisztitani.

A porelszivas csatlakoztatasa (lasd a B abrat)

Dugjon ra egy (23) 35 mm-es elszivo toml6t (kiilon tartozék)
amar felszerelt elszivo adapterre. Kapcsolja 6ssze a (23) el-
szivo tomlot egy porszivoval (tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot egy tavindito berendezéssel
felszerelt Bosch gyartmanyu univerzalis porszivé dugaszold-
aljzatahoz is lehet kozvetleniil csatlakoztatni. Ez az elektro-
mos kéziszerszam bekapcsolasakor automatikusan elindul.
A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra ke-
riilé anyaghol keletkezo por elszivasara.

Az egészségre killondsen artalmas, rakkelté hatasu vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specidlisan erre a célra gyartott
porszivot kell hasznalni.

A forgacsvédo felszerelése (lasd a C abrat)
Tegye be a (5) forgacsveédot elolrél gy a vezetésbe, hogy az

bepattanjon a helyére. A levételhez fogja meg oldalrdl a for-
gacsvedot és elérefelé hizza le.

Uzemeltetés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kézi-
szerszam tipustablajan talalhaté adatokkal. A
230 V-o0s berendezéseket 220 V halézati fesziiltségrol
is szabad iizemeltetni.

Uzembe helyezés

A fordulatszam elévalasztasa

A (20) fordulatszam elévalaszté szabalyozdkerékkel a sziik-
séges fordulatszamot lizem kdzben is ki lehet jel6Ini.

1-2 Alacsony fordulatszam
3-4 Kozepes fordulatszam
5-6 Magas fordulatszam

Atablazatban talalhatd értékek tajékoztato jellegliek. A sziik-
séges fordulatszam a megmunkalasra keriil6 anyag tulajdon-
sagaitol és a munka egyéb feltételeitdl fiigg, ezt a legjobb
gyakorlati prébaval megallapitani.

Anyag Maro atméré A szabalyozoke-
[mm] rék helyzete

Keményfa (biikkfa) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Puhafa (fenyd) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Falapok 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Mdanyagok 4-15 2-3
16-40 1-2

Anyag Maro atméré A szabalyozéke-
[mm] rék helyzete

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Be- és kikapcsolas

A be-/kikapcsolas el6tt allitsa be a maréasi mélységet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasahoz eldszor mi-
kodtesse a (1) bekapcsolas reteszelét, majd nyomja be és
tartsa benyomva a (19) be-/kikapcsolot.

A benyomott (19) be-/kikapcsold rogzitéséhez nyomja be
a (1) reteszeld gombot.

Akikapcsolashoz engedie el a (19) be-/kikapcsolét. Ha

a (1) reteszeld gombbal rogzitette a (19) be-/kikapcsold
gombot, nyomja meg révid idére a (19) be-/kikapcsold gom-
bot, majd engedje el azt.

Konstanselektronika

Akonstanselektronika a fordulatszamot iiresjaratban és ter-
helés alatt gyakorlatilag alland6 értéken tartja és garantalja
az egyenletes munkateljesitményt.

A marasi mélység beallitasa (lasd a D abrat)

A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kéziszerszam
mellett szabad beallitani.

A marasi mélységet a kovetkezéképpen kell durvan beallita-

ni:

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marofejjel a megmunkalasra keriild munkadarabra.

~ Allitsa be a (9) tobbfokozat( iitkdz6t a legalacsonyabb fo-
kozatra; a tobbfokozatU iitk6z6 érezhetéen bepattan a
megfeleld helyzetbe.

- Oldja ki a mélységi iitkoz6 (11) szarnyascsavarjat, ugy
hogy a (13) mélységi iitkdz6 szabadon mozoghasson.

- Nyomja el a (16) marasi mélység reteszeldkart az @ for-
gasiranyba és vezesse lassan le a felsémarot, amig
a(18) mardszerszam meg nem érinti a megmunkalasra
keriil6 munkadarabot. Ismét engedije el a (16) marasi
mélység reteszeldkart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemerii-
|ési mélységet. Sziikség esetén nyomja el a (16) marasi
mélység reteszeldkart a @ forgasi iranyba, hogy azt végér-
vényesen rogzitse.

- Nyomjale a (13) mélységi iitkz6t, amig az fel nem fek-
szik a (9) tobbfokozatu iitkozore. Allitsa be az indexje-
les (12) tolokat a (14) marasi mélység skala 0 helyzeté-
be.

- Allitsa be a kivant marasi mélységre a (13) mélységi itko-
26t és hlizza meg szorosra a mélységi iitk6z6 (11) szar-
nyascsavarjat. Ugyeljen arra, hogy ezutdn mar ne valtoz-
tassa meg az indexjellel ellatott (12) toloka helyzetét.

- Nyomija le a (16) reteszelésfeloldd kart a @ forgasi irany-
ba és vezesse fel a felsémarot a legfelsé helyzetébe.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tobb

|épésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani.

A (9) tébbfokozatu (itkdz6 segitségével a marasi folyamatot

tobb fokozatra fel lehet osztani. Ehhez dllitsa be a tobbfoko-

zat( (itk6z6 legalacsonyabb fokozataval a kivant marasi
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mélységet és az els Iépésekhez valassza elébb a magasabb
fokozatokat.

Munkavégzési tanacsok
» Ovja meg a marogépet a lokésektél és iitésektol.

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése elott hiizza ki a csatlakozo dugoét a
dugaszoléaljzathél.

Marasi irany és marasi folyamat (lasd a E abrat)

» A marasi eljarast mindig a (18) marofej forgasiranya-
val ellentétes iranyban (ellentétes értelmii forgas)
kell végrehajtani. A forgasirannyal megegyez6 (azonos
értelm forgas) marasnal az elektromos kéziszerszam ki-
szakadhat a kezel6 kezébdl.

Allitsa be a kivant marasi mélységet.

Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt ma-

roszerszammal a megmunkalasra keriilé munkadarabra és

kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

Nyomja le a (16) marasi mélység reteszel6kart és vezesse

lassan lefelé a felsémardt, amig el nem éri a beallitott marasi

mélységet. Ismét engedje el a (16) marasi mélység retesze-
|6kart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemeriilési mélységet. Sziik-
ség esetén nyomja fel a (16) marasi mélység reteszel6kart,
hogy azt végérvényesen rogzitse.

A marasi folyamatot egyenletes el6tolassal hajtsa végre.

A marasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a felséma-

rot a legfelsd helyzetbe.

Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

Maras segédiitkozével (lasd a F abrat)

Nagyobb munkadarabok megmunkalasahoz, példaul horony-
marasnal segédiitkozékeént fel lehet szerelni egy falemezt
vagy lécet a munkadarabra és a felsémarét ezutan ezen se-
gédiitkozo mellett lehet végigvezetni. Vezesse végig a felso-
marot a cstiszélemez lelapositott oldaldn a segédiitk6z6
mentén.

El- vagy alakmaras

Parhuzamos (itk6z6 nélkiili él- vagy alakmardshoz a maro-
gépnek egy vezetGcsappal vagy egy golydscsapaggyal is fel
kell szerelve lennie.

Vezesse hozza oldalrél a bekapcsolt elektromos kéziszersza-
mot a munkadarabhoz, amig a mar6gép vezetdcsapja vagy a
golydscsapagy felfekszik a megmunkalasra keriilé munkada-
rabra.

Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot a munkadarab
széle mentén. Ugyeljen a derékszogben torténd felfektetés-
re. Tul erés nyomas megsértheti a munkadarab élét.

Maras parhuzamos iitk6zovel (lasd a G-H abrat)

Toljabe a (27) parhuzamvezet6t a (26) vezetérudakkal a
(6) alaplapba és a sziikséges méretnek megfelelden rogzitse
azt a (4) csavarokkal.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
egyenletes el6tolassal és oldaliranyt nyomassal a munkada-
rab széle mentén.
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Korivek marasa (lasd a I-J abrat)

Forditsa meg a (27) parhuzamos (itk6z6t, hogy az iitk6zo fe-
liletek felfelé mutassanak.

Tolja be a (27) parhuzamvezetét a (26) vezetdrudakkal a
(6) alaplapba és a sziikséges méretnek megfelelGen rogzitse
azt a (4) csavarokkal.

A (27) parhuzamos (itkoz6 furatan keresztiil rogzitse

a(29) szarnyascsavarral a (28) kozpontosité csapot.
Nyomja be a (28) kozpontositd csapot a koriv bejeldlt kozép-
pontjaba és egyenletes el6tolassal hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

Maras gorbevonalii marashoz szolgalé iitkozével

(lasd a K-L abrat)

Tolja be a (27) parhuzamvezetét a (26) vezetérudakkal a
(6) alaplapba és a sziikséges méretnek megfelelGen rogzitse
azt a (4) csavarokkal.

A (27) parhuzamos (itk6z6 furatan keresztiil rogzitse az arra
felszerelt vezetGgorgovel egyiitt a (30) gorbevonali maras-
hoz szolgal6 iitk6zot.

Vezesse végig mérsékelt oldaliranyd nyomassal az elektro-
mos kéziszerszamot a munkadarab széle mentén.

Maras marékorzovel (lasd a M abrat)

A koralakd vonalak mentén végzett marasi munkakhoz cél-
szer(i a (31) marokorz6t/vezetdsinadaptert hasznalni. Az ab-
ran lathaté modon szerelje fel a marokorzot.

Csavarja be a (36) kozpontozo csavart a marokorzében talal-
haté menetbe. Helyezze el a csavar hegyét a marasra keriil§
koriv kozéppontjaba, és iigyeljen arra, hogy a csavar hegye
belemélyedjen a munkadarab feliiletébe.

A mardkorzé eltolasaval allitsa be durvan a kivant sugarat,
majd hlizza meg szorosra a (33) és (34) szarnyascsavart.

A hosszlsagot a (35) forgatogombbal a (34) szarnyascsavar
kioldasa utan finoman be lehet dllitani. Egy teljes fordulat
2,0 mm-nek, a (35) forgatégombon taldlhaté minden egyes
osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot

a(2) jobboldali fogantytinal és a mardkorz6 szamara szolga-
16 (32) fogantydnal fogva a munkadarab felett.

Maras vezetésinnel (lasd a N abrat)

A (37) vezetdsin segitségével egyenesvonalti munkamenete-
ket lehet végrehajtani.

A magassagkiilonbség kiegyenlitésére ehhez fel kell szerelni
a (38) tavtartd lemezt.

Az abran lathato modon szerelje fel a (31) marokorzot/veze-
tésinadaptert.

Megfelel6 rogzité szerkezetekkel, példaul szoritopofakkal
rogzitse a (37) vezetdsint a megmunkalasra keriilé munka-
darabhoz. Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra
felszerelt (31) vezetdsinadapterrel a vezetdsinre.

Maras masoldhiivellyel (lasd a 0-P abrat)
A (39) masoldhiively segitségével korvonalakat és sablono-
kat lehet &tvinni a megmunkalasra keriilé munkadarabokra.
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Valassza ki a sablon, illetve a minta vastagsaganak megfeleld

masolohiivelyt. A masoldhively kiallo magassaga miatt a

sablon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.

Tolja el a (17) reteszelés feloldd kart és tegye be alulrdl a

(39) masolodhiivelyt a (6) alaplapba. A kodold biitykoknek

ekkor érezhetéen be kell pattanniuk a masoldhively mélye-

déseibe.

» A maréfej atmérdjét tigy valassza meg, hogy az kisebb
legyen, mint a masoldhiively bels6 atmérdje.

A (39) masolohiivellyel vald marashoz a kovetkezGképpen

kell eljarni:

- Vezesse hozza a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a
masoldhiivellyel a sablonhoz.

- Nyomja le a (16) marasi mélység reteszelGkart és vezesse
lassan lefelé a felsémarot, amig el nem éri a beallitott ma-
rasi mélységet. Ismét engedje el a (16) marasi mélység
reteszel6kart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemeriilési mély-
séget. Sziikség esetén nyomja fel a (16) marasi mélység
reteszel6kart, hogy azt végérvényesen rogzitse.

- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot a kiallé ma-
solohiivellyel oldaliranyd nyomassal a sablon mentén.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoloaljzathél.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szell6zonyilasait, hogy jol és biztonsagosan dol-
gozhasson.

» Extrém munkafeltételek esetén a lehetdségnek meg-
feleléen mindig hasznaljon egy elszivo berendezést. A
szellozonyilasokat tisztitsa meg gyakran egy ecsettel,
és iktasson be a halozati vezeték elé egy hibaaram vé-
dékapcsolot (PRCD). Fémek megmunkaldsa soran veze-
t6képes por juthat az elektromos kéziszerszam belsejébe.
Ez hatranyos hatéssal lehet az elektromos kéziszerszam
védGszigetelésére.

Ha a csatlakoz6 vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével

csak a magat a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos ké-

ziszerszam-mihely iigyfélszolgalatat szabad megbizni, ne-
hogy a biztonsagra veszélyes szituacio Iépjen fel.

Vevodszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevészolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A potalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a kovetkezd cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

A Bosch Alkalmazasi Tandcsadd Team a termékeinkkel és
azok tartozékaival kapcsolatos kérdésekben szivesen nyujt
segitséget.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhaté 10-je-
gyl cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi it. 120.

Awww.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 1879 8502

Fax: +36 18798505

info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu

Tovabbi szerviz-cimek itt talalhatok:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eltavolitas

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csoma-
golast a kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelen kell
Ujrafelhasznalasra elokésziteni.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a
haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A haszndlt villamos és elektronikus berendezésekre vonatko-

26 2012/19/EU sz. Eurdpai Iranyelvnek és ennek a megfele-

16 orszagok jogharmonizaciéjanak megfeleléen a mar hasz-

nalhatatlan elektromos kéziszerszamokat kiilon 6ssze kell

gy(jteni és a kornyezetvédelmi szemponthol megfeleld tjra
felhasznalasra le kell adni.

Pycckuit

Tonbko ana crpaH EBpasunitckoro
3KOHOMMHYECKOro col3a
(TamoxxeHHoro cot03a)

B coctaB akcnnyatayMoHHbIX JOKYMEHTOB, MPeAyCMOTPEH-
HbIX U3roTOBUTENEM ANA NPOAYKLMM, MOTYT BXOAWTb HACTOA-
L{ee PYKOBOACTBO M0 3KCMNyaTaLmMu, a TaKKe NMPUNOXEHHA.
MHdbopmaLma 0 noaTBepKaEHUM COOTBETCTBUA COAEPXKUTCA
B NPUNOXKEHNH.

MHdopMaLua 0 cTpaHe NPOUCXOXAEHHA YKa3aHa Ha Kopny-
Ce U3LEeNUA U B NPUNOXEHUU.

[lata U3roToBNeHMs yKasaHa Ha NocneaHen cTpaHuLie 0b-
NOXKK PykoBoacTBa.

KoHTaKTHas MHopMaLmsa OTHOCUTENbHO MMNOPTEPA Cofep-
JKUTCA Ha yNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl uagenus

Cpok cnyxbbl u3nenus coctaBnset 7 net. He pekomeHayer-
CA K 3KCMyaTaLyuu Mo UCTEUEHUM 5 NeT XpaHeHus ¢ aaTbl
U3roToBneH1A 6e3 npeaBapuTeNnbHON NPOBEPKM (AaTy U3ro-
TOBNEHWA CM. Ha ITUKETKE).

YKa3aHHbI# CpoK cnyxbbl AeHCTBUTENEH NPK CObNtofeHNM
noTpebutenem TpeboBaHHi HACTOALLEro PYKOBOACTBA.
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MepeueHb KPUTHUECKHX OTKA30B

- He UCMonb30BaTh MPU CUNbHOM UCKPEHHH

— He UCMnonb3oBaThb NPH NOABNEHWM CUNbHOW BUOpaLMu

— He UCnonb30BaThb C NepebUTbIM UMK OTrONEHHBIM ANEKTPU-
ueckuM Kabenem

— HE UCMOMb30BaThb NPH NOSBNEHNUHN AbIMA HENOCPEACTBEH-
HO M3 KOpnyca u3fenvs

Bo3mokHble owMbouHble feiCTBUA NepcoHana

- He UCMonb30BaTh C MOBPEXAEHHOM PYKOATKOM UK NO-
BPEXAEHHbIM 3aLLUTHBIM KOXYXOM

— He UCMo/b30BaTh HAa OTKPLITOM MPOCTPAHCTBE BO BPEMA
noxaA

— He BK/IOYaTb Npu nonagaHuy Bobl B KOPMyC

Kputepuu npeaenbHbIX COCTOAHUI
- NepeTépT N1 NOBPEXAEH INEKTPUUECKUI Kabenb

- MOBPEX[EH KopMnyc U3aenusa

Tun ¥ NepUOANYHOCTb TEXHHUECKOTO chny)KuBaHun
— PeKomeHayeTcA 0UNCTUTb MHCTPYMEHT OT NblK nocne
KaX[0ro Mcrnosb3oBaHH!A.

XpaHeHue

- HeobXoAMMO XPaHHTb B CyXOM MecTe

- HeobXxoAMMO XpaHHTb Banu 0T UCTOYHUKOB MOBbILLEH-
HbIX TEMMNEPATYp 1 BO3[EACTBHUA CONHEUHbIX Nyuen

- NPV XpaHeHun Heobxomo u3beratb peskoro nepenaga
Temneparyp

- XpaHeHue 6e3 ynakoBK# He onycKaeTca

- noapobHble TpebOBaHMA K YCNOBHUAM XPaHEHUS CMOTPHUTE
BIOCT 15150 (Ycnosue 1)

- XpaHuTb B yNaKOBKE NPeANpUATMA — U3rOTOBMTENA B
CKNaZICKMX NOMELLEHHUAX NPY TEMNEPATYPe OKPYXKatoLLen
cpepbl o1 +5 10 +40 °C. OTHOCUTENbHAA BNAXHOCTb BO3-
[lyxa He fjomkHa npesbiwatb 80 %.

TpaHcnopTupoBka

~ KaTeropuuecku He ONYCKAETCA NafieHue U Nobble Mexa-
HUUECKMe BO3[ENCTBMA HA YNAKOBKY NPK TPAHCTOPTH-
poBke

- Npy pa3rpy3ke/norpyske He ONycKaeTca MCNonb3oBa-
Hue Noboro BMpa TEXHUKHM, paboTatoLLei no NpuHLuMny
3a)KMMA yNaKoBKH

- noapobHble TpeboBaHMA K yCNOBKUAM TPAHCMOPTUPOBKM
cmotpute B IOCT 15150 (Ycnosue 5)

- TpaHcnopTMpOBaTh NPU TEMMEPATYPE OKPYXaloLLen cpe-
nbl o1 =50 °C go +50 °C. OTHOCHTENbHAA BNAXKHOCTb BO3-
[yxa He fomkHa npesbiwatb 100 %.

YKa3aHuA no TexHuke be3onacHoCTH

O6wue yKasaHHA No TeXHUKe GesonacHocTH gns
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

4 NPEAYNPE- Mpouutaiite BCe yKa3aHuA No Tex-
)KHEHME HUKe De3onacHocTH, WHCTPYKLUH,
MNNIOCTPaLMK U cnieudHrKaLum,
npeAocTaBneHHble BMecTe C HaCTOALLUM 3EKTPOUHCTPY-
MeHTOoM. HecobnioneHne Kakux-n1bo 13 ykasaHHbIX Hike

Pycckuii| 115

MHCTPYKLMI MOXET CTaTb NPUUMHON NOPAXKEHUS ANEKTPHUE-

CKWM TOKOM, N0Xapa W/Wnu TAXeNblX TpaBM.

CoxpaHaiTe 3TH MHCTPYKLMUH U YKa3aHua ansa 6yaywero

MCNONb30BaHHA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX U YKa3aHHAX

MOHATUE «3NEKTPOMHCTPYMEHT» PACTPOCTPAHAETCA Ha ANeK-

TPOMHCTPYMEHT C MUTAHWEM OT CETH (C CETEBbIM LUIHYPOM) U

Ha akKyMyNATOPHbI/ 3NEKTPOUHCTPYMEHT (be3 ceTeBoro

LIHYpa).

BesonacHocTb pabouero Mecta

» Copepxute pabouee MecTo B UHCTOTE U XOPOLLIO OCBe-
LleHHbIM. becnops/IoK UNK HEOCBELLEHHDBIE YUaCTKU pa-
60ouero MecTa MOryT NPUBECTH K HECUACTHBIM CyyanM.

» He paboraiite ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTaMH BO B3PbiBO-
onacHo# atmocdepe, Hanp., coaepKaLlei ropoune
JKUAKOCTH, BOCTINAaMEHAIOLLMECA rasbl UMK NbiMb.
INEKTPOUHCTPYMEHTBI UCKPAT, UTO MOXET NPUBECTH K
BOCMNaMEHEHHIO MbINK UMK NapoB.

» Bo Bpems paboTbl c INEKTPOUHCTPYMEHTOM He Aonyc-
KaiiTe 6nu3ko k Bawemy pabouemy mecty feteii U no-
CTOPOHHUX L. OTBNEKILKCH, Bbl MOXeTe NOTEPATb
KOHTPO/b HaZ} ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» ObopyaoBaHue npefHasHaueHo AnA paboTbl B ObITOBbIX
YCNOBMAX, KOMMEPUECKMX 30HaX 1 OBLLECTBEHHbIX Me-
CTax, NPOM3BOACTBEHHBIX 30HaX C MabIM 3M1IEKTPOMNO-
Tpebnerurem, 6e3 Bo3elcTBUA BPEAHbIX M ONaCHbIX
NPOM3BOACTBEHHDIX (hakTopoB. ObopyLoBaHKe NpeaHa-
3HAUeHo N7 KCnNyataLun 6e3 NoCToAHHOrO NpUcyT-
CTBMA 06CYXKMBAIOLLETO NEPCOHANa.

nekTpobesonacHocTb

» LlitencenbHas BUNKa 3NEKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHA
NOAXOAUTD K WTencenbHoi poseTke. HU B koeM cny-
Yyae He BHOCUTE U3MEHEHHUA B LUTeNCenbHy0 BUNKY. He
NpUMeHaiTe NepexoaHble WTeKepbl And 3neK-
TPOUHCTPYMEHTOB C 3aLUTHbIM 3a3eMNeHneM. Heus-
MEHEHHbIE LTENcenbHble BUNKK U NOAXOAALLME
LUITENCENbHbIE PO3ETKN CHIKAIOT PUCK MOPAKEHHS K-
TPOTOKOM.

» [lpenoTBpaLyaiite TenecHbli KOHTAKT C 3a3€MNEHHbI-
MH NOBEPXHOCTAMH, KaK T0: C Tpy6amu, aneMeHTamMu
oToNnNeHus, KYXOHHbIMHU NNUTAaMH U XONOAUNbHUKaAMM.
[pw 3a3emnequu Ballero Tena noBbILIAETCA PUCK MOPa-
JKEHWA INEKTPOTOKOM.

> 3awuaiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT OT A0XKAA U CbIPo-
CTH. [IPOHUKHOBEHUE BOfIbl B 3NIEKTPOMHCTPYMEHT MOBbI-
LUIAET PUCK MOPKEHMA ANEKTPOTOKOM.

» He paspeluaetca MCNONb30BaTh LWHYP He N0 Ha3Haue-
HU10. HUKOrAa He UCONb3yHTe WHYP ANA TPAHCNOPTH-
POBKH HNH NOABECKHU INEKTPOMHCTPYMEHTA, UNK AnA
M3BNEUeHHSA BUMKH U3 LITENCeNbHON PO3eTKH. 3alu-
wWaiiTe WHYP OT BO3AEHCTBUA BLICOKHX TeMnepaTtyp,
Macna, 0CTPbIX KPOMOK MITH MOABHXKHBIX UacTei Inek-
TPOUHCTPYMEHTA. MOBPEXAEHHBIM UNK CIYTaHHbIN LHYP
MOBbILIAET PUCK NOPAKEHHUS INEKTPOTOKOM.

» pu pabote ¢ INEKTPOMHCTPYMEHTOM NOA OTKPLITHIM
HeGoM npumeHsiiTe NpUrogHbie AN 3Toro kKabenu-
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yanuHutenu. MpuMeHeHne NpUroaHoro Ana pabotsl nog
OTKPbITbIM HEDOM Kabens-yANMHUTENSA CHUXAET PUCK No-
PaKEHWS 3MEKTPOTOKOM.

Ecnu HeBO3MOXHO H36exaTb NPUMEHEHNA 3neK-
TPOMHCTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHUH, NOAKNIoYanTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHT uepe3 YCTPOMCTBO 3aLLUUTHOrO OT-
KnioueHus. p1MeHeHne YCTPONCTBA 3aLLMTHOIO OTKNIO-
UEHMSA CHKAET PUCK 3NEKTPUUECKOTO NOPAKEHUS.

Be3onacHocTb niopen

» byabTe BHUMaTENbHbl, CNEAUTE 3a TEM, UTO fienaeTe, U
NpoAyMaHHO HauMHalTe paboTy ¢ INeKTPOMHCTPYMEH-
TOM. He nonb3yiTech 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM B yCTa-
NOM COCTOSAHMM UMK NOJ, BO3AEeHCTBUEM HAPKOTHKOB,
anKorons UNu NeKapcTBeHHbIX cpeacTs. OAnH MOMEHT
HEBHUMATENbHOCTH NPU PaboTe C INEKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTHU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

MpumeHsiiTe cpeAcTBa MHOUBUAYANbHON 3aLYUTDI.
Bcerpaa HocuTe 3alUTHbIE OUKH. Cnonb3oBaHue
CPEACTB UHAMBMAYANbHOM 3aLUMTbI, KaK TO: 3aLLUTHON
Mackw, 0byBM Ha HeCKOMb3ALLel MOfOLLIBE, 3aLLMTHOTO
LINeMa Unu CPeACTB 3allUTbl OPraHOB CNyXa, B 3aBUCUMO-
CTM OT BMAA PaboTbl C IMEKTPOMHCTPYMEHTOM CHUXAET
PUCK NONYUYEHWUA TPABM.

MpepoTepaLyaiite HenpeaHaMepeHHOe BKIOYEHHe
3NeKTPOMHCTpYMeHTa. [lepea TeM Kak NOAKNIOUHTDL
3NEeKTPOUHCTPYMEHT K CETH H/UNK K aKKyMynaTopy,
NOAHATbL MK NEPEHOCUTb INEKTPOMHCTPYMEHT, ybe-
AUTECD, UTO OH BbIKMIOUEH. Yep)KaHHe Nanbla Ha Bbl-
Kntouatene Npu TPaHCNOPTUPOBKE ANEKTPOUHCTPYMEHTA
1 NOAKMIOUEHHE K CETU MUTAHWA BKMIOUEHHOTO 3NeK-
TPOMHCTPYMEHTA UPEBATO HECUACTHBIMU CIYUAsAMM.
Y6upaiite ycTaHOBOUHBIH HHCTPYMEHT UNU raeuHble
KNOYM A0 BKNIOYEHHSA 3NEKTPOUHCTPYMeHTa. MHCTpy-
MEHT UMK KoY, HaxoAsLWMIACS BO BpaLLialoLLiencs yactu
3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTH K TPDABMaM.

» He npuHumaliTe HeecTecTBEHHOE NONOXEHHe Kopnyca
Tena. Bcerga 3aHMMmaiTe yCTOHUMBOE NONOXKEHHE U
coxpaHsiiTe paBHoBecHe. bnarogaps aTomy Bbl MoxeTe
NyyLlie KOHTPONIMPOBATb INEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXKMU-
[laHHbIX CUTYaLUAX.

Hocute noaxopaswyto pabouyto ogexpay. He Hocute
LUMPOKYIO0 OAEXKAY M YKpaLleHUs. [lep)kute Bonocbl U
ofeXay BAANU oT NOABWXKHBIX AeTaneii. LLInpokan oge-
X[a, YKPaLIEeHHsA Unu AfIMHHBIE BONOCHI MOTYT DbiTb 3a-
TAHYTbI BPALAKOLWMMUCH YACTAMM.

Mp1 HaNMUMK BO3MOXKHOCTH YCTAHOBKH NbINeoTcachbl-
BalOLYMX U NbiNecObOpHbIX YCTPOHCTB NpoBepaAnTe UX
npucoeAUHEHWe U NPaBUNbHOE HCNONb30oBaHKe. [1pu-
MEHEHHE MblNeoTcoca MOXeT CHU3UTb ONACHOCTb, CO3AA-
BaeMY|0 MbiNbto.

Xopoluee 3HaHKe INEKTPOUHCTPYMEHTOB, NONYyYeHHoe
B pe3ynbTaTe YacToro UX MCNonb30BaHUSA, He JOMKHO
npUBOAUTb K CAMOYBEPEHHOCTH U UTHOPUPOBAHUIO
TEXHWUKH be30nacHoCTH 0bpaLLeHua C INEeKTPOUHCTPY-
meHTamMH. OfHO HebpexxHoe 1eNCTBUE 3a 0N CEKYHbI
MOXET NPUBECTHU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

» BHWMAHMWE! B cnyuae Bo3HUkHOBeHMA nepebos B pabo-
T€ 3NEKTPOMHCTPYMEHTA BCNIELCTBUE NOMHOTO MK Ya-
CTMUHOrO NpeKpalLieH1a 3HeprocHabxeHus Unu nospe-
YKAEHMA Lenu ynpaBneHns 3HeprocHabxeHuem ycTaHo-
BWTE BbIKNtouaTenb B NONoXeHWe Bbikn., ybeamsLunch,
UTO OH He 3abnoKMpPOBaH (Npu ero Hanuuuu). OTKNKUKUTE
CETEBYIO BUKY OT PO3ETKU UMK OTCOEAMHUTE CbEMHBIN
AKKyMyNATOp. ITUM NPEeOTBPALLAETCA HEKOHTPONUPYE-
Mbli MOBTOPHbIM 3anycK.

» KBanuhuLMpoBaHHbIM NEPCOHAN B COOTBETCTBMM C HACTO-
AILYMM PYKOBOACTBOM NMOAPA3yMEBAET /IULL, KOTOPbIe 3Ha-
KOMbI C PeryNpoBKO#, MOHTaXXOM, BBOLLOM 3KCM/yaTa-
LMo 06CNY)KMBAHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTA.

» K pabote C 3neKTPOMHCTPYMEHTOM [JONYCKAOTCA LA He
Monoxe 18 neT, U3yunBLUKME TEXHUUECKOE OMKUCAHHE,
MHCTPYKLMIO N0 3KCM/yaTalnu1 1 npaBuna be3onacHocTH.

» M3nenue He npegHasHaueHo ANA MCMONb30BaHWA NMLAMH
(BKNtouan fieTen) C NOHUKEHHBIMU DU3UUECKUMM, UyB-
CTBEHHbIMW UK YMCTBEHHBIMU COCOBHOCTAMM UK NpH
OTCYTCTBUM Y HUX XKU3HEHHOTO OMbITA UMM 3HAHWH, ECNU
OHM He HaxoAATCA NOf KOHTPONEM WU HEe NPOUHCTPYKTH-
pOBaHbl 06 UCMONB30BaHWM INEKTPOUHCTPYMEHTA TIULIOM,
OTBETCTBEHHbIM 3a MX DE30MACHOCTD.

MpuMeHeHHe INeKTPOUHCTPYMEHTA 1 obpaLieHune C HUM
» He neperpyxaiite aneKTpouHcTpyMeHT. Ucnonb3yiite
ZANA paboTbl COOTBETCTBYIOLHI CTieLanbHbii 3neK-
TPOMHCTPYMEHT. C NoAX0oAALLUM 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
Bbl paboTaeTe nyulle v HaaexHee B yka3aHHOM Ananaso-

He MOLLHOCTH.

» He paboraiite ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTOM NPH HEUC-
NpaBHOM BbIKNKUaTene. INeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIA
He NOLAAETCA BKMIOUEHHIO MK BbIKNIOUEHHIO, OMACEH U
[NOMKeH DbITb OTPEMOHTUPOBAH.

» [epep Tem kak HacTpauBaTb INEKTPOUHCTPYMEHT, 3a-
MEHATb NPUHAANEIKHOCTH UNK YOUpaTh anek-
TPOMHCTPYMEHT Ha XpaHeHHe, OTKMIOUUTE WTencenb-
HYI0 BHTIKY OT PO3ETKH CETH W/UNH BbIHbTE, €CNH 3TO
BO3MOXHO, aKKyMynaTop. 31a Mepa nNpesoCTopoXHO-
CTM NPeaoTBPaLLAeT HenpeaHaMepPeHHOE BKIOUEHUE
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

» XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B He[OCTYNHOM Ans
Aetelt mecte. He pa3peluaiite nonb3oBaTbeA anek-
TPOMHCTPYMEHTOM NHULAM, KOTOpPble He 3HAKOMbI C
HUM UNU He YMTaNN HACTOALLMX UHCTPYKLMIA. Inek-
TPOMHCTPYMEHTbI ONACHbI B pyKaXx HEOMbITHbIX KL,

» TwarenbHo yxaxuBaiiTe 3a 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U
npuHagnexuoctamu. Mposepsaiite 6esynpeunyio
¢hyHKLHIO ¥ XOA ABHXKYLLUXCA YacTeN INEKTPOUHCTPY-
MeHTa, OTCYTCTBHE NONOMOK U1 NOBPEXAEHUH, OTPH-
LaTeNbHO BNUAIOLMX HA (DYHKLMIO 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa. [loBpeXxaeHHbIe YacTH AOMKHbI ObITb OTpe-
MOHTHPOBAHbI 10 UCNONb30BaHUA INEKTPOUHCTPY-
MeHTa. [110x0e 0bCnyXMBaHWE 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB
ABNAETCA NPUUMHOM DOMBLLIOTO UMCA HECUACTHBIX Cyya-
€B.

» [lepxuTe pexyLuit HHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM M UH-
CTOM COCTOAHMM. 3aDOTNIMBO YXOXEHHbIE PexyLyue
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MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEXYLLMMU KPOMKAMHU PeXe 3a-
KNMHUBAIOTCA 1 UX NETUE BECTHU.

MpuMeHaATe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEKHOCTH,
paboune MHCTPYMEHTDI U T. M. B COOTBETCTBUM C HACTO-
AWMU HHCTPYKLUUAMHU. YUUTbIBaiTE NpH 3TOM pabo-
yne YCNOBHA U BbinonHaemyio paboty. Vicnonb3osaHue
3NEKTPOMHCTPYMEHTOB A1 HENPEAYCMOTPEHHDBIX paboT
MOXET MPUBECTU K ONACHbIM CUTYaLIUAM.

[lep>XuTe PyuKu U NOBEPXHOCTH 3aXBaTa CYXUMH 1 uu-
CTbIMH, CNefiuTe uTo6bl Ha HUX UTOBbI Ha HUX He bbino
YKUAKOM UNU KOHCUCTEHTHON CMa3Kku. CKOMb3KKe pyu-
KM M NOBEPXHOCTM 3axBaTa NPenAaTCTBYOT be3onacHomy
0DpalLLeHHIo C UHCTPYMEHTOM U HE AAtoT HaIeXHO
KOHTPONMPOBATb €70 B HENPEABMAEHHbIX CUTYaLUAX.

CepBuc
» PeMOHT 3NeKTPOUHCTPYMEHTa A0MKEH BbINONHATLCA

TONbKO KBaﬂHd)HI.alOBaHHbIM nepcoHanom 1 Tonbko ¢
NpUMeHeHHeM OPUrHHaNbHbIX 3aMacHbIX yacrten. ITUm
obecneunBaetcs besonacHocTb INEKTPOUHCTPYMEHTA.

YKa3aHus no TexHuke besonacHocTu ana
BEePTHKaNbHbIX (hpe3epHbIX MaLLKH

» 0bs3aTenbHO AepXKUTE INEKTPOUHCTPYMEHT 3a U30NH-
POBaHHbIE PYUKH, T. K. HOXKE€BOW Ban MOXET 3aLeNuTb
cobCTBeHHbIN WHYP NUTaHuA. [lepepesanue HaxoasLle-
roCA NOA HaNpsXXEeHNUEM LIHYPA MOXET 3apAAUTb MeTan-
NMUECKME YaCTH ANEKTPOMHCTPYMEHTA M NPUBECTH K YAa-
Py 3NEKTPUUECKUM TOKOM.

3akpenute 06pabaTbiBaeMyio 3aroToBKY Ha CTabunb-
HOM OCHOBAHMHH C TIOMOLLbIO 33)KMMOB HITH HHbIM
yAobHbIM cnocoboM. YaepxuBaHue obpabatbiBaemo
3aroTOBKM B PyKe UK NPUxXKM ee K cebe He obecneumnsa-
€T ee CTabunbHoe yaepxaHue, M OHa MOXET BbIUTH U3-TIOA
KOHTpONS.

[LonycTtumoe uucno 060poToB hpesbl fONKHO GbITb He
MeHee YKa3aHHOT0 Ha 3NeKTPOHHCTPYMEHTe MaKCH-
ManbHoro uucna oboporos. Ppesbl, BpalarLuecs obl-
CTpee LoNyCTUMOro uKcna 060poToB, MOTYT Pa3pyLLKTL-
Cfl C PasneToM 0CKOMKOB.

dpesbl U npoune NPUHAANEKHOCTH AOMKHBI TOUHO
NOAXOAHUTb K NaTPOHY (3aXKMMHOM LaHre) Bawero
3NEeKTPOHHCTPYMeHTa. Paboume MHCTPYMEHTbI, He COOT-
BETCTBYIOLLME TOUHO 3aXKMMY 3NEKTPOUHCTPYMEHT], BPa-
watotca ¢ bueHrem, CUNbHO BUDPUPYIOT M MOTYT NpuBeE-
CTW K NOTEpPE KOHTPONA.

MonBoauTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT K ieTanu ToNbKo BO
BK/IOUEHHOM COCTOSIHUM. B NPOTMBHOM Cryuae BO3HH-
KaeT onacHOCTb 0bpaTHOro yapa npu 3akMHUBaHNK pa-
bouero MHCTPYMeHTa B ieTa/u.

He nopcraBnsiite pyku B 30Hy hpe3epoBaHus U NOA
thpe3y. [lepxxutecb BTOPOii pyKoii 32 AONONHUTEND-
HYI0 PYKOATKY. Ecnvt 0be pyku iepaT MalLnHy, TO OHH
He MoryT bbITb TPAaBMUPOBaHbI (hPE30H.

Hukorga He dpesepyiiTe no MeTannuueckum npeame-

TaMm, reo3gAAm unu wypynam. Gpesa Moxet bbiTb noBpe-

X[eHa 1 NPUBECTY K NOBbILIEHHON BUOPALUM.
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» HUcnonb3yiite cooTBETCTBYIOLME METaNNOUCKaTENH
AN HAX0X/EHWUA CNPATaHHbIX B cTeHe TPy6 unu npo-
BOAKH HNK 0bpaLuaiiTech 3a CNpaBKoi B MECTHOE KOM-
MyHanbHoe npeanpuaATHe. KOHTaKT C aNeKTponpoBoa-
KOV MOXET NPUBECTH K NOXAPY M MOPAXEHUIO INEKTPOTO-
koM. [oBpexaeH1e ra3onpoBoaa MOXET NPUBECTH K
B3pbIBY. [loBpeXaeHUe BOAONPOBOAA BEET K HaHece-
HWI0 MaTepUanbHOro yiiepba unu MoXeT BbI3BaTb NOpa-
KEHWE 3NEKTPOTOKOM.

» He ucnonb3yiTe 3aTynuBLIKECA UNK NOBPEXAEHHbIE
¢pesbl. Tynble Mnu noBpexaeHHble hpesbl CO3AALOT No-
BbILUEHHOE TPEHWE, MOTYT 3aKNUHUTLCA W BeayT K Aucha-
NaHcy.

» BbikauTe NONHON 0CTAHOBKH 3NEKTPOUHCTPYMEHTa U
TOMbKO NOCNe 3TOro BbiMyCKaiTe ero U3 pyK. Pabouwit
MHCTPYMEHT MOXET 3aeCTb, U 3TO MOXET NPUBECTH K N0~
Tepe KOHTPONA Haj ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» Kpenko fepxute 3neKTPOMHCTPYMEHT BO Bpems pabo-
Tbl ABYMA PYKaMH W CNeAUTe 3a YCTOHUHBbIM NONOXe-
HueMm Tena. [1BymA pykamu Bbl MoxeTe bonee HagexHo
BECTU 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

OnucaH1e NPoAyKTa U ycnyr

MpoutuTe Bce yKasaHUA U HHCTPYKLUK NO
TexHuke 6esonacHocTH. HecobnioaeHue yka-
3aHWH N0 TexHMKe He30MacHOCTU U UHCTPYK-
LM MOXET NPUBECTH K NOPaXEHHUIO INEKTPH-
UECKWM TOKOM, NOXapy W/Wnu TAXENbIM Tpas-
Mam.

Moxanyicra, cobnioaanTe MNMIOCTPALMM B Hauane pyko-

BOJICTBA N0 IKCMNyaTaLnK.

MpuMeHeHHe No Ha3HAUEHUIO

INEKTPOMHCTPYMEHT NpeAiHasHaueH s hpesepoBaHus Ha
XECTKOM OMnope B IPEBECHHE, NNACTMACCe U NIErKUX CTPOM-
TeNbHbIX MaTep1anax na3os, KPOMOK, TPOgunen 1 Npoaonb-
HbIX OTBEPCTHH, a TaKXe AN PPe3epoBaHUsA C NOMOLLbIO KO-
NUPHON MMNb3bI.

Mpw paboTe COOTBETCTBYIOLIMMU PPE3AMM Ha CHUIKEHHOM
uncne 060pOTOB Takxe BO3MOXHa 00paboTKa LIBETHbIX Me-
Tannos.

M306pa)KeHHble COCTaBHbI€e YaCTH

HyMmepauus npefcTaBneHHbIX KOMMOHEHTOB BbINOHEHA N0
|/|306pa)KeHmo Ha CTpaHuLe C UNNKOCTPALUAMMU.

(1) KHonka bnoKMpOBKH BbiKNouatens
(2) PykosTka cnpaBa (C M30MPOBaHHOM MOBEPXHOCTbIO)
(3) KHonka duKcauuu Wwnuxgens

(4) bapaluKoBbIi BUHT ANA HANPABNALMX CTEPXKHEN Na-
pannenbHoro ynopa (2 wwr.)

(5) 3awmta ot CTPYXKKU
(6) OnopHas nnuta
(7) Nnuta cKonbXxeHuA
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(8) Kpennetue HanpaBnAoLLMX CTEPXHEN NapanienbHo-
ro ynopa
(9) CryneHuarbii ynop
(10) 3awwTHas MaHxeTa

(11) BapalKoBbli BUHT ANA HACTPOWKM OrPAHUUKTENS My~
BuHbI

(12) MonayHoK C UHAEKCHOM OTMETKOM

(13) OrpaHuuuTens rnybuHb

(14) LUkana HacTpoWku rnybuHbI hpesepoBaHna

(15) PykosTka cneBa (C U30MMPOBaHHOM MOBEPXHOCTHIO)

(16) 3axumHOM pbluar hUKCMpPOBaHKMA MybuHbI hpesepo-
BaHuA

(17) Pbiuar nebnokupoBK1 KONMPOBabHOM BTYNKH
(18) dpesa”

(19) Bbikntouatens

(20) YcraHoBouHOE Konecuko uucna 0bopoToB
(21) HakuaHas raika c 3aXMMHON LaHroM

(22) BunouHbif raeunbli Kntoy (19 Mm)

(23) LWnaHr nbineyaanenus (@ 35 mm)”

(24) Anantep nbineynanequs

(25) BuHT C HakaTaHHOW roNOBKOM /1A adanTepa nbineyaa-
nexua (2 wr.)

(26) Hanpasnstowui cTepxeHb napannenbHoro ynopa
(2 wr.)

(27) NapannenbHbii yniop

(28) LieHtpupytowwmit wingt”

(29) BapatuKoBbIit BUHT A LEHTPHPYIOLLEro WndTa’

(30) KynaukoBblit ynop”

(31) dpesepHblit LMPKyNb/afanTep HanpasnatoLLen
wuHbM

(32) PykonTtka ana dpesepHoro unpkyns®

(33) bapalukoBbIi BUHT /1A rpyboi HacTpoiku dpesep-
Horo uupkyna (2 wr.)"

(34) bapallKoBblIi BUHT 119 TOHKOM HACTPOWKH (hpesep-
Horo uupkyns (1 wr.)”

(35) MoBopoTHaA pyuka Ans TOHKOW HACTPOWMKK (hpe3ep-
Horo uupkyna®

(36) Lientpupytowwuii bont”

(37) Hanpasnsiowas wHa®

(38) PacnopHas nnuTa (BxoauT B KOMnekT «dpesepHbii
LIMPKYNb»)

(39) KonupoBanbHas BTynka

A) W306paxkeHHble HNM ONUCAHHbIE NPUHAANEKHOCTH HE BXO-
[AT B CTaHAAPTHbIH 06beM nocTaBky. [ONHbIH aCCOPTUMEHT
npHHaanexHocTei Bbl HalaeTe B Halel nporpaMme npu-
HagnexHocTen.

)

TexHuueckue paHHble

BeprukanbHo-thpesepHblil CTAaHOK GOF 130

ToBapHbIi HoMep 3601FB70..

BepTukanbHo-(hpesepHbii CTaHOK GOF 130

Howm. notpebnsemas MoLLHOCTb Br 1300
muit 11000-28000

Yucno 060poToB X0NM0CTOro Xoaa

Bbibop uncna obopotos °

KOHCTaHTHaA 3NeKTPOHKKA °

lpucoennHeHue cucTeMbl nbine- °

yaanexus

CoBMecCTMMan 3aXXMMHas LiaHra MM 6/8
AoMOB Y

BbicoTa xofa pesepHoro bnoka MM 55

Macca cornacHo Kr 3,5

EPTA-Procedure 01:2014

Knacc 3atutbl ©in

MapameTpbl ykasaHbl Ans HOMUHaNbHOo Hanpsxeus [U] 230 B.
Mpu [pYrvX 3HAUEHUAX HANPAXKEHHNS, @ TAKXKe B CreLudnueckom Ana
CTPaHbl UCMOMHEHUN MHCTPYMEHTa BO3MOXHbI MHbIE NapaMeTpbl.

[JaHHble no wymy 1 BUOpaLum

LLlymoBaA amuccHA onpeneneHa B COOTBETCTBUM C
EN 62841-2-17.

A-B3BelLEHHbIM YPOBEHb 3BYKOBOIO 1aBNEHHNA OT INEK-
TPOMHCTPYMeHTa 0bbluHO cocTaBnseT: 86 AB(A); ypoBeHb
3BYKOBO# MolHocTh 97 A6 (A). MorpewHoctb K = 3 gb.
Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aluuThl OPraHoB cnyxa!
CymmapHas Bubpauus a, (BekTopHas CyMMa Tpex Hanpasre-
HWI) W norpelHocTb K onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM C

EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/c?, K=1,5 m/c”.

YKa3aHHble B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX YPOBEHb BUOPALIMK U
3HaUeHHe LWYMOBOH 3MUCCUN M3MEPEHDI O METOAMKE U3Me-
peHusA, MPONMCAHHOM B CTaHAAPTE, U MOTYT ObITb UCMONbB30-
BaHbl [/ CDABHEHWA NEKTPOMHCTPYMEHTOB. OHU TakKe
MPUIroAHbI /1A NPeABapUTENbHOM OLEHKKU YPOBHA BUOpaLum
W LIYMOBOW 3MUCCHU.

YpoBeHb BUOpaLMM U 3HAUEHHE LLIYMOBOM IMUCCHM YKa3aHbl
[QINA OCHOBHbIX BUAOB PaboTbi C aNEKTPOMHCTPYMeHTOM. Ofi-
HaKO eCrnv aNeKTPOMHCTPYMEHT DyfieT UCNONb30BaH [ Bbl-
NOMHeHUA APpYrux paboT ¢ NPUMEHEHUEM HENPEYCMOTPEH-
HbIX U3roTOBUTENEM PADOUMX MHCTPYMEHTOB UNM TEXHWYE-
cKoe obcnyxuBaHue He OyeT oTBeYaTh NPEANUCaHUAM, TO
3HaUeHHs YPOBHA BUOPALMM W LIYMOBOM 3MUCCHM MOTYT
ObITb UHBIMU. ITO MOXKET 3HAUUTENBHO NOBbICUTb ODLLMI
YPOBEHb BUDPALMK 1 0bLLLYIO LIYMOBYIO 3MUCCHIO B TEUEHUE
BCEW NPOAO/MKUTENBHOCTH PabOThI.

[InA TOUHOM OLIEHKM YPOBHA BUOPALIMM W LLIYMOBOM IMUCCHM
B TeUeHWe ONPeeNeHHOro BPEMEHHOTO HTEPBaNa HYXHO
YUMTBIBaTb TaKXKe U BPEMA, KOTZ1a MHCTPYMEHT BbIKIOUeH
WK, XOTA U BKMIOUEH, HO He HaxofuTCA B paboTe. 310 MOXeET
3HAUMTENIbHO COKPATUTb YPOBEHb BUDPALIMK U LIYMOBYIO
3MMUCCHIO B NEpecUeTe Ha NonHoe pabouee Bpems.
MpemycMoTpHTE ONONHUTENbHBIE MePbI Be3onacHoCTH Ans
3alluTbl ONepaTopa oT BO3AEHCTBUA BUOpaLMM, Hanpumep:
TexHUUeckoe 0bCnyxMBaH1e ANEKTPOUHCTPYMEHTA U pabo-
UNX MHCTPYMEHTOB, MepbI M0 NOAAEPXKaHHI0 PYK B Tenne,
OpraH13aLya TeXHONOTMUECKMX MPOLIECCOB.
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» lepepn N06bIMKH MaHUNYNALUAMH C INEKTPOHHCTPY-
MEHTOM BbITaCKMBaWTe WTENCeNb U3 PO3ETKH.

YctaHoBka (hpe3bl (cM. puc. A)

» Mpu ycTaHoBKe WNK 3ameHe (hpe3bl Mbl peKOMeHAYeM
HafeBaTb 3alUTHbIE PYKaBHLbl.

B 3aBMCMMOCTH OT 0611aCTH NPUMEHEHHS B PACMOPSXKEHUH

“MeloTCA (Dpeabl PA3NMUHOIO UCMIONMHEHHUS W KauecTBa.

®pe3bl U3 BbICOKOKaUECTBEHHOH BbiCTpOpeXyLyeii cTanu

(HSS) npeaHasHaueHbl Ans 06paboTKK MATKMX MaTepuanos,

Hanp., MArKKX NOPOJ IPEBECHHbI M MNACTMACChl.

TeepaocnnasHbie (HM) dpesbl cnelpanbHo npenHasHa-

UeHbl /1A TBEPAbIX M abpasuBHbIX MaTepHanos, Hanp.,

TBEP/bIX N0PO/ APEBECHHbI U aMOMUHHUA.

OpuruHanbHble hpesbl U3 0BLIMPHOI NPOrpaMMbl NPUHAA-

nexHoctein hupmMbl Bosch MoXHO NprobpecTy B cneuuanu-

3WUPOBAHHbIX MarasuHax.

TpHUMeHsANTE TONbKO 63yKOPU3HEHHbIE U UMCTbIE (hPE3bl.

- OnycTuTe 3aWuTy OT CTPYXKH (5) BHM3.

- HaxmuTe KHOMKy thukcaumu wnuHaens (3) v yaepxu-
BaiiTe ee HaxaTtoM. [p1 HeobXoAMMOCTH NPOKPYTUTE
LWINWHAENb BUraTeNA PYKOW, MOKa OH He 3aduKCHpyeTca.

- OTtnycTTe HakKaHyo rarky (21) BUNOYHBIM raguHbIM
Kkniouom (22) (paamep kntoua 19 Mm), noBepHyB ee B
HanpaBNeHWH BpalleHus @.

- YcTaHoBMTE (hpe3y B 3aKUMHYIO LiaHry. XBOCTOBUK (hpe-
3bl IO/HKEH BOWTHU B 3aKMMHYI0 LAHTy Kak MUHUMYM Ha
20 mm.

- 3arAHuTe HakuaHyo rarky (21) BunouHbiM knouom (22)
(pasmep kntoua 19 Mm), NOBEPHYB € B HanpaBNeHuw
BpaleHua @. OTnycTuTe KHOMKY (hUKcaLmuu LWNUHAE-
na(3).

- TNoaHUMKTE 3alLKTY OT CTPYXKH (5) BBEpX.

» He ucnonb3yiite 6e3 MOHTHPOBaHHOI KONMPOBANbHOM
runb3bl pesbl c AuameTpom 6onee 50 Mm. 3v hpesbl
He NPOXOAAT Uepe3 OMOPHYIO MNTY.

» Hu B koeM cnyuae He 3aTArMBaiiTe 3AXKMMHYIO LIaHTy
HaKMAHOW raiikoM, NoKa He ycTaHoBneHa ¢pe3sa. UHa-
Ue BO3MOXHO NOBPEXAEHUE 3AKUMHON LiaHTU.

YpaneHue nbinu U CTPYKKK

Mbiib HEKOTOPbIX MATEPHANOB, KaK Harp., KPacok C Co-
[IEPXKAaHWEM CBHHLIA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECHHbI, MUAHE-
PasnoB 1 METaN/oB, MOXET ObiTb BPEAHOM 1A 300POBbA.
TPUKOCHOBEHKE K Mbl/K 1 NOMaJaHKe Nbifu B AblXaTeNnbHble
MyT MOXET BbI3BaTb aNNepruueckue peakumn u/unu 3abo-
NeBaHusA ablxaTeNbHbIX MyTel oneparopa UK HaxoaALLErocs
BONM3KM nepcoHana.

OnpenenexHble BUALI Mbinu, Hanp., Ayba u byka, cuntalotcs
KaHLieporeHHbIMM1, 0COHEHHO COBMECTHO C NPHUCAAKaMK /1A
06paboTku ApeBeCHHbI (XpOMaT, CPECTBO A 3alLKTbI Ape-
BeCHHbI). Matepuan ¢ cofepxaHuem acbecra paspeluaercs
obpabarbiBarb TONbKO CMeLnanucTam.
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- [o BO3MOXXHOCTM MCMIONb3YITE NPUTOAYI0 AN MaTepuana
CcUCTEMY MbineyfaneHus.

- XopoLuo npoBeTpKBaiiTe pabouee MecTo.

- PeKkomeHayeTcA NoNb30BaTbCA PECNUPATOPHOI MACKOM C
unbTpOM Knacca P2.

Cobntopialite aeiicTBytoLMe B Baluel cTpaHe npeanucaHus

ans obpabartbiBaembIx MaTep1anos.

» Wsberaiite ckonneHua nbinu Ha pabouem mecte. Mbinb
MOXXET N1ErKO BOCMNAMEHATBCA.

YcraHoBKa afanTepa nbineysaneHus

Anantep nbineyaanexus (24) MOXHO yCTaHaBNWBaTb COeau-
HEHWeM MO WAAHT Bniepes Unu Hasaz. Npn MOHTaXe Coeu-
HEHWEM MO LWNaHT Bepef CHauana HeobxoaMMo CHATb 3a-
Wty ot cTPYXKK (5). 3akpenuTe apantep nbineyaane-

A (24) nBYMA BUHTAMK C HaKaTaHHOW ronosKkow (25) Ha
onopHot nnute (6).

[ina obecneyeHns oNTUManbHOTO NbineynaneHus Heobxoau-
MO PEerynapHo OuMLLaTh aaantep noineynanequs (24).

MpucoenuHeHHe ycTPoiCTBa NbineyAaneHus (cm. puc. B)
HapeHbTe WwnaHr nbineyaanexus (@ 35 mm) (23) (npuHaa-
NEXHOCTb) Ha ajanTep nbineyaanexus. MoacoenuHute
WwnaHr nbineyaanexus (23) K nbinecocy (MpUHamIEXHOCT).
INEKTPOMHCTPYMEHT MOXET ObITb MOAKNIOUEH NPAMO K
LUTeNCenbHON PO3eTKe YHUBEPCANbHOIO MblNecoca hUpMbl
Bosch ¢ ycTpoHCTBOM AMCTaHLMOHHOTO MycKa. Mbinecoc as-
TOMATMUECKH 3anyCKaeTCcs MM BKMIOUEHUH INEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Mbinecoc fomkeH bbiTb pUrofeH ana obpabarbiBaemoro
marepuana.

lpuUMeHsiiTe cnewranbHbIi Nbinecoc Ans yaaneHus 0ocobo
BPE/HbIX ANA 300POBbA BUAOB NbiNK BO3bYyaUTENEN paka
UAK CYXOM NbINK.

MoHTaX 3aLuTbl OT CTPYXKKH (CM. puc. C)

BcTaBbTe 3awwuTy oT cTpyKM (5) cnepeau B HanpaBnsioLLyio
TaK, uTobbl OHa BOLUNA B 3auenneHne. [ns CHATUA BO3bMH-
TeCb 3a 3aLLMTY OT CTPYXKKKM N0 HOKaM W BbITAHUTE ee HaBepX.

PaboTa c HHCTPyMeHTOM

» [pumuTe BO BHUMaHHe HanpaXXeHue B ceTh! Hanpaxe-
HUE UCTOUHHMKA NUTAHWA JOMKHO COOTBETCTBOBATh
[aHHbIM Ha 3aBOACKOI Tabnuuke aNEKTPOUHCTPYMEH-
Ta. INeKTPOMHCTPYMeHTbI Ha 230 B moryT pabotatb
TakKxKe ¥ Npyu HanpaxxeHuu 220 B.

BknioueHne 3NEKTPOUHCTPYMEHTA

Hacrpoiika uncna obopotos

Mpu nomoLLu perynstopa uucna 06opotos (20) MoxHO
yCTaHaBn1Barb Heobxoanmoe uucno 0bopoToB aaxe Ha pa-
boTatoLiem UHCTpYMeEHTE.

1-2 Huskoe uucno obopotoB
3-4 CpepnHee uucno obopotoB
5-6 Bbicokoe uncno obopotos

Bosch Power Tools
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Mp1BeneHHbIE B TabnuLe 3HaUEHNsA ABNAIOTCA OPUEHTHUPO-
BOUHBIMM 3HaueHWAMM. HyXKHOe uncno 06opoTOB 3aBUCHT OT
Matepuana v ycnosui paboTbl M MOXeT BbITb OnpeaeneHo
NPaKTUYECKUM CNoCoboM.

Marepuan Ouametp dpesbl  Mosuuus ycraHo-
[Mm] BouHoOro konecuka

Teeppaan apesecu- 4-10 5-6
Ha (byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Markana gpeBecu- 4-10 5-6
Ha (cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[peBecHo-cTpy- 4-10 3-6
XKeuHaa nauTa 12-20 2-4
22-40 1-3

lnactmaccol 4-15 2-3
16-40 1-2

AnOMUHUH 4-15 1-2
16-40 1

BknioueHue/BbIKnoueHHe

lepen BKNtoueH1eM/BbIKMOUEHUEM YCTaHOBHTE IMybuHy
(hpesepoBaHus.

UTo6bl BKNIOUHTD 371EKTPOMHCTPYMEHT CHauana HaxmuTe
KHOMKY BNoKMpOBKH Bbikniouatens (1), a 3aTeM HaXMu1Te Ha
Bbikntouatenb (19) v yaepxuBaiTe ero HaxarbiMm.

Urobbl 3achukcupoBaThb Bbik/iouarenb (19), CHoOBa HaXMK-
Te KHOMKY ONOKMpOBKH BbikMtouatens (1).

[inA BbIKNIOUEHKA 0TNyCTUTE BbiKMtouatenb (19). Ecnv Bbi ¢
NOMOLLbIO KHOMKK BNOKMPOBKH Bbikniouatens (1) sadhmkcu-
poBanu Bbikouatenb (19), KOPOTKO HaXXMMTE Ha BblK/oUa-
Tenb (19) 1 oTnycTUTE KHOMKY.

KoHcTaHTHaA 3neKTpoHUKa

KoHCTaHTHas aNeKTPOHMKa NoAAePKMBAET YuCio 0bopoTos
Ha XONIOCTOM X0AY M NOA HArpy3KOH NPAKTUUECKM Ha NOCTO-
AHHOM YPOBHE W 06ecneunBaeT PaBHOMEPHYIO NPOU3BOAN-
TeNbHOCTb PaboTh.

YctaHoBKa rny6uHbl hpeseposanua (cm. puc. D)

YcTaHoBKY rnybuHbl (hpe3epoBaHMA paspeLLaeTca Bbinon-
HATb TONbKO NPY BbIKMIOUEHHOM 3MIEKTPOUHCTPYMEHTE.

['pybyto HacTPONKY rNy6uHbI hpesepoBaHuA BbINONMHANTE

cneaytowmm obpasom:

- YCTaHOBMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT C 3aKpenneHHown dpe-
300 Ha noAnexallyto obpaboTtke feTans.

- YcTaHoBMTe CTyneHuatbli ynop (9) Ha camyio HU3KYIO CTy-
MeHb; CTYMeHYaTbli yop OLLYTUMO BXOAMT B 3aLien/eHue.

- OtnycTtuTe bapallKoBbIi BUHT Ha OrpaHKunTene ryou-
Hbl (11), uTobbl orpaHuuuTens rybuHbl (13) Mor cBo-
60oaHO nepemelarbea.

- TNoBepHMTE 3KMMHOM pbluar (UKCMPOBAHMA MYyOUHbI
thpesepoBaHua (16) B HanpaBneHun @ v MeaIeHHO
nepemelLaiTe BepTUKaNbHO-(hpe3epHbIi CTAHOK BHU3,
noka pe3sa (18) He KOCHETCA NOBEPXHOCTH 3arOTOBKH.
OTnycTuTe pbluar (UKCMPOBaHKA MYbUHbI hpe3epoBa-

HuA (16), utobbl 3adMKCHPOBATD 3Ty IMYOUHY yTanuea-
Hus. Tpn HeobXOAMMOCTH NPHXKXMUTE pbluar PUKCMPOBa-
HWA rybuHbI hpesepoBatus (16) B HanpasneHun @,
uT0bbl OKOHUATENbHO 3adhMKCMPOBATH €TO0.

- TNpwxmuTe orpaHrunTent rmydutHbl (13) BHK3, uTObbI OH
Cen Ha cTyneHuartblit ynop (9). YcTaHoBWTE NON3YHOK C
meTkoi (12) B nonoxeHue 0 Ha Wwkane rybuHbl hpese-
poBaHus (14).

~ YcraHoBuTe orpaHuumTenb rybuHbl (13) Ha HykHYto rny-
B1HY hpe3epoBaHus 1 Tyro 3aTaAHUTE HapaLKOBbIA BUHT
Ha orpaHuuuTene rnyouHbl (11). Cnegute 3a Tem, utobbl
nonayHok ¢ MeTko# (12) bonblue He cmewlancs.

— TNoBepHHTE 3KUMHOM pbiuar (UKCUPOBAHKA IMyOHHbI
thpeseposanusa (16) B HanpasneHuy @ 1 nogHUMMUTE
BEPTUKaNbHO-(PPE3EPHBbIN CTAHOK B HAUBBICLLEE NONOXE-
Hue.

Mpu bonbLuoi rnybuHe dhpesepoBaHus 0bpaboTky cneayet

NPOWU3BOAMTb B HECKONBKO 3aX0A0B C HEDOMbLLON TONLMHOM

CHUMaemoro cnos. [py1 nomoLLu cTyneHyatoro ynopa (9)

MOXHO pacnpefenuTb onepawmio hpesepoBaHma Ha

HECKOMNbKO 3aX0f10B. [1191 3T0r0 yCTaHOBMTE XXENaemyto rny-

BuHY hpesepoBaHHsA Ha CaMyto HU3KYIO CTyMeHb CTyneHya-

TOro ynopa 1 BblbepuTe finf NepBbIX 3aX0f10B CHauana bonee

BbICOKYHO CTyMEHb.

YKasaHuA no npuMeHeHUIo
» Mpepoxpausiite pesy oT TONUKOB H YAAPOB.

» Mepep N06bIMU MaHUNYNALUAMY C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITAaCKMBANTE WTENCeNb U3 PO3ETKH.

HanpaeneHue u npouepypa pesepoBanus (cm. puc. E)

» (&pesepoBaTb HY)XXHO BCerpa NPOTHB HanNpPaBneHHuA
BpaLeHus cpesbi (18) (BcTpeunoe hpesepoBauue).
Mpu hpesepoBaHKUM B HaNpPaBNeHUM BpaLlieHHA pesbl
(nonyTHoe (hpe3epoBaHm1e) INEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET
BbIpBaThCA Y Bac U3 pyk.

YCTaHOBUTE HYXHYIO rNyBrHY hpesepoBaHms.

lMocTaBbTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOW (hpe3oi

Ha noanexatlyio 0bpaboTke fieTanb U BKNIOUMTE 3MeK-

TPOWHCTPYMEHT.

TpHKMHUTE 3KUMHOM pbluar (HUKCMPOBaHKA rMybuHbI dpe-

3epoBaHus (16) BHU3 M Me[/IEHHO NepeMellaiiTe BepTH-

KanbHO-ppe3epHbIl CTAHOK BHK3, NOKa He byeT AoCTUrHyTa

yCTaHOBNeHHas rnybuHa dpesepoBaHua. OTNyCTUTE pbluar

(huKcMpoBaHHsa rybuHbl hpesepoBanma (16), utobbl 3a-

(hUKCMPOBATb 3Ty rNyBUHY yTannueaxua. Npu Heobxoanumo-

CTU NPWXMUTE pbluar GUKCHPOBaHUA rMybKHbI hpesepoBa-

HuA (16) BBEPX, UTOOLI OKOHUATENBHO 3ahMKCUPOBATD Er0.

BbinonHainTe ppesepoBaH1e C paBHOMEPHOW Nofauen.

Mo oKoHUaHKK npoliecca hpe3epoBaHnA CHOBA YCTaHOBHTE

BEPTUKaNbHO-(hPe3epHbIi CTAHOK B CaMOE BEPXHEE MONOXe-

Hue.

BbIKntounTe aNeKTPOUHCTPYMEHT.
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®dpesepoBaHu1e co BCNOMOraTeNbHbIM YNOPOM

(cm. puc. F)

[ns 0bpaboTku BonbLuKx 3aroToBOK, Hanp., Np1 dpesepo-
BaHWM Na30B, MOXHO 3aKPEMUTb Ha 3aroToBKe B KauecTse
BCMOMOTaTeNbHOr0 YNopa 0CKY UK PENKY U BECTU BEPTH-
KanbHO-hpe3epHbIl CTaHOK BO/b BCMIOMOTaTe/IbHOr0 yro-
pa. Benute BepTHKanbHO-(hpe3epHbIi CTaHOK MNOCKOM CTO-
POHOM NANUTbI CKONbXXEHWA BAOMb BCNOMOraTeNnbHoro ynopa.

®dpesepoBaHue KPOMOK UNK NpodunbHOE
¢pesepoBaHue

Mpu thpesepoBaHWM KPOMOK WK NPochrneit dpesa JomkHa
BbiTb OCHalLIEHa HanpPaBnAoLLEN Liandoin UK LWapuKonop-
LIMMHKKOM.

MogBeauTe BKNIOUEHHbINA ANEKTPOMHCTPYMEHT COOKY K feTa-
/1M TaK, utobbl HanpasnAoLas Landa UK WapuKoNoaLM-
HHUK (hpesbl yrepnuch B Noanexalyio 0bpaboTke KpoMKy
[eTanu.

BeauTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO/b KDOMKH 3aroToBKM. Cre-
JAuTe NPKU 3TOM 3a COXPaHEeHUEM NPAMOro yrna. Cnuwkom
CUNbHbIM HAXMM MOXET NOBPEAUTb KDOMKY 3arOTOBKH.

dpesepoBaHue ¢ napannenbHbiM ynopom (cM. puc. G-H)
BcraBbTe napannenbHbiit ynop (27) Hanpaenaowmummu
CcTepXkHAMM (26) B onopHyto nauTy (6) v 3aTAHKTE BUHTA-

Mu (4) B cooTBETCTBUM C TpebyeMbIM pasMepomM.

BepauTe BKNIOUEHHbIH INEKTPOMHCTPYMEHT C PAaBHOMEPHO
nopauei 1 6OKOBbIM 1aBNEHMEM Ha Napan/enbHbIi yrop
Bf10/1b KDOMKM Ji€Tanu.

KpyroBoe chpe3epoBanue (cm. puc. I1-J)

lNepeBepHUTe NapannenbHbii ynop (27) Tak, utobsl ynop-
Hble NOBEPXHOCTH BbINK HanpaeneHbl BBEPX.

BcraBbTe napannenbHbii ynop (27) Hanpaenawowmumm
cTepxHAMH (26) B onopHyto niuTy (6) 1 3aTAHKUTE BUHTaA-
MH (4) B COOTBETCTBUM C TpebyeMbIM pa3MepoM.
3aKpenuTe LeHTpUpYtoLni WTKAT (28) bapalukoBbIM BUH-
TOM (29), BCTaBMB WTUT B OTBEPCTHE B NAPANENBHOM
ynope (27).

BcTaBbTe LeHTpUpYoWMiA WTKT (28) B 0TMEUEHHbIN LEHTP
OKPY)KHOCTH U BbINONHANTE hpe3epoBaHne C PaBHOMEPHO
nopauen.

dpeseposanue ¢ Kynaukosbim ynopom (cm. puc. K-L)
BcrasbTe napannenbHbii ynop (27) Hanpasnsaiowmumu
cTepxHaMH (26) B onopHyto nauTy (6) 1 3aTAHKUTE BUHTA-

Mu (4) B cOOTBETCTBUM C TPEbyeMbIM PasMepoM.

3aKpenuTe KynaukoBblil yNop ¢ MOHTMPOBAHHbIM Hanpas-
naowum ponukom (30), BCTaBMB ynop B 0TBEPCTHE B Napan-
nenbHom ynope (27).

BeawTe anekTpOUHCTPYMEHT C NerkuM HOKOBbIM MPUXMUMOM
BOMb KDOMKH [IETaNM.

dpe3seposanue c hpesepHbiM yupkynem (cm. puc. M)
[ins kpyrnoro pe3epoBaHkA MOXHO UCMONb30BaTb (hpe-
3ePHbIl LMPKYNb/afanTep HanpaenaoLen wiHbl (31).
YcTaHoBHTE (hpe3epHbIi LMPKYNb COMMACHO PUCYHKY.
BBuHTUTE LeHTPUPYIoLLKiA bonT (36) B pe3bby Ha hpesep-
HOM MpKyne. BcTaBbTe KOHUKK onTa B LEHTp dpesepye-
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MOV OKPY)XHOCTH, NPH 3TOM CEAMTE 3a TEM, UTOObI KOHUMK
bonTa 3alwen B NOBEPXHOCTb 3arOTOBKH.

lMepensuras hpesepHblit LMPKYNb, rpybo ycTaHoBHTE TPEDY-
eMblil paauyc 1 Tyro 3ataHuTe bapaluKkoBble BUHTHI (33)
n(34).

Ipu noMoLLK NoBOPOTHOM pyukk (35) nocne otnyckaHus
bapalukoBbIX BUHTOB (34) MOXHO TOUHO HACTPOMTb [IUHY.
OpauH 060pOoT COOTBETCTBYET NEpeMelLieHmio Ha 2,0 MM,
OfIMH LUTPUX Ha MOBOPOTHOM pyuke (35) cooTBETCTBYET H3-
MeHeHHIo nepemelleHnsa Ha 0,1 mm.

BepauTe BKNIOUEHHDBIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT N0 3aroTOBKe,
B3ABLLUMCb 3a NPaByto PYKOATKY (2) u pykosATKy ana dpesep-
Horo uupkyna (32).

dpesepoBaHue c Hanpaenaiowei wWuHoi (cm. puc. N)
Mpn nomolLK HanpasnatoLen WKHb (37) MOXHO Bbinon-
HATb NPAMO/MHENHbIE OMepaLyy.

[ins KOMNeHcawuun pasHuLibl N0 BbICOTE HEODXOAUMO MOHTH-
poBaTb pacnopHyto niuty (38).

YcTaHoBUTE (hpe3epHbIi LMPKYb/aaantep HanpaBnaoLLen
WHHbI (31) COrNacHo PUCYHKY.

3akpenute HanpasnaoLLyo WrHy (37) ¢ NOMOLLbI0 COOTBET-
CTBYIOLLMX 32KMMHbIX TPUCMOCOBNEHHHI, HAnp., C NOMOLLbIO
CTPYOLMH, HA 3aroTOBKe. YCTAHOBHTE 3NIEKTPOMHCTPYMEHT CO
CMOHTMPOBAHHBIM aflanTepPOM HanpaenAwLLen wiHbl (31)
Ha HanNPaBNAIOLLYIO WKHY.

®pesepoBaHue ¢ KONUPOBaNbHOI BTYNKOW

(cm. puc. 0-P)

C nomolLLibio KoMMpPOBabHOM BTYNKHK (39) MOXHO nepeHo-

CUTb KOHTYPbI C 06pa3LioB UnK WabNoHOB Ha A€TaNb.

BbibepuTe KonvpoBarbHYHO BTYNKY B COOTBETCTBUM C TOMILLM-

HOW WwabnoHa unu1 o0bpasua. M3-3a BeicTynatoLLen BbICOTbI

KOMMPOBanbHOM BTY/IKK TONLLMHA LabnoHa AomkHa bbiTb He

MeHee 8 MM.

MepenBuHbTe pbiuar nebnokuposkw (17) v BcTaBbTe KOMM-

poBanbHyto BTYNKy (39) cH13y B onopHyio nauty (6). Mpu

3TOM Kynaukn KoIpOBaHHA JOMKHbI 3a(MKCMPOBaThCA B

nasax KonMpoBanbHOM BTYNKK.

» [uametp hpesbl fomKeH GbiTb MeHbLLE BHYTPEHHEro
AMameTpa KONMPOBanbHOM BTYNKH.

[nsa pesepoBaHus ¢ konMpoBanbHoi BTynkow (39) npolie-

[ypa cnefyowan:

- [lopBeauTe BKNIOUEHHDBIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT C KOMUPO-
BaNbHOM BTYNIKOM K LWABNOHY.

— [pwXMUTE 32KMMHON pbluar (PUKCUPOBAHHUS TNyOUHBI
thpesepoBaHua (16) BHM3 M MeLIEHHO NepeMeLLaitTe
BepPTUKaNbHO-(hpe3epHbIil CTaHOK BHM3, MoKa He byaet
[OCTUTHYTA yCTaHOBNEHHaA rnybuHa pesepoBaHua.
OTnycTuTe pbluar (UKCMPOBaHHUA rMybuHbI hpe3epoBa-
HuA (16), utobbl 3adhMKCHPOBATD 3Ty IMYyOUHY yTanuBa-
HuA. [Tpu He0bXOAMMOCTH NPUKMHUTE Pbluar GUKCUPOBa-
HWA TNyBUHbI (hpesepoBaHua (16) BBEPX, UTODLI OKOHUA-
TeNbHO 3a(hMKCHUPOBATH €r0.

~ BenuTe aneKTPOMHCTPYMEHT C BbICTyNatoLLen KOnupo-
Ba/bHOW BTYNKOW ¢ H0KOBbIM NPHXXMUMOM BAOMb LWabno-
Ha.
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Texobcny)XuBaHKHe U CEPBHC

Texoﬁcny)Ku BaHHe U OUYUCTKa

» Mepep N0ObIMU MaHUNYNALUAMH C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHBaiTe WTencenb U3 PO3eTKH.

» [ina obecneueHns KauecTBeHHOI U be3onacHoii pabo-
Tbl COAEPIKNTE INEKTPOUHCTPYMEHT H BEHTHNALNOH-
Hble NPOpe3H B UKCTOTE.

» [pwu akcTpemanbHbIX YCNOBUAX paboTbl Bceraa uc-
nonb3yiiTe N0 BO3MOXXHOCTH NbiNeyfanaiowee
YCTPOHCTBO. YacTo oumiLaiiTe BEHTUNALMOHHDIE Wenu
KMCTOUKOW W MOAKNIOUANTE HHCTPYMEHT uepes
YCTPOWMCTBO 3awuTHOro otkntouenus (PRCD). Mpu 06-
paboTKe MeTan/ 0B BHYTPU 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET
OTKNafblBaThCA TOKOMPOBOAALLAA MbiNb. ITO MOXET
MMeTb HaHeCTH yLiepb 3alUTHON U30NALMM ANEK-
TPOUHCTPYMEHTA.

Ecnu Tpebyetcsa nomMeHATb WHyp, BO 3bexaH1e 0nacHOCTH

obpatiatech Ha hupmy Bosch nnu B aBTopusoBaHHyio cep-

BUCHYIO MacTePCKYI0 AN 3NeKTPOUHCTPyMeHToB Bosch.

Peanusauuio npoayKLuK paspeLaeTca NpoM3BOAUTL B Mara-

3uHax, otenax (cekuusax), naBunboHax 1 KMockax, obecne-

UMBAIOLLMX COXPAHHOCTb MPOAYKLIMK, UCKMIOUAIOLLMX Mona-

[NlaHWe Ha Heé aTMOC(epHbIX 0CafIKOB M BO3IEUCTBHE UCTOY-

HWKOB MOBbILLIEHHbIX TEMMEpaTyp (Pe3Koro nepenaga remne-

partyp), B TOM UACTE COMHEUHBIX NyUen.

Mpopasel (M3roToBuUTENb) 06A3aH NPEAOCTAaBUTL NOKyNaTe-

0 He0bX0IMMYI0 M JOCTOBEPHYI0 MH(OPMALIMIO O MPOAYK-

LinK, obecneunBaoLLyto BO3MOXHOCTb €€ NMPaBHIbHOTO Bbl-

6opa. MHdopmauma o NpoayKLMu B 0bA3aTeNbHOM NOPAAKE

JIOMKHA COAIePKaTb CBEIEHHUA, NepeyeHb KOTOPbIX YCTaHOB-

NeH 3aKoHoAaTeNnbCTBOM Poccuitckor Geaepaumu.

Ecnu npuobpetaemasn notpebutenem npoayKuusa bbina 8

ynoTpebneHnn Unu B He YCTPaHANCA HeOCTaToK (HefocTat-

Ku), noTpebutento aomkHa bbiTb NpefocTaBneHa MHopma-

1A 06 3TOM.

B npouecce pean1sauuu npoayKLn1 A0MKHbI BbINONHATLCA

cnegytowue TpeboBaHua besonacHocTy:

- Tpopasel| 06A3aH JOBECTH 10 CBEAEHWA NOKynaTens
(hMPMEHHOE HaMMEHOBaHKWe CBOEH OpraHnU3aLmuu, MecTo
€6 HaxoxzeHna (aapec) U pexum eé paboTbl;

- 06pa3Libl NPOAYKLMK B TOPTrOBbIX MOMELLEHUAX [JOMKHbI
obecneunsatb BO3MOXHOCTb 03HAKOMEHMsA NOKynaTens
C HaANMCAMM Ha U3[ENUAX U UCKIOUATb Ntobble camocTo-
ATeNbHble AeHCTBUA NOKyNaTenen ¢ U3nenuaMm, NPUBO-
[DALKME K 3aMyCKy U3MeNuit, KPOMEe BU3yanbHOro 0CMOTPa;

- Tponasel| 0653aH JOBECTH 10 CBEAEHNA NOKYNATeNa UH-
(hopMaLMio 0 NOATBEPXKAEHUM COOTBETCTBUA ITUX U3AE-
WM YCTAHOBNEHHBIM TPEOOBAHWAM, O HANMUMK CEPTUTH-
KaToB WNW [IeKNapaLui 0 COOTBETCTBUM;

- 3anpeLyaeTca peanuaayua NpoayKLM1 npu OTCYTCTBUM
(yTpare) eé MaeHTU(UKALUMOHHBIX MPU3HAKOB, C UCTEK-
LUIMM CPOKOM FOLHOCTH, ClIeflaMH Mopun 1 6e3 HCTPyK-
LMK (pyKOBOACTBA) MO KCMNyaTaLnu, 06s3aTeNbHOr0
cepTuchrKaTa CooTBETCTBMA TMH0 3HaKa COOTBETCTBHS.

CepBHC U KOHCYNbTUPOBaHKE NO BONpocam
NpUMeHeHuAa

CepBHCHbIN OTZeN OTBETUT Ha BCe Balum Bonpochl no pe-
MOHTY W 0BCnyxuBaHKIo Balero npofyKTa, a Takxe no 3an-
yacTam. 130bpaxeHus ¢ NpoCTPaHCTBEHHbIM pa3aeneHnem
Aenarteil M MH(opMaLLMIO MO 3aNYaCTAM MOXHO NOCMOTPETb
TaKxKe no agpecy: www.bosch-pt.com

KonnekTt1e cotpyaH1koB Bosch, npefocTaBnsiowuit
KOHCYNbTaLWK Ha NpeAMeT UCMONb30BaHWA NPOAYKLIMH, C
YAO0BO/bCTBUEM OTBETHT Ha BCe Ballu BONPOCH OTHOCHTENb-
HOrO HalLei NPOAYKLMN 1 ee MPUHALNEXHOCTEN.
Moxany#cra, Bo Bcex 3anpocax U 3akasax 3anuacteil 0basa-
TeNbHO yKa3biBaKTe 10-3HauHbIN TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BOZICKO Tabnuuke uspenua.

Lina peruoHa: Poccus, benapycb, Kasaxcrau, YkpauHa
lapaHTHitHOE 0BCnyXK1BaHWE U PEMOHT 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, C cobnofieHem TpeboBaHHI U HOPM U3rOTOBMTENS MPO-
13BOSATCA HA TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TOMbKO B (PUPMEHHbIX
WNK1 aBTOPHU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTPpax «PobepT bolwy.
NMPEAYNPEXOEHME! Ucnonb3oBaHue KOHTpahakTHOM Npo-
[DYKLWW OMAcHO B 3KCN/yaTaLun, MOXeT NPUBECTH K yLiepby
[Ana Bawero 310poBbA. M3rotoBneHue 1 pacnpocTpaHeHue
KOHTpadakTHON NPOAYKLMK NpecneayeTca no 3akoHy B af-
MWHUCTPATUBHOM U YTONOBHOM NMOPALKE.

Poccua

YNONHOMOUEHHaA M3rOTOBUTENEM OpraHW3aLma:
000 «Pobept botux BatuyTuHckoe wocce, Bn. 24
141400, r. Xumku, MockoBckas 0bn.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

[lononHuTeNnbHble aApeca CEPBUCHDIX LLEHTPOB Bbl
Ha#lpeTte no ccbinke:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

B cnyuae Bbixofia 3NeKTPOMHCTPYMEHTA U3 CTPOS B TeUeHUe

rapaHTUIHOro CPOKa IKCMNyaTaluy No BUHE U3rOTOBUTENS,

BnajieneL UMeeT NpaBso Ha becnnaTHbIi rapaHTUHHbIN pe-

MOHT, NpK CObNIoeHMM CNeayIoLLMX YCNOBHIA:

— OTCYTCTBUE MEXaHWUECKHX MOBPEXAEHH;

— OTCYTCTBWE NPU3HAKOB HapyLLEeHUA TpeboBaHHI pyKo-
BOZICTBA N0 3KCNyaTaluu

- HanWuue B PyKOBOJCTBE MO IKCMNyaTali OTMETKH Mpo-
[aBLia 0 Npoaaxe v NOANUCK NoKynartensd;

— COOTBETCTBME CEPUIMHOrO HOMepa ANEeKTPOUHCTPYMEHTA U
CEePUHHOMY HOMEPY B rapaHTUHHOM TanoHe;

— OTCYTCTBHE CNe0B HEKBANU(HULMPOBAHHOMO PEMOHTA.

lapaHTHA He PacnpPOCTPaHAETCA Ha:

- ntobble NONOMKHU, CBA3aHHbIE C POPC-MAKOPHbIMK 0BCTO-
ATeNbCTBaMM;

~ HOPManbHbI/ U3HOC: 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, TaK Xe, KaK 1
BCe 3MIEKTPUUECKHME.

lapaHTHel He NOKPbIBAETCA PEMOHT, NOTPEBHOCTb B KOTO-
POM BO3HWKAET BCNE/CTBHE HOPMANILHOO U3HOCA, COKPa-
LAKOLLEr0 CPOK CNYXObI TAKUX YaCTeM UHCTPYMEHTA, Kak
MPUCOEAMHUTENbHBIE KOHTAKTbI, NPOBOAA, WETKK U T.N.:

— eCTecTBeHHbII M3HOC (nonHas BbipaboTka pecypca);

1609 92A 5MT|(27.07.2020)
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- 0DOpy[I0BaHKE U €70 UACTH, BbIXOL U3 CTPOSA KOTOPbIX
CTan cnefcTBUMEM HENPABUNbHOM YCTaHOBKM, HECAHKLMO-
HUPOBAHHOW MOAUMMKALMM, HENPABUILHOO NPUMEHE-
HWA, HapyLLeHWe NPaBKI 06CNYXUBAHUA UNW XPAHEHHS;

— HEWUCNPaBHOCTH, BO3HUKLLME B Pe3y/bTaTe Neperpysku
3NEKTPOUHCTPYMeHTa. (K be3ycnoBHbIM Npu3Hakam nepe-
IPY3KW MHCTPYMEHTA OTHOCATCA: NOABNEHKE LiBeTa nobe-
XanocT, nechopmMaLua UnK onnaeneHue fAeTanen v yanos
3NEKTPOMHCTPYMEHTA, NOTEMHEHKE UNK 0bYrNMUBaHHe
M301ALMM NPOBOZOB NEKTPOABHUIaTeNs Nofj AeUCTBUEM
BbICOKO# TeMMnepaTypbi.)

Ytunusauua

OTCNYyXHMBLUKE CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAA-
NEXHOCTH W YNaKOBKY cneayeT CaBaTb Ha IKONOTMUECKH Un-
CTYI0 peKynepaLuto 0TXO0B.
YTUNU3UPYHTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT OTAENbHO
0T ObITOBOrO Mycopa!

Tonbko ansa ctpan-uneHoB EC:

B cootBetcTBuu ¢ EBponeiickoi aupektusor 2012/19/EU
00 0TPaboTaHHbIX INEKTPUUECKMX U NEKTPOHHbBIX NPUbOpax
1 ee npeobpasoBaH1eM B HaLMOHaNbHOE 3aKOHOAATENBCTBO
HerofiHble aneKTPonpPUbOPbI HYXXHO COBUPATD OTAENBHO U
CAaBaTb Ha IKONOTMUECKHM UMCTYIO NepepaboTky.

YKkpaiHcbka

Bka3iBKM 3 TeXHiku be3neku

3aranbHi BKa3iBKH 3 TeXHiKK be3neku ana
€NeKTPOiHCTPYMEHTIB

I[NMONEPE- MpouuTaiiTte BCi BKa3iBKK 3 TEXHIKK
IDKEHHA 6e3neKu., iHCTPYKUT, intocTpauii Ta
cneuudikavii, HaaaHi 3 yum
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUKOHAHHA YCiX NOfaHMX
HWXUe IHCTPYKLIM MOXe NPU3BECTH [10 YPaXKEHHA
€N1EKTPUUHUM CTPYMOM, NOXeXi i/abo cepio3Hoi TpaBmu.
[obpe 36epiraitTe Ha MaibyTHE Li nonepekeHHs i
BKa3iBKH.
Mig NOHATTAM «eNEeKTPOIHCTPYMEHT» B LiUX 3aCTEPEXEHHAX
MAETbCA Ha yBa3i eNEKTPOIHCTPYMEHT, LU0 NPaLtoE Bif
Mepexi (3 enektpokabenem) abo Bif akymynatopHoi batapei
(6e3 enexTpokabenio).

be3neka Ha pobouomy Micui

» Tpumaiite cBo€ po6oue micue B uucTorTi i 3abe3neure
Robpe ociTneHHa pobouoro micud. besnap abo noraxe
OCBITNEHHS Ha pPObOUYOMY MiCLi MOXYTb NPU3BECTH 10
HeLLACHWX BUNAZKIB.

» He npautoiite 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Y cepefjoBHLLi,
Ae icHye Hebeaneka BUGYXy BHaCNigoK npucyTHoCTi
roproumX piAuH, ra3is abo nuny. ENeKTpoiHCTPYMEHTH
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MOXYTb NOPOKYBATH iCKPH, Bl AKUX MOXE 3aiMaThCA
nun abo napu.

» [ig uac npaui 3 eneKTPOiHCTPYMEHTOM He
nignyckaiTe Ao po6ouoro micusa gitei Ta iHWKX
niofe. By MoxeTe BTpaTUTH KOHTPONb Haf
€NEeKTPOIHCTPYMEHTOM, AKLLO By He byfieTe 3ocepemxeHi
Ha BUKOHaHHi poboTy.

EnektpuuHa 6esneka

» Llitencenb enekTpoiHCTPyMeHTa NOBMHEH NacyBaTh A0
po3eTku. He 403BONAETLCA MIiHATH WOCH B WTENCeNi.
ins pob0TH 3 eneKTPOIHCTPYMEHTaMH, L0 MalOTh
3aXHUCHe 3a3eM/NeHHsA, He BUKOPUCTOBYHTE afianTepu.
BHKOPUCTaHHA OPUTiHANBHOrO LTENCEeNs Ta HaNeXHol
PO3ETKM 3MEHLLYE PU3UK YPKEHHA ENEKTPUUHNM
CTPYMOM.

» YHUKaliTe KOHTAKTY YaCTHH Tina i3 3a3eMneHuMU
NOBEPXHAMM, Hanp., Tpybamu, 6atapeamu onaneHus,
NNUTaMM Ta XxonogunbHUKamu. Konv Baue tino
3a3eMneHe, icHYe 3binblueHa Hebeaneka ypaxeHHA
€NEeKTPUUHUM CTPYMOM.

» 3axuiwaiite eneKTPoiHCTPYMEHTH Bif AoLuy i BONoru.
[NonapgaHHs BoAM B €NEKTPOIHCTPYMEHT 30inbluye pUsnk
YPKEHHA €NEKTPUUHNAM CTPYMOM.

» He BUKOPHCTOBYIiTE MEPEXHMIA LUIHYP KUBNEHHA He 3a
npusHaueHHam. Hikonu He BUKOpHUCTOBYiiTE
MepeXHHIi WHYP ANA nepeHeceHHd abo
nepeTAryBaHHA eNeKTPoiHCTPyMeHTa abo BUTAraHHA
wrencens 3 po3eTku. 3axuiyaiite kabenb Bif Tenna,
MacTHna, roCTPUX KPaiB Ta PyXOMHUX AeTanei
eneKTPoiHCTPyMeHTa. [oLIKOMKeHU abo 3aKpyueHuit
Kabenb 36ibLLYE PU3MK YPAKEHHA NIEKTPUUHNM
CTPYMOM.

» [ins 30BHiLHiX pobiT 060B’A3K0BO BUKOPUCTOBYIHTE
NHULIE TaKWi NOJO0BXKYBau, WO NPUAATHHI Ans
30BHiLLHiX pobiT. BUKOPUCTaHHS NOAOBXKYBaua, LU0
PO3paxoBaHui Ha 30BHiLLHI PODOTH, 3MEHLLYE PHU3HK
YPKEHHA €NEKTPUUHNAM CTPYMOM.

» fAKuWo He MOXHa 3an06irTH BUKOPUCTaHHIO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa y BONOTroMYy CepefoBHLLi,
BUKOPHUCTOBYWHTE NPUCTPiii 3aXHCHOI0 BAMKHEHHS.
BHKOPUCTaHHS NPUCTPOIO 3aXUCHOTO BUMKHEHHS
3MEHLLYE PU3MK YPAKEHHA ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

Be3neka niogeit

» byabTe yBaXKHUMH, CNiAKyiiTe 3a TUM, Lo Bu pobute,
Ta po3cyAnuBo NoBoAbTeCA Nif yac pobotu 3
enekTpoiHcTpymeHToM. He KopucTyiitecs
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, AKLL0 Bu cTomneHi abo
3HaXO0AUTECA Nif Ai€0 HAPKOTHUKIB, CNIMPTHUX HaNoiB
a6o nikiB. MuTb HeyBaXXHOCTi NPX KOPUCTYBaHHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTH 10 CEPHO3HUX
TPaBM.

» BukopucroByiite 3acobH iHANBIAYaNbHOrO 3aXHCTY.
3aBxau BAAraiiTe 3aXUCHi OKyNApU. 3acToCyBaHHA
3ac0biB iHAMBILYaNbHOMO 3aXMCTY ANA BiANOBIAHWX YMOB,
Hanp., 3aXMCHOT MackH, CNeLB3yTTA, L0 He KOB3AETbCA,
KaCKM Ta HaBYLLHMKiB, 3MEHLLYE PU3KK TPaBM.
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» YHuKaliTe BUNaAKOBOro BMUKaHHsA. MMepu Hix
YBiIMKHYTH €NeKTPOIiHCTPYMEHT B eNeKTpoMepexy abo
nig’eAHaTH akyMynaTopHy 6atapeto, 6partu ioro B
pykHu abo nepeHOCUTH, BNEBHITbCA B TOMY, L0
€NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHHH. TPUMaHHA NanbuA Ha
BUMMKaui Nif uac nepeHeceHHs enekTpoiHCTpyMeHTa abo
NiAKNIOYEHHA B PO3ETKY YBIMKHYTOrO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe NPU3BECTH [0 TPABM.

» Mepep TMM, AK BMUKaTH eNeKTPOiHCTPYMEHT,
npubepiTb HanarofKyBanbHi iHCTpyMeHTH abo
raikoBwuii kniou. MNepebyBaHHA HanaromkyBanbHoOro
iHCTpyMeHTa abo K/ioua B YaCTUHI eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
140 0bepTaETbCA, MOXE NPU3BECTH 10 TPABM.

» YHuKaliTe HeNPUPOLJHOTO NONOXKEHHA Tina. 3aBXAU
3bepiraiiTe cTilike NON0XeHHA Ta TPUMaiTe
piBHoBary. Lle 103Bon1Tb Bam Kpallie KOHTPO/OBATH
€NeKTPOIHCTPYMEHT y Hebe3neuHux cuTyauinx.

» Bpasdraiite npupatHuil opar. He Baaraiite npoctopui
ogar Ta npukpacu. He nigcraensaiite Bonoccs it oaar
[0 fieTaneil, Wo pyxaioTbeA. [1pocTopuil ogAr, JoBre
BO/IOCCSA Ta NPUKPACH MOXYTb NOTPANUTH B AeTani, Lo
pyXatoTbes.

» fAKIWO iCHY€ MOXNMBICTb MOHTYBATH
NMNOBIACMOKTYBanbHi abo nMnoynoBniolYi NPUCTPOI,
nepekoHairecs, o6 BoHu bynu fobpe nig’eaHaHi Ta
NpaBUNbHO BUKOPHUCTOBYBANUCA. B1KOpUCTaHHs
NMUNOBIACMOKTYBANbHOMO MPUCTPOK MOXE 3MEHLUNTH
Hebeaneku, 3yMoBNEHi NUNom.

» [o6pe 3HaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTIB, OTPUMaHe B
pe3ynbTaTi YacToro ix BHKOPUCTaHHSA, He MOBUHHO
NPU3BOAUTH A0 CAMOBNEBHEHOCT i irHOpYyBaHHA
NPUHLMNIB TEXHiKK 6e3neku. HeobepexHa ais Moxe B
OfIHY MUTb NPHU3BECTH [10 BAXKKOI TPAaBMMU.

MpaBunbHe NOBOKEHHA Ta KOPUCTYBAHHA

€eNneKTPOoiHCTPyMeHTaMu

» He nepeBaHTaXyiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT.
BuKOpHCTOBY#TE TaKHii €NEKTPOIHCTPYMEHT, L0
cnewianbHO NPU3HAYEHHI A4NA BignoBigHoi poboTy.

3 Np1gaTHUM enekTpoiHCTPYMEHTOM By 3 MeHLINM
PU3MKOM OTPUMAETE KpaLLli pe3ynbTati poboTi, AKLWo
bypnete npauroBaTv B 3a3HaUEHOMY fliana3oHi NOTYXHOCTI.

» He kopucTyiiTecA eneKTpoiHCTPYMEHTOM 3
NOWKOAXKEHUM BUMUKAUEM. ENeKTpOiHCTPYMEHT, AKMiA
He BMUKA€ETbCA abo He BUMUKAETbCS, € Hebe3neuHnMm i
ioro Tpeba BipeMOoHTyBaTy.

» Mepep TMM, AIK perynioBatH Wo-Hebyab B
€NeKTPOIHCTPYMEHTi, MiHATH NpunaaAana abo xoBaTu
€NeKTPOIHCTPYMEHT, BUTATHITb WITENCenb i3 Po3eTku
Ta/abo BUTArHITL aKymynaTopHy batapelo. Li
nonepeiKyBanbHi 3aX0fiM 3 TeXHikK be3neKku 3MeHLLYIoTb
PU3UK BUMafIKOBOrO 3aMyCKy eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

» XoBaiiTe eNeKTPOiHCTPYMEHTH, AKUMH Bu came He
KOpHUCTy€eTecA, BiA Aiteil. He no3ponsiite
KOPUCTYBATHCA €NeKTPOIHCTPYMEHTOM 0cobam, Lo He
3HaioMi 3 ioro poboToto abo He uuTanu Li BKasiBKH.

BuKopHCTaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTIB HEAOCBIAUEHUMU
ocobamu moxe byTH HebeaneuHum.

CrapaHHo AornsapainTe 3a eNeKTPOiHCTPYMEeHTaMH i
npunapgam. Mepesipsaiite, wob pyxomi getani
eneKTpoiHcTpyMeHTa bynu npaBunbHO Po3TalloBaHi
Ta He 3aiAanu, He 6ynu nowkoAXeHUMH abo y byab-
AKOMY iHLIOMY CTaHi, AKWIA Mir 61 BNNUHYTH Ha
(hyHKLiOHYBaHHA eneKTPoiHCTPyMeHTa. lMowKomxKeHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTH NOTPibHO BiApeMOHTYBaTH,
nepL HiXk KOPUCTYBaTHCA HUMH 3HOBY. Benuka
KiNbKICTb HeLaCHWX BUNAAKIB CNPUUUHAETLCA NOraHUM
[0rNAAOM 32 eNEeKTPOIHCTPYMEHTaMK.

Tpumaiite pi3anbHi iHCTPYMEHTH HaroCTPEHWMH Ta B
uucroTi. CTapaHHO AOTNAHYTI Pi3anbHi iHCTPYMEHTH 3
rOCTPMM Pi3anbHUM KPaeEM MeHLLE 3aCTPALOTb Ta Neriui B
ekcnnyarawii.

BukopucTOBY#iTe @NeKTPOiHCTPYMEHT, Npunaaan Ao
HbOT0, P060Yi iHCTPYMEHTH TOLLO BiANOBIAHO A0 LUX
BKa3iBOK. bepiTb 0 yBaru npu 4bomy ymoBH pobotu
Ta cneuudiky BUKOHYBaHOT poboTH. BuKopUCTaHHSA
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB ANs pobiT, AN AKX BOHM He
nepenbaueHi, Moxe NPU3BECTH 1O Hebe3neuHnx
CUTyauin.

Tpumaiite pyKOATKH i NOBEPXHi 3aXBaTy CyXUMH i
YHCTUMH, CNigKy#Te, W06 Ha HUX He byno onueH abo
rycroro mactuna. CnusbKi pyKoATKW i NOBEPXHi 3axBaTy
YHEMOX/MBMIOKOTb He3MneuHe NOBOMKEHHS 3
€N1eKTPOIHCTPYMEHTOM Ta HOro KOHTPONIOBAHHA B
HEeOUiKyBaHMX CUTyaL|ifx.

Cepsic
» BipaagaiiTe cBili eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha PEMOHT NuLue

kBanicikoBaHUM chaxiBLAM Ta nuLue 3
BUKOPHCTAHHAM OPHTriHaNbHKX 3aNyacTuH. Lle
3abe3neyunTb poboTy NPMCTPOIO NPOTATOM TPMBANOTO
yacy.

BkasiBkM 3 TeXHiku 6e3nekn ana BepTUKanbHo-
thpesepHUX MaLIKH

» 3aBxau TPUMaNTe eneKTponpunag 3a i3onboBaHi

PYKOATKH, OCKiNbKH HOXOBHIi Ban MOXe 3aUenuT
BNACHHMI LWHYP XXUBNEHHA. [NepepisaHHsa kabento, Akui
3HAXOAMTBLCA Mif} HANPYroto, MOXe NPU3BECTH A0
3apAIKEHHS METANEBUX UaCTUH ENEKTPOIHCTPYMEHTA Ta
[0 YPXKEHHA ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

3akpinitb 06pobntoBaHy 3aroToBKy Ha CTabinbHii
OCHOBI 33 J0NOMOT00 CTPYOLMH 260 Y iHLWIlH 3pyUHHi
cnoci6. YrpumyBaHHAM 006pobniioBaHOi 3aroToBKM B pyLi
abo i nputrckaHHAM 0 cebe He 3abeaneuyetbes i
cTabinbHe yTpUMYBaHHS, | BOHa MOXe BUITH 3-Mifl
KOHTPONIO.

[lonycTuma Kinbkictb 06epTiB (hpe3n NoBUHHA AK
MiHiMyM BifnoBifaTH MakCHManbHii KinbKocTi
0b6epriB, 0 3a3HaU€Ha Ha eNeKTPOIHCTPYMEHTi.
®pesu, 1o 0bepTatoThCA WBHLLE J03BONEHOTO, MOXYTb
3M1amMaTUCA i PO3NETITUCA.
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» ®pesu i iHwe npunapgaa Mae TOUHO NiAXOAUTH [0
naTpoHa (3aTuckHoi LaHru) Baworo
eneKTPOiHCTPYMeHTa. Pobounit iIHCTPYMEHT, L0 He
TOUHO Macye B 3aTMCKau pobouoro iHCTPyMeHTa,
obepTaeTbcs HEPIBHOMIPHO, CUMbHO BibPYE i MOXE
NPU3BOAMTH 1O BTPATH KOHTPOIO Hafi NPUNafioM.

» lipBoabTe eneKTpoiHCTPYMeHT A0 06pobnioBaHoi
AeTani TinbKu yBIMKHYTHM. [1p1 3aCTPABaHHI
enekTponpunagy B 0bpobnioBaHii aetani icHye
Hebeaneka BifickaKyBaHHs.

» He nigcraBnsiite pyku B 30Hy hpesepyBaHHa i nig
tpe3y. [ipyroto pykoto Tpumaiitecs 3a JOAATKOBY
pykosaTKy. AKiLo 0bKABI pYKK 3HAXOAATLCA Ha (pesi,
BOHM He MOXYTb byTv nopaHeHi thpesoto.

» Y xoaHomy pasi He pesepyiiTe N0 MeTaneBUX
npeamerax, uBaxax abo reuntax/wypynax. Lie moxe
MNOLUKOANUTH hpesy | npuaBecTy o 3binbLueHoi Bibpauii.

» [ins 3HaX0MKEeHHA 3aX0BaHMUX B CTiHi TpY6 abo
€NeKTPONPOBOAKH KOPUCTYHTECA NPUAATHUMH
npunagamu abo 3BepHiTbCA B MicLieBe NiANPUEMCTBO
€NeKTPo-, ra3o- i BOAONOCTaUaHHA. 3auen/neHHs
€1eKTPONPOBO/KN MOXXE NPU3BOAMTH [0 NOXeEXi Ta
YPaXEHHS eNEKTPUUHWM CTPYMOM. 3auennieHHs ra3oBoi
TpybU MOXE NPU3BOAMTH [10 BUOYXY. 3auenneHHs
BOZIONPOBOAHOI TPYOU MOXe 3aBAaTH LIKOZY
marepianbHUM LiHHOCTAM abo NPU3BECTH 10 YPaXKEHHS!
€N1EKTPUUHWM CTPYMOM.

» He BukopucroByiiTe Tyni abo nowkomkeHi dpesu.
Tyni abo nowwKkomkeHi hpesn NpU3BoaATL 40 3aBENUKOTO
TEpTA, MOXYTb 3aCTPABATH | NPU3BOAATH 10 AUCHanaHcy.

» Mepep TMM, AK NOKNACTH eNEKTPOIHCTPYMEHT,
3aueKaiite, NOKHM BiH He 3yNUHUTbCA. Ake pobouni
iHCTPYMEHT MOXe 3aUenuTica 3a LWo-Hebyapb, Lo
npu13Befe A0 BTPATH KOHTPOMIO Hajl eNEKTPONPHUIALOM.

» Mig uac poboTu TpUMaiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHT MiLiHO
oboma pykamu i 36epiraiite cTiiike nonoxeHHs. [IsoMa
pykamu By moxxeTe binbLu HagiiHo npalytoBatyi
€N1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

Onuc npoaykTy i nocnyr

Mpouutaiite Bci 3acTepexKeHHs i BKa3iBKH.
HeBKKOHaHHs BKa3iBOK 3 TexHikv be3neku Ta
IHCTPYKLi MOXe NPU3BECTH [10 YPKEHHA
€N1EKTPUUHNM CTPYMOM, NOXeXxi Ta/abo
BXKKMX CEPHO3HUX TPABM.
Byab nacka, fotpumyiTeCA intOCTpaLii Ha nouaTky
iHCTPYKUii 3 ekcnnyaralii.

Npu3HaueHHa npunagy

EnekTpoiHCTpyMeHT npusHaueruil Ans dpesepyBaHHsA Ha
XOPCTKiW Onopi B A€PeBHHi, TNacTMaci Ta nerkux
OyniBenbHKUX MaTepianax nasis, Kpais, NPOginis Ta JOBrux
0TBOPIB Ta 4nA hpe3epyBaHHA 3 KOMiPHOHO rinb30to.

Mpw poboTi BignosiaHMMK hpe3amu Npu 3MEHLLEHiH
KinbkocTi 0bepTiB TakoX MOXHa 06pobntoBaTH KONbOPOBI
MeTanu.
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306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepaljist 306paxeH1x KOMNOHEHTIB OCHNAETbCA Ha
30bpaXxeHHs enekTponpunany Ha CTopiHLi 3 ManoHKOM.

(1) dikcatop BUMMKaua
(2) Npaga pykoaTKa (3 i3011bOBaHOIO NOBEPXHEID)
(3) dikcatop wnuHaens
(4) 'BuHT-BapaHumMK napanenbHoro ynopa (2 wr.)
(5) 3axucr Big CTPYMKH
(6) OnopHa nnuTa
(7) MNnwta KoB3aHHA
(8) MHi3mo Mif HANPAMHI CTPWXKHI MapanenbHoro ynopa
(9) CryniHuactuit ynop
(10) 3axucHa maHxeTa
(11) 'BMHT oNA HACTPOlOBAHHA 0OMeXyBaua IMUbUHK
(12) [1BMxOK 3 iHAEKCHOIO NO3HAUKOIO
(13) ObmexyBau rmubuHM
(14) LLkana ana HacTpOloBaHHA MUOKHKM hpe3epyBaHHs
(15) Nisa pykoATKa (3 i301bOBaHOI NOBEPXHEID)

(16) 3atnckHuI Baxinb 0bMexyBaua rMuUdKUHKU
(hpe3epyBaHHA

(17) Baxinb po3bnokyBaHHA KOMipHOI rinbau

(18) dpesa”

(19) Bumukau

(20) Koniuiatko fins BCTAHOBNEHHA KinbKocTi 00epTiB
(21) HakuaHa raika 3 3aTMCKHOIO LIaHroo

(22) BunkoBui rankosuit knioy (19 mm)

(23) BigcmokTyBanbHuit Wwnar (@ 35 mm)»

(24) NepexiaHWK [0 NMNOCMOKA

(25) I'BMHT 3 HakaTaHO rONOBKOK ANA NEPeXiaH1Ka A0
nunocMoka (2 wr.)

(26) HanpsmHuIA CTpUXXEHb napanenbHoro yrnopa (2 wr.)

(27) Napanenbhuit ynop

(28) LleHtpyBanbHa onpaska”

(29) 'BuHT-6apaHumK A8 LEHTPYBanbHOI onpaBku®

(30) Kynaukosuii ynop”

(31) ®pe3epHuit UMpKyNb/apanTep HaNPAMHOT WkHK"

(32) Pykonrtka dpesepHoro unpkyna®

(33) 'BuHT-DapaHunK anA rpyboro HaCTPOKBAHHA
bpesepHoro uupkyna (2 wr.)”

(34) 'BUHT-DapaHunK ANA TOUHOTO HACTPOKBAHHA
dpesepHoro uupkyna (1 wr.)”

(35) MoBopoTHa pyuKa AnA TOUHOTO HACTPOKOBAHHSA
dpesepHoro uupkyna®

(36) Lientpysanbruit bont

(37) HanpamHa wuHa"

(38) MpomixHa nnu1Ta (HaNEXUTb 10 KOMMNEKTY
«(hpe3epHUN LIUPKYNb»)

)

)
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(39) KonipHarinb3a

A) 3obpaxeHe abo onucaHe Npunaaan He BXOAHUTb B
CTaHAapTHHi 06¢cAar noctaBku. MOBHKI aCOPTUMEHT
npunagaa Bu 3HaigeTe B Hawwii nporpami npunagas.

TexHiuHi pani

®pesepHuit BepcTar 3 BepXHiM GOF 130

po3TallyBaHHAM WNUHAENA

ToBapHui Homep 3601FB70..

HomiHanbHa cnoxmusaHa Br 1300

NOTYXHiCTb

Yacrota obepTaHHA XonocToro xBun.” 11000-28000

xomy !

BctaHoBneHHs KinbkocTi 0bepTiB °

MocTilHa enekTpoHiKa °

Mig’'egHaHHA ANA NMNOCMoKa °

CyMiCHi 3aTUCKHI LaHrm MM 6/8
LM Y

iB

Bucota xony dpesepHoro bnoka MM 55

Bara BignosigHo 0o Kr 3,5

EPTA-Procedure 01:2014

Knac saxucry ol

MapameTpu 3a3HaueHi ana HomiHanbHoi Hanpyrv [U] 230 B. Mpu
THLUIMX 3HAUEHHAX HANpyry, a TaKoX Y cneyudiuHoMy Ana KpaiHu
BUKOHAHHI MOX/MBI iHLLi napamMeTpy.

Inchopmalis wopo wymy i Bibpawii

PiBeHb LymiB BU3HaueHui BignosigHo Ao EN 62841-2-17.
A-3BaXXEHWI piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Bif, eNeKTpONpUiasy,
AIK PaBH/0, CTaHOBMTb: 86 AB(A); 3ByKOBa MOTYXKHICTb

97 nb(A). Moxubka K = 3 gb.

Bpsaraiite HaByLWHUKK!

3aranbHa Bibpauia a, (BEKTOpHA Cyma TpboX HaNpPAMKIB) i
noxubka K BusHaueHi BignosigHo o EN 62841-2-17:

a, = 4,0Mm/c%, K = 1,5 m/c’.

3a3HaueHi B LiMx BKa3iBKax piBeHb Bibpallii i piBeHb emicii
LUyMy BUMiPIOBANICA 33 BU3HAUEHOIO B CTaHAapTax
NpoLeaypoLo; HUMU MOXHA KOPHUCTYBATUCA i MOPIBHAHHA
npunagis. BoHW TakoX NpuaaTtHi ans nonepeaHboi OLiHKM
piBHA Bibpaii i piBHA eMmicii Wwymy.

3asHaueHi piBeHb Bibpalii i piBeHb eMicii Wwymy cTocyoTbea
OCHOBHUX PobiT, ANA AKNX 3aCTOCOBYETHCA
€NeKTPOiHCTPYMeHT. OfiHaK y pasi 3aCTOCyBaHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTA NS iHWKX PobiT, poboTH 3 iHWKUM
npunagaasm abo y pasi HeOCTaTHbOrO TEXHIUHOMO
obcnyroByBaHHA piBeHb BibpaLii i piBeHb eMicii wymy
MOXYTb 6yTH iHWKMMK. B peaynbTari piBeHb Bibpalii i piBeHb
eMiCii LyMy NpoTAroM BCbOro pobouoro yacy MoxyTb
3HAUHO 3POCTH.

[1ns TOUHOI OLiHKM piBHA BibpaUii i piBHA eMicii wymy
NoTPiBHO TaKOX BPaxoBYBaTH iHTEPBANH yacy, Konu
€NEKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHMI abo, xoua i YBIMKHEHMH,
ane hakTMuHO He npaLtoe. Lie Moxxe 3HaUHO 3MEHWNTH

CymapHHI piBeHb Bibpallii i piBeHb eMicii Lymy npoTarom
poboyoro uacy.

BuaHauTe gopatkosi 3axofiu beaneku fna 3axucty
oneparopa enekTpoiHCTPYMeHTa Bif Bibpadii, Hanp.:
TexHiuHe 0bCNyroByBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTa | pobounx
iHCTPYMEHTIB, HarpiBaHHA PyK, OpraHisavis pobounx
MPOLECIB.

MoHTax

» lepep byab-AKUMKM MaHinynauiamu 3
€neKTPONPHNAAOM BUTATHITb WITENCeNb 3 PO3eTKH.

BcraBnaHHA ¢pesu (gus. man. A)

» Mpu BcTaHOBNEHHI Ta 3MiHi (hpe3n pagumo BasAraTH
3aXMCHi pyKaBHLi.

B 3anexHoCTi Bif METU BUKOPHUCTAHHS ICHYI0Tb (hpe3u Pi3HUX

Mofienen Ta AKoCTi.

®pesu 3 BACOKONPOAYKTUBHOT LUBHAKOPI3aNbHOI cTani

(HSS) npu3HaueHi ana 06pobku M'AKKX MaTepianis, Hanp.,

M'AIKWX NOPIJ AePEBUHM | NNAcTMacK.

®pesu 3 TBepgocnnasHoto kpomkoto (HM) cneuianbHo

npuaHaueHi ana TBepamnx i abpasuBHKUX MaTepianis, Hanp.,

[NA lepeBUHM TBEPAUX MOPI Ta antoMiHilo.

OpwuriHanbHi (hpeau 3 BENUKOro acCOPTUMEHTY Npunaaas

Bosch MoxHa oTpumath B criewianisoBaHOMy MarasuHi.

BukopucToByitTe nuLe be3noraHHi i uncti dhpesu.

- OnycTiTb 3aXMCT Bif CTPYXKU (5) AOHU3Y.

- HarucHiTb Ha thikcatop wnuHaens (3) i Tpumaiite Horo
HaTUCHYTUM. 3a HeobXiaHOCTI NOBEPHITb WNKHAEND
[LIBUTYHA BPYUHY, NOKM BiH He 3apikCcy€eTbeA.

- Bignycrtitb HakMaHy rarky (21) pi>KKoBUM raikoBuUM
kniouem (22) (po3mip 19 MMm), NoBepTalouM Koy y
HanpAmKy obepTaHHA @.

- BcrasTe dhpe3y B LaHry. XBOCTOBHK (ppe3n Mae 3aiTn B
3aTUCKHY LIaHTy NPUHaNMHI Ha 20 MM.

— 3aKpyTiTb HaKUAHY rarky (21) piKKOBMM rankoBuUM
kniouem (22) (poamip 19 MMm), NoBepTalouM Koy y
HanpaAmKy obepTaHHAa @. BignyctiTs thikcatop
wnuuaens (3).

- TligHiMiTb 3axKCT Big CTPYXKH (5) yropy.

» He BcraBnsiite hpesu giametpom binbie 50 mm be3
MOHTOBaHOi KONipHOI rinb3u. Taki ppesn He NpoxoanTh
uepes ONopHY NAUTY.

» Y )KoAHOMY pas3i He 3aTATYHTe LAHTy HaKUAHOK
raikor, foku He Oyie MOHTOBaHa hpe3sa. Arxe Lie
MOXe MOLUKOAUTH LiaHTy.

BifcMOKTYBaHHA NUNY/TUPCH/CTPYKKH

Mun TakKx maTepianis, Ak Hanp., nakoapboBUX NOKPUTb,
L0 MICTATb CBUHELLb, AEAKMX BUAIB AEPEBUHH, MiHEPANIB i
MeTany, Moxe byTu HebeaneuHum ans 3opoB’a. TOpKaHHA
abo BOMxaHHA NUNy MOXe BUKNUKaTH y Bac, abo y ocib, wo
3HaxXoAATbCA N0BAK3Y, anepriuni peakuii ta/abo
3aXBOPIOBAHHA JUXANbHUX LUNAXIB.

MeBHi BUAM NUNY, AK Hanp., yboBwit abo bykosuit nun,
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Bosch Power Tools



BBAXQIOTHCA KaHLEPOreHHUMU, 0COBNMBO B CMOMYUeHHi 3

nobaekamu ina 06pobku aepeBrHH (xpomar, 3acobu ans

3aXUCTy IepeBUHH). MaTepian, wo MicTaTb a3becT,

[N103BONAETLCA 06POONATH NULLE CriewianicTam.

- 3a MOX/MBICTIO BAKOPUCTOBYMTE NPUAATHUM ANA
martepiany BifICMOKTYBaNbHWUI NPUCTPIN.

- Cninky¥Te 3a nobpoto BeHTUNALEI0 Ha poboyomy Micli.

- PekomeHayeTbCA BaArat1 pecnipatopHy Macky 3
inbTpoM Knacy P2.

[opepxynTtecs npunucis Wozao obpobnoBaHux Matepianis,

L0 AitoTb y Bawwii kpaiHi.

» YHHKaliTe HAKONMUEHHA NUNY Ha pobouomy micui. Mun
MOXe Nerko 3anmarucs.

MoHTaX nepexigHuKa 4,0 NUNOCMOKa

MepexigHnK 10 nunocMoka (24) MoXxHa BCTaHOBMOBATH
3’€/IHAHHAM Nif WNaHr Bnepes abo Hasag. Mpu MoHTaxi 3
nig’eAHyBayeM LUMaHra cnepenay crouatky Tpeba sHATH
3aXUCT Bif CTPYXKH (5). 3akpiniTb nepexigHuk 1o
nunocMoka (24) 3a 4oNoMoror 2 rBUHTIB 3 HaKaTaHOK
ronoBkoto (25) Ha onopHii nnuTi (6).

[lns 3abeaneueHHs oNTMManbHOro BiACMOKTYBaHHA
perynapHo NpouMLLaiTe NepexigHuK 1o nMnocMoka (24).

Mig’eaHaHHA cHCTEMU NUNOBIACMOKTYBaHHA

(aus. man. B)

HapniHbTe BincMOKTyBanbHWi WwinaHr (@ 35 mm) (23)
(npunamas) Ha MOHTOBaHWI NepPEeXiaHMK 10 MMNOCOCa.
MpueaHaiTe BigCMOKTYBanbHUi WwWnaHr (23) 1o nMnocMoka
(npunaans).

ENeKTpoiHCTPYMEHT MOXHA MifKNiounTH beanocepeaHbo 1o
PO3eTKU YHiBEPCANbHOTO NUA0CMOKa Bosch 3 aucTaHLiiHM
NYCKOBUM NPUCTPOEM. BiH aBTOMATUUHO BMUKAETLCA NPH
BK/IOUEHHI enekTponpunany.

IuNoBinCMOKTYBau NOBUHEH OYTW NpUAATHUM AnA PoboTH 3
00pobnioBaHMM MaTepianom.

[1nq BinCMOKTYBaHHA 0CO6NMBO LLKILNMBOTO iNA 3[0POB'A,
KaHLeporeHHoro abo cyxoro nuny NOTPibHMI cnevianbHui
MUNOBIACMOKTYBau.

MoHTax 3axucTy Big cTpyxkHu (aus. man. C)

BcTpomitb 3axucT Big cTpyku (5) cnepeny B HanpaAMHY,
11106 BiH 3a¥iLwoB y 3auenneHHs. LL{ob 3HATH 3axuCT Bif
CTPYXKKH, Bi3bMiTbCA 33 HbOIO 3 DOKIB Ta NOTArHITH BEpe.

Pobota

» 3BaxaiiTe Ha Hanpyry y mepexi! Hanpyra B mxepeni
CTpyMy NOBHHHA BiANOBIAATH AAHUM Ha 3aBOACHKIH
Tabnuuui enekTpoincTpymeHTy. Enekrponpunag, wo
po3paxoBaHuii Ha Hanpyry 230 B, moxe npautoBaTu
Takox i npu 220 B.
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Mouatok pobotu

BcTaHoBneHHs KinbKocTi 06eptie

3a/10MOMOroto KonilaTka Ana BCTaHOBNEHHA KiNbKOCTI
0beprie (20) MoxxHa BCTaHOBNIOBATH HEODXIAHY KiNbKiCTb
0bepriB Takox nif uac poboTu.

1-2 Huabka KinbKicTb 0bepTiB
3-4 CepepHs KinbkicTb 0bepTiB
5-6 Bucoka kinbkictb 0beptis

3HaueHH$, Lo MiCTATbCA B TabNMLi, € OPIEHTOBHUMM.
HeobxinHa Kinbkictb 06epTiB 3aneXuTb Big MaTepiany Ta
yMOB pob0TH i MOXe DyTH BU3HAUEHa METOLLOM
BUNPObYBaHb.

Marepian Diamerp chpesn MonoxeHHA
[mm] Koniwarka
Teeppaa AepeBrHa 4-10 5-6
(byk) 12-20 3-4
22-40 1-2
M’sKa fiepeBrHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3
[lepeBOCTPYXKOBI 4-10 3-6
MANTH 12-20 2-4
22-40 1-3
lTnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2
AntoMiHin 4-15 1-2
16-40 1

BMUKaHHA/BUMUKAHHA

Mepen YBIMKHEHHAM UM BAMKHEHHAM HanaluTyiTe rnbuHy
(hpesepyBaHHA.

L1106 yBIMKHYTH €NEKTPOIHCTPYMEHT, HATUCHITL CMOYATKY
Ha dikcatop (1), nicna uboro HaTUCHITb Ha BUMMKau (19) i
TPMManTe MOro HAaTUCHYTUM.

LLlob 3adikcyBaTH HaTUCHYTHI BUMKKay (19), 3HoBY
HaTUCHITb Ha dpikcatop (1).

[N BAMKHeHHs BinnycTiTb BUMUKay (19). Akio

thikcatop (1) Bumukaua (19) BCTaHOBNEHNH, KOPOTKOUACHO
HaTUCHITb BUMMKau (19) i BignycTiTb.

MocriitHa eneKTpoHika

MocTilHa enekTpoHiKa 3abe3neuye Maixe oHaKoBY
KinbkicTb 06epTiB npu poboTi Ha xonoctomy xoay i nia
HaBaHTaXXeHHAM; Lie 3abe3neuye PiBHOMIpHY
NPOAYKTUBHICTb.

HactpotoBaHHA rnMbunu hpe3epyBaHHs
(auB. man. D)

HacTpotoBatit mubuHy dpe3epyBaHHA MOXHA ULIE NPH
BMMKHYTOMY €NeKTPOIHCTPYMEHTI.

I'pybe HacTpotloBaHHA MUBUHKM (hpe3epyBaHHs

3[iMCHIOETHCA HACTYMHAM UNHOM:

- [p1cTaBTE ENEKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHO (DPe3oto
1o obpobntoBaHoro matepiany.
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— BcraHoBiTb cTyniHuacTui ynop (9) Ha HanHWKUKI
CTYNiHb; CTYMiHUACTUM YNOP MaE BiUYTHO 3aiTh B
3aUenneHHs.

- Bimnycritb rBuHT-bapaHunk Ha obMexyBaui
rubunm (11), wob obmexysau rubuHm (13) mir BinbHO
pyxatuca.

- HaTuCHITb Ha 3aTUCKHUI BaXinb 0bMexyBaua rubuHu
thpesepyBaHHA (16) y HanpAMKy obepTaHHA @ Ta
NoBINbHO ONycKalTe hpe3epHuit BepcTaT 3 BEPXHIM
pO3TallyBaHHAM WNWHAENS, NOKK dpesa (18) He
TOPKHETbCA NoBepXHi 06pobntoBaHoro mMatepiany. 3HoBY
BiiNYCTiTb 3aTUCKHWI Baxinb 0bMexxyBaua rmubuxu
thpesepyaHHs (16), 1106 3adhikcyBath Lo rMUbuHy
3aHypeHHs. 3a NoTpebX HATUCHITb Ha 3aTUCKHUI BaXinb
obmexyBaua rmubuHu ppesepysarHs (16) y HanpamKy
obepTaHHA @, 11106 0cTaTouHO 3adhikcyBaTy ioro.

- TNpuTHcHiTb 06MexyBay rnbunn (13) BHM3, Wob BiH ciB
Ha cTyniHuacTui ynop (9). BcTaHOBITb ABMXOK 3
iHOeKcHoto no3Haukoto (12) B nonoxeHHs 0 Ha Wwkani
nnbuHK hpesepysaHHs (14).

- BcraHoBith 0bMexyBau rnbunu (13) Ha baxkaHy rnubuHy
(hpesepyBaHHA | MiLLHO 3aTAHITb FBUHT-DapaHunK Ha
obmexyBaui rnnbunm (11). Cnigkyiite 3a MM, 11106
[NIBWXKOK 3 iHOEKCHOI0 No3Haukoto (12) binblue He
3CYHyBCA.

- HaTtuCcHiTb Ha 3aTUCKHHWI Baxinb obMexyBaua rnbuHu
thpesepysaHHa (16) y HanpAMKy 0bepTaHHA @ Ta
MifHIMITb (hpe3epHN BEPCTaT 3 BEPXHIM PO3TalLyBaHHAM
LINWHAENA Y HAMBHLLE NONOXEHHS.

Mpw BenuKil rnbuHi hpesepyBaHHA PEKOMEHAYETbCA

3niicHioBaTM 0OPODKY B AEKiNbKa 3aX0AiB, 3HiMaKoun

KOXHOro pasy Matepian noTpoxy. 3a A0NoMoroio

cTyniHuactoro ynopa (9) MoxHa po3ginut onepawio

(hpesepyBaHHs Ha Aekinbka eTanis. [nA Uboro BCTaHOBITh

CTYNIHYACTWI YNOP Ha HAWHWXKUMI inA DakaHoi rUbKHK

(hpesepyBaHHs PiBeHb i 3AilCHIONTE NepLui onepauii

06pobKu crnouatky Ha BULLOMY PiBHI.

BkasiBku wopo poboru
» 3axuwaiite cpe3y Bif NowWTOBXiB i yAapis.

» Mepep byab-akuMu MaHinynayiamu 3
€NeKTPONPHNaZioM BUTATHITD LITENCEeNb 3 PO3ETKH.

Hanpamok i npoueaypa dpesepysanna (aue. man. E)
» ®pesepyBaHHA NOBHHHE 3[iliCHIOBATHCA NPOTH
HanpAMKy obepTaHHA dpesu (18) (3ycTpiune
tpe3epyBanHa). [pu hpesepyBaHHi B HaNpAMKY
obepTaHHs dpesu (nonyTHe pesepyBaHHs)
€N1EKTPOIHCTPYMEHT MOXe BUPBaTHCA Y Bac 3 pyk.
BcraHoBiTb NOTPibHY rnbuMHy dhpesepyBaHHs.
TpuCTaBTe ENEKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHO (PE30I0 10
0bpobntoBaHoro Matepiany Ta yBiMKHiTb.
[PUTUCHITb 3aTUCKHMI BaXinb obmexyBaua rnubuHm
(hpesepyBaHHA (16) 10HK3Y Ta NOBINbHO OMycKaTe
(hpe3epHHUil BepcTat 3 BEPXHiM PO3TallyBaHHAM LNUHAENS,
MoKy He byzie JOCArHYTa BCTaHOBNEHa IMbuHa
(hpesepyBaHHs. 3HOBY BifiNyCTiTb 3aTUCKHUI BaXiNnb

obmexysaua rnubunm pesepysaqHs (16), ob
3achikcyBaTH Lto IMUOMHY 3aHypeHHsA. 3a NoTpebu MigHiMiTh
3aTMCKHMI Baxinb 0bmMexyBaua rubuHu pesepyBaHHs
(16) noropw, 106 octaTouHo 3adikcyBary Horo.
3pifcHioiTe hpe3epyBaHHA 3 PIBHOMIPHOI Nojaueto.
MNicna 3akiHueHHs onepalii hpe3epyBaHHsA 3HOBY
BCTAHOBITb BEPTUKaNbHO-(Ppe3epHy MalLMHY y HalBHLLE
MOMOXEHHA.

BHUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

®dpesepyBaHHA 3 foaaTKOBUM ynopom (auB. man. F)

[ins 06pobku BeNMKKX fieTanew, HanpuKnag npu
(hpesepyBaHHi NasiB, MOXXHa 3aKPinUTK Ha 06pPoBNIOBaNbHIN
[AeTani foLwky abo pefiky B AKOCTI JOAATKOBOIO yropa Ta
BOZIUTM BEPTUKANbHO-(PE3EPHOI0 MALLMHOK Y3L0BX
[00aTKOBOTO ynopa. BogiTb BepTHKanbHO-hpesepHoto
MaLUMHOIO 3 NNOCKOro HOKY NNNTH KOB3aHHA Y3L0BX
[0[aTKOBOTO ynopa.

KpomkoBe abo npochinbHe chpe3epyBaHHA

IMpu KpomKkoBoMy abo npodinbHoMyY hpe3epyBaHHi be3
napanensHoro yrnopa gpesy HeobxigHo obnagHati
HanpPAMHOO Landoto abo WapUKONiALMNHAKOM.
MNinBenitb YBIMKHEHHI enekTponpunag 36oky Ao
obpobnioBanbHoi AeTani, Wob HanpaMHa Landa abo
LIApMKONIALMMHUK ppe3u npunsras Ao Kpato
obpobnioBanbHoi getani.

BepniTb €NeKTPOIHCTPYMEHT Y3[0BX KpPato 3aroTOBKM.
Cninky#te 3a TUM, W06 36epirat npamuit KyT. 3aHaaTo
CHNbHe HAaTUCKaHHA MOXe NOLIKOAMTH Kpai 3aroTOBKH.

dpesepyBaHHa 3 napanenbHum ynopom (aus. man. G-H)
BcTaHoBiTh napanenbruit ynop (27) HanpsamMHUMA
CTpXHAMHU (26) B onopHy nnuTy (6) i 3aTUCHITH Horo
rBuHTamK (4) BianoBifHO 0 HEODXIAHOTO 3HAUEHHS.

BogiTb yBIMKHEHMM €NEKTPOIHCTPYMEHTOM Y3[0BX Kpaio
0bpobnioBaHoro matepiany 3 piBHOMIPHO Nofaueto,
HaT1ckalouu 360Ky Ha napanenbHui ynop.

KpyroBe chpe3epyBaHHa (gus. man. 1-J)

MoBepHiTb NapanenbHuii ynop (27), wob ynopHi noBepxHi
BKa3yBan# Bropy.

BcTaHoBITb NapanenbHuii ynop (27) HanpsAMHAMK
CTPWXKHAMM (26) B onopHy nnuTy (6) i 3aTUCHITL Horo
rBUHTaM (4) BignoBiaHO 10 HEODXiAHOTO 3HAUEHHSA.
3akpinitb LiEHTPyBanbHy onpasky (28) 3a gonomoroto
rBUHTa-bapaHuuka (29), npocyHyBLIK HOro B OTBIP Ha
napanenbHomy ynopi (27).

MocTaBTe LEHTPYBabHY onpasky (28) B no3HaueHuit LeHTp
Kona i 3aitcHIoNTe (hpesepyBaHHs 3 PiBHOMIPHO Nofaueto.

dpesepyBaHHA 3 KynaukoBUM ynopom (aue. man. K-L)
BcraHoBiTh napanenbHui ynop (27) HanpAMHAMKU
CTpWXHAMHU (26) B onopHy nnuTy (6) i 3aTUCHITL Horo
rBUHTaMH (4) BiANoBiaHO 10 HEODXIAHOTO 3HAUEHHS.
3aKpiniTb KynaukoBWi ynop 3 MOHTOBAHWM HanpPAMHAM
ponukom (30) uepes oTBip Ha napanenbHoMy ynopi (27).
BeniTb eneKkTpoiHCTPYMEHT Y30BX kpato 06pobnioBaHoro
matepiany, 3nerka npuTuckatoum 36oky.
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®dpesepysaHHa 3 hpesepHum uupkynem (aue. man. M)
[ina KpyroBoro thpe3epyBaHHs MOXHA KOPUCTYBATUCA
(hpe3epHUM LMPKyNem/anantepom HanpAMHoI kK (31).
MoHTy#Te hpesepHUil LMPKY/b, K TOKa3aHO Ha MaoHKY.
BkpyTiTb LieHTpyBanbHuit bonT (36) y piabby dpesepHoro
uMpkyns. BctaTe kiHuKk 6onTa B LEHTP Kona, Lo Mae
(hpesepyBaTucs, NPy LibOMY CMiAKYHTe 3a TUM, LoD KiHUKK
bonTa 3aiiloB B 06pobntoBanbHy NOBEPXHIO.
lepecyBatoun hpesepHuit LMpKyNb, rpybo HacTponTe

BaxxaHu pafiyc Ta 3aTArHiTb rBUHTH-bapaHunku (33) i (34).

3a 10noMOoroko MoBOPOTHOI PyUkH (35) MoXHa,
BiAMYCTUBLLM rBUHT-6apaHuuk (34), TOUHO HACTPOITH
LOBXWHY. [Tpu LboMY 33 0fIH 0DepT AOBXMHA MIHAETLCA Ha
2,0 MM, KOXHa NMofinKa Ha NoBOpPOTHK pyui (35)
Bignosigae 0,1 mm.

BasBLuMCh 3a NpaBy pykoATKy (2) Ta pyKoATKy Ans
thpesepHoro uupkyna (32), Boaitb yBIMKHEHUM
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM No 0bpobntoBaHil feTani.

®dpesepyBaHHa 3 HanpAMHoIo WHHo (AuB. man. N)

3a 10MoMoroto HanpAMHOI WkHK (37) MoXHa 3AiMCHIOBATH
nPAMONiHINHI onepauii.

[ina KomneHcauii pisHuLi y BUCOTi Tpeba MoHTyBaTH
npomixHy nnuty (38).

MoHTy#Te hpesepHuit LMPKY/b/ananTtep HanpaMHOT

winHK (31), AK NOKA3aHO Ha ManioHKy.

3aKpinitb HanpAMHY WKHY (37) 32 JONOMOrok MPUAATHUX
3aTUCKHUX NPUCTPOIB, HANp., 3a J0NOMOTOK CTPYOLMH, Ha
0bpobntoBaHii 3aroToBLi. BcTaHOBITb ENEKTPOIHCTPYMEHT 3
MOHTOBaHMM afianTepom HanpAMHOI WrHK (31) Ha
HanNpPAMHY PerKy.

®dpesepyBaHHs 3 KonipHoto rinb3oto (auB. man. 0-P)
3a ionomoroto KonipHoi rinbau (39) Ha nepeHocHTH Ha
0bpobntoBaHi feTani KOHTYpH 3paskiB Ta LWabnoHis.
06epiTb KonipHy Tinb3y BiANOBIAHO A0 TOBLLMHM WabnoHa
abo 3paska. Uepes BUCTYNatouy BUCOTY KOMiPHOI rinb3u
MiHiManbHa ToBLUMHA WabnoHa NOBUHHA CKNaaath 8 MM.
MepecyHbTe Baxinb po3dnokysaHHa (17) i BCTPOMITh
KonipyBanbHy rinb3y (39) 3Hu3y B onopHy nauty (6). Mpu
L{bOMY KOA0BaHI Kynauku NOBUHHI BiUYTHO 3aiTHh y
3auen/ieHHs B Npopisax.
» [fiametp cpesn mae 6yTn MeHLMi 32 BHYTPILLHiH
AiameTp KONipHoi rinb3u.

(®pesepyBaHHs 3 KomipHolo Tinb3oto (39) 3piicHiolTe

HaCTYNHUM UMHOM:

- TlinBenitb yBIMKHEHW eNeKTponpunag 3 KOMipHo
rinb3oto Ao Wwabnowy.

— TpUTUCHITb 3aTUCKHMI Baxinb 0OMexyBaua rmubuHU
thpesepyBaHHA (16) 4OHK3Y Ta NOBINbHO ONyCKaKTe
(hpe3epHuit BepcTar, Noku He byfe gocArHyta
BCTaHOB/NEHA rMUbKMHA (hpesepyBaHHs. 3HOBY BiANYyCTiTb
3aTUCKHUI Baxinb obmexyBaua rnubuHu
thpesepyanHs (16), 1106 3adhikcyBath Lo rMUbuHy
3aHypeHHs. 3a NoTpeby NiAHIMITb 3aTUCKHUI BaXinb
obmexyBaua rmubuHu pesepysarHs (16) goropu, wob
0CTaTOYHO 3achikcyBaTH Horo.
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- Begnitb enektponpunag 3 BUCTYNaK0U0I0 KOMiPHO
rinb3010 y3[0BX WabnoHy, NpUTMCKaloun 360Ky.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepBic

TexHiuHe 06CNyroByBaHHA i OUMLLEHHSA

» Mepep byab-akuMU MaHinynayiamu 3
€NeKTPONPHNaZioM BUTATHITD LITENCENb 3 PO3ETKH.

» [ns akicHoi i 6eaneuHoi poboTu TpuMaiite
eNneKTPonpunaz, i BEHTUNALiNAHI OTBOPH B UKCTOTI.

» Y ekcTpeManbHUX yMOBaX 3aCTOCYBaHHA 3a
MOXXNHUBOCTI 3aBXAH BAKOPUCTOBYTE
BiACMOKTYBanbHuUii NpucTpii. Yacto ounwyiite
BEHTUNALIMHI WiNUHK NeH3NneM Ta nig’egHyiite
{HCTPYMEHT uepes NPUCTPiil 3aXUCHOT0 BUMKHEHHS
(PRCD). Mpu 0bpobui meTanis ycepeanHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe 0CiAaTH eneKTPONpPOBIAHNI
nun. Lie Moxxe No3HauuTHCA Ha 3aXMUCHIN isonAawii
€/1EKTPOIHCTPYMEHTA.

Akwo Tpeba NoMiHATH Nig'eAHyBaNbHKI Kabenb, Le Tpeba

pobuTh Ha chipmi Bosch abo B cepBicHiit MaicTepHi ansa

eneKTpoiHCTpymeHTiB Bosch, 106 yHUKHYTH Hebeanek.

Cepgic i KOHCYNnbTaL,ii 3 NUTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepBicHil marictepHi By oTpuMaeTe Bignosigb Ha Balwi
3anuTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOT0 06CNYroByBaHHA
Bauworo npoaykTy. MantoHku B ieTansx i iHdpopmadito wogo
3anyacT1H MOXHa 3HalTH 3a agpecoto: www.bosch-pt.com
KomaHpa cniBpobiTHukiB Bosch 3 HagaHHsA KOHCYNbTaLlil
LLI0f10 BUKOPUCTaHHA NPOAYKLi i3 33,0BONEHHAM BiANOBICTb
Ha Balui 3an1TaHHs CTOCOBHO HalLOT NpoayKLii Ta npunaaas
[0 Hei.

[Mpu BCiX 10AATKOBUX 3aMMUTaHHAX Ta 3aMOBNEHHI 3aNyacTuH,
byab nacka, 3a3HauanTe 10-3HauHui HOMep ans
3aMOB/NEHH, LLO CTOITb Ha NACNOPTHiN TabnuuLli NPOAYKTY.
[apaHTiliHe 0bcnyroByBaHHA | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
3[iMCHIOTHLCA BiAMNOBIAHO 40 BUMOT | HOPM BUrOTOBMOBaYA
Ha TepHTOPIi BCiX KpaiH n1wwe y thipmoBux abo
ABTOPM30BAHWX CEPBICHMX LieHTpax ipmu «Pobept bolw».
NONEPEIKEHHA! BukopucTaHHs KOHTpadhakTHOT npoayKuii
Hebe3neuHe B eKcnnyarallii i MoXxe MaTi HeraTuBHi Hacniaku
[ANsA 300POB’A. BUroTOBNEHHS | PO3NOBCIOKEHHA
KOHTpadhaKTHOT NpomyKLii nepecninyeTbcs 3a 3aKoHOM B
aAMiHICTPaTMBHOMY i KPUMiHANbHOMY MOPAAKY.

YkpaiHa

Boww CepaicHuit LieHTp enekTpoiHCTpyMeHTiB

Byn. Kpanta 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®akc: +38044 5120591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiiH1X CEPBICHUX MalCTePeHb
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMY rapaHTiiHOMY TanoHi.

ApnpecH iHWKX cepBiCHUX LEHTPIB HABEAEHO HHXKYe:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Bosch Power Tools
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Yrunizauis

EnektponpunaaM, npunaags i ynakosky Tpeba afasati Ha
€KOMOriuHO UMCTY MOBTOPHY NepepobKy.

X

Nuwe ana kpaiH €C:

BinnosiaHo ao €sponeticbkoi aupextnen 2012/19/EU
1|0/10 BiANPALIbOBAHNUX ENEKTPUUHUX | ENEKTPOHHMX
NpUnagiB i il NnepeTBOPEeHHA B HallioHanbHe 3aKOHOABCTBO
HenpuaaTHi 0 BXUBAHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTH Tpeba
361paTH OKPEMO i 3[aBaTH Ha eKONOTIUHO UMCTY
pekynepawito.

He BMKWaaiTe enekTpoiHCTPYMEHTH B NobyTOBE
cmiTTa!

Kasak

Eypa3us 3KOHOMHKaNbIK 0faFblHa
(KepeH ogafbiHa) mylue
MeMneKeTTep ayMarbiHAa
KONAaHbinagbl

OHAIPYLWIiHIH BHIM YLWIiH KapacTbipFaH Nanaanaxy
Ky)KaTTapbIHbIH KypamblHAA NaifanaHy XeHiHaeri ocbl
HYCKaynblK, COHbIMEH bipre KocbiMLanap Aa 60nybl MyMKiH.
CoaWKecTIKTI pacTay Xaunnbl aknapar KocbimMiwaaa bap.
OHiMAi eHAipreH MemMnekeT Typanbl aknapar eHiMHIH
KOPNyCbIHAA XaHE KOCbIMLIAAA KepCeTiNreH.

OHpipinreH mep3imi Hyckaynblk MykabacbiHbIH COHFbl
beTiHae KepCeTinreH.

Mmnoptepre KaTbiCTbl bainaHbiC aknapar eHim
KanTamacblHfa KepCeTinreH.

OHimpai naiaanany mep3imi

OHIMHIH KbI3MET eTy Mep3iMi 7 Xbln. OHAIpiNreH Mep3iMHeH
6acTan (eHAipy KyHi 3aybIT TaKTalLIACbIHAA a3bl/FaH)
icteTnen 5 Xbin cakTaraHHaH COH, BHIMAI Tekcepyci3
(cepBHCTiK TeKcepy) naiaanaHy yCbiHbIMManbI.
KepceTinreH KbiaMeT eTy Mep3iMi TYTbIHYLLbI aTaMbILL
HYCKayNbIKTbIH TananTapblH OpblHAAFaH Xaraanaa FaHa
xapampbl bonagpbl.

IcTeH wbiFy cebentepiHiH, Tisimi

~ K@n YLLKbIH LWbIKCa, NaiganaHbaxpi3

- KaTTbl ipin KesiHge naiaanaHbaHbia

- TOK CbIMbl by3binFaH HeMece oKLuaynaycbi3 bonca,
nanpanaH6aHpl3

— BHiM KOpnyCbIHaH Tikenei TyTiH WbIKca, NaiganaHbaxpia

MaitpanaHywbiHbIK MYMKiH KaTenikTepi

- TyTKachbl MeH kopnycbl byabinFaH bonca, eHimai
naaanaHbaHbl3

— KayblH —LUALLbIH Ke3iHAE CbIpTTa naiaanaHbaHbI3

- KOpMyC iLuiHe Cy Kipce KypbInFbIHbI KOCYLLbI HONMaHbI3

LLlekri Kyii 6enrinepi
— TOK CbIMbIHbIH TO3Ybl HEMECE 3aKbIMAaHYbl
— ©HIM KOpMyCblHbIH 3aKbIMzanybi

Kbi3meT KepceTy Typi MeH Xuiniri
~ Op naiaanaHyaaH CoH eHiMAI Tasanay yCbiHbinaabl.

Cakray

~ KypFaK Xepae cakray kepek

— XOFapbl TEMNepaTypa Ke3iHeH XaHe KyH Caynenepiix
aCepiHeH anbic cakTay Kepek

~ CaKTay KesiHfe TemnepaTtypaHblH KEHET aybITKybIHaH
KOpFay kepek

~ OpamacbI3 cakTay MyMKiH emec

- CaKTay LWapTTapbl Typanbl KOCbIMLLA aKnapar any yLuix
MEMCT 15150 (wapt 1) KyxaTbiH KapaHpl3

- +5-neH +40 °C-ka feiiH TeMnepartypacbiHaa koimaaa
OHAIPYLLIHIH KanTamacbiHaa cakTaHbl3. CanbiCTbipMarnbl
binFangbinbik 80 % -AaH acnaybl THiC.

Tacbimanpay

- TacbiMangay kesiHae eHimzi KynaTyra xaHe ke3 KenreH
MEXaHMKanbIK biKMNan eTyre KataH, TblblM CanbiHagbl

- bocary/kykTey kesiHae NakeTTi KbicaTblH MaLIMHANapAbl
nanpanaHyfa pykcar bepinmenpi

~ TacbiMangay Wwaptrapbl TanantapbiH MEMCT 15150
(5 WwapT) KyKaTblH OKbIHbI3

- KopuaraH opta temnepartypacbl -50 °C-TaH +50 °C-ka
[DleviH TacbiManaay pykcar eTinreH. CanbicTbipmanl
binFangbinblk 100 %-aaH acnaybl THIC.

Kayincisgik Hyckaynapbi

IneKTp Kypangapb! yiiH XKannbl Kayincisgik

HycKaynapbl
N ECKEPTY Ocbl 3neKTP KypanbiHbIH,
JKUHaFbIHAAFbI eCKepTynepAi,
HYCKaynapAbl, CypeTTepai XaHe cunaTramanapabl
OKbIHbI3. bapnbik TeXHUKaNbIK Kayinciagik
HYCKayNbIKTapbiH OpbiHAAMay TOKTbIH COFybIHa, OPT XaHe/
Hemece ayblp XapakaTTaHynapra anbin Kenyi MyMKiH.
Bonawak )XymbICTap ywiH Kayinci3gik HyckaynbiKrapbl
MeH ecKepTnenepai cakran KoibiHbi3.
Kayincisaik HyckaynblkTapblHaa naiganaxbinFaH dnekTp
Kypan aTayblHbIH XenifeH KyaT anatblH 3NeKTp KypanaapbiHa
(»eninik kabeni MeHeH) XaHe akkyMyNATOPAEH KyaT anartbiH
3NeKTP KypanaapbiHa (xeninik kabeni xok) Karbicbl bap.
JKyMbIC OpHbIHbIK, Kayincisgiri
» KyMbic OPHbIH Ta3a dHe XapblkK YCTaHbI3. [lacTaHFaH
XoHe KapaHFbl Xarinapaa caTcia okuranap 6onybl MyMKiH.
» IneKTp KYPbINFbICbIH XapbinaTbiH aTMochepaaa
naiganaH6anbi3, MbiCanbl, XaHaTbIH CYHbIKTbIK, ra3
HeMmece wWaH, 6ap 6onFanpa. dnekTp Kypan yLIKbIHAAPAb!
Xacanppl, an onap Wwa Hemece bynapabl XaHablpybl
MYMKIiH.
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» bananap meH 6akpinaywbinapabl 3NeKTP KypanbiHaH
anbic ycTaupi3. AnpaHynap bakpinay xofanybiHa anbin
Kenyi MyMKiH.

» KabablK TYPMBICTbIK XarFaainapaa, KoMMepLUAnbIK
anMakTapga xeHe KOFaMAblK XXepnepae, 3uAHAbI XaHe
KayinTi eHAIPICTIK haKTOPNAP KOK Killli SNEKTP TYTbIHYbI
6ap eHAipicTik alMaKTapbiHAA KYMbIC iCTey YLiH
apHanFfaH.

nekTp Kayincisgiri

» JnekTp ablpnapbl po3eTKara caii 6oynbi THic.
AWbIpAbI elIKaLaH eLKaHAAN Topi3ae e3repTneHxis.
JKepre KocbinFaH aneKTp KypangapbiMeH agantep
aiibipnapblH NaiaanaHbanbl3. O3repTinMereH anbipnap
MEH COMKeC po3eTKanap aNeKTp TyMbIKTanyblHbIH KayiniH
TeMeHgeTesi.

» Ky6bipnap, paguatopnap, nMTanap MeH CybITKbILITap
CHAKTBI XKepre KocbinFaH 6eTrepre THMeHi3. [leHeHi3
Xepre KocbinFaH bonca xofapbl TOK COFy Kayini naiaa
bonapgpl.

» 3neKTp Kypangapabl XaH6bipAaa HemMece binFangbl
KopLuayAa naipananbanbi3. dNeKTp KypanbiHa KipreH
Cy TOK COFY KayiniH ofapbinarafpl.

» Kabenbai ticti 6onmaraH petre naiiganaH6anpbis.
Kabenbpi anekTp KypanblH Tacy, ketepy Hemece
TOKTaH LbIFapy YLWiH naiaanan6anbi3. Kabenbai
bICTBIKTbIK, Maid, 6TKip Kbipap aHe XbIMKbIManbl
benwekTepAeH anbic ycTamaHbl3. 3aKpiMaanfaH
Hemece ObITbiCbIN KeTKeH Kabenb TOK COFy KayimiH
XOFapblnatazpl.

» JneKTp KypanblH CbIPTTa NaiAanaHFaHAa CbipTKbl
)aiinap yLiH caii Kabenbgi naipananbinbi3. CbipTra
naiaanaHyra xxapamabl kabenbpi naifanaHy Tok Cory
KayiniH TeMeHgenai.

» Erep aneKTp KypanbiH binFangbl Xepae naifanaHy
Kepek 6onca, oHAa KOpFalTbiH ewWipy KYPbINFbICH
(RCD) apKbinbl KOpFanfaH TOK XeniciH
naipaananbibpbi3. RCD narganaHy ToK CoFy KayiniH
TeMeHeTeni.

XKeke Kayincisgik

» JnekTp Kypanabl nangananyaa abai 6onbixpbi3,
JYMbICbIHbI3Abl DaKbINaHbI3 XKaHe napacarTbl
nanganaHblHbl3. INEKTP Kypangbi lWapluaFaH Kesae
HeMece ecipTKi, ankoronb Hemece 3pi acep eTKeH
Ke3ae nanganaH6anpbi3. INeKTp KypanbiH nanfanaHy
Ke3iHe aHCbI3MbIK ayblp XeKe XapakaTTaHyFa anbin Kenyi
MYMKiH.

» Xeke KopFaiTbiH XKabAbIKTapAbl NaHganaHbiHbi3.
OpAaiibiM Ke3 KOPFaHbICbIH TaFbIHbI3. LLlaH Mackachl,
CblpFaHbaiTbIH Kayincisgik ask kuiMaepi, Wnem Hemece
€CTy KOpFaHbILUTapbl CUAKTbI KOPFaFbILL XabablKTapbl
THiCTi XaFfainapaa KongaHbin xeke XapakattaHynapgpl
Kementeqi.

» Kespeiicok icke KocbinyabiH, anablH any. Tok ke3iHe
XaHe/Hemece baTapesinap XUHaFbIHA KOCYAaH
anpbiH, Kypanabl KeTepy Hemece TacyAaH angablH
ewipriw ewik Kyiiae 6onyblHa K63 XeTKi3iHi3. InekTp
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KYpanblH cayCaKTbl BLUIprillKe KOMbIN Tacy Hemece
KOCKbILLbI KOCY/bl 3NEKTP KypanblH TOKKA KOCY CATCI3
OKWMFaFa anbin Kenyi MyMKiH.

» JneKTp KypanblH KOCYAaH anfibiH KeNreH perrey
CbIHaCbIH HeMece KinTTi anbin KoMbIHbI3. dNeKTP
KypanblHblH aiHanaTblH benirinae KanfaH Kint Hemece
CbIHa XeKe XapakatTaHyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Ken Kyw icreTneHi3. DpAaiibiM THICTi TaAHbIL NEH TeH,
CanMaKbITbINKTbI CaKTaKbl3. byn kyTinMmereH
Xarmahnapaa anekTp KypanfabiH bakbinaHyblH cakTammbl.

» Tuicri Kuim KuiHi3. boc kuiM MeH awekennepai
KuiimeHi3. LawbiKbI3 6eH kKuimaepai XKbimKbIManbl
benwekTepAeH anbic ycTaupbi3. boc k1imaep,
alueKeinep HeMece y3blH WALl XbimKbIManbl bentekrep
apKbIrbl TAPTbINY bl MYMKiH.

» Erep waH, WwhiFapbin X1Hay XababIKTapbiHa Kocy
KypbinFbinapbl 6epnirex 6onca, oHaa onap Kocynbl
bonyblHa XaHe THICTi peTTe KONAaHybIHa K63
MKeTKi3iHi3. LLlaH xuHayabl naiaanaHy Wwakra
bannaHbICTbl 3UAHAAPAbI KeMelTei.

» Acnantapgbl XHi NainganaHbin XaKcbl 6inreHHeH CoH,
Macaiipan KeTnei Kayincisgik npuHuMnTepiH enemei
OTbIpMaHbI3. AbaiCbi3 apeKeT cekyHA illiHge ayblp
XapakaTtTaHyra anbin Kenyi MyMKiH.

» HA3AP AYJAPbIHbI3! IHeprusmeH xababiKrayabiy,
TONbIKTaN He XKeKenen TOKTaTbiNybl Hemece
3HepruaMeH xababikrayabl 6ackapy TisberiHiy
aKaynaHybl canfapbiHaH 3NeKTP KYypanbiHbiH,
JKYMbICbIHAA Kigipic naiipa 6onFaH xaraaiga,
byFaTTanMaraHfbIFbIHA K3 XeTKi3in (6onFau
Xarpanga) 6apbin, aXbIpaTKbIWTbI Boikn. (Owipy)
KannbiHa KenTipiKi3. XKeninik awaHbl poseTkagaH
LWbIFapbIHbI3 HEMECe anbin - canmanbl
AKKyMYNATOPAbI aXbIPaTbiHbi3. OCbl 9PEKET APKbIbl
baKbinaHbanTbIH KaiTa icke KOCbINYbIH anablH anachbis.

» ATanMmbll NapanaHy XeHiHaeri HYCKaynblkka Cankec
6inikTi KbI3MeTKEPNEP KypaMblHa ANEKTP KypanbiH peTTey,
MOHTaX[ay, KONaHbICKA EHTi3Y aHe OFaH Kbl3MeT
KepCeTy apeKkeTTepiMeH TaHbIC TyNIFaNap xatagbl.

» JNeKTp KypanbiMeH XyMbic icTeyre 18 xacka TonfaH,
TEXHUKAMbIK CMNaTTaMaHbl, NaifanaHy XeHiHaeri
HYCKAYNbIKTbl )XoHe Kayincisfik epexenepid okpin
LWbIKKaH TyNFanapra pyKcar eTinesi.

» [leHe, cesim HeMece aKpin-oi kabinetrepi Wwekteyni
HeMmece Toxipubeci MeH binimi xeTkinikcis anamaap
onappblH Kayinciairi ywi xayanTbl TyNFaHbIH,
bakpbinaybiHaa bonmaca Hemece anekTp KypanbiH
nanganaHy boiblHLLIA HycKay anmaraH bonca, byibiMabl
nanpanaHbaybl Tvic.

IneKTp KypanaapbiH NaiaanaHy XxaHe KyTy

» Kypangpi aca ken xykremeHi3. XKyMbICbIHbI3 yLiH
)apamabl 3NeKTP KypanbiH NaiAanaHbiHbI3. XXapamap!
3NEKTP KypanbiMeH KepeKTi )yMbIC aiMaFblHa IyPbIC api
CeHIMAI XYMbIC iCTENCI3.

» AXbIPaTKbILIbI AYPbIC €MEeC INEKTP KYpPanbiH
naipganan6anpi3. Kocyra Hemece eLipyre bonmaitbiH
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3NEKTP Kypanbl KayinTi Donbin, OHbl KEHAEY KaxeT
bonagpl.

» Xabpbikrapabl petTey, benwekrepiH anmMacTbipy
HeMece 3NeKTP KypanaapblH KoWMara Koo anablHaa,
alaHbl KyaT Ke3iHeH aXbIpaTbiHbI3 XaHe/HeMece
aKKyMyNATOPbI anManbi-canManbl 6onca, oHbl aNeKTp
KYPanbiHaH anbin TacTaKbi3. byn cakTblK SpEKETi INeKTp
KypanfbliH bankaycbia KOCbINybiHA Xon bepmengi.

» [aiiaanaHbinMaiTbIH 3NeKTp Kypangapabl 6ananap
KONbl XKeTNeHTiH XalFa KoWbIHbI3. Ocbinapabl
binmeiiTiH Hemece ocbl ecKkepTnenepai oKbIMaraH
ajampaapra byn Kypanabl naiaananyFa xon 6epmeHis.
Texipibecis anamaap KonbiHAa INeKTP Kypanaapbl KayinTi
6bonagpl.

» JneKTp KypangaapblH MeH KepeK-XapaKTapbiH YKbINTbl
KYTiHi3. Ko3Franmanbl benwekrepaiH keaepricis
icteyiHe XaHe KenTenin KanmayblHa, benwekrepain,
aKaycbl3 Hemece 3aKbIMpanmaraH 6onybiHa, anekTp
KYPanbiHbiH, 3aKbIMAANMaFaHbIHA KO3 XeTKi3iHi3.
3akpimpanFan 6enwekrepi 6ap Kypanabi
naiaanaHyAaH anfblH XeHAeHi3. dnekTp
KypanaapblHbIH IyPbIC KYTiNMeyi Xa3aTanbiM OKUFanapra
ceben bonbin xatagpbl.

» Keckiw acnantapapl eTKip xaHe Ta3a Kyiae
caKTaHbI3. [lypbIC KYTINTeH XoaHe KecKilll XKMeKTepi eTKip
KecKill acnantap a3 kentenin, KecinetiH beTke oHak
barblTranagpl.

» 3neKTp KypanbiH, )xabAbIKTapAbl, anManbl-canmManbl
acnantappbl XaHe T.6. ocbl HycKaynapfa cai
naiaananbiipbi3. COHbIMEH XYMbIC LWAPTTapbIMEH
OpPbIHAANTLIH dPeKeTTepre Ha3ap ayAapbiHbi3. INeKTP
KypanaapblH apHanMaraH XyMblcTapfia nanaanany
KayinTi.

» KontyTkanap meH kapmay b6eTTepiH KypFak, Ta3a xaHe
Mai MeH nacTaH Tasa ycTaHpbi3. CbipraHak KONTyTKanap
MEH Kapmay beTTepi KyTinMereH xarnannapaa ceximai
KonaaHy MeH bakpinayra xon bepmengai.

Kbi3mer kepcety

» JneKTp KypanblHa MamMaHAbl XeHgeyiwi Tek bipaei
Kocankpl 6enwekrepMeH Kbi3MeT KepceTyi Kkepek. byn
3NeKTP KypanblHbIH KAYincisairiH caktanyblH kKaMTamachbl3
etefi.

Xoraprbl hpe3anap ywiH Kayincisaik

HyCKaynapbl

» JNneKTp KypanblH TeK OKIaynaHFaH betrepiHeH
YCTaHbI3, cebebi keckill 63 cbIMbIHa THiN Kanybl
MYMKiH. Kocynbl CbIMZbI KECIM any HaTUXeCiHae aneKTp
KYPanblHbIH alblk MeTann benikrepi icke Kocbinbin,
naiaanaHyLWblHbl TOK COFYbl MyMKIiH.

» [MaiibiHAamMaHbl TYPaKTbl peTTe ycTay yiliH bekity
JK9He Tipey YLWiH KaMbIT Hemece 6acKa XOonbiH
naiAanaHbibI3. [laibiHamMaHbl KONMMEH HeMece AieHere
Tipen ycTay OHbl TypaKTbl Mec Kbinbin bakpinay
JKOFanyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

» ®pesaHblH pyKcar eTinreH aHany Xuiniri kem
[ereHpie aneKkTp KypanbiHaa benrinenren
MaKCHMangbl anHany Xxwuinirine caikec Kenyi Tuic.
PyKcar eTinreH WwamaaaH xblngam ainHanatbiH pesa
apbINybl XaHe YLUbIN KeTYi MyMKiH.

» ®pesanap Hemece 6acka xababiKTap anekTp
KYpanbiHbI3AiblH acian NaTPOHbIHA (KbICKbILL) CalKec
6onybl Kepek. INeKTp KypanbiHbIH acnan naTpoHbiHa
[LyPbIC TYpPMayblIHaH anManbl-canManbl acnabka Cofbinbin
aiHanafbl, KaTTbl AipinAenai xaHe bakbinayabl orantyra
9Kenyi MyMKiH.

» 3neKTp KypanbiH AalibiHAaMara TeK KoCynbl Kyiae
anapbiKbI3. DUTNECE NEKTP Kypanbl AabiHAAMaFa iniHin
Kepi coFy kayni naina bonagpl.

» KonbiHbi3abl dpe3aHbiH icTey alMaFbIHaH JXKaHe
thpesafaH Kalwbik YCTaHbi3. OPKaLIaH eKiHLWi
KOMNbIHbI3AbI KOCbIMLUA TYTKaAa YCTaHbI3. Dpe3aHbl exi
KONMMEH yCTacaHbl3, KoNAapblHbI3 XapakaTTanMangbl.

» Mertan 3arTap, were Hemece bypaHaanap ycriHeH
thpe3anbl Xyprizbewis. Ppe3anap 3akbiMganbin KaTTbl
Lipingeyre anbin Kenyi MyMKiH.

» Kaxerri iagey KypanaapbiH naiganasbin
JKacbIpbinFaH CbiIMAAPAbI TabbIHbI3 HeMece XayanTbl
XKeprinikTi yibIM eKinaepiH WaKbIPbIKbI3. INEKTP
CbIMAAPbIHA THI0 BPT HEMeCe TOK COFybIHA anbim Kenyi
MYMKiH. [a3 KybbIpbIH 3aKbIMay XapbInbiCKa anbin Kenyi
MyMKiH. Cy KybbIpbIH 3aKpIMzay MaTepuanfblk 3UAHFa
HeMece TOK COFybIHa anbin Kenyi MyMKiH.

» OTnec Hemece 3aKbiMaanfaH (pesanapabl
naiaananbanpi3. OTnec Hemece 3akbiMaanFaH
hpesanap xorapbl YAKeNic, KbiCbINbIN Kany XaHe
TEHrepimcisaikke anbin Kenyi MyMKiH.

» 3neKTp KypanblH Xepre KOIOAaH anfblH OHbIH,
TOKTayblIH KYTiHi3. AnManbl-canManbl acnan iniHin anektp
Kypan bakpinaybiHbIH XOFANTYbIHA anbin Kenyi MyMKiH.

» JneKTp Kypangbl naiaanaHyAa oHbl eKi KonmeH 6epik
ycTan, TypaKTbl KanbinTa TYPbIHbI3. INEKTP Kypanbl eki
KONMeEH ceHimai backapbinagbl.

OHiM XaHe KyaT cunaTramachbl

Bapnbik Kayincisgik HyckaynblKTapblH
XaHe eckepTnenepAi OKbIHbI3. TeXHUKanNbIK
Kayincisgik HYCKayNnbIKTapblH XaHe
eckepTnenepai cakramay TOKTbIH COFyblHa, OpT
oHe/HeMeCe ayblp XapakaTTaHynapra anbin
Kenyi MyMKiH.

MaipanaHy HycKaynblFbIHbIH anfbl 6eNiriHiH CypeTTepit

eCKepiHi3.

TaraiibiHgany boiibiHWa KongaHy

AnekTp Kypanbl bepik TipenreH Kyiae arall, nnactMacca MeH
KEHiN KypblnblC MaTepuanfapblHaa onblK, Kbipnap,
npocunbaepai xaHe KecikTepai hpesepneyre xaHe KONUP
boiblHLWa (hpe3epneyre apHanFaH.

TeMeH alHany XuiniriHae xsHe conkec pesanapmeH Typni-
TYCTi MeTanzapabl ia eHaeyre bonagpl.
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BeiitHeneHreH Kypamabl benwekrep

KepcerinreH KypamaacTap HemipneHreH cypetrepi bap
OeTTeri aneKTp KypanbiHbiH CHNaTTaMacbiHa Cai.

(1) AxblpaTKblilKa apHanFaH KynbinTay Tyimeci

(2) O »ak TyTKa (b€Ti OKIIAyNnaHFaH)

(3) LWnunaenbai byratray Tyimeci

(4) Napannenb TipekTiH baFbiTTayblLW KAPHAKTAPbIHA
apHanFaH katnapnbl bypaHaa (2 naxa)

(5) XoHKa KopFaHbICbl

(6) Tipek Taktachl

(7) Cobipfy TakTachl

(8) NMapannenb TipekTiH baFbiTTayblLL KAPHAKTAPbIHA
apHanFaH bexiTkitu

(9) Cartbinbl Tipek
(10) KopraHbll MaHxeTa
(11) TepeHpik WwekTeriwiH peTTeril Katnap/bl bypaHaa
(12) KepceTkil benrici bap xankpiLu
(13) TepeHnik WwekTeriui
(14) dpesepney TepeHairiH peTTey WKanachbl
(15) Conxak TyTKa (beTi oKLIaynaHFaH)
(16) dpesepney TepeHairiHiK bekiTKilliHe apHanFaH
KbICKbILL MiHTipeK
(17) Kewwipy TenkeciH kKynbintaH bocary wiHTiperi
(18) dpesa”
(19) AxblpatkpiLl

(20) AvtHany xwiniriH anabiH ana TaHaayFa apHanFaH
aHanmanbl petreriw

(21) LlaHranbl KbICKbILITbIH CanManbl rankachl

(22) Avibip Topiaai KinT (19 Mm)

(23) Coprbi wnaHr (@ 35 Mm)»

(24) Copy apantepi

(25) Copy apanTepiHe apHanFaH oManatna bypaHaa
(2 paHa)

(26) Mapannenb Tipekke apHanFaH barFbiTTayblll KapHaK,
(2 pana)

(27) Napannens Tipek

(28) Oprara gangey biniri”

(29) Oprara ganpey biniriHe apHanFaH katnapnbl
bypaxaa®

(30) Minren tipe”

(31) dpesepney umpkyni / barbiTTaybil WiHa agantepi”

(32) dpesepney uMpkyniHe apHanfaH Tytka"

(33) dpesepney UMPKYNiH peTTeyre apHanFaH Katnapbi
6ypaxaa (2 pava)”

(34) ®pesepney uMpKyniH Asnaen petreyre apHanfaH
kaTnapnbl bypanpa (1 aaxa)”

(35) ®pesepney UMpKyNiH ASNAEN PETTEYre apHanFaH
aitHanmansi perreriw®

(36) Oprara ganpey bypanpacb!”
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(37) BafbiTraybiw wuHa"

(38) Apanbik taktachl ("®pesepney LMPKyNi" XuUHaFbIHAA)
(39) Keuwipy Tenkeci

A) bBeiiHeneHreH Hemece cunaTTanfaH xababIKTap CTaHAApPTTbI
KeTKi3y KenemiMeH KaMTbinMaiiAbl. TonbIk XabAbIKTapAbI
6i3AiH xababikrap 6araapnamMambi3faH Tabacbis.

TexHuKanbIK ManimeTTep

Xoraprbl hpesa GOF 130

OHiM HeMmipi 3601FB70..
HomuHanabl TyTbiHbINATbIH Kyat Br 1300
Boc xypic Ky#ingeri aittany xuiniri muA™* 11000-28000
AitHany XuiniriH angbiH ana TaHaay °
TypaKTbl aNEeKTPOHHUKA °
LLlaHcopFbllLKa apHanFaH °
KanrablLl
Yinecimai uaHranbl KbiCKblLlITap MM 6/8
LIoNM Y%
®pesa xypiciHi, buikTiri MM 55
Canmarbl Kr 3,5

EPTA-Procedure 01:2014
KyKaTblHa CaK

KopraHbic Knacbl En

Manimettep [U] 230 B kecimai kepHeyre apHanfaH. backa kepHey
XoHe enfie kabbingaHFaH 3aHaap byn MeniMeTTepai e3repTyi MyMKiH.

Lybin xaHe Aipin Typanbl aknapar

[bibbic whirapy maHaepi EN 62841-2-17 6oliblHwa
ecenTenreH.

A-MeH benrineHreH KypbinFbiHbIK WYbIN IeHreni sgeTre
TeMeHperire TeH: Ablbbic Kywi 86 Ab (A); ablbbIC KyaTb

97 b (A). ©nwey gencispiri K = 3 ob.

Kynakrbl KopFay KypanaapbiH KHiliHi3!

[Hipingin xannbl MaHAepi a, (YL 6afbITTbIH BEKTOPAbIK
KocbiHabichl) xaHe K ganciagiri, EN 62841-2-17 6oibiHwwa
ecentenren: a, = 4,0 m/c’, K = 1,5 m/c’.

Ocbl HycKaynappa KenTipinreH Aipin AeHrewi xaHe Lwybin
3IMUCCUACHIHBIH KOPCETKILL 3aHzbl eMLLey sfici boibIHIWA
MLLEHreH XaHe onapzbl ANeKTp KypangapbiH bip-bipiMeH
CanbICTbIPY YLWiH NaiaanaHyra bonaabl. OnapMeH anfbiHFbl
Tepbeny xaHe LWy Whirapyabl baranayra bonaapl.

BepinreH Tepbeny aeHreni MeH LWybIN WbiFapy MaHi aNeKTp
KYPa/blHbIH, HETi3ri )yMbIcTapbl ywwiH bepinreH. Erep anektp
Kypan backa xymbicTap yLwiH backa anmanbi-canMansl
acnanTap MeHeH HeMece XeTiMCi3 KyTyMeH nariganaxbinca
nipinaey AeHreri MeH LWybIN WhiFapy MaHAepi earepesi. byn
ByKin XyMbIC yaKbITbl YLLiH Tepbeny xaHe LWybiA WhiFapyAabl
KaTTbl KeTepyi MyMKIH.

[ipinaey AeHreii MeH LWybIN WbiFapy MaHiH HaKTbl ecenTey
YLUIH Kypan eLwipinreH xaHe KocblnFaH bonbin
nanaanaHbinMaraH yakbiTTapfbl Aa eckepy KaxeT. byn
nipinaey AeHrei )aHe XYMbIC YaKbITbIHAAFbI LUYbI LWblFApy
MaHiH TOeMeHAeTeai.
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[ManaanaHyLblHbI Aipinaey acepiHeH cakTay YLiH KocbiMLia
Kayincisgik wapanapbiH KONAAHY KXeT, MblCanbl: INEKTP
Kypangbl aHe anmanbl-canmanbl acnantapfbl KyTy,
KONAAPAb! bICTbIK YCTaY, XKYMbIC dAICTEPIH YAbIMABICTHIPY.

Xunay

» BapnbiK XyMbICTapAaH angbiH 3NeKTP KyPanbiHbIH,
Jeninik aibIpbiH PO3eTKaAaH LWbIFapPbIHbI3.

®pe3anbl opHaty (A cypeTiH KapaHpbi3)

» ®pesanapAbl OpHaTY MEH aNMacTbipy/Aa KOpFaybILl
KONFanTbl KMIO YCbIHbINAAbI.

®pesanap naiaanaHy MakcatbiHa bainaHbICTbl apTypA

HycKanap MeH cana ieHreinepisae KomkeTimai.

Xbingam kecinetid 6onatraH (HSS) xacanfaH KyarTbl

cpesanap xymcak araLll NeH NAacTUK CUAKTbI KYMCaK

Matepuanaapabl OHOEYre Xapampl.

KatTbi Kyiimanbi (HM) keckiw xuekTi copesanap KarTbl

aralll aHe anloMUHUI CUAKTbI KaTTbl aHe abpasuBTi

Matepuanaapra apHanFaH.

Bosch kepek-xapakTapblHblH KeH baFmapnamacbiHa xataTbiH

anpblKWa dpesanapabl AMnepiHianeH anyra bonagbl.

Tek akaycbl3 XaHe Ta3a (pe3anapfbl naiaanaHblHbi3.

- KoHKka KopfaHbiCbiH (5) TOMEH KaiblpblHbI3.

- LUnuHpenbai byrattay TyiMeciH (3) bacbin, yctan
TYPbIHbI3. KaxxeT bonca, Ko3FanTKbiL WMHAENIH KONMeH
TipenreHiue bypaHpl3.

- Canmanbl raikanbl (21) aibip Tapiagi kintnew (22) (kint
eHi 19 Mm) @ aiHany barbiTbiMeH Oypan bocaTbiHpbi3.

— ®pesaHbl LaHranbl KbICKbILLKA eHri3iHi3. Ppesa biniri
L|aHranbl KbiCKbllka keMinae 20 MM-Te Kipriinyi Tvic.

- Canmanbl raikaHbl (21) avbip Tapiagi kintnew (22) (kint
eHi 19 Mm) @ aiiHany barbiTbiMeH Oypan TapTbiHbI3.
Lnunaenbai byratray Tyimecit (3) xibepinis.

- )KoHKa KopFaHbICbiH (5) OFapbl KalblpblHbI3.

» [uametpi 50 MM-aeH ynkeH bonFaH cpe3anapabl
OpPHaTbINFaH KeLWipy rHNb3acbIHCbI3 OPHATNaHKbI3. byn
(hpe3anap Tipek TakTacblHaH eTnens,.

» KbICKbILTDI XXanna COMbIHMEH (hpe3a OpHaTbINFaH
bonmaca, ewuKaluaH TapTbin KOHMaHbI3. OiTnece
KblCKaLL 3aKbIMAAHYbI MYMKIH.

LUaxabl/>KOHKAHbI COpY

KopracblH bosy, keitbip aralu copTTapbl, MMHEpanaap xeHe
meTannaap bap kenbip matepuannapablH Wakbl
[EeHCaynblkka 3usHabl 6onybl MyMKiH. LLlaHFa THi0 xoHe
LAHZb! XYTY NanfanaHyLwblaa HeMece XaHblHAaFbl
aflamMaapfia anneprusnblk peakuusnapzbl xaHe/Hemece
ThIHBIC )KONAAPbIHbIH aypPyNapblH TYAbIPYbI MyMKiH.

Keibip WwaH Typnepi, acipece eMeH xaHe LamLiat
aralliblHbIH LWaHpl, 3Cipece, afallTbl OHEY KanablKTapbiMeH
(xpomar, araluTbl KopFay 3aTbl) bipre kaHueporenaep bonbin
ecentenefi. AcbecTik MaTepuan Tek kaHa MaMaHaap apKbinbl
eHAENyi MyMKiH.

~ MyMKiHWiniriHWe ocbl MaTepuan YLLiH CanKec KeneTiH
LIAHCOPFBILTHI NakfanaHblHbI3.

~ JKyMbIC OPHbIHbIH XaKCbl XXeNAeTiNnyiHe K3 XeTKi3iHi3.

— P2 cyari cbiHbINbIHAAFbI ra3karapAbl NakganaHy
YCbIHbINAAbI.

OHaeneTiH MaTepuanaap YLWiH enixisae KonpaHbinaTbiH

yHFapbIMAapAbl NanaanaHbiHpI3.

» JKyMbiC OpPHbIHAQA WaHHbIH XXMHAaNMayblH
KaparanaHpbi3. LLIaH 0Han TyTaHybl MyMKiH.

Copy apanTtepiH opHaty

Copy agantepiH (24) WwnaHr xanrarblllblH anFa Hemece
apTKa Kaparbin opHatyra bonagbl. LLnaHr xanfarbilbiMeH
OpHary Ke3iHe anfibIMeH XXOHKa KopFaHbIChIH (5) anbin
TacTay kepek. Copy agantepiH (24) 2 nomanatna
bypaHpgameH (25) Tipek TaktacbiHa (6) bekiTiHi3.
OHTainbl copbinyabl KAMTaMachI3 eTy YLUiH copy
aantepiH (24) xyieni Typae Tazanan Typy Kaxer.

LaHcoprbiwTbl XanFay (B cypetiH KapaHbi3)

Copfbllll WnaHriHi (avametpi 35 mm) (23) (kepek-xapak)
OpHaTbINIFaH COpY afanTepiHe eHrisiHi3. CopFbiLL WaHTiHi
(23) waHcoprbiwwKa (Kepek-kapak) xanfaxbi3.

INeKTP KypanblH KALWIbIKTaH icKe KOCy KYpbinfbichl bap
Bosch ambeban LwaHCopFbiLLbIHbIH LWUTENCENbAIK
po3eTkacbiHa bipaeH xanrayra bonazibl. On anekTp Kypanbl
KOCbINFaHfa aBTOMATTbl TYP/E iCKe KOCbinagbl.
LLIaHcoprbILL BHAENETIH MaTepUanFa cankec bonybl KaxeT.
[leHcaynblkka 3usHgbl, 06bIp TYFbI3aTbiH HEMECE KypFaK LuaH
YLUiH apHaWbl WaHCOPFLILTHI NaiAaNaHbIHbI3.

YKoHKa KOpFaHbICbIH OPHaTy
(C cypertiH KapaHpi3)
YKoHKa KopFaHbICbIH (5) anbiHFbl )aKTaH baFbiTTayblllKka

TipenrexLue eHrisiHi3. J)KOHKA KOPFaHbICBIH anbin TacTay yLuiH
BymipiHeH ycTan, anfa kapan TapTbiHbI3.

Manpanany

» Xeni KyaTbiHa Ha3ap ayAapbiHbi3! TOK Ke3iHiH, KyaTbl
3NeKTP KyPanablH, 3aybITTbIK TaKTalWacbIHAAFbI
manimetTepiHe cai bonybl KaxeT. 230 B benricimen
benrinenrex anekTp Kypanaapmer 220 B xymbic
icreyre 6onagpl.

Icke Kocy

AitHany XwiniriH angbiH ana Tanaay

AWHany XMiniriH anfblH ana TaHgayFa apHanfFaH anHanmanbl
perreriw (20) apKblnbl KAKETTI alHaY XKHiNiriH XKyMbIC
bapbicblHAa Aa petreyre bonagpl.

1-2 TemeH arHany Xuiniri
3-4 Opratua aiHany xuiniri
5-6 JKoFapbl anHany xwiniri

KecTeqe kepceTinreH MaHaep WamameH bepinreH. KaxetTi
alHany XuiniriH MaTepuan MeH XyMbIC xacay afaanhbiHa
alinaHbicTbl ToXipube apKpinbl aHbIKTayFa bonagbl.
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Marepuan ®pe3a guamertpi AWHanmanb!
[Mm] peTTeriw Ky#i
KarTbl afalu 4-10 5-6
(wamwar) 12-20 3-4
22-40 1-2
JKymcak afalu 4-10 5-6
(kaparait) 12-20 3-6
22-40 1-3
JKOHKa TaKTanap 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
MnacTuk 4-15 2-3
16-40 1-2
AnoMUHUH 4-15 1-2
16-40 1

Kocy/ewipy

Kocy/etwipy anfblHaa dpeseprey TepeHairii petren
LWbIFbIHbI3.

INEKTP KypanbiH icke KOCy VILiH angbIMeH Kynbintay
TyimeciH (1) 6acbin, copaH KeiiH axbipatkpiThl (19)
6achin TypbiHbI3.

AxbipatkblwTbl (19) bekiTy yuwiH kynbintay TyimeciH (1)
KanTamaH bacbiHpi3.

Owipy yuwiH axbipatkbiwTbl (19) xibepinis. Kynbintay
TyiMeciHiH (1) kemerimeH axblpaTKbilThl (19) bekiTkeHHeH
KewiH axblpaTkpiTbl (19) Kpicka yakbiTKa bachin, COHaH COH,
KibepiHi3.

TypakTbl 3NeKTPOHHKA

TypaKTbl aNeKTPOHKKa HOC XYpiCTe XaHe XyKTeMe KesiHae
aiHany XuiniriH TypakTbl Aepnik AeHrenne cakTanabl xaHe
KYMbICTbIH DipKenki eHiMAiniriH KamTamachbl3 eTeqi.

®pesepney TepeHAiri petrey

(D cypeTiH KapaHplI3)

®pesepney TepeHAIriH OpHaTY XYMbICbIH TEK INEKTP

KypanbIHbIH 6Wipyni KyHiHae OpblHAAY KEpeK.

®pesepney TeperairiH xobanbl peTTey yLiH kenecigen

9peKeT eTiHj3:

- (®pesacbl opHaTbINFaH ANEKTP KypanblH 6HAENETIH
[lafblHOaMara KOMbIHbI3.

— Cartbinbl TipekTi (9) eH TOMeHri ieHrelre opHaTbiHbI3;
caTbifbl Tipek WepTy AblbbicbiMeH Tipeneai.

- TepeHgik wekTeriwiHgeri (11) katnapnbi bypaHaaHb
TepeHaik wekTeriwi (13) 6oc XbIMKUTbIHAAN eTin
bocarbiHpI3.

- ®pesepney TepeHiri beKITKiLiHIK KbICKbILL
winTiperiH (16) @ aiHany baFbiTbiMeH bacbin, XOFapfbl
thpesaHbl pesa (18) gaibiHgama beTiHe TUreHLIe ToMeH
Kkapau barbiTTaHbl3. pesepney TepeHiri DekiTKilliHiK,
KbICKbILL WiHTiperiH (16) kaiTa xibepin, ocbl baTbipy
TepeHairiH bekiTiHia. Kaxet bonca, thpesepney Teperairi
BeKiTKiLLiHiH KbiCKbILL WiHTiperiH (16) @ aiHany
barbiTbiMeH backin, akbipFbl KyHiHe DeKiTiHi3.
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- TepeHgaik wekTeritwiH (13) catbinbl TipekTe (9) TypraHiia
TeMeH Kapan bacbiHbi3. KepceTkil benrici bap
xankbiwTbl (12) hpesepney TepeHmiriHiv
wkanacbiHaarbl (14) 0 KyHiHe opHaTbIHbI3.

- TepeHaik wekTeriwiH (13) kaxeTTi dhpesepney
TepeHiriHe OpPHaTbIHbI3 XXoHe TePeHAIK LEeKTEriliHAEri
katnapnbl bypaHpaanbl (11) TapTbiHbi3. KepceTkil benrici
6ap xankpiwTbiH (12) eHgi XblMKbIMaHTbIHAbIFbIHA KO3
KETKI3iHj3.

— Opesepney Tepexairi HeKITKiLLiHiH KbICKbILL
WinTiperiH (16) @ aitHany barbiTbiMeH bacbin, XoFapFbl
(hpesaHbl eH XOFapFbl KyHiHe anapblHbI3.

TepeHipek dpesepney yLuiH apkanCbiCbIHbIH hpesepney

TepeHiriH ToMeHipeK opHarbin, bipHeLle peT opbiHAaN eTy

kepek. Catbinbl Tipek (9) kemeriMeH thpesepney NpoueciH

bipHelue catbiFa benyre bonagpl. On ywix hpesepney

TePEeHZiriH caTbiNbl TIPEKTIH €H TOMEHT i CaTbiCbIMEH

opHartbin, bipiHLi xyMbic bepinicTepi yLUiH XoFapblpak,

cartbinap TaHdaHbI3.

MaiiganaHy 6oblHLWA HYCKaynap

» ®pesanapabl COKTbIFbICYAAH XaHE COKKbIAAH
KOpFaHbI3.

» BapnbiK XXYMbICTapAaH anfblH INeKTP KYPanbiHbIH,
Jeninik aibIpblH PO3eTKaAaH LWbIFapbIHbi3.

®pesepney barbiTbl MeH hpesepney npoueci

(E cyperTiH KapaHpbi3)

» ®pesepney npoueciH yHemi chpesaHbiy (18) aiiHany
GaFbITbIHa Kapcbl OpbIHAAY Kepek (kepi Ko3fFanbic).
Kosranbic 6arbiTbiMeH (CUHXPOHbI KO3Fanbic)
hpesepney KesiHge aNeKTp KypanbiH KONIMEH XYypridyre
bonappl.

KaxeTTi thpesepney TepeHairii peTTeHs.

®pesacbl OpHaTbINFaH 3NEKTP KyparblH 6HAENeTiH

[JaiblHaAMara KoWbIM, 3MEKTP KypanbiH KOCbIHbI3.

®pesepney Teperairi bexiTKilliHiH KbICKbIL HiHTiperiH (16)

TOMeH kapau bachbin, xoraprbl ppe3aHbl peTTenred

(hpesepney TeperziriHe xeTKeHLe basy TeMeH Kapai

KbIMKbITbIHBI3. Ppe3epney Teperairi DeKiTKilLiHiH KbICKbILL

WinTiperiH (16) kaitta xibepin, ocbl batbipy TepeHairit

bekiTiHi3. Kaxet bonca, pesepney TepeHairi bekitkilliHiK

KbICKbiLL WiHTiperiH (16) xofapbl kapa bacbin, akblpFbl

Ky#HiHae bekiTiHi3.

®pesepney npoueciH bipkenki anFa )biMKbITY apKbibl

OpbIHAAHI3.

®pesepney npoueci aAKTanFaH CoH, XOFapfbl hpe3aHbl ex

JKOFapFbl KY/re KauTapbIHbl3.

INEKTP KypanblH 6LWipiHi3.

Kemexuwi Tipeknen chpesepney (F cypetid Kapaubi3)
YnkeH aariblHaamManapabl 6HAEY YLUiH, Mblcanbl, OAbIKTapab!
(hpesepney Ke3iHae, TaKTaHbl HEMECE MNaHKaHbl KeMeKLi
Tipek peTiHae bekitin, ocbl Tipek boibiMeH (pesepneyre
bonappl. XKorapfbl hpe3aHbl ChIPFy TaKTaCbIHbIH MalblCKaH
KaFbIMeH KeMeKLLi TipeK 60MbIMEH XbIMKbITbIHbI3.

Bosch Power Tools
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JKuekrepai Hemece npocunbpi hpesepney

lapannenb Tipekcis xuekteppi xaHe npoduabaepai
(hpesepney kesiHae dpesa barbITTarblLL WETMOWbIHMEH
Hemece LIAPKUKTi NOALIMMHUKNEH XabablKTanybl Kepek.
KocbinFaH anekTp acnantbl barbITTarblLL WETMOHbIH HEMECE
LIAPMKTi NOALIMNHUK AalblHAAMAHbIH OHLENETiH XUeriHe
TipeneTiHoen eTin KONbIHbI3.

INEKTP KypanbiH akblHaama LWeTi Xaranan backapbiHpi3.
CoHbIMEH Katap, Tik BypbILTbI KOMbINYbIH KafaranaHpi3. ToiM
KaTTbl KYLL TYCIpreH xaraanaa AanbiHhama xueri
3aKbIMAAHYbl MYMKiH.

Mapannens TipekneH hpesepney

(G-H cypeTTepiH kapaHbi3)

Mapannenb TipekTi (27) barFbiTTaybill KapHakTapmeH (26)
Tipek TakTacbiHa (6) XbImKbITbIN, OHbl bypaHaanapmeH (4)
KXKETTI e/LLeMiHe CaNKeC TapTbiHbI3.

KocbinFaH aneKTp KypanbiH bipkenki anfa kapai xypicnen
XoHe napannenb TipekTi byHipiHeH Kpicy apKbinbl
NalblHOaMa XUeriHiH DoNbIMEH XYPri3iHi3.

[Lomanak uinpepai ppesepney

(1-J cypetTepiH KapaHpI3)

Mapannens TipekTi (27) Tipek beTrepi xorapbl kapan
TypaTblHAai eTin bypaHbi3.

Mapannenb TipekTi (27) barFbiTTaybil KapHakTapmeH (26)
Tipek TakTacbiHa (6) blmKbITbiN, OHbl BypaHaanapmeH (4)
KaKeTTi efleMiHe COMKeC TapTbiHbI3.

Oprara gangey binirin (28) katnapnbl bypaHgameH (29)
caHplinay apKbinbl napannens Tipekke (27) bexiTiHia.
Oprara gangey binirin (28) nomanak uiHHiH benrinexren
OpTaHFbl HYKTECIHe KOWbin, (hpesepney NpoLeciH
BipKanbinTbl KO3FanbiCeH OpbiHAAHbI3.

Winreu Tipeknen dpesepney (K-L cypetrepiH kKapaHbi3)
Mapannens TipekTi (27) barbiTraybilw KapHakTapmeH (26)
Tipek TakTacbiHa (6) blmKbITbiN, OHbl bypaHaanapmeH (4)
KQXKETTi efLeMiHe CorKec TapTbiHpI3.

barbITTayblll JeHreneri opHartbinFaH uinreH Tipeki (30)
napannenb TipekTiH (27) caHblnaybl apKbinbl DeKiTiHi3.
ANeKTP KypanblH XeHin bynipnik KpicbIMMeH AaliblHaama
Xueri DorbIMeH XyprisiHi3.

®pesepney uupkynimeH pesepney

(M cypertiH kapaHpI3)

[owmanak benwektepai hpesepney yiiH thpesepney
LIMPKYNiH / BaFbiTTaybil WKHa anantepid (31) naipanayra
bonagbl. Ppesepney LMPKYNiH CypeTTe KepceTinreHaen
OpHaTbIHbI3.

Oprara ganmey bypaHaachiH (36) dpesepney UMPKYAiHiH,
“pek oiMacbiHa bypan KiprisiHis. bypaHaa ylwTbiFbIH
(hpesepneHeTiH JoManak WiHHIH OpTaHFbl HYKTECiHE KoWbIM,
OypaHaa ywWThiFbl fanbiHAaMa beTiHe TUreHiHe ke3
KETKI3IHI3.

KaxeTTi paguycTbl hpesepney LMPKYNiH XKbIMKbITY apKbibl
wamameH petren, (33) xaHe (34) katnapnbl OypaHganapbiH
bypan bekiTiHi3.

AitHanmanbl petreriwTin, (35) kemeriMeH Katnaprbl
bypaHpaHbl (34) 6ocaTkaHHaH KewiH y3blHAbIKTbI AaMAen
petTeyre bonaabl. bip aiHanbIM KOHAbIPFbIHbIK 2,0 MM
XYpiciHe TeH, alHanmanbl petrerilTeri (35) bip benik
KOHAbIPFbIHBIK 0,1 MM XypiciHe TeH,.

KochbinFaH anekTp KyparbiH OH XaK TyTKa (2) xaHe
(hpesepney UMpKyNiHiH TyTkackl (32) apkbinbl AaibiHama
YCTIHEH BTKI3iHi3.

BarbiTraybiw wuHameH dpesepney (N cypeTid KapaHbi3)
BarbITTayblll WHHaHBIH, (37) KeMeriMeH TiK XKYPETiH XKyMbIC
npoLecTepiH opblHaayFa bonagbl.

BHiKTIK ablpMaLLbINbIKTapbIH Typanay YLiH apanblk
TaKTacbiH (38) opHarty Kaxer.

®pe3sepney uupkynit / barbiTTayblw WkHa agantepiH (31)
CypeTTe KepceTinreHaen OpHaTbiHbI3.

BarbiTTayblL WiHaHbl (37) apHaiibl KbICKbILL acnanTapMeH,
MbICanbl, KbICKaLLNEH AaibiHaamara OeKiTiHi3. dnekTp
KyparnblH OpHaTbiiFaH barbiTTaybill WKHa afanTepimMeH (31)
DaFbiTTayblLL LWKMHAFA OPHATBIHBI3.

Kewipy TenkecimeH hpesepney (0O-P cypetrepiu
KapaHpbi3)
Kewipy TenkeciHiH (39) kemerimeH KoHTypnapabl yarinep
MeH WabnoHaapaaH farbiHaamara Tycipyre bonaapl.
Kewipy TenkeciH WwabnoH Hemece YAri KanbiHAbIFbIHA COMKEC
TaHfaHbI3. Kelwlipy TeNKecCiHiH, WblFbin TypaTbliH OUIKTiriHeH
WwabnoH KanblHabiFbl 8 MM-eH kem 6onMaybl Kepex.
KynbintaH bocary uinTiperid (17) XbImKbITbiM, KOLipy
TenKeciH (39) acTbIHFbI XaKTaH Tipek TakTacbiHa (6)
€eHrisiHi3. byn petTe koaTay XyablpbIKLWanapbl keLwipy
TONKECiHIK CaHbinaynapbiHa a3aaraH KylneH bekitinyi
Kepex.
» dpesa guameTpiH Kewipy TONKeCiHiH, ilKi
AvaMeTpiHeH Kilwi 6onaTbiHAaN eTin TaHAaHbI3.

Kewipy Tenkecimer (39) tpesepney kenecinen

OpblHAANaabl:

- Kewwipy Tenkeci bap Kocynbl anekTp KypasnblH WabnoHra
KYPri3iHi3.

- Ope3epney Teperairi beKiTKiLLiHiH KbICKbILL UiHTIperiH
(16) TemeH Kapa¥t bachbin, xorapFbl hpe3aHbl peTTenreH
(hpesepney TepeHiriHe xeTkeHLIe basy TOMeH kapan
XbIMKbITbIHBI3. Dpe3epney Teperairi beKiTKiLiHiH
KbICKbILL WiHTiperiH (16) kaiTa xibepin, ocbl baTbipy
TepeHairiH bekitiHis. Kaxet bonca, dpesepney Tepexairi
BekiTKilliHiH KbiCKbILL HiHTiperiH (16) xorapbl Kapai
6acbin, akplpFbl KyHiHae beKiTiHi3.

- Kewwipy Tenkeci WolFbin TypFaH 3aneKTp KyparblH by#ipnik
KbICbIMMEH LabnoH BoMbIMEH XY pri3iHi3.

TexHHKanbIK, KYTiM X9He KbI3MeT

K,bI3MET KepceTy XXoHe Ta3anay
» BapnbiK XXyMbICTapAaH anfbiH aNeKTP KyPanbiHbIH,
Keninik aibipblH PO3eTKafaH WbIFapbiHbI3.

» XKakcbl api ceHimMai XyMbIC icTey yLiH 3neKTp Kypanbl
MeH XengeTKilll TeciKTi Tasa yCTaHbI3.
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» TeTeHLue XXYMbIC XaFAalibiHAA MYMKiH OonfaHwa
LUAHCOPFbILTDI NaiAanaHbIKbI3. XKengeTkiw
OMbIKTapAbl XKaKKbILIMEH Ui Ta3anan, XbinbicTay
TOrblHaH KOpFanTbiH KOCKbiwTbl (PRCD) anabid ana
KOCbIHbI3. MeTanaap/bl eHAEreH Kesae, ToK eTKi3eTiH
LUK 3NEKTP KyPanblHbIH, iLLiHAE XXMHANYbl MYMKIH. dneKTp
KYparnblHblH KOPFaHbILL OKLLAyNaFblLLbl 3aKbIMganybl
MYMKiH.

Erep bainaHbic cbIMbIH anMacTbIpy kaxeT bonca,

KayincisaikTiH TeMeHaeyiHe xon bepmey yiLiH 0Cbl KyMbIC

Tek Bosch komnanuacel Hemece Bosch anektp kypangapbl

BoiblHLLA BKINeTTi KbI3MeT KepceTy opTanbiKTapbiHAa

XKypriginyi Tvic.

OHimaepai onap/blH CaKTblFbIH KAMTaMachl3 eTeTiH,

eHiMzepre aTMocdepanblk XayblH-LUallbIHHbIH TUIOIHE XaHe

acKblH Temneparypa kesaepiHiH (TeMneparypaHbiH WyFbin
©3TepICiHiH), COHbIH iLIiHAE KYH CayNnenepiHiH acep eTyiHe
xon bepmenTiH aykeHaepae, benimaepae (cekuuanapaa),

NaBUNbOHAAP MEH KMOCKineppe caTyra bonagpl.

Caryubl (eHgipyLui) catbin anylbiFa eHiMgep Typanbl

KQXKETTI aHe LblHaibl aknapartTbl bepin, eHimaepmi

THiCiHLLE TaHAAY MYMKIHAITH KAMTamachbl3 eTyre MiHAEeTT.

OHimaep Typanbl aknapart MiHAETTI TypAe Tisimi Peceit

depiepalynAChIHbIH 3aHHaMacbiMeH benrinexreH

ManiMeTTepLi KaMTybl THIC.

Erep TyTbIHYLbI CaTbin anaTblH BHIMAEP aNAeKallaH

nainanaHblniFaH Hemece eHiMaep/e akaynblk (akaynbikTap)

oMbinFaH bonca, TyTbIHyLWbIFa byn Typanbl aknapar bepinyi

TMic.

OHimpepai caty NpoueciHiH afcbiHAa TEMeHAeri Kayinciaik

TananTapbl OpbIHAANYbI THIC:

- CaryLwbl caTbin anyLublFa y¥bIMbIHbIK (OMPManbIK ataybl,
OpHanackaH xepi (MekeH)abl) KaHe XyMbIC PEXUMI
Typanbl ManimeTTep bepyre MiHAETTI;

- Caypna benmenepiHgeri eHiMaepAiH CbiHamanapbl caTbin
anyuwblira byrbiMaapaarbl ka3banapMeH TaHbicyFa
MYMKiHZiK bepyi xaHe BU3yanabl TekcepicTeH backa
byMbiMAapabIH icke KOCbINyblHA SKENETiH, caTbin
anylwbinap e3 beTiHwe opbIHAANTLIH eLKaHgak
apekeTTepre xon bepmeyi Tvic;

- Cartywbl ocbl byibiMAAPAbIH benrineHreH Tanantapra
COMKECTIriHiH pacTamacsl, cepTuduKaTTapablH HeMece
COMKECTIK eHiHaeri Manimaemenepmid bap bonybl
Typanbl aknapartTbl caTbin anylbira bepyre MiHaeTTi;

- WneHTudmKaLMANbIK CUNaTTapbl XKOK (KOFanfaH),
XapamfblnblK Mep3imi eTin keTkeH, by3biny benrinepi bap
)XHe naraanaHy bobiHLIa HyCKay/bIFbl (KiTanwach),
MiHZETTi CONKECTIK CepPTUdHMKATbI HEMECE CINKECTIK
6benrici ok eHimaepai caTyra TbibIM CanblHafbl.

TyTbiHywWbIFa KbI3MET KOPCeTY aHe nanfanaHy
KeHecTepi

KbI3MeT KepceTy opTanbifbl 8HIMEI XXEHAEY XoHe OFaH
TEXHUKATbIK KbIBMET KEPCETY, COHAAM-aK Kocankpl
bentekTep Typanbl cypakTapra xayan bepesi. Kypamaac
bentekTep boMbIHILIA KECKIH MEH KOCankpl benwekrtep
Typanbl ManiMeTTep TOMeHAEri MekeH)ai boibiHIIa
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komketimai: www.bosch-pt.com

Bosch kbiameTTik keHec bepy Tobbl bi3aiH eHiMaep xaHe
ONap/blH KepeK-KapaKTapbl Typanbl cypakTapbiHpi3fa xayan
bepepi.

CypaKTap Koo aHe Kocankpl bentuekrepre Tancoipbic bepy
KesiHae MiHAETTI Typae eHIMHIH (hUpManblk
TaKTanwacbiHaarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHis.
OHAipyLi Tanantapbl MEH HOPMANAPbIHbIK CaKTanybIMeH
3NEKTP KYPanblH XeH[EeY XoHe KENiNAi KbI3MET KepceTy
bapnbik MemnekeTTep aymarbiHaa ek “Pobept bow”
(hMpMarnblk HEMEeCe aBTOpU3aLMANaHFaH KbI3MET KOPCEeTY
opTanblKTapbiHaa opbiHaanafbl. ECKEPTY! 3aHcbI3 xonmeH
9KeniHreH eHimMaepai nanaanaxy Kayinti, AeHCaynblFbIHbI3Fa
3UAH KENTipyi MyMKiH. OHiMAEPAI 3aHCbI3 Xacay XaHe
Tapary aKiMLLINiK XXaHe KbINMbICTbIK TOPTiN HoMbIHLIA
3aHMeH KyfanaHagpl.

Kasakcran

TyTbiHyLWbINAPFa KeHeC bepy xaHe LWarbiMAapabl kabbinaay
OpTanbifbl:

“Pobeprt bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcraH Pecnybnukacsl

050012

Myparbaes k., 180 y#

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.: +7(727) 3313100

dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBUCTIK KbI3MET KepCeTy OpTanbiKTapbl MeH kabbingay
NYHKTEPIHiH MeKeH-Kabl Typanbl TONbIK XaHe 63eKTi
aknapartbl Ci3: www.bosch-professional.kz pecmu caittaH
anaanacbi3

Kpi3meT kepceTy opTanbiKTapbiHbiH 6acka fa
MeKeH)XainnapblH MbiHa XXepAeH KapaHbi3:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

INeKTp Kypanbl Keningi narganady Mep3iMiHiH iwiHge
OHAIPYLLIHIH KeCipiHeH iCTeH LWbIKKAH Xaffanaa, eHim eci
TOMEHAETI LWapTTap OpblHAANFaHAa Keningik 6oMbIHLIA TeriH
XeHaeyre Kykbinbl bonaapl:

~ MeXaHHWKanblK 3aKbIMAAPLbIH XOKTbIFbl;

- nanpanaHy boiblHLWa HYCKayNblK TanantapblHbIH by3biny
benrinepiHiH XOoKTbIFbl;

- nanpanaHy bovblHWa HYCKayNbIKTa CaTyLbIHbIH caTy
Typanbl benriciHix xaHe caTbin anyLibl KONTaHOACIHbIH
6ap bonybl;

— 3NeKTP Kypanbl CEPUANbIK HOMIPIHIH XaHe Keningik
TaNOHbIHaFbl CEPUANBIK HOMIPAIH CONKECTIri;

- binikcis xenpaey benrinepiHiH XoKTbifbl.

Keninaik TemeHperi xaraannapaa KongaHbinManabi:

- hopc-Maxop KarnannapbiHa bainaHbICTbl Ke3 KenreH
CbIHbIKTap;

- bapnblk anekTp KypanaapbliHAaFblaai aNeKTP KypanbiHblH,
KanbinTbl TO3ybl.

YKanfarbiL KOHTaKTINEp, CbIMAap, KbiNlakTap xaHe T.0.
CUAKTBI Kypan benikTepiHiH KbI3MeT eTy Mep3iMiH
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KbICKapTaTbIH KANbINTbl TO3Y HATUXECIHAE KOKETTIAIri

TYbIHAAFAH XXeHAeY Keningik aacbiHa KipMengi:

- TabuFu T03y (PecypCTbiH TONbIK NaiaanaHbinybl);

- KaTe OpHaTy, pyKcaTcbl3 MoAudH1KaLuanay, kate
KONAaHy, KbI3MET KBPCETY HEMECe CaKTay epexenepit
By3y HOTUXKECIHIE ICTEH LUbIKKAH Xab/blK NeH OHbIH,
benikTepi;

— 3NeKTP KyparnblHa apTblK XYKTEME TYCKEHHEH OPbIH anfFaH
akaynap. (KypanFa apTblK XXYKTeMe TYCyZiH WapTcbi3
benrinepiHe MblHanap xartaabl: Kybbiny TYCiHiH Naiga
bonybl HeMece aneKTp Kypanbl beniktepi MeH
TyHiHAEPiHiH AechopMaLmMaCckl Hemece KOpbITbINybl,
XOFapbl TeMNepaTypa acepiHeH anekTp
KO3FaNTKbILLbIHAAFbI CbIMAAP OKLLAYNAFbILLbIHbIH Kapatobl
HeMece KeMipneHyi.)

Kapere xapary

INeKTp Kypanaap, *abablkrap xaHe bymanapblH aitHanaHbl
KOPFaiTbIH Kafiere XaparyFa anapy Kaxer.

E ANeKTp Kypanaap/bl Y KOKbICbIHA TacTaMaHbi3!

Tek kaHa EO enpepi ywin:

INEKTP KaHe INEKTPOHABIK ecki Kypanaap boblHwwa Eypona
2012/19/EU epexeci xaHe yNTTbIK 3aHAapFa Cankec
naranaHyFa xapamcbi3 aNeKTp Kypanaapbl benek
KMHANbIN, KSAIEre XapaTbinybl KAXeT.

Romana

Instructiuni de siguranta

Instructiuni generale de siguranta pentru scule
electrice

[ AVERTIS- Cititi toate avertizarile,
MENT instructiunile, ilustratiile si
specificatiile puse la dispozitie
impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.
Termenul "scula electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se refera la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fara
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca
» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.

Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
la accidente.

» Nulucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi

inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Daca va este distrasa
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate lamasa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incalzire, plite
si frigidere. Exista unrisc crescut de electrocutare
atunci cand corpul vd este impamantat sau legat la masa.

» Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

» Nuschimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriorate
sau incurcate maresc riscul de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru
mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

» Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizdrii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltaminte de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntara. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de aoridicasaudeao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sau un
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cleste atasat la o componenta rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

» Nuva intindeti pentru a lucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electrica in
situatii neasteptate.

» Purtatiimbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
imbracimintea larga, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poludrii cu praf.

» Nuva lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
in urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatamari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nusuprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.

» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu mai
poate fi pornita sau opritd, este periculoasa si trebuie
reparata.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceastd masura de prevedere impiedica
pornirea involuntara a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experientd.

» intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati daca,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine dispozitivele de taiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de tdiere intretinute cu grijd, cu
taisuri ascutite se intepenesc in mai micd masura si pot fi
conduse mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
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trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decdt pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

» Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Méanerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere

» incredintati scula electrica pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri cd este mentinutd siguranta
sculei electrice.

Instructiuni de siguranta pentru masini de frezat

» Prinde scula electrica de manerele izolate deoarece
freza ar putea intrain contact cu propriul cablu de
alimentare. Taierea unui conductor aflat ,sub tensiune”
poate pune sub tensiune componentele metalice ale
sculei electrice si provoca electrocutarea operatorului.

» Folositi menghine sau o alta metoda practica de fixare
si sprijinire a piesei de lucru pe o platforma stabila.
Daca tineti piesa de lucru cu mana sau o sprijiniti de
corpul dumneavoastra, aceasta devine instabila si se
poate ajunge la pierderea controlului.

» Turatia admisa a dispozitivului de frezare trebuie sa
fie cel putin egala cu turatia maxima specificata pe
scula electrica. Dispozitivele de frezare care se rotesc
mai repede decat este admis, se pot rupe, iar bucatile
desprinse pot zbura in toate partile.

» Frezele sau alte accesorii trebuie sa se potriveasca
exact in sistemul de prindere accesorii (bucsa
elastica) la sculei dumneavoastra electrice. Accesoriile
care nu se potrivesc exact in sistemul de prindere pentru
accesorii al sculei dumneavoastra electrice se rotesc
neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la
pierderea controlului.

» Porniti scula electrica si numai dupa aceasta
conduceti-o asupra piesei prelucrate. in caz contrar
existd pericol de recul in situatia in care dispozitivul de
lucru se agata in piesa prelucrata.

» Nutineti mainile in sectorul de frezare si nici pe
dispozitivul freza. Tineti cu cealalta mana manerul
suplimentar. Daca veti tine ambele maini pe masina de
frezat, acestea nu vor mai putea fi ranite de dispozitivul
de frezat.

» Nu frezati niciodata peste obiecte metalice, cuie sau
suruburi. Dispozitivul freza se poate deteriora si duce la
cresterea vibratiilor.

» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza
conducte de alimentare ascunse sau adresati-va in
acest scop regiei locale furnizoare de utilitati.
Contactul cu conductorii electrici poate duce la incendiu
si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate
provoca explozii. Spargerea unei conducte de apa
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cauzeaza pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

» Nufolositi freze tocite sau deteriorate. Frezele tocite
sau deteriorate cauzeaza o frecare mai puternica, se pot
inclesta si duce la dezechilibru.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptatica
aceasta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se
poate agata si duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice.

» Prindeti strans scula electrica cu ambele mainiin
timpul lucrului si asigurati-va o pozitie stabila. Scula
electricd este condusa mai sigur cu ambele maini.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Cititi toate indicatiile si instructiunile de
siguranta. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor de sigurantd poate provoca

electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.

Tineti seama de ilustratiile din partea anterioara a
instructiunilor de folosire.

Utilizarea conform destinatiei

Scula electricd este destinata frezarii, cu reazem fix, de
caneluri, muchii, profiluri si gauri longitudinale, precum si
frezdrii dupd sablon de copiere in lemn, material plastic si
materiale de constructii usoare.

Cu o turatie redusa si cu dispozitive de frezare
corespunzatoare pot fi prelucrate si metalele neferoase.

Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se referd la schita
sculei electrice de pe pagina grafica.

(1) Tasta de fixare pentru comutatorul de pornire/oprire
(2) Maner dreapta (suprafata izolata de prindere)
(3) Tasta de blocare a axului

(4) Surub-fluture pentru barele de ghidare ale
limitatorului paralel (2 buc.)

(5) Aparatoare contra aschiilor
(6) Placd de baza
(7) Placa de alunecare

(8) Sistem de prindere pentru barele de ghidare ale
limitatorului paralel

(9) Limitator in trepte
(10) Manseta de protectie
(11) Surub-fluture pentru reglarea limitatorului de reglare
aadancimii
(12) Cursor cu marcaj de indexare
(13) Limitator de reglare a adancimii
(14) Scala de reglare a adancimilor de frezare
(15) Méner stanga (suprafata izolatd de prindere)

(16) Parghie de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare

(17) Parghie de deblocare pentru inelul de copiere
(18) Dispozitiv de frezare®

(19) Comutator de pornire/oprire

(20) Rozeta de reglare a preselectarii turatiei

(21) Piulita olandeza cu bucsa elastica de prindere
(22) Cheie fixa (19 mm)

(23) Furtun de aspirare (@ 35 mm)"

(24) Adaptor de aspirare

(25) Surub cu cap striat pentru adaptorul de aspirare
(2 buc.)

(26) Bara de ghidare pentru limitatorul paralel (2 buc.)
(27) Limitator paralel

(28) Stift de centrare”

(29) Surub-fluture pentru stiftul de centrare”

(30) Limitator curbat”

(31) Compas de frezare/Adaptor sin de ghidare®
(32) Maner pentru compasul de frezare®

(33) Surub-fluture pentru reglajul brut al compasului de
frezare (2 buc.)”

(34) Surub-fluture pentru reglajul fin al compasului de
frezare (1 buc.)”

(35) Buton rotativ pentru reglajul fin al compasului de
frezare"

(36) Surub de centrare”

(37) Sina de ghidare”

(38) Placa de distantare (inclusa in setul ,Compas de
frezare”)

(39) Inel de copiere

A) Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul
de livrare standard. Puteti gési accesoriile complete in
programul nostru de accesorii.

Date tehnice

Masina de frezat GOF 130

Numar de identificare 3601FB70..
Putere nominald w 1300
Turatie de functionare in gol rot/ 11000-28000
min

Preselectare a turatiei °
Sistem electronic constant °
Racord pentru sistemul de aspirare °
a prafului

Bucse elastice de prindere mm 6/8
compatibile inch Y%
Cursa dispozitivului de frezare mm 55
Greutate conform kg 3,5

EPTA-Procedure 01:2014
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Masina de frezat GOF 130

Clasa de protectie E
Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V.
In cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice
anumitor tari, aceste specificatii pot varia.

Informatii privind zgomotul/vibratiile

Valorile zgomotului emis au fost determinate conform

EN 62841-2-17.

Nivelul de zgomot evaluat A al sculei electrice este in mod
normal: nivel presiune sonora 86 dB(A); nivel putere sonora
97 dB(A). Incertitudine K = 3dB.

Purtati aparat de protectie auditiva!

Valorile totale ale vibratiilor a, (suma vectoriala a trei
directii) si incertitudinea K au fost determinate conform
EN62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

Nivelul vibratiilor si nivelul zgomotelor emise specificate in
prezentele instructiuni au fost masurate conform unei
proceduri de masurare standardizate si pot fi utilizate la
compararea diferitelor scule electrice. Acestea pot fi folosite
si pentru evaluarea provizorie a vibratiilor si zgomotului
emis.

Nivelul specificat al vibratiilor si al zgomotului emis se refera
la cele mai frecvente utilizari ale sculei electrice. in
eventualitatea in care scula electricd este utilizatd pentru
alte aplicatii, impreuna cu alte accesorii decét cele indicate
sau nu, beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul
vibratiilor si nivelul zgomotului emis se pot abate de la
valorile specificate. Aceasta poate amplifica considerabil
vibratiile si zgomotul de-a lungul intregului interval de lucru.
Pentru o evaluare exacta a vibratiilor si a zgomotului ar trebui
luate in calcul si intervalele de timp in care scula electrica
este deconectata sau functioneaza, dar nu este folosita
efectiv. Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabila a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.
Stabiliti masuri de sigurantd suplimentare pentru protejarea
utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu:
intretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea
cdldurii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Montarea

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Montarea dispozitivului de frezare
(consulta imaginea A)

» Este recomandat sa se poarte manusi de protectie
pentru montarea sau inlocuirea dispozitivelor de
frezare.

in functie de scopul utilizérii, sunt disponibile dispozitive de

frezare de cele mai diverse executii si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel rapid de inalta

performanta (HSS) sunt adecvate pentru prelucrarea

materialelor moi, precum lemnul moale si materialele
plastice.
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Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi metalice
(HM) sunt adecvate mai ales pentru materialele dure si
abrazive, precum lemnul de esentd tare si aluminiul.
Dispozitivele de frezare originale din gama de accesorii
Bosch pot fi achizitionate de la distribuitorul local.

Folositi numai dispozitive de frezare nedeteriorate si curate.

- Rabateaza in jos aparatoarea contra aschiilor (5).

- Apasd tasta de blocare a axului (3) si mentine-o apasata.
Daca este cazul, roteste manual arborele motorului pana
cand se blocheaza.

- Desfileteaza piulita olandeza (21) cu ajutorul cheii
fixe (22) (deschidere de 19 mm a cheii) rasucind-o in
directia de rotatie @.

- [mpinge dispozitivul de frezare in bucsa elastici de
prindere. Coada dispozitivului de frezare trebuie impinsa
cel putin 20 mm in interiorul bucsei elastice de prindere.

- Strange ferm piulita olandeza (21) cu ajutorul cheii
fixe (22) (deschidere de 19 mm a cheii) rasucind-o in
directia de rotatie @. Elibereaza tasta de blocare a
axului (3).

- Rabateaza in sus aparatoarea contra aschiilor (5).

» Nuintrodu dispozitive de frezare cu diametrul mai
mare de 50 mm, daca inelul de copiere este montat.
Aceste dispozitive de frezare nu trec prin deschiderea
placii de baza.

» inniciun caznu strangeti bucsa elastica cu piulita
olandeza, cata vreme nu este montati nicio freza. in
caz contrar bucsa elasticd se poate deteriora.

Instalatia de aspirare a prafului/aschiilor

Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum sunt

vopselele pe bazd de plumb, anumite tipuri de lemn,

minerale si metal pot fi daunatoare sanatatii. Atingerea sau

inspirarea acestor pulberi poate provoca reactii alergice si/

sau imbolnavirile cailor respiratorii ale utilizatorului sau a le

persoanelor aflate in apropiere.

Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de stejar sau de

fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales in combinatie

cu materiale de adaos utilizate la prelucrarea lemnului

(cromat, substante de protectie a lemnului). Materialele care

contin azbest nu pot fi prelucrate decat de catre specialisti.

- Folositi pe cat posibil o instalatie de aspirare a prafului
adecvatd pentru materialul prelucrat.

- Asigurati buna ventilatie a locului de munca.

- Este recomandabil sa se utilizeze o masca de protectie a
respiratiei avand clasa de filtrare P2.

Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra referitoare

la materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile de praf la locul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurintd.

Montarea adaptorului de aspirare

Adaptorul de aspirare (24) poate fi montat cu racordul

pentru furtun orientat spre inainte sau spre inapoi. in cazul

montarii cu racordul pentru furtun orientat spre inainte,
trebuie mai intai detasata aparatoarea contra aschiilor (5).
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Fixeazd adaptorul de aspirare (24) cu cele 2 suruburi cu cap
striat (25) pe placa de baza (6).

Pentru asigurarea unei aspirdri optime, adaptorul de
aspirare (24) trebuie curatat cu regularitate.

Racordarea sistemului de aspirare a prafului

(consulta imaginea B)

Monteaza un furtun de aspirare (@ 35 mm) (23) (accesoriu)
pe adaptorul de aspirare montat. Racordeaza furtunul de
aspirare (23) la un aspirator (accesoriu).

Scula electrica poate fi racordata direct la fisa unui Bosch
aspirator universal cu un sistem de pornire de la distanta.
Acesta porneste automat in momentul pornirii sculei
electrice.

Aspiratorul trebuie sa fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Montarea aparatorii contra aschiilor

(consulta imaginea C)

Introdu din fatd apardtoarea contra aschiilor (5) in ghidaj
astfel incat sa se fixeze in pozitie. Pentru demontare, apuca

din lateral apardtoarea contra aschiilor si trage-o spre
Tnainte.

Functionarea

» Tineti seama de tensiunea retelei de alimentare!
Tensiunea sursei de curent trebuie sa coincida cu
datele specificate pe placuta indicatoare a tipului
scule electrice. Sculele electrice inscriptionate cu
230V pot functiona si racordate la 220 V.

Punerea in functiune

Preselectarea turatiei
Cu ajutorul rozetei de reglare a preselectarii turatiei (20)
poti preselecta turatia doritd chiar si in timpul functionarii.

1-2 Turatie joasa
3-4 Turatie medie
5-6 Turatie inaltd

Valorile prezentate in tabel sunt valori orientative. Turatia
necesara depinde de material si de conditiile de lucru,
putand fi determinata printr-o proba practica.

Diametrul Pozitie rozeta de

dispozitivului de reglare
frezare [mm]

Lemn de esentd 4-10 5-6
tare (fag) 12-20 3-4
22-40 1-2

Lemn de esentd 4-10 5-6
moale (pin) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placi din PAL 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Material Diametrul Pozitie rozeta de

reglare

dispozitivului de
frezare [mm]

4-15

Materiale plastice 2-3
16-40 1-2
1-2

1

4-15
16-40

Aluminiu

Pornirea/Oprirea

Tnainte de pornire/oprire, regleaza adancimea de frezare.
Pentru conectarea sculei electrice, apasa mai intai tasta de
fixare (1), apoi apasa comutatorul de pornire/oprire (19) si
mentine-l apasat.

Pentru fixarea comutatorului de pornire/oprire (19), apasa
din nou tasta de fixare (1).

Pentru deconectare, elibereaza comutatorul de pornire/
oprire (19). Daca ai fixat cu tasta de fixare (1) comutatorul
de pornire/oprire (19), apasa scurt comutatorul de pornire/
oprire (19), iar apoi elibereaza-|.

Sistemul electronic constant

Sistemul electronic constant mentine turatia aproape
constanta la functionarea in gol si sub sarcina, asigurand un
randament uniform de lucru.

Reglarea adancimii de frezare
(consulta imaginea D)

Reglarea adancimii de frezare se poate realiza numai cu
scula electrica oprita.

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare, procedeaza

dupa cum urmeaza:

- Asaza pe piesa de prelucrat scula electrica cu dispozitivul
de frezare montat.

- Regleaza limitatorul in trepte (9) pe treapta cea mai de
jos; limitatorul in trepte se fixeaza sonor.

- Desfileteaza surubul-fluture de la limitatorul de reglare a
adancimii (11) astfel incat limitatorul de reglare a
adancimii (13) sa devina mobil.

- Apasa parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) in directia de rotatie @ si coboara lent
masina de frezare pana cand dispozitivul de frezare (18)
atinge suprafata piesei de prelucrat. Elibereaza din nou
parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) pentru a fixa aceastd adancime de
patrundere. Dacd este necesar, apasa parghia de
tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (16) in
directia de rotatie @ pentru a o fixa definitiv.

~ impinge in jos limitatorul de reglare a adancimii (13) pana
cand acesta se sprijina pe limitatorul in trepte (9). Adu
cursorul cu marcajul de indexare (12) in pozitia 0 pe scala
adancimilor de frezare (14).

- Regleaza limitatorul de reglare a adancimii (13) la
adancimea de frezare dorita si strange surubul-fluture al
limitatorului de reglare a adancimii (11). Ai grija sa nu mai
deplasezi cursorul cu marcajul de indexare (12).
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- Apasa parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) in directia de rotatie @ si adu masina de
frezare in pozitia cea mai de sus.

i cazul unor adancimi de frezare mai mari, ar trebui sa

executi mai multe procese de prelucrare cu adancimi de

frezare mai mici. Cu ajutorul limitatorului in trepte (9) poti
diviza procesul de frezare in mai multe trepte. Regleaza
adancimea de frezare doritd corespunzator treptei inferioare
alimitatorului in trepte si selecteaza mai intai treptele
superioare pentru primele procese de prelucrare.

Instructiuni de lucru
» Feriti dispozitivele de frezare de socuri si lovituri.

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Directia si procesul de frezare (consulta imaginea E)
» Frezarea trebuie efectuata intotdeauna in sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de
frezare (18) (in contraavans). in cazul frezrii in directia
de rotatie a dispozitivului de frezare (in sensul avansului),
scula electricd vd poate fi smulsa din mana.
Regleazd adancimea de frezare dorita.
Asaza pe piesa de prelucrat scula electricd cu dispozitivul de
frezare montat si porneste scula electrica.
Apasa in jos parghia de tensionare pentru fixarea adancimii
de frezare (16) si coboara lent masina de frezare pana cand
se atinge adancimea de frezare reglatd. Elibereazd din nou
parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) pentru a fixa aceasta adancime de patrundere.
Dacd este necesar, apasa in sus parghia de tensionare
pentru fixarea adancimii de frezare (16), pentru a o fixa
definitiv.
Executa procesul de frezare cu avans uniform.
Dupi finalizarea procesului de frezare readu masina de
frezare in pozitia cea mai de sus.
Opreste scula electrica.

Frezarea cu limitatorul auxiliar (consulta imaginea F)
Pentru prelucrarea pieselor de dimensiuni mai mari, de
exemplu, in cazul frezarii canelurilor, poti fixa o scandurd sau
o sipca drept limitator auxiliar pe piesa de prelucrat si
conduce masina de frezare de-a lungul limitatorului auxiliar.
Condu masina de frezare de-a lungul limitatorului auxiliar, pe
latura aplatizata a placii de alunecare.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fard limitator paralel
dispozitivul de frezare trebuie echipat cu un pilot de ghidare
sau cu un rulment.

Conduceti scula electrica pornita din lateral spre piesa de
lucru pana cand pilotul de ghidare sau rulmentul
dispozitivului de frezare se sprijina pe muchia piesei de
prelucrat.

Conduceti scula electrica de-a lungul muchiei piesei de lucru.
Aveti grija sa o asezati exact perpendicular. O apasare prea
puternica poate deteriora muchia piesei de lucru.
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Frezarea cu limitatorul paralel (consulta imaginile G-H)
Impinge limitatorul paralel (27) cu barele de ghidare (26) in
placa de baza (6) si fixeaza-| cu suruburile (4), conform cotei
necesare.

Condu scula electrica conectatd, cu avans uniform si apdsare
din lateral, pe limitatorul paralel, de-a lungul muchiei piesei
de prelucrat.

Frezarea arcurilor de cerc (consulta imaginile 1-J)
Rasuceste limitatorul paralel (27) astfel incat suprafetele
limitatoare sd fie orientate in sus.

Impinge limitatorul paralel (27) cu barele de ghidare (26) in
placa de baza (6) si fixeaza-| cu suruburile (4), conform cotei
necesare.

Fixeaza stiftul de centrare (28) cu ajutorul surubului-

fluture (29) in gaura din limitatorul paralel (27).

Impinge stiftul de centrare (28) in centrul marcat al arcului
de cerc si executa procesul de frezare cu avans uniform.

Frezarea cu limitatorul curbat (consulta imaginile K-L)
Impinge limitatorul paralel (27) cu barele de ghidare (26) in
placa de baza (6) si fixeaza-l cu suruburile (4), conform cotei
necesare.

Fixeaza limitatorul curbat cu ajutorul rolei de ghidare (30)
montate in gaura din limitatorul paralel (27).

Condu scula electrica, impingand-o usor din lateral, de-a
lungul muchiei piesei de prelucrat.

Frezarea cu compasul de frezare (consulta imaginea M)
Pentru realizarea unor lucrari de frezare circulare, poti utiliza
compasul de frezare/adaptorul sinei de ghidare (31).
Monteaza compasul de frezare conform imaginii.
insurubeazi surubul de centrare (36) in filetul compasului
de frezare. Introduce varful surubului in centrul arcului de
cerc care trebuie frezat, asigurandu-te ca varful surubului
patrunde in suprafata materialului de prelucrat.

Regleazd grosier raza dorita deplasand compasul de frezare
si strange ferm suruburile-fluture (33) si (34).

Cu ajutorul butonului rotativ (35) poti regla fin lungimea
dupa ce ai slabit surubul-fluture (34). O rotatie corespunde
unei curse de reglare de 2,0 mm, o diviziune de pe butonul
rotativ (35) corespunde unei modificari de 0,1 mm a cursei
dereglare.

Condu scula electrica conectata cu manerul din dreapta (2)
si cu manerul pentru compasul de frezare (32) pe deasupra
piesei de prelucrat.

Frezarea cu sina de ghidare (consulta imaginea N)

Cu ajutorul sinei de ghidare (37) poti efectua procese de
lucru'in linie dreapta.

Pentru a compensa diferenta de inéltime, trebuie sa montezi
placa de distantare (38).

Monteaza compasul de frezare/adaptorul sinei de

ghidare (31) conform imaginii.

Fixeaza sina de ghidare (37) cu dispozitive de prindere
adecvate, de exemplu, menghine, pe piesa de prelucrat.
Asaza scula electricd pe sina de ghidare, cu adaptorul sinei
de ghidare (31) montat.

Bosch Power Tools
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Frezarea cu inelul de copiere (consultati imaginile 0-P)
Cu ajutorul inelului de copiere (39) puteti transfera
contururi ale unor modele, respectiv sabloane pe piesa de
prelucrat.
Alegetiinelul de copiere adecvat, in functie de grosimea
sablonului respectiv al modelului. Deoarece inelul de copiere
este iesit in afara, sablonul trebuie sé aib o grosime de
minimum 8 mm.
Deplasati Parghia de deblocare (17) si introduceti inelul de
copiere (39) de jos in placa de baza (6). Camele de
codificare trebuie sa se inclicheteze sonor in gaurile inelului
de copiere.
» Alegeti un diametru al dispozitivului de frezare mai
mic decat diametrul interior al inelului de copiere.

Pentru frezarea cu inelul de copiere (39), procedati dupa

cum urmeaza:

- Conduceti scula electrica pornita in prealabil cu inelul de
copiere spre sablon.

- Apasatiin jos parghia de tensionare pentru fixarea
adancimii de frezare (16) si coborati lent magina de
frezare pana cand se atinge adancimea de frezare reglata.
Eliberati din nou parghia de tensionare pentru fixarea
adancimii de frezare (16) pentru a fixa aceasta adancime
de patrundere. Daca este necesar, apasati in sus parghia
de tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (16)
pentru a o fixa definitiv.

- Conduceti scula electrica cu inelul de copiere iesita in
afara, apasand-o din lateral, de-a lungul sablonului.

intretinere si service

intretinere si curatare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a putea lucra bine si sigur, mentineti curate
scula electrica si fantele de aerisire ale acesteia.

» in conditii de lucru extrem de dificile, utilizeaza
intotdeauna, in masura posibilitatilor, o instalatie de
aspirare. Curata frecvent fantele de aerisire cu o
pensula si conecteaza in serie un intrerupator de
protectie impotriva tensiunilor periculoase (PRCD). in
cazul prelucrdrii metalelor, in interiorul sculei electrice se
poate depune praf conductiv. Izolatia de protectie a sculei
electrice poate fi perturbata.

Daca este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru

aevita periclitarea sigurantei in timpul utilizarii, aceasta

operatie se va executa de catre Bosch sau de catre un centru
de service autorizat pentru scule electrice Bosch.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnicd raspunde intrebarilor
tale atat in ceea ce priveste intretinerea si repararea
produsului tau, cat si referitor la piesele de schimb. Pentru
desenele descompuse si informatii privind piesele de
schimb, poti de asemenea sa accesezi: www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta Bosch iti sta cu placere la dispozitie
pentru a te ajuta in chestiuni legate de produsele noastre si
accesoriile acestora.

Incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam
sa specifici neaparat numarul de identificare compus din
10 cifre, indicat pe pldcuta cu date tehnice a produsului.
Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Mai multe adrese ale unitatilor de service sunt
disponibile la:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate cdtre o statie de revalorificare ecologica.

X

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE privind sculele si
aparatele electrice si electronice uzate si transpunerea
acesteia in legislatia nationala, sculele electrice scoase din
uz trebuie colectate separat si directionate catre o statie de
revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul
menajer!

bbnrapcku

YKa3aHHA 3a CHTYPHOCT

061wy ykasaHus 3a 6esonacHoct 3a
€NeKTPOMHCTPYMEHTH

A NPEQYNPEX- MpoueTeTe BCHUKK Npegynpexae-

NEHUE HUA, yKa3aHHA, 3aN03HaiiTe ce ¢
thurypure U TeXHHUECKHUTE XapaK-
TEPUCTUKH, NPUNOXKEHH KbM €NeKTPOMHCTPYMeHTa. 1po-
MyCKM NPM CNa3BaHEeTo Ha yKasaHuATa no-4ony Morar ja npe-
[QM3BUKAT TOKOB YA U/UNK TEXKU TPaBMU.
CbXxpaHnABaiiTe Te31 yKa3aH!A Ha CHTYPHO MACTO.
M3non3BaHWAT No-4ony TEPMUH "eNeKTPOUHCTPYMEHT" ce OT-
HacA [0 3axpaHBaHK OT eNeKTpHUYecKaTa Mpexa enekTponH-
CTPYMEHTH (CbC 3axpaHBalL kaben) v 10 3aXpaHBaHK OT aKy-
MynaTopHa batepus enekTpoMHCTPyMeHTH (6e3 3axpaHBaLy
Kaben).
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BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

» Ma3sere paboTHOTO CH MACTO UKCTO U AO6pPE OCBETEHO.
Pa3xBbpnaH1Te WK ToMHKM PaboTHK MecTa ca npepanoc-
TaBKa 3a MHUMEHTH.

» He paborteTe c eneKTpOMHCTpYMeHTa B cpefia C NOBH-
LIeHa ONACHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKcnnosua, B 6nu-
30CT 10 NeCHO3ananuMH TEUHOCTH, Fa30Be UMK NPaxo-
06pa3sun matepuanu. Mo Bpeme Ha paboTa B eNeKTPOMH-
CTPYMEHTHTE Ce OTAENAT UCKPH, KOUTO MOraT [ Bb3nna-
MEHSAT NPaxo0bpasHk MaTeprani Um napu.

» [IpbXTe feLa U CTPAHUUHKM NHLA Ha 6e3onacHo pascTo-
fAHKe, [10KaTo PaboTUTe C eNeKTPOUHCTPYMEHTA. AKo
BHMMaHKETO By bbie OTKNIOHEHO, MOXe f1a 3arybuTe KoH-
TPONa Hafl eNEKTPOMHCTPYMEHTA.

BesonacHocT npu paboTa ¢ eneKTpUUECKH TOK

» LllencenbT Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa TpAGBa Aa e noa-
XoAAlL 32 NON3BaHHUA KOHTAKT. B HUKaKbB cnyuai He
ce A0NyCKa H3MEHAHE Ha KOHCTPYKLMATA Ha wence-
na. Korato paboTute cbc 3aHyneHu eneKTpoypeau, He
M3MNoN3BaliTe aganTepy 3a wencena. [0713BaHETo Ha
OPUrMHANHK LEMCENH U KOHTAKTH HaManasa pucka ot
Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

» Usbarsaiite gonupa Ha TAnoTo Bu [0 3a3emenn Tena,
Hanp. Tpbbu, OTONNUTENHHU YPeaH, NeUKH U XNaAUNHU-
uu. Koraro 1an010 By e 3a3eMeH0, PUCKBT OT Bb3HUKBaHE
Ha TOKOB yap € No-ronam.

» Mpepana3ssaiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTA CH OT AbXKA U
Bnara. [IPOHMKBAHETO Ha BOfja B ENEKTPOMHCTPYMEHTa
MoBHLLABA ONACHOCTTA OT TOKOB yaap.

» He usnonssaiite 3axpaHBaluusa kaben 3a uenwu, 3a Kou-
T0 TOi He e npeaBuaeH. Hukora He u3non3eaite 3ax-
paHBawua kaben 3a npeHacAHe, TerNeHe UNK OTKaua-
BaHe Ha eneKTpouHCTpymeHTa. Mpeanassaiite kabena
OT HarpABaHe, OMacnsaBaHe, AONUP A0 OCTPH pbboBe
MMM A0 NOABHXHY 3BEHA Ha MALIMHK. [10BPENEHN UK
yCyKaHu Kabenu yBenuuasar pucka oT Bb3HMKBaHE Ha T0-
KOB yfiap.

» Korato paboTuTe C eneKTPOUHCTPYMEHT HaBbH, H3NON-
3BailTe CamMo yAbMKUTENHU Kabenu, NoAXoAAWy 3a pa-
60Ta Ha OTKpHUTO. 13M0N3BAHETO Ha YbMKUTEN, NPed-
HasHaueH 3a pabota Ha OTKPUTO, HaManABa PUCKa OT Bb3-
HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

» AKO Ce Hanara 3non3BaHeTo Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa
BbB BNa)XKHa cpefia, U3Non3saiiTe npeanaseH npekbe-
Bay 3a yTeUHH TOKOBE. V3Mon3BaHeTo Ha npeanaseH
NpeKbCBay 3a yTeUHW TOKOBE HaMaABa 0MacHoCTTa OT
Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yap.

Be3onaceH HauuH Ha paboTta

» BbeTe KOHUEHTPUPAHH, CiefieTe BHUMATENHO AedCT-
BHATA CH M NOCTbNBaiTe NpeanasnuBo U pasymuo. He
U3Mon3BaiiTe eNeKTPOHHCTPYMEHTA, KOraTo cTe ymo-
PeHH UNH NOA BNUAHUETO Ha HAPKOTHUHH BelLecTBa,
anKoXon unu ynonBaiLyu nekapcTea. EauH M1r pascen-
HOCT Npu paboTa ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXE fia UMa 33
NOCNEACTBHE U3KIIOUNTETHO TEXKM HApaHABAHUA.
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» Pabotete c npeanasBallo pabotHo obnekno. Bunaru

HoceTe NpeAna3Hu ouuna. HoceHeTo Ha NoaxoasALLM 3a
NON3BaHWA eNeKTPOMHCTPYMEHT M M3BbpLLBAHATA AeK-
HOCT IMUHW NPefNasHu CPELCTBA, KaTo AMXaTeNHa Macka,
3[paBU NBTHO3ATBOPEHW 00YBKM CbC CTabUNEH rpai-
hep, 3alLMTHA Kacka UK LWyMo3arnyLumuTeny (aHTudo-
HW), HaManABa pucKa OT Bb3HUKBaHe Ha TPYA0Ba 310M0-
nyKa.

WU3barBaiiTe onacHOCTTa OT BKNIOUBaHE Ha €NEeKTPOMH-
CTpyMeHTa no HeBHUMaHue. lpeau Aa BKNouuTe Wen-
cena B KOHTaKTa MNK Aja NocTaBuUTe baTepuaTa, KakTo 1
Npy NpeHacAHe Ha eneKTPOMHCTPYMEHTA, ce yBeps-
BaiiTe, ue NYCKOBUAT NPeKbCBay e No3uLusa "usknioue-
HO". HoCeHeTO Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH C MPBCT BbPXY
NyCKOBHWA NPeKbCBay U NoJaBaHETOo Ha 3axpaHBalLLo
HanpeXeHue, JOKATO MYCKOBMAT NPEKbCBAY € BK/IOUEH,
yBen1yaBa 0nacHOCTTa OT TPYOBU 3/10MONYKH.

Mpeau pa BKNoUKTE €NEKTPOUHCTPYMEHTA, ce yBeps-
BaiiTe, ye CTe OTCTPAHUNH OT HEero BCHYKH NOMOLLHH
MHCTPYMEHTH ¥ FaeuHu KniouoBe. [OMOLLEH UHCTPY-
MEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXE Aia NPUUMHM
TPaBMH.

WU36arsaiiTe HeecTeCTBEHHTE NONOXKEHHA Ha TANOTO.
Pabotete B cTabunHo nonoxeHue Ha TANOTO U BbB BCe-
KM MOMEHT NoAAbpXKaiiTe paBHOBecHe. Taka Lue Moxe-
T€ 1a KOHTPONMpaTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa No-A0bpe 1 no-
6esonacHo, ako Bb3HUKHE HeouaKBaHa CUTyaLuA.
Paborete ¢ nogxoaswo obnekno. He paborere ¢ wu-
POKH APEXH UMK YKpaLleHUa. [ipbKTe KocaTta U fpexu-
Te cM Ha 6e3onacHo pa3cTosHMe OT ABUXKELLH Ce 3Be-
Ha. LLInpokuTe fpexu, yKpaleHuATa, LbAruTe Kocu Morat
[Na bbaaT 3axBaHaTH W YBNEUEHU OT BbPTALLM Ce 3BEHa.
AKO € Bb3MO0XXHO H3NON3BaHETO Ha BbHLUHA acnMpauy-
OHHa CHCTEMa, Ce yBepABaiiTe, ue TA e BKNoUeHa 1
¢yHKLMOHMPA U3NpPaBHO. 13M0N3BaAHETO Ha acnupaLy-
OHHa CUCTEMA HaManABa PUCKOBETE, Ib/KaLLM CE Ha OT-
nenauyM ce npu pabota npaxose.

» [106poTo no3HaBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa BCReAC-

TBME Ha yecTa paboTa c Hero He e NOBOJ 32 HAManABa-
He Ha BHUMaHUETO U NpeHebpersaHe Ha MepKuTe 3a
6e3onacHoct. EqHO HEBHUMATENHO IEMCTBUE MOXE f1a
Npean3BrKa TEXKM HapaHABaHKUA CaMO 3@ UaCTH OT CEKYH-
nara.

TPUKNMBO OTHOLIEHHUE KbM €NeKTPOUHCTPYMEHTHTE
» He npetoBapBaiite eneKTpouHCTPyMeHTa. U3nons-

BailTe eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE CaMo Cbobpa3Ho TAX-
HOTO NpeAHa3HaueHue. LLle pabotute no-nobpe u
no-besonacHo, KoraTo M3Mnon3Bare NoAXoAALLMA eNeKTpo-
MHCTPYMEHT B 331afleH!A OT NPOU3BOAMUTENA AMANa30H Ha
HaToBapBaHe.

He u3non3BaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHT, YHHTO NYCKOB
npeKbcBay e noBpeAeH. ENeKTpoUHCTPYMEHT, KOMTO He
MOXe [1a Obie U3KNIoUBaH U BKMIOUBAH MO NPEABHUAEHUA
0T NPOM3BOAMTENA HAUMH, € OnaceH v Tpabaa aa bbae pe-
MOHTUPAH.
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» Mpepu fa n3BbpLIBaTE KAKBUTO M Aa € feHHOCTH No
eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Hanp. HacTpoiiBaHe, CMAHA Ha
paboTeH MHCTPYMEHT, KaKTo W KoraTo ro npubupare,
M3KNIOUBaNTe Lencena oT KOHTaKTa, pecn. U3BaXaan-
Te 6aTepuATa, aKo € Bb3MOXHO. Tasu MApKa Npemaxsa
0MacHOCTTa OT 3a1eHCTBaHE Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA NO
HEeBHUMaHKe.

» CbxpaHsABaiiTe eNeKTPOHHCTPYMEHTHTE Ha MeCTa, Kb-
AeTo He Morar Aa 6baar gocTurHatk ot geua. He go-
nyckaiite Te fja 6bAaT H3NON3BaHK OT NULA, KOUTO He
Ca 3an03HaTH ¢ HauWHa Ha paboTa ¢ TAX U He ca npoue-
NK Te31 MHCTPYKLMK. KoraTto ca B pblieTe Ha HEOMUTHH
notpebuTenu, enekTPOMHCTPYMEHTUTE MoraT Aa bbaart us-
KNMIOUMTENHO OMaCHK.

» Mopabpxaiite fobpe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE CH H aK-
cecoapute um. lpoBepsABaiiTe Aany NOABWKHUTE 3BE-
Ha (hYHKLMOHHPaAT De3yKOpHO, AaNnu He 3aKNUHBAT, fa-
NK MMa cUyNeHH UMK NOBPEAEHH AeTaiNu1, KOUTO Hapy-
LIABAT UK H3MEHAT YHKLMKTE Ha eNeKTPOUHCTPY-
meHTa. lpeau fa M3non3earte eNeKTPOMHCTPYMEHTa,
ce norpuxere NoBpeAeHUTe AeTainy fa 6baar pemMoH-
THPaHK. MHOr0 OT TPY0BUTE 3M10MOMYKHM Ce Ab/KAT Ha
Hemobpe nofbpXKaHW eNeKTPOMHCTPYMEHTH W YPeau.

» MopabpxaiiTe pexeLyuTe HHCTPYMEHTH BUHArH fobpe
3aToueHH ¥ UMCTH. [lobpe NoaabPKAHUTE PEXKELLW UHCT-
PYMEHTH C OCTPU pbOOBE 0Ka3BaT No-Mako CbnpoTHBNE-
HWe U ce BOAAT NO-NEKO.

» W3non3Baiite eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, AONbIHUTEN-
HUTe NpUcnocobnexus, paboTHUTE HHCTPYMEHTH U T.
H., CboOpa3Ho HHCTPYKLMKTE Ha NpousBoguTend. Mpu
TOBa ce cbobpa3ABaiite U C KOHKpPeTHUTE PaboTHM yC-
NOBHA U ONepaLyu, KOUTO TPAGBa Aa u3NbAHUTe. U3-
NON3BaHETO Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTH 3a PA3NTIUYHU OT
NpefBUAEHUTE OT NPOM3BOAMTENS NPUMOXKEHUSA MOBULLIA-
Ba OMAaCHOCTTA OT Bb3HWKBAHE Ha TPYA0BX 3N10NONMYKH.

» lMoanbpaiiTte APbLKKUTE U PbKOXBATKUTE CYXH, UHCTH
¥ HeOMacneHH. XmbaraBuTe APbXKK U PbKOXBATKU HE
no3BonABart besonacHata pabota 1 06POTO KOHTPONUPA-
He Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA NPU Bb3HWUKBAHE Ha HeoUaK-
BaHa CUTyaums.

MopabpxaHe

» [lonyckaiTe peMOHTbT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTHTe Bu
A3 ce U3BbpLLBa CaMo OT KBanu1LUpPaHK cneLuanuc-
TH ¥ CaMO C H3NON3BaHETO Ha OPUrMHANHU Pe3ePBHU
4acTH. [10 TO31 HAauMH Ce rapaHTUpa CbXxpaHaBaHe Ha be-
30MaCHOCTTA Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA.

Yka3anun 3a 6esonacHocT 3a 06epcpesu

» [ipbXKTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a H30NHPaHHTE NOBbP-
XHOCTH 3 XBallaHe, 3aL40TO0 pe3eLbT MoXe Aa Be3He
B KOHTAKT CbC cObCTBEHUA CH Kaben. [1pn KOHTaKT ¢
NPOBOAHHK NMOf HAMPEXEHWUE € Bb3MOXHO HaNpeXeHUeTo
[1a ce npefaage no MeTanHuTe IETalNM1 Ha eNeKkTPOUHCTPY-
MEHTa 1 ToBa Aia Npe/in3B1Ka TOKOB yaap.

» W3nonsBaiite ckobu HNK APYry NOAXOAALLM CPEACTBA
3a 3axBaLyaHe M yKpenBaHe Ha 06paboTeanua aetain.

[bprkaHeTo Ha 0bpaboTBaHKA fieTain Ha pbKa UK Npu-
TMCKAHETO My [10 TANIOTO MOXe [ NpeAu3BuKa 3aryba Ha
KOHTPON.

» [Monyctumute obopoTH Ha hpesepa TpA6Ba Aa ca Hail-
ManKoTO PaBHM Ha NOCOUEHUTE BbPXY €NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa MakcHManHu obopotu. dpesepure, KOUTO ce
BbPTAT N0-6bP30 0T JONYCTUMOTO, MOTaT Aia Ce CUynAT 1
[1a ce pasxBbpuar.

» (pesepute unu pyrute npuHagnexxHocTH Tpabea aa
nacBaT TOYHO B NOCTaBKaTa Ha MHCTPYMeHTa (naTpoH-
HUKa) Ha Balwna eneKTPOUHCTPYMEHT. PaboTHH MHCTPY-
MEHTH, KOWTO He NacBaT TOUHO B MATPOHHMKA Ha ENEKTPO-
MHCTPYMEHTa, Ce BbPTAT HepPaBHOMEPHO, BUOpUpPAT cun-
HO W MoraT Aia A0BeAaT [0 3aryba Ha KoHTpon.

» [lonupaiite eneKTPOMHCTPYMeHTa o obpaboTBanua
[eTain, cnep KaTo npefBapUTENHO CTe o BKNIOUHNH.
B NpoTHBEH Cyuai CblLECTBYBa ONACHOCT OT Bb3HUKBaHE
Ha OTKaT, aK0 PEXELLMAT ICT Ce 3aKNUHU B 0bpaboTBa-
HUA OeTann.

» He nocraesiite npbcTuTe CH B 6NM30CT 10 30HaTa HA
pA3saHe U ocobeHo Ao thpesepa. C BTopaTa CH pbKa
APbXKTe CromaratenHara pbKoxearka. Korato aibpxure
hpesata c AiBeTe CH pbLie, HAMA OMaCHOCT Aa 'Y HapaHu1Te
¢ pesepa.

» Hukora He chpe3oBaiiTe npe3 MeTanHu NpeAMeTH, Nu-
POHM UNHK BUHTOBE. CblLIECTBYBA OMAcHOCT (hpe3epbT Aa
ce NoBpeau U Aia 3anouHe Aa BUDPUPA CUHO.

» U3non3Baiite noaxoaAwyM npubopu, 3a Aa oTKpUeTe
€BEHTYanHo CKPUTH NOJ NOBbPXHOCTTa TPbGonpoBo-
IM, NK ce 06bpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHab-
AUTENHO APYXKeCTBO. BN13aHeTO B CbNIPMKOCHOBEHHE C
NPOBOAHMLM NOA HAaNPEXeHWe MOXe fa Npean3BuKa no-
ap M TOKOB yAap. YBPexXaaHeTo Ha ra3onpoBof MOXe Aa
[l0Befie 10 ekcnnosua. MoBpexaaHeTo Ha BOAONPOBOA
1Ma 3a NOCNeNCTBUE FONEMN MaTePUanHU LWETH U MOXe
[1a Npean3B1Ka TOKOB yAap.

» He usnon3gaiite 3aTbneHH WNK NoBpeAeHH pesepH.
3aTbneHu UK NOBPeAeHH Ppe3epu yBENUUaBaT TPUEHE-
T0, MOTaT Aa NPeau3BUKaT 3aKNMHBaHe U BOAAT A0 Aeba-
naHcupaHe.

» lpeau fa octaBuTe @NEeKTPOMHCTPYMEHTA, H3UaKBaW-
Te BbPTEHETO Aja Cnpe Hamb/HO. B NpoTUBEH Cyyan 13-
NON3BaHWAT PaboTeH MHCTPYMEHT MOXe ia A0NPE APYT
npeaMeT 1 fla Npean3BrKa HEKOHTPONMPAHO NPeMecTBa-
HE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

» [IpbxKTe 34PaBO0 eNeKTPOMHCTPYMeHTa Npu pabora ¢
ABeTe pblie U cnepieTe 3a CUrypHata nosuuus. C ase
pblie eNeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce BOAM NO-CUIYPHO.

Onucanue Ha npoaykKra u AEeHHOCTTa

MpoueTeTe BHUMATENHO BCHUKM YKA3aHUA U
MHCTPYKLMK 3a 6e3onacHocT. ponycku npu
CNa3BaHETOo Ha MHCTPYKLMHTE 3a besonacHocT
1 yKa3aHWATa 32 paboTa Morart ia Umar 3a noc-
NEfICTBME TOKOB yAap, NOXap W/Wnn TEXKN
TPaBMH.
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Mons, umaiiTe npeaBuz U300paKeHUATa B NPEHATA YacT Ha
PbKOBOACTBOTO 32 pabota.

MpepHa3HaueHne Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA

ENeKTpOMHCTPYMEHTBT e NpeiHasHaueH 3a hpe3oBaHe npu
1“3non3BaHe Ha TBbPAa 0CHOBA Ha KaHanu, pbOoBe, Npothu-
M ¥ NPOAbNrOBATH OTBOPH, KaKTO U Ha KOMWUPHO (hpe3oBaHe
Ha [ibpPBECHM MaTepuanu, NnacTMaca 1 Neku CTPOUTENHN Ma-
Tepuanu.

TPy NOHKKEHA CKOPOCT Ha BbPTEHE M C NOAXOAALLM (hpese-
pu morat 1a 6baar 06paboTBaHM ChLLO W LIBETHW METaMN.

U306pa3eHn enemeHTH

HomepupaHeTo Ha enemeHTHTe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA Ce
OTHacA 10 M300PaKEHMATA Ha CTPAHULMTE C hUTypHTE.

(1) Bnokupaty byToH 3a NYCKOBMA NPEKbCBay

(2) [acHa pbkoxBaTtka (M30n1paHa NOBbPXHOCT 3a 3aXBa-
LjaHe)

(3) byToH 3a3acTonopsBaHe Ha Bana

(4) Kpunuar B1HT 3a oniopa 3a yCrnopeaHo BofieHe Ha Bo-
NelLuTe Wwaru (2x)

(5) 3auwmta oT CTPYXKKU

(6) OcHoBHa nnoua

(7) AHTM(PMKLMOHHA NNoYa

(8) MocraBka 3a HanpaBNABaLLMTE LLAHM1 Ha onopara 3a
ycropeaHo BofieHe

(9) CrenexeH orpaHuuuten
(10) 3auuTeH MaHLLOH

(11) Kpunuar BUHT 3a perynupate Ha ibnbounHHMs orpa-
HUumTen

(12) Nnb3ray ¢ Mapk1poBKa

(13) [bnbounHeH orpaHuunten

(14) Ckana3a perynupaHe Ha ibnbounHata Ha pesoBaHe

(15) NsBa pbkoxBaTka (M30nMpaHa NOBbPXHOCT 3a 3aXBa-
LaHe)

(16) 3arerateneH noct 3a 3acTonopABaHe Ha bnbounHata
Ha (hpesoBaHe

(17) Noct 3a oTKMIOUBaHe 3a Konupallara BTyNka
(18) dpesep”
(19) MyckoB npekbcBay

(20) Koneno 3a perynupaxe 3a npeasaputeneH u3bop Ha
obopotu

(21) XoneHgpoBa raika c LaHra

(22) raeueH kniou (19 mm)

(23) Wscmykealy Mapkyy (@ 35 mm)”

(24) Anantep 3a npaxoynassHe

(25) BuHT Cc HakaTKa 3a ananTep 3a npaxoynassHe (2Xx)

(26) HanpaensBalia LaHra 3a onopara 3a ycrnopeaHo Bo-
nexe (2x)

(27) Onopa3a ycnopenHo BofieHe
(28) Lientpupaty wudr”
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(29) Kpwnuar BUHT 3a LieHTpHpaLLMA Wt

(30) OrpanuumTen 3a kpuan®

(31) Mpucnocobnexue 3a hpe3osaHe No KPbrosa abra/
afantep 3a Bogella WwHa"

(32) Pvkoxsarka 3a npucnocobnexue 3a pesosaHe no
kpbrosa gbra”

(33) Kpunuart BuHT 3a rpyba HacTpoiika Ha npucnocobne-
HU1eTO 3a hpe30BaHe No kpbrosa Abra (2x)*

(34) Kpunuat BuHT 3a (huHa HacTpolika Ha npucnocobne-
HU1eTO 3a hpe30BaHe No kpbrosa Abra (1x)*

(35) BbprALLo ce konue 3a (hMHa HAaCTPO¥Ka Ha MPUCTo-
cobnexueTo 3a hpe3oBaHe no Kpbrosa Abra’”

(36) Llentpupay BuHT"

(37) Hanpasnsagauya wHa"

(38) PaspenutenHa nnacTuHa (BKMoueHa B KOMNNeKTa
"Mpucnocobnexue 3a hpe3osaHe No KpPbrosa abra")

(39) Konwupalua BTynka

A) U306pasennTe Ha HUrypUTE M ONUCAHUTE [OMBAHHTENHU
npucnocobneHus He ca BKNIOUEHH B CTaHAapTHaTa OKOMN-
neKToBKa Ha ypepaa. U3uepnateneH cnucbk Ha AOMbAHUTEN-
HuTe Npucnocobnenna MoxeTe Aa HamepHTe CbOTBETHO B
KaTanora H1 3a AONbAHUTENHN Npucnocobnenns.

)

TexHUueCcKH AaHHU

06epdpesa GOF 130

KatanoxeH Homep 3601FB70..

HoMWHanHa KoHcyMupaHa Mo~ w 1300

HoCT

CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha npaseH min? 11000-28000

Xof

MpepBaputeneH u3bop Ha cko- °

pOCTTa Ha BbpTEHE

Mogyn 3a nocTosiHHa CKOPOCT Ha °

BbpTeHe

lMpucbennHABaHe 3a cucTema 3a °

npaxoynassHe

CbBMEeCTUMM 3aTerare/iHu Knetu mm 6/8
inch Y

Xop Ha (hpe3oBallaTa rnaea mm 55

Maca cbrnacHo kg 3,5

EPTA-Procedure 01:2014

Knac Ha sawura o

[laHHuTe BaxxaT 32 HOMUHaNHO Hanpexenue [U] o1 230 V. Mpu oTkno-
HABALLM Ce HanpexeHne U Npu cneynudrUUHKI 32 OTAENHN U3MbIHEHUA
Te3W JaHHW Morar [ia Bap1par.

WUndopmauua 3a U3NbUBaH WYM M BUOpaLmuu

CTOWHOCTHTE Ha EMUCHM Ha LLIYM Ca YCTaHOBEHH CbIMacHO
EN 62841-2-17.

PaBHuLLeTo A Ha reHepUpaHKA OT ypesia LyM 0bUKHOBEHO
Bb3Nn3a Ha 86 dB(A); paBHHMLLE Ha MOLHOCT Ha 3BYKa

97 dB(A). HeonpepnenetocTK = 3 dB.

Paborerte ¢ wymo3sarnywurenu!

Bosch Power Tools
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[TbNHaTa CTOMHOCT Ha BUbpauuuTe a, (BeKTopHaTa cyma no
TPUTE HanpaBneHus) U HeonpeaeneHoctTa K ca onpegenequ
cbrnacHo EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.
MocoueHuTe B TOBA PbKOBOACTBO 3a eKCrioaralus HUBO Ha
BUOpALIMKTE M CTOMHOCT Ha EMUCHSA Ha LLYM Ca U3MEPEHU
CbIMIaCHO NpoLeaypa, onpeeneHa u MoXe fja CNyXu 3a
CpaBHABaHE C APYTH eNeKTPOUHCTPYMEHTH. Te ca noaxoas-
LM CLLIO TaKa 3a NpefBapHTENHA OLiEHKA Ha EMUCUMTE HA
BUOpALMM W LLYM.

ocoueHuTe HUBO Ha BUOPALIMMTE U CTOMHOCT HAa EMUCHU Ha
LIyM Ca NPefCTaBUTENHN 33 OCHOBHMTE NPUNOXEHUSA Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTa. Ako 0baue eneKkTPOMHCTPYMEHTBT Ob-
[1e U3MOoN3BaH 3a IPYrv IeUHOCTH, C Pa3NUUHK PaboTHM UHC-
TPYMEHTH Unun be3 HeobXoaUMOTO TEXHHUECKO 0bCnyXBaHe,
HWBOTO Ha BMDPALMKTE M CTOMHOCTTA HA EMUCHM Ha LLIyM MO-
Xe [ia ce pasnuuasart. ToBa b1 MOrNo 3HAUMTENHO fia YBeNH-
un BUOpaLMKTE W LyMa Npes Neproia Ha Nof3BaHe Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

3a Nno-TOUHOTO OLiEHABaHe Ha BUbpaLuuTe 1 Liyma TpAbBa Aa
Ce OTUMTaT U nepuoauTe, B KOUTO ENEKTPOUHCTPYMEHTLT €
U3KNIoUeH UK paboTu Ha NpaseH xofl. ToBa b1 Morno 3Hauu-
TEeNHO [la HaManu eMUCKUTE Ha BUOPaLMK W LUYM Npe3 nepu-
0[1a Ha NON3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

MpeanucBaiTe AOMBIHUTENHN MEPKM 3a NPeAna3BaHe Ha
paboTeLLs C eNeKTPOUHCTPYMEHTa OT Bb3[eMCTBUETO Ha
BMDOpaLMMUTE, HaNpUMEp: TEXHUUECKO 0BCNyXKBaHe Ha enexT-
POMHCTPYMEHTa U PaboTHUTE MHCTPYMEHTH, NOAAbPXKAHE Ha
pbLieTe TONNH, LenecbobpasHa opraHu3aLma Ha paboTHuTe
CTbIKK.

MoHTHpaHe

» Mpeau H3BbPLIBaHE Ha KAKBUTO U 13 € AeHHOCTH NOo
€NEeKTPOUHCTPYMEHTA H3KNIOUBANTE Wencena oT 3ax-
paHBawaTa Mpexa.

MocraBsaHe Ha dpesepa (Bx. dur. A)

» MpenopbuBa ce Npy nocTaBsAHe U CMAHA Ha (pesepu
na paboTuTe ¢ npeana3Hu PbKaBULK.

B 3aBUCMMOCT OT KOHKPETHO WU3Mb/IHABAHATa AEHHOCT MOXe-

Te [1a U3non3sare ppesepu ¢ Pa3nUUHO U3MbIIHEHHE 1 C pas-

JIMYHO KauecTBo.

dpesepu ot 6bp3ope3Ha cromana (HSS) ca noaxoaALm 3a

0bpaboTBaHe Ha MEKM MaTepHany, Hanp. MeKa AbPBEeCHHa U

nnactmacu.

dpesepu ¢ TBbpAocnnaBHu nnactuhu (HM) ca cneumanto

npefHa3HaueHu 3a TBbpau 1 abpasuBHW MaTepUani Karo

TBbPAA JbPBECHHA U aNyMUHHUH.

OpwuruHanku chpesepu ot boratara npoOU3BOACTBEHA raMa Ha

Bouu 3a fonbnH1TeNHN NprUcnocobnenns MoxeTe Aa Hame-

puTe npu Bawuus ThproseLl.

M3non3Baitte camo 1obpe NouncTeHu hpesepu B OTNUUHO

CbCTOAHME.

- 3aBbpTeTe 3aluTaTa o1 cTpyXKH (5) Hagony.

- HarucHerte 1 3aapbxTe byTOHa 3a 3aCTONOPABAHE Ha Ba-
na (3). 3aBbptete Npu Hyx/aa WNMHAENA Ha MOTopa Ha
pbKa, JOKaTO He Ce (UKCHpa.

- PasBwuitte xoneHapoBarta raika (21) c raeuxus kniou (22)
(pasmep 19 mm) upes 3aBbpTaHe B nocokata @.

- BkapaitTe (hpesepa B 3axBalljaliara taHra. Onalukara Ha
(hpesepa TpAbBa fa bbae BKapaHa Hai-Manko Ha 20 mm
B LlaHrara.

- 3arerHeTe xonexaposara rarka (21) c raeuxus
kniou (22) (pasmep 19 mm) upes 3aBbpTaHe B NOCOKa-
1a @. OTnycHeTe byToHa 3a 3acTonopsBaHe Ha Bana (3).

- 3aBbprerte 3aLiurara ot CTpyxKH (5) Harope.

» He nocraesiite 6e3 MOHTHpaHa KonUpalLa BTYNKa
¢pe3epu c anamersbp no-ronsaim ot 50 mm. Tesu dpe-
3epu He Morar ila MMHaBaT Npe3 OCHOBHaTa nioua.

» He 3atAraiite XxoneHapoBaTa raika Ha LaHrara agpa-
BO, aKO He @ MOHTHPaH (hpesep. B NpoTuBeH cryuak
LiaHraTa Moxe Aa bbae nopeaeHa.

Cucrema 3a npaxoynaBaHe

lpaxoBe, oTAENALYM Ce NPKU 00PabOTBAHETO Ha MaTepHanu

KaTo ChbpXally 0noBo 60U, HAKOW BULOBE IbPBECHHA, MU-

Hepanu v MeTanu morart a 6baar onacHu 3a 3aapaseto. KoH-

TaKTbT A0 KOXaTa WM BAMLIBAHETO HA TaKMBaA NPaxoBe Morat

N2 NPeM3BMKaT anepruuH1 peakLun u/unu 3abonasaHus Ha

[QUXaTeNHUTE MbTULLA HA PADOTELLMA C eNEeKTPOUHCTPYMEHTA

UMK HAMMPALLX Ce HabNK30 NULA.

Onpenenexy npaxose, Hanp. OTAeNALL1Te ce npu 0bpabort-

BaHe Ha byK 1 IbD, ce cuMTaT 3a KaHLeporeHHU, 0CoDEHO B

KOMBMHaLKA C XMMUKa/K 3a TPETUPaHe Ha ibPBEeCHHa (Xpo-

Mart, KOHcepBaHTH 1 ap.). [lonycka ce 0bpaboTBaHETO Ha Cb-

[bpXKalLy a3bect Matepuany camo 0T CbOTBETHO 0byUeHH

KBanuMULMPaHK N1Lia.

- [lo Bb3MOXHOCT U3N0ON3BakiTe noaxoaaLia 3a obpabotsa-
HWA MaTepUan cUCTeMa 3a npaxoynassHe.

- OcwurypsaBaiite 106po NpoBeTPABaHe Ha PaboTHOTO MAC-
TO0.

- [penopbuBa ce U3NON3BAHETO Ha iuXaTeNnHa Macka ¢
untbp oT KNac P2.

CnasBaWTe Ban1paHuUTE BbB Baluara cTpaHa 3akoHOBM pa3no-

pendw, BanuaHW npu 0bpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepHa-

.

» U3barsaiite HaTpynBaHe Ha npax Ha paboTHOTO MACTO.
[paxbT MOXe NeCHO Aa Ce CaMOBb3NaMeHH.

MoHTHpaHe Ha afanTepa 3a npaxoynaesaHe

AnanTepbT 3a npaxoynasaHe (24) moxe fa bbaie MOHTUPaH
C LiyLiepa 3a aHra Ha IPaxocMyKauKka Hanpes Unu Hasap.
IpK MOHTUPaAHE C U3BEXAHE Ha LLNaHra Hanpes Npeasapu-
TenHo TpAbea 1a bbae AeMOHTUPaHa 3alluTara ot CTPYX-

ku (5). 3axBaHeTe afanTepa 3a npaxoynaeaHe (24) ¢ geata
BWHTa C HakaTKa (25) kbM ocHoBHata nnoua (6).

3a ocurypsBaHe Ha onTUMarnHa CTeneH Ha npaxoynassaHe
anantepbT (24) Tpabsa neproaMuHo fa bbae NOUMCTBaH.

BkniouBaHe Ha acnMpaLMoHHa cucTeMa (BX. cour. B)
Bkntouete Mapkyua Ha acnupauuoHHa ypenba/npaxocmy-
Kauka (@ 35 mm) (23) (nonbnHUTENHO NPUCNOCObNeHHe)
KbM MOHTMPaHuA anantep. CBbpxeTe wnaHra (23) koM npa-
XOCMyKauKa (He e BK/loueHa B OKOMNNEKTOBKATA).
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ENeKTPOMHCTPYMEHTBT MOXe f1a Ob/ie BKNIoUeH Henocpeac-
TBEHO KbM KOHTaKTa Ha yHMBEpPCaZHa NPaxocMyKauka Ha
Bosch ¢ Moayn 3a iucTaHLMOHHO 3afeicTBaHe. [pu cTapTu-
PaHETO Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa aBTOMATMUHO 3arnouBa ia
paboTh M NpaxocMyKaukara.

M3nonasaHata npaxocMykauka Tpsbea Aia € npurofHa 3a pa-
6ota c obpaboTBaHusa MaTepuan.

Ako npu paboTa ce otens ocobeHo BpeaeH 3a 3ApaBeTo
npax Unu KaHLeporeHeH npax, U3nonasanTe cneLuanuanpa-
Ha npaxocMyKauka.

MoHTHpaHe Ha 3aLuTa oT CTPYXKKH (BX. chur. C)

MocTasete 3aluTara ot cTpyxku (5) oTnpen BbB Bofava, Ta-
Ka ue fia ce (hUKcupa. 3a JeMOHTUPaHE r0 3aXBaHeTe OT AiBe-
Te CTPaHu W 0 W3bpnaiTe Hanpeq.

Pabota c eneKTPOMHCTpYyMeHTa

» CbobpassBaiiTe ce C HanpeXeHHeTo B 3aXpaHBaLLaTa
mpexa! HanpexeHueTo Ha 3axpaHBalLaTa Mpexa
TpAGBa fa CbOTBETCTBA HAa AAHHWTE, U3NHUCAHM Ha Ta-
benkara Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa. Ypeau, o6o3Haue-
HH ¢ 230 V, morar Aa 6bAat 3aXpaHBaHM U C Hanpexe-
Hue 220 V.

MyckaHe B ekcnnoarayus

MpenBapuTenHo ycTaHOBABaHE Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
C noTeHLiMoMeTbpa 3a NpefiBapH1TeneH M3bop Ha CKopocTTa
Ha BbpTeHe (20) MoXxeTe f1a U3MEHATE CKOPOCTTA Ha BbpTe-
He Cb0obPa3HO KOHKPETHaTa IeMHOCT CbLLO 1 N0 BpeMe Ha
pabora.

1-2 HUCKa CKOPOCT Ha BbpTeHe
3-4 CpefHa CKOpOCT Ha BbpTeHe
5-6 BMCOKA CKOPOCT Ha BbpTEHE

MocouenuTe B TabnuaTa CTOAHOCTH ca OPUEHTUPOBBLYHH.

Heobxoaumara CKOPOCT Ha BbpTEHE 3aBUCK OT 06pa60TBa-
HWUA MaTepuan U KOHKPETHUTE pa60THI/1 YCnoBHA U Cce onpe-
[ienA Han-TOYHO upe3 VI3I'IpO6BaHe Ha NpakTuka.

Marepuan [nametbp Ha 3ULUA Ha NO-
tpesepa[mm]  TeHuuometspa

TBbpAa AbpBecuHa 4-10 5-6
(6yk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Meka gbpBecuHa 4-10 5-6
(6op) 12-20 3-6
22-40 1-3

Linepnnar 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

lnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2

AnymuHNi 4-15 1-2
16-40 1
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BkniouBaHe 1 U3kniouBaHe

lpeau BKNouBaHe HACTPOMTe ibNOOUKHATA Ha hpe3oBaHe.
3a BKNIoUBaHe Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTa HaTUCHETe MbPBO
byToHa 3a bnokupate (1), cnep KoeTo HaTUCHETE W 3aAPbX-
Te nyckosusa npekbeaay (19).

3a 3acTonopsABaHe Ha NycKoBWA NpekbcBay (19) HatucHeTe
0THOBO byTOHa 3a bnokupaHe (1).

3a H3KNIUBaHe 0TMyCHeTe NyckoBuA Npekbeaau (19). Ako
c byToHa 3a bnokupane (1) ce 3acTonopunu nyckosus npe-
KkbcBau (19), HaTUCHeTe 3a KPaTKO MYCKOBUA NPeKbC-

Bau (19) 1 cnep ToBa ro oTnycHere.

Mogayn 3a nocTosHHa CKOPOCT Ha BbpTeHe

EnekTpoHeH Mofiyn nofibpa CKOPOCTTa Ha BbpTeHe Ha
npaseH xof] 1 Nof HaToBapBaHe NPaKTUUECKM NOCTOAHHA, C
KOETO OCHrypABa NOCTOAHHO 06Pa NPOU3BOANTENHOCT.

Hactpoiika Ha Abn6ounHata Ha (hpesoBaHe
(Bx. cour. D)

[lonycka ce perynupaHeTo Ha D,bﬂﬁOWlHaTa Ha BPA3BaHe Aa
Ce U3BbpLUBa CaMO KOrato eneKTpOMHCTPYMEHTBT € U3K/H0-
YeH.

pybo perynupaHe Ha AbnbouMHaTa Ha BpA3BaHe Ce U3Bbp-

LUBA MO CNEMHNA HAUMH:

- [locTaBeTe enekTPOUHCTPYMEHTa C MOHTUPAHHA dpesep
BbpXy 0bpaboTBaHus aeTann.

- [loctaBete cTeneHHarta onopa (9) Ha Hai-H1CKaTa CTeneH;
CcTerneHHaTa ornopa nonaga B No3uLMs C OTUETNIMBO NpeLy-
pakBaHe.

- Pa3BuiiTe KpUNUATMA BUHT BbPXY AbNOOUMHHMA OTpaHK-
uuten (11), Taka ue AbNOOUMHHKAT orpaHuunTen (13) fa
MOXe CBODO[HO [1a ce AABHXH.

- HartucHeTe 3ateraTenHus NoCT 3a 3aCTONOPABAHE Ha Ab/-
6ounHaTa Ha thpesoaHe (16) B nocokarta @ 1 baBHO
cnycHeTe obepdpesata Hafony, Aokato pesepbT (18)
[lonpe 10 NOBbPXHOCTTA Ha 0bpaboTBanus aetain. OT-
MyCHeTe OTHOBO 3aTeraTeNnHuA N0CT 3a 3aCTONOPsABaHe Ha
nbnbounHata Ha hpesoBaHe (16), 3a 1a (hMkcupare Tasu
bnbounHa Ha BpA3BaHe. HaTuCHeTe Npu HyxX[a 3aTera-
TeMHWA NOCT 3a 3aCTONOpPABaHE Ha AbnbouMHaTa Ha dpe-
30BaHe (16) B nocokara @, 3a fia ro (hukcupare oKoHua-
TenHo.

- [pwutcHeTe gbnbounHHKA orpannunten (13) Hagony, fo-
KaTo onpe [0 cTeneHHUa orpaHnuuTen (9). Moctasete
nib3raua ¢ Mapkepa (12) Ha nosuuus "0" Ha ckanata 3a
[nbnbounHara Ha dpesosane (14).

- [ocTaBete AbnbouMHHKA orpaHuumTen (13) Ha xenaHara
bnbounHa Ha (hpe3oBaHe 1 3aTerHeTe 34paBo KpUnuaTus
BuHT (11). BHUMaBaWTe npy ToBa fia He M3MECTBATE N/Tb3-
raua ¢ MapkupoBskarta (12).

- HartucHete 3ateraTenHusa NoCT 3a 3aCTONOPABAHE Ha Ab/-
6ouuHara Ha pesoBaHe (16) B nocokata @ v NoBAUTHe-
Te 0bephpesara foKpai Harope.

Mpu no-ronemu abnbounHu TpAbBa Aa U3BbpLLKTE (hpe3oBa-

HETO Ha HAKOMKO NPOX0/a C Mo-Manku CTbiku. C noMoLLTa Ha

cTeneHHuA orpaHnunten (9) MoxeTe Aa pasgenuTe npoueca

Ha (pe3oBaHe Ha HAKONMKO CTbMKK. 3a LienTa yCTaHOBeTe XKe-
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naHara bnbounHa Ha (ppe3oBaHe C Hal-HUCKara CTeneH Ha
CTeNeHHWA OrpaHUuKUTEN 1 cep ToBa U3bepeTe 3a MbpBuA
MPOXOf, CbOTBETHO Hai-BUCOKaTa CTemeH.

YKa3anuA 3a pabora

» Mpepanassaiite hpesepa oT yAapu U pe3ku HaToBapBa-
HUA.

» Mpeau n3BbpLIBaHe Ha KAKBUTO U A € AEHHOCTH NO
€NEeKTPOUHCTPYMEHTA H3KNIOUBANTe Lencena or 3ax-
paHBaLaTa Mpexa.

Mocoka u npouec Ha hpe3oBane (Bx. dmr. E)

» ®pesoBaHeTo TpA6Ba Aa ce H3BbPLLIBA BUHATH B N10CO-
Ka, 06paTHa Ha BbpTeHeTo Ha dpesepa (18) (npotuso-
nonoxeH xoa). Mpu hpe3oBaHe B CbLiata Nocoka (egHo-
MOCOYEH X0f}) ENEKTPOMHCTPYMEHTBT MOXe Aa Obfie OT-
KbCHaT 0T pbLeTe Bu.

Hactpolite xenaHata ;bnbounHa Ha hpesoBaHe.

lMocTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA C MOHTUPAH (hpesep BbpXy

0bpaboTBaHWA A€TaNN U F0 BKNOUETE.

HaTucHeTe 3aTeratenHua NocT 3a 3acTonopABaHe Ha Abnbo-

UWHaTa Ha (hpesoBaHe (16) Hagony v b6aBHO crycHeTe obep-

(hpesara, joKaTo Obfie JOCTUrHATa NPeABAPUTENHO HACTPO.-

HaTa ibnbounHa Ha pesoBaHe. OTNyCHeTe OTHOBO 3aTera-

TENHUA NOCT 3a 3aCTONopsABaHe Ha AbnbounHata Ha hpeso-

BaHe (16), 3a aa hukcuparte Tasu jbnbourHa Ha Bps3BaHe.

Mpy He0bX0AMMOCT NPUTUCHETE NIEKO 3aTeraTenHus 10CT 3a

3acTonopsaBaHe Ha AbnbounHarta Ha pesoBaHe (16) Haro-

pe, 3a fia ro 3aCTOMOPKUTE OKOHUATENHO.

N3mbnHeTe hpe30BaHETO C NOCTOAHHO MOAABaHe.

Cneq NpuKNiouBaHe Ha npoLeca Ha pe3oBaHe BbpHeTe

obepdpesara B Hail-ropHa Nosuuua.

U3knioueTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

®dpesoBaHe ¢ nomouHa onopa (Bx. dur. F)

Mpu 0bpaboTBaHe Ha ronemu AeTannu, Hanp. npu pes3oBa-
He Ha KaHanu, MOXeTe [la 3aKkpenuTe kbM 06paboTeaHmA fie-
Tain obCcka Unu LWMHA KaTo MOMOLLHA 0Mopa 1 [ia BOfuTe
obepdpesara no AbmkuHaTa M. Bonete obepdpesata ot
niockara CTpaHa Ha aHTU(PUKLIMOHHATA M/I0Ya MO [Ib/HKUHA-
Ta Ha NOMOLLHUA OrpaHKuUUTEN.

dpe3oBaHe Ha pbboBe/pesoBaHe no npocun

IMpu dpesosaHe no pbb Unu no npocun be3 npucnocobne-
HWe 3a ycnopeaHo BofieHe (hpesepbT TpAbBa Aa MMa Boaell
WMAT UMK TbpKanaLy narep.

lMoaBeseTe BKNIOUEHWUA €NEKTPOMHCTPYMEHT CTPAHUUHO KbM
0bpaboTBaHuA fieTain, A0KaTO BOAELLMAT WMAT UMK narepbT
Ha thpesepa onpe 10 06paboteaHua pbb.

BopeTe eneKkTpoMHCTPYMEHTa ycropeaHo Ha pbba Ha fieTai-
na. Npv ToBa BHUMaBaTe Aa He MPOMEHSATE HaKMOHa My.
TBbp/Ae CUIHOTO NPUTUCKaHe MOXe [1a NoBpeau pbba Ha fie-
Tanna.

®dpe3oBaHe ¢ onopa 3a ycnopeaHo BofeHe

(Bx. dur. G-H)

Bkapaitte onopara 3a ycropefHo sofeHe (27) ¢ Hanpasnsa-
Balure waHrv (26) B ocHoBHarta nnoya (6) v A 3aterHere ¢
BUHTOBETE (4) Ha XXEeNaHoTO Pa3CToAHKE.

Bopete BKNIOUEHUSA ENEKTPOMHCTPYMEHT C PABHOMEPHO M0~
[laBaHe 1 CTPaHWUHO NPUTUCKaHe Ha npucrocobneHneto 3a
ycnopeaHo BofieHe KbM pbba Ha 0bpaboTtBaHus aeTain.

®dpesoBaHe Ha KPbroBU AbrH (BX. tur. 1-J)

3aBbpTeTe onoparta 3a ycnopeaHo BofeHe (27), Taka ue
OMOPHMTE MOBLPXHOCTH 1a Ca HACOUEHH Harope.

BkapaitTe onopara 3a ycropesHo BoaeHe (27) ¢ Hanpasns-
BaLuTe WwaHr1 (26) B ocHosHara nnoua (6) 1 A 3aterHete ¢
BUHTOBETE (4) Ha XXENaHOTO Pa3CTOsHKE.

3acronoperte LeHTpoBalua WudT (28) ¢ kpunuatua

BMHT (29) npea 0TBOpa Ha onopata 3a yCrnopeHo Boae-

He (27).

BkapaitTe LeHTpoBaLyus WrdT (28) B MapkupaHus LEHTbP
Ha [ibrata 1 U3mbHeTe (hpe30BaHETO C PABHOMEPHO NMojjaBa-
He.

dpesoBaHe c onopa 3a kpusH (Bx. dur. K-L)

BkapaitTe onopara 3a ycrnopepHo BofieHe (27) ¢ Hanpasns-
BaluTe LWaHrv (26) B ocHoBHarta nnova (6) v A 3aTerHere ¢
BUHTOBETE (4) Ha XKeNnaHOTO Pa3CToAHKE.

3acTonopeTe onopara 3a KpMBM C MOHTMPaHaTa BOAELLa pon-
ka (30) npes oTBOpa BbPXY OMopara 3a yCrnopeHo Bofe-

He (27).

Bopaete enekTpOMHCTPYMEHTA C NIEK CTPAHWUEH HATUCK Mo
npoabMKeHWe Ha pbba Ha AeTanna.

®dpesoBaHe ¢ npucnocobnexue 3a hpesoBaHe no
Kpbrosa gbra (Bx. our. M)

Mpu hpesoBaHe N0 KPbrosa fbra MOXeTe 1 U3nonasare
npucnocobnex1eTo/afantepa 3a soella wiHa (31). Mox-
TUpaTe NPUCNOCODNEHNETO 3a (hpe30BaHe Mo KPbrosa Ib-
ra, KakTo e Noka3aHo Ha hurypara.

HaBwitTe LieHTpoBaluA BUHT (36) B pe3boBus oTBOP Ha
npucnocobnexueto. NoctaBeTe OCTPHUETO Ha BUHTA B LIEHTD-
pa Ha Kpbrosara fibra, p1 ToBa BHUMaBaMTe OCTPUETO fa Ce
3axBaHe BbpXY NOBbPXHOCTTa Ha 06paboTBaHmA feTann.
YcTaHoBeTE XenaHua paguyc rpybo upes usmecTaaHe Ha
npucnocobneHueTo 1 3aterHeTe Kpunuatute BuHToBe (33)
n(34).

C nomollTa Ha BbpTALLaTa ce pbkoxsatka (35) moxeTe cneq
paseuBaHe Ha BuHTa (34) fa perynupare paguyca uHo.
Mpw ToBa eauH 060POT CLOTBETCTBA Ha NMPOMAHA Ha AbMKH-
Hata ¢ 2,0 mm, eAHO AeneHu1e Ha ckanara Ha pbKoxaaTka-
T1a (35) - cbotBeTHO Ha 0,1 mm.

BopeTe BKNIOUEHHs eNEKTPOMHCTPYMEHT, KaTo ro AbpXuTe
3a ifcHara pbkoxBarTka (2) v pbkoxaatkarta (32) Ha npucno-
cobneHneTo 3a hpe3oBaHe No KPbroBa fibra.

dpesosaHe ¢ HanpaBnaABaLa wuHa (Bx. ur. N)

C nomollTa Ha HanpasnABaLiaTa WwiHa (37) moxeTe fa dpe-
30BaTe N0 Npaga NIMHUA.

3a U3paBHABaHe Ha BUCOUMHATa TPADBA 1a MOHTUpaTE pa3-
JlenuTenHara nnactuHa (38).

MoHTHpaiiTe npucnocobneHneTo 3a hpesoBaHe no Kpbrosa
[Obra/agantep 3a Bofiella WwnHa (31), KakTo e nokasaHo Ha
thurypara.
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3acTonopeTe BofelaTa lrHa (37) kbM 0bpaboTeaHus fe-
Taln No NOAXOAALL HAUMH, HaNp. C BUHTOBM CKobM. [ocTaBe-
Te eNeKTPOMHCTPYMEHTA C MOHTUPAH afjanTep 3a BoAeLla
wWwiHa (31) BbpXy BoAeLLaTa WKHa.

®dpe3oBaHe ¢ konupalua BTynka (Bx. ur. 0-P)

C nomolLTa Ha Konupatuara BTynka (39) moxete aa npexa-

CcATE KOHTYPUTE Ha MaKeTH, pecn. WWabnoHu Bbpxy 0bpabor-

BaHWA AeTann.

M3bepeTe noaxofAlla konupalia BTy/Ka 3a ieben1Hara Ha

wabnowa. Mopaau AbMKKUHATA Ha NoAABaHe Ha Konupallata

BTYNKa LIabNnoHbT TPAOBA a UMa MUHKUManHa fiebenuHa ot

8 mm.

HatucHete ocBoboxpaaBaiuma noct (17) v Bkapaiite konupa-

wara BTynka (39) otmony B ocHoBHata nnoua (6). Mpw ToBa

KoaupaLluTe nanuy TpAbsa ja nonagHar B npeaB1aeHHUTe 3a

LienTa 0TBOPH B KOMMpalliata BTy/IKa C OTYETIMBO NpeLypak-

BaHe.

» U3bepeTe hpesep c no-Manbk AUaMeTbp OT BbTpeL-
HUA fUAMETbP Ha KONMUpaLyaTa BTyNKa.

3a (hpe3oBaHe ¢ Konupalla BTynka (39) npolenupante kak-

T0 CnefBa:

- [onpeTe BKNIOUEHNUA eNEKTPOMHCTPYMEHT C KOnMpaLyata
BTYNKa f10 WabnoHa.

- HarucHerte 3acTonopsBalLua nocT 3a fbnbounHata Ha
hpesoBaHe (16) Hagony 1 6aBHo cnycHeTe obepdpesa-
Ta, 0KaTo bbie JOCTUrHATa NPeSBapUTENHO HACTPOEHaTa
nbnbourHa Ha pesoBaHe. OTNyCHEeTe OTHOBO N10CTa 3a
3acTonopsBaHe Ha AbnbounHara Ha pesoate (16), 3a
[Nia (huKcupare Tasu AbnbourHa Ha BpAsBaHe. Mpu Heob-
XOLMMOCT NPUTUCHETE N1EKO 3aCTOMOPABALLMA NOCT 38
nbnbounHara Ha dhpe3osaHe (16) Harope, 3a fa ro 3acTo-
NOpH1TE OKOHUATENHO.

- BopeTe enekTpoMHCTPYMeHTa € noAaBatLarta ce Konupa-
Lya BTyNKa No Npogmna Ha WwabnoHa cbC CTPAHUUHO NPU-
THCKaHe.

MoaabpxKaHe U cepBuU3

MopAabpxaHe U NOUKUCTBaHE

» lpeau u3BbpLIBaHE HAa KAKBUTO U A € IeHHOCTH NO
€NeKTPOMHCTPYMEHTa U3KNIoUBaNTe Liencena oT 3ax-
paHBawaTa Mpexa.

» 3apjapaboTute kauecTBeHo M 6e3onacHo, noaAbp-
aiiTe eneKTPOUHCTPYMEHTA U BeHTUNALMOHHUTE MYy
OTBOPH UHCTH.

» W3non3gaiite Npu eKCTPEMHH YCNOBHUA Ha ynoTpeba no
Bb3MOXXHOCT BUHaru W3CMyKBalla HHCTanauus. Pe-
[I0BHO NOUKCTBANTE BEHTUNALUOHHUTE OTBOPH C UeT-
yuua ¥ non3Baiite fed)eKTHOTOKOB NpeanaseH npe-
kbeeau (PRCD). Mpy 0bpaboTsaHe Ha MeTanu o BbT-
PELIHOCTTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA MOXE [1a CE OTNOXM
TOKOMPOBEXZalL npax. ToBa MOXe [1a HapyLUK 3aLuTHATA
M307aLKa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

Korato e HeobxoarMa 3amMaHa Ha 3axpaHBaLyua kaben, 1a

TpAbBa A1a ce M3BbPLLM B OTOPU3HUPAH CEPBU3 3a ENEKTPONH-
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cTpymeHTH Ha Bosch, 3a f1a ce 3anasu H1BOTO Ha besonac-
HOCT Ha Bosch enexTpouHcTpymeHTa.

KnueHTcka cny)ba 1 KOHCYNnTauus OTHOCHO
ynotpebara

CepBHU3bT LLie 0TTOBOPH Ha BbNPOCHTE BX OTHOCHO PEMOHTH
W NOAAPBXKKA HA 3aKyNeHWa oT Bac NpofyKT, KakTo 1 OTHOC-
HO PE3EPBHH UYaCTH. [TOKOMMOHEHTHH UepTEXH U MHDOPMa-
LMA 32 PE3ePBHUTE UaCTH Le oTKpHeTe 1 Ha: www.bosch-
pt.com

EKWMBT N0 KOHCYNTaLMsA 0THOCHO ynoTpebara Ha Bosch we
By nomorHe c y10BoNCTBME NPH BbNPOCH 33 HALLKUTE NPO-
LYKTH W TeXHWUTE aKCeCoapH.

Mons, Npu BbNPOCH 1 NPY NOPbUBaHe Ha PE3ePBHU YacTy
BMHarv nocousarte 10-uMdpeHns KaTanoxeH Homep, U3nu-
CaH Ha Tabenkara Ha ypepa.

Bbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (bbnrapcku)
®akc: +40212 331 313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/

[Opyru cepBU3HU aApecH Lie OTKPHeTe Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

bpakyBaHe

C ornef onasgaHe Ha OKO/HaTa Cpefia eNeKTPOMHCTPYMEH-
TbT, IOMbHUTENHUTE NPUCMOCOBNEHNUA U ONaKoBKaTa TPAb-
Ba f1a bbaar noaioxeHu Ha noaxoaALLa npepabotka 3a nos-
TOPHOTO M3MO/3BaHe Ha CbbPXKaLLUTE CE B TAX CYPOBHHHU.

He 13xBbpnAiTe enekTPOMHCTPYMEHTH Npu 6u-
TOBHTE OTNadbLK!

Camo 3a ctpaHu oT EC:

CbrnacHo eponeicka aupektuea 2012/19/EC 1 xapMoHu-
3WPaHETO Ha HaLIMOHANHOTO 3aKOHOMATENCTBO C HEA eNeKT-
POHHU W €NEKTPUUECKM YPEAM, KOUTO He MoraT [ia Ce U3Mon3-
BaT, TpAbBa ja bbaat cbbupaHu oTaENHoO 1 fa bbaat npeaa-
BaHM 3a OMON30TBOPSIBaHE Ha CbbPXKaLLTe Ce B TAX Cypo-
BUHMU.
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be3beaHocHU HanoMeHH

OnwTH NpeaynpeayBatba 3a besbegHoct 3a
€NeKTPHUHH anaTH

ENPEQY- Mpouutajre ru cute 6esbegHoCHH
"PEﬂyBAH)E npeaynpepyBsatba, UNycTpauuu u
cneynduKaLuu NPUNOXKEHH Co
0BOj eneKTPUUeH anar. HenpuapxyBareTo o cuTe
ynaTcTBa NPUNOXeHH NOfoNy MOXe f1a A0BE/E A0 CTPyeH
YAAPp, NoXap W/unu TewK1 NoBpeay.
3auyBajte ru 6e3begHoCcHUTe NpeaynpeayBatba U
ynarcTBa 3a KOPHCTEtbe U 3a BO HAHMHA.
MoumoT ,enekTpuueH anar” Bo besbeaHocHUTe
npefynpesyBatba ce OHECYBa Ha eN1eKTPUUHM anapaTu WTo
KOpHCTarT cTpyja (kabencku) unu anaparu WTo Kopuctar
barepuu (akymynaTopcku).

BesbenHocT Ha paboTHHOT NpocTop

» PaboTHuOT NnpocTop oApXKyBajTe ro YucT U Aobpo
ocBeTneH. [1penonHn Un1 TEMHU NPOCTOPUK MOXe Aa
[0Be/iaT A0 Hecpeka.

» He paborete co eneKTpUuHHTE anaTi BO eKCNNO3NUBHA
OKOMMHA, KaKo Ha NpUMep, BO NPUCYCTBO Ha 3ananuBH
TEUHOCTH, FacOBH UMM NpaLKMHa. EnekTpuuHuTe anatv
€03[1aBaaT MCKPH KOWLITO MOXE /la ja 3ananart npali1Hara
UMK racoBuTe.

» [pxeTe ru geuara M NPUCyTHUTE Nojaneky Aofeka
pabotuTe co enekTpuueH anar. HeBHUMaHMETO MOXeE
[1a npean3BMKa fia U3rybute KOHTpoNa.

EnektpuuHa be3begHoct

» [puKNyuoKOT Ha eNeKTPHUHHOT anaT Mopa Aa
oArosapa Ha npuknyuHuuata. Hukoraw He ro
MeHyBajTe NPUKNYY0KoT. He KOpUCTHTE NPUKNYYHH
aflanTepy co 3a3eMjeHuTe eNneKTPUUHM anaTH.
HeuameHeTHTe NPUKMYYOLM U COOfIBETHUTE MPUKMYUHULM
TO HaMayBaaT PU3MKOT Ofl CTPYEH YAap.

» UsberHyBajre TeneceH KOHTAKT CO 3a3eMjeHH
NOBPLUMHH, KaKO Ha NpUMep, LeBKH, pafujaTopH,
MeTanHu NaHLK U NAAUNHULM. [TOCTOM 3ronemMeH pUsnK
0[] CTPYEH y/iap ako BaLEeTo TENo € 3a3eMjeHo.

» He ru u3anoxyBsajTe eneKTPUUHKTE anaTH Ha [OXA UK
BNaXKHU YCNOBH. AKO B/ie3e BOa BO €NEKTPUYHHOT anar,
Ke ce 3ronemM1 pU3nKoT Of CTPYEH yaap.

» He nocranyBajre HecoopBeTHO co kabenot. Hukorauw
He ro kopucreTe kKabenor 3a Hocetbe, BNeuere Hnu
MCKNyuyBatbe 0, CTpyja Ha eNeKTPUYHHKOT anar.
Kabenort uyBajre ro noganeky o oraH, Macno, oCTpu
MBULYM K NOABHKHY AenoBH. OLTeTeHU Unu
3anneTkaHu Kabnu ro aronemyBaar pU3MKOT 0f] CTPYEH
yAap.

» pu pabota co eneKkTpuueH anat Ha 0TBOPEHO,
KOpHCTeTe NpofonxeH kaben cooaBeTeH 3a
HapBopeLuHa ynotpeba. KopucterbeTo Ha kaben

COO/BETEH 3a HaflBOPELLHA ynoTpeba ro Hamanysa
PH3MKOT OfL CTPYEH YAap.

» Ako Mopa ia paboTuTe O eneKTPHUEH anaT Ha BNaXKHO
MecTo, KOpUCTETe 3aLUTUTEH Ypea 3a AudepeHyujanHa
crpyja (RCD). KopwucTerbeto Ha RCD ro Hamanysa
PU3MKOT OfL CTPYEH yaap.

INMuuHa 6e3bepHoCT

» Bupete BHUMaTenHu, BHUMaBajTe Kako paboTute u
paboTeTe pa3ymMHo co eneKTpuueH anat. He
KOPHCTETe eNeKTPHUEH anaT ako CTe YMOPHH UMK NoA
[ejCTBO Ha APOrH, aNKOXON WAH NEKOBH. EfeH MOMeHT
Ha HeBHUMaHKe fiofeka paboTuTe Co eNeKTPUUHUTE anath
MOXe [1a fOBeLie 10 CePMO3Ha IMUHA NOBpea.

» KopucreTe nuuHa 3awruTtHa onpema. Cekoraw Hocete
3aLUTHTA 33 OUM. 3alUTMTHATA OMpeMma, Kako Ha fip.,
Macka 3a npaLunHa, 6e3besHOCHM YUEBNM KOULUTO He ce
NU3TaaT, WeM UMK 3allTHTa 3a YLLK, KOULLTO Ce KopHcTaT
32 COOABETHH YCTNOBH, Ke A0BefaT 10 HaMa/nyBatbe Ha
TIMUHM NOBPEAH.

» CnpeueTe HeHamepHO aKTHBHpatbe. [poBepeTe Aanu
NPeKUHYBauoT e UCKNYueH Npea Aa ro BKNyunTe 8O
CTpyja u/unu co ceToT Ha 6aTepuu, npep fa ro 3emete
MNH HOCHUTE anaToT. Hocetbe Ha eNeKTPUUHKUTE anaTh co
NPCTOT NO3ULMOHMPAH HA NPEKUHYBAYOT UMK
BKNyUyBatb€ BO CTPYja Ha N1eKTPUUHHTE anaTy UmjLTo
NPEKUHYBAUOT e BKNYUEH, MOXe [1a Npeau3B1Ka Hecpeka.

» OTtcTpaHeTe KaKoB 6MNo KNyu 3a perynupate Unu
¢hpaHuUyCcKM KNnyy npeA Aa ro BKNy4YuTe eNeKTPHUHHOT
anar. GpaHLyCKK KNy UK KNyd NpUKaueH 3a
POTMPAUKMOT [1EN HA €NEKTPUUHWOT anaT MoXe Ja oBefie
[0 MUHa NoBpefa.

» He ru npeuekopyBajte orpaHuuyBamarta. lMocrojaHo
0ApXyBajTe cooABETHa NonoXba u pamHoTexxa. OBa
0BO3MO>XYBa Nof0bpa KOHTPONA Ha €NEKTPUUHKOT anat
BO HENpeaBUA/IMBY CUTYaLUH.

» Obneuerte ce cooaBeTHo. He HoceTe Wwupoka obneka u
HakuT. Kocara u anuwrara tpeba aa 6upar noganeky
oA NoABWXHUTE AenoBH. LLInpokata obneka, HaKUTOT
UMK loNraTa Koca MOXKe ia Ce 3aKauat 3a NOABHXKHHTE
NIeNnoBHU.

» AKo ce KOpUCTaT NOBP3aHH ypeau 3a Bageke
npaLwuHa 1 cobupare npeaMeTH, NnpoBepeTe Aanu ce
NpaBUNHO NOBP3aHH U KopucTeHn. Cobuparbeto
npaLuyHa MoXe [ia 'M HaManu ONacHOCTUTE
NPefU3BUKaHH 0ff Hea.

» He po3BonyBajte MCKYCTBOTO CTEKHATO CO UecTa
ynotpe6a Ha anaTuTe Aa Be HanpaBH CNIOKOjHU U ia TH
urHopupare 6e36eaHOCHUTE NPUHLUNK NPH HUBHOTO
KOpHCTetbe. HeBHUMATENHO ABWXEHE MOXE Aa
npefM3B1Ka cepruo3Ha NoBpeaa B AN 0ff CEKYHAA.

Ynotpeba u uyBaibe Ha eNneKTPUUHUTE anaTh

» He ro npeonTtoBapyBajTe eneKTPUUHHOT anar.
KopucTeTe coopBeTeH eneKTpUueH anar 3a HameHara.
Co CO0ABETHHOT enekTprueH anat nogobpo, nobesbegHo
11 Nobp30 Ke ja M3BpLUMTE paboTaTa 3a Koja e HaMeHeT.
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» He kopucTeTe eneKkTpuueH anar ako He MOXeTe Aa ro
BKIYYHTE W UCKNyUHTE CO MOMOLL Ha NPEKUHYBaYoT.
CeKoj enekTp1ueH anart KojLUTo He MOXe Aa ce
KOHTPONMPA CO MPEKKMHYBAUOT € OMaceH U Mopa fia ce
nonpasu.

» WcknyueTte ro eneKTpUUHKOT anar of CTpyja u/unu
u3BajieTe ro ceToT Ha b6atepuu, ako ce Bay, npep Aa
npaBuTe HEKaKBH NpUNaroAysatba, MeHyBarte
[IONONHUTENHA ONpeMa UNH ro CKnagupare
eNeKTPUYHKOT anart. Co 0BMe NPEBEHTUBHH
6e3beHOCHM MepKK Ce HamanyBa PU3UKOT 0ff CNyuajHO
BK/yuyBatbe Ha ENEKTPUUHKMOT anar.

» UyBajTe ru eneKTpMuHHTE anat noganeky oA aocar
Ha ielia M He 103BONYBajTe NHLATa KOW He paKyBane
CO eNeKTPUYHKMOT anaT UMK He Ce 3ano3HaeH! Co 0Ba
ynarcTBo Aa pabotar co CTHOT. EnekTpuuHuTe anath
Ce 0nacHH Bo paLleTe Ha HeobyUueHN KOPUCHULM.

» OppxyBatbe Ha eNeKTPHUHU anaTh U JONONHUTENHa
onpema. lpoBepeTe ro NopamHyBaweTo UMK
NpPULBPCTYBatbe Ha NOABHXXHUTE AENOBH, CNOjOT HA
[eNOBUTE U CUTE APYTH YCNOBH LUTO MOXE HeraTHBHO
[a BNujaat BP3 (hyHKLHOHUPAHLETO Ha eNeKTPUUHHOT

anart. AKo e olTeTeH, OAHeceTe ro eNeKTPUUHKOT anat

Ha nonpaBKa NpeA Aa ro kopuctute. MHOTy Hecpeku ce
NpeLU3BUKaHN 3apafu HECOOLBETHO OAPXKYBatbe HA
€NeKTPUYHHUTE anaTy.

» OcTtpeTte U uKcTeTe r'M anaTute 3a ceuere. COOLBETHO
O[IPXKYBaHWUTE MBMLM Ha anaTHTe 3a Ceuetbe NoMarnky ce
BWTKaaT U MONECHO Ce KOHTPONMpaar.

» EneKTpuuHMOT anat, AONONHUTENHATA ONpeMa,
[eNnoBUTE U AP., KOPUCTETE ' BO COFNACHOCT CO 0Ba
ynaTcTBO, BHUMaBajTe Ha paboTHUTE YCNOBH U
paborara koja ja Bpwumte. Kop1cTereTo Ha
€NeKTPUUHWOT anart 3a ipyr1 HaMmeHu MoXe Aa foBefie 10
OMacH1 CUTYaLnK.

» PaukuTe ¥ NOBPLIMHUTE 32 APXKEHE OAPKYBAjTE I

CYBH, YACTH U HEU3MACTEeHH. PaukuTe 1 NOBPLUMHUTE 3a

LPXetbe LTO Ce IM3raat He 0BO3MOXKYBaaT besbeaHo
paKyBatbe M KOHTPO/a Ha anatoT BO HENpeABHIIMBH
CHTYaUMH.

Cepsucupaibe

» EnekTpuuHMOT anat cepBHCHpajTe ro Kaj
KBanu(MKyBaHO NULe KOe KOPUCTH CaMO UAEHTHUHH
pe3sepeHu Aenou. Co 0Ba Ce 0BO3MOXYBa be3beHo
OfipXXYBatbe Ha eNeKTPUUHKMOT anar.

be36eqHOCHH HanOMEHH 3a NOBPLUNHCKH
rnoaanku

» [ipxxeTe ro eneKTPUUHUOT anar 3a U30NuUpaHaTa
noBpLIKHA, buAejKU ceunnoTo MoXxe Aa fojae BO
KOHTAKT CO CBOjOT kaben. CeuereTo Ha xuua ,noga
HamoH" MOXe A1a I U3N0XKM MeTaNnH1Te AeNoBU Ha
€NEeKTPUUHKOT anar Mo/} HanoH" ¥ ONepaTopoT MOXE Aa
nobue cTpyeH yaap.

» KopucTeTe MeHreMe UNM HEKOj APYT NPAKTHUEH HAUNH

3a jaro obesbegure u NPULBPCTUTE AENOT LWITO Ce

MakenoHcku | 153

obpabotyBa Ha cTabunHa noBpLIMHa. [JOKOMKY ro
NPXWTE [1eNnoT WTo ce 0bpaboTyBa co paka unu ro
HACMOHWTE Ha Bac, TOj Ke brae HectabuneH U Moxe fa
u3rybute KoHTpONa.

[lo3BoneHHoT bpoj Ha BPTEXKH Ha rMoAANKUTe Mopa Aa
6upe HajManKy UCTO TONKY BUCOK KaKO HajBUCOKHOT
6poj Ha BpTeXH HaBefieH Ha eNeKTPUUHKUOT anar.
Tnopankure kou ce BpTar nobp3o o/} JO3BONEHOTO MOXE
[1a ce CKpLUaT M Aa NeTHaT of anator.

Fnopankute Unu fpyrarta onpema Mopa TOUHO Aa
oarosapaat Ha npudaToT 3a anar (3aTe3Harta uaypa)
Ha BawuoT enekTpuueH anar. AnatuTe 3a BMETHyBatbe
LUTO HE MOXXE TOUHO Aa Ce MPULBPCTAT BO NPUaToT 3a
anart Ha enekTPUUHKUOT anar, ce BpTaT HepaMHOMEpHO,
BUOpMpPaaT MHOTY jako M MOXe Aa A0BeaaT [0 rybetbe Ha
KOHTponata.

CraBeTe ro eneKTPUYHKOT anaTt Camo Kora e BKNny4eH
Ha Aenor wro ce obpaboTysa. MHaKy nocTom onacHocT
0[] NOBPATEH yaap, OKOMKY anaToT LTO ce BMETHYBa Ce
3ar/aBy BO AIENOT WTO ce 0bpaboTyBa.

He nocerajte co AnaHkuTe BO NONETO Ha IMOAAE U BO
rnogankara. Co apyrara paka gpxere ja
ONONHUTEeNHaTa ApLKa. [I0KONKy o ABeTe [IaHKH ja
[LPXUTE [MoAankara, Hema aa MoXe Aia Ce NoBpeauTe.
He rnopajte HUKOral Hag, MeTanH1 NPeAMETH, KNUHLK
u wpadosH. [Noaankata MoXe fia Ce OLITETH U ia foBee
[0 3rofieMeHy BUbpaumu.

Kopucrete cooBeTHu ypeau 3a npebapysatbe, 3a fa
I NPoHajpeTe CKPHEHHTE eneKTPUUHU Kabnu unu
KOHCYNTHPajTe ce CO NOKANHOTO NpeTnpujaTHe 3a
cHabayBatbe co eneKTpuuHa eHepruja. KoHTakToT co
€NeKTPUYHHM Kabnu MoXXe fa A0Be/Ee 0 NOXap U CTPYeH
ynap. OWTeTyBabeTo Ha racoBOA0T MOXE /1a 10BE/E 10
eKcnnosuja. HaBneryeateTo BO BOAOBOAHM LIEBKH
Npefu3BUKYBa OLLITETYBahe U MOXE f1a NPEAU3BUKa
eneKTpHUeH yaap.

He kopucTeTe Tanu UNu owWITeTEHU FNOAANKH. TanuTe
UMK OLUTETEHUTE [MOAANKM NPEAU3BHUKYBaaT 3roNeMeHo
TpUEtbe, MOXe [1a Ce 3ariaBar 4 Aa A0BeaaT 1o
HepamHOTEXa.

MouekajTe goaeka eneKTPHUHHOT anaT cocema He
npekuHe co paboTa, Npea Aa ro TprueTe HacTpaHa.
AnatoT LITo ce BMETHYBa MOXeE Aia Ce bnokupa 1 aa
[noBefie 10 rybetbe KOHTPONA Hafl ypeqoT.

» Mpu paborara, gpXKeTe ro eneKTPUUHHOT anar LBPCTO

€O AABeTe [ANaHKHU 1 3acTaHeTe BO CHrypHa nonox6a. Co
€NeKTPUUYHWOT anaT NOCHrypPHO Ke ynpasyBare ako ro
LDXKHUTE CO [1BETE [IaHKHU.

Onuc Ha NPOM3BOAOT U
nepdopmaHcuTe

Mpouwutajte ru cute 6e36eAHOCHH HanoMeHH
M ynatcTBa. [ pelK1Te HacTaHaTh Kako
pesynTar ofj HenpuaPXKyBatbe A0
6e3beHOCH1TE HAaNOMEHM W yNaTCcTBa MOXe fla
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NPe/N3BHKaaT eN1eKTPUUEH yaap, NoXap 1/Wnm Tewwku
noBpeay.

BHWMaBajTe Ha CNUKIUTE BO NPEAHMOT [1eN HA YNaTCcTBOTO 33
KOpHCTEHE.

Ynotpeba co coopseTHa HameHa

EnekTpuuHMOT anar e HaMeHeT 3a rmofiarbe Ha xnebosw,
paboBu, NpodKunK 1 IONTHABECTH OTBOPH Ha LIBPCTa
noyIora BO ApBO, NNacTUKa U IECHU rPafieXXHn Matepujany
KaKo W 3a KOMUPHO IMOfaHbe.

Mpu HamaneH bpoj Ha BPTEXH U CO COOABETHUTE IMOMANKH
MoXe fa 0bpabotysate 1 060eHU MeTanu.

UnycTtpauuja Ha KOMNOHEHTH

HyMepHpatbeTo Ha CIMKMTE CO KOMMOHEHTU Ce OfIHECYBa Ha
MPUKA30T Ha eNeKTPUUHMOT anar Ha rpadMuKara CTpaHMua.

(1) Konye 3a bnokagia Ha NPeKUHYBAUOT 3a BKNYyYyBatbe/
WUCKIyuyBatbe

(2) OecHa pauka (M3onMpaHa NoBpLUKHA Ha ApLLKaTa)
(3) Konue 3a bnokupatbe Ha BPETEHOTO

(4) NenepyTka-3aBPTKa 3a LMHA BOAM/KA 3a NapaneneH
TPaHUUHKK (2X)

(5) 3awTwTa o CTPYroTUHU
(6) OcHoBHa nnoua
(7) Nusrauka nnoua

(8) Mpudbar 3a BogeuKMUTE NpauKu Ha NapanenHuot
TPaHUUHKK

(9) pagrpaH rpaHUUHKK
(10) 3awTHTHa MaHXeTHa

(11) MNenepyTka-3aBpTKa 3a NOAECYBatbE HA FPAHUUHUKOT
3aanabounHa

(12) Nu3rau co uHAEKCHA O3HaKa

(13) 'paHuuHKK 3a AnabounHa

(14) Ckana3a nofiecyBatbe Ha AniabounHara Ha rnofarbe
(15) Nesa pauxa (M30n1paHa NOBPLIMHA Ha APLLIKKTE)

(16) 3ateseH noct 3a (uKcHUpatbe Ha gnabounHara Ha
rnofaree

(17) Noct 3a oTKNyuyBatbe 3a KONMPHaTa uaypa
(18) nopanku®

(19) MpekurHyBau 3a BKMyuyBatbe/UCKNyUyBatbe
(20) Konue 3a koHTpona Ha bpojoT Ha BPTEXH
(21) Hasprka 3a ocurypyBsatbe CO 3aTe3Ha uaypa
(22) Bunywkact knyu (19 mm)

(23) LipeBo 3a BcucyBatbe (@ 35 mm)”

(24) Apantep 3a BLIMYyKYBatbe

(25) 3aBptka co HapelKaHa rnasa 3a afianTepor 3a
BCHCyBatbe (2x)

(26) Bopeuka npauka 3a napanenHUoT rPaHUUHKK (2x)
(27) NapaneneH rpaHUuHKK

(28) KnuH 3a ueHTpupare”

(29) MenepyTka-3aBpTKa 3a KNWH 3a LEHTPUpatbe”

(30) I'paHuuHHK 3a KpUBH NHHUKY
(31) LWecrap 3a roparbe/agantep 3a WWHU Bogunku®
(32) Pauka 3a wecraport 3a rmoparbe”

(33) MenepyTra-3aBpTKa 3a rpybo nofiecyBatbe Ha
LecTapoT 3a rnogarbe (2x)*

(34) NenepyTka-3aBpTKa 3a (HUHO NOAECYBaAbE HA
WwecTapoT 3a rnopatbe (1x)”

(35) Bp1iuBo Konue 3a h1HO NofecyBatbe Ha LecTapoT 3a
rnofarbe”

(36) 3aBprka 3a LeHTpHpare”

(37) LLuHa Boaunka®

(38) MucraHumoHa nnoua (coapxaHa Bo ceTor ,LllecTap 3a
rnoparbe”)

(39) KonupHa uaypa

A) MnycTpupanata unu onuLIaHa onpema He e fen of
cTaHpapaHuoT 06em Ha ucnopaka. LienocHara onpema Moxe
Aa ja HajpeTe B Hawara lMporpama 3a onpema.

)

TeXHNUuKH noaaToum

MoBpLIKHCKa rnoaanka GOF 130

bpoj Ha aen/apTukn 3601FB70..
HomuHanHa jaunHa W 1300
Bpoj Ha BpTEXM BO NpaseH of, min® 11000-28000
OppenyBarbe Ha bpoj Ha BPTEXH °
KOHCTaHTHa enekTpoHu1Ka °
IpHKNYyYOK 3a BCHCYBAUOT 3a NpaB °
KomnatubunHu 3ate3Hu uaypu mm 6/8
MHYH Y
[Moaurarbe Ha Kopnarta Ha mm 55
rnogankara
TexuHa cornacHo kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Knaca Ha 3alTuTa [/

MoparouuTe Baxar 3a HoMUHaneH HanoH [U] oa 230 V. Osue
NOAATOLW MOXE f1a OTCTanyBaaT NPy PasnUUHK HaMoHH, BO 3aBUCHOCT
0f M3BeabaTa BO OAHOCHATA 3eMja.

WUudopmauuu 3a 6yuaBa/subpauun

BpenHocTuTe 3a emucHja Ha byuasa ce oapeyBaar
cornacHo EN 62841-2-17.

HWBOTO Ha 3BYK Ha €NeKTPUUYHKOT anaT OLiEHeTo Co A
TUNUUHO M3HecyBa: 86 dB(A); HUBO Ha 3ByuHa jaunHa

97 dB(A). HecurypHocTK = 3 dB.

Hocere 3awrura 3a cnyxot!

BKynHuTe BpeaHOCTH Ha BUOpaLmm a, (BeKTopcky 36Up Ha
TPW HAaCOKK) 1 HecurypHocT K afieHu ce BO COrMacHoCT Co
EN62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

HWBOTO Ha BUDPaLMK HaBEAEHO BO OBWE YNaTCTBa U
BPEeHOCTa Ha eM1CHjaTa Ha DyuaBa ce 3MepeHu cnopes
MepHU NOCTanKK W MOXaT Aia Ce KOpKCTaT 3a crnopeaba mery
eNeKTPUUHKM anaTu. UcTo Taka MoXe [1a ce npunaroam 3a
npenBpemMeHa npoLieHa Ha HUBOTO Ha BUDPaLMK 1 eM1cHjaTa
Ha byuaBa.
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HaBefieHOTO HUBO Ha BUDPALMK 1 BpeAHOCTa Ha eMucHjaTa
Ha byuaBa v npeTcTaByBaar [MaBHUTE NPUMEHH Ha
€NeKTPUUHKOT anar. [oKonKy enekTpUuYHKUOT anat ce
KOPWCTH 3a ipyTY NPUMEHH, anartoT LTO Ce BMETHYBa
OTCTanyBa o/ HOPMHUTE UMK HE[IOBONHO CE OfIPXKYBA, HUBOTO
Ha B1OpaLMK M BpegHOCTa Ha eM1cHjaTa Ha byuaBa Moxart aa
otcranyBaat. OBa MOXe 3HauMTeNHO A Fo 3rofieM1 HUBOTO
Ha B1OpaLMK M em1cHjaTa Ha byuasa BO LiENOKYMHUOT
nepu1op Ha pabotetbe.

3a npeuunsHo ofipeayBatbe Ha HUBOTO HA BUOPALIMK U
emucujata Ha byuasa, Tpeba fa ce 3eme npeaBua NepruoaoT
BO KOj YP€0T € UCKNyUeH Unu paboTw, a He BO MOMEHTOT
Kora e Bo ynotpeba. OBa MoXe 3HaUMTENHO f1a ro Hamanu
HWBOTO Ha BMDPaLMK M emucHjaTa Ha byuasa BO
LIeNoKyMHKOT nepuop Ha paboTetbe.

YTBpAETE 1 JONONHUTENHUTE MEPKM 3a be3beaHOCT 3a
3allTMTa Ha KOPUCHUKOT Off BNIMjaHWETO Off BUOpaLuuTe,
KaKo Ha Mp.: O[ip)XKyBatbe Ha eNeKTPUUHUTE anatu U anatute
32 BMETHYBatbe, OfPXKYBatbe Ha TONAMHATA Ha INaHKuTe,
OpraHuauparbe Ha TekoT Ha pabotara.

MoHTaxa

» Mpep 6uno KaKkBa HHTEPBEHLM]ja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuvere ro CTPyjHMOT NPUKNYUOK OA SUAHATA
[03Ha.

BmeTHyBatbe Ha rnogankata (Buam cnuka A)

» Mpu cTaBae U MeHyBakbe Ha Fnofankara ce
npenopauyBa Hocete Ha 3alUTHTHU PaKaBHLMU.

Cnopep Lenta Ha npuMeHara, rnofankuTe ce JOCTanHu BO

Hajpa3nuuHa u3senba 1 KBanuTer.

Tnopankute of BACOKOKBaNUTETEH Yenuk 3a bp3o

ceuembe (HSS) ce noroaHu 3a 0bpaboTka Ha Meku

Matepujany Kako Ha np. MeKo iPBO M NNacTUKa.

I'nopankuTe 3a ceuete Ha upct metan (HM) ce

creumjanHo HaMeHeTH 3a UBPCTH M abpasuBHU MaTepHjanu

KaKo Ha Nnp. UBPCTO IPBO M anyMUHUYM.

OpuruHanHuTe rnoaanku of obemHara nporpama Ha onpema

o Bosch Ke rv HajneTe BO cnelujanusupanuTe NpofaBHULM.

YnotpebyBajte camo 6eCnpeKopHU 1 UACTH TNOAANKK.

- TpeknoneTe ja Hafony 3alUTUTaTa Of CTPYroTUHH (5).

- TpuTHCHeTe ro KonueTo 3a brokaaa Ha BpeTeHoTo (3) v
[NIPXKETE ro NPUTUCHaTO. [lokonky e notpebHo, cBpTETE ro
BPETEHOTO HAa MOTOPOT, l0fieKa He ce uKeHpa.

- Onabagete ja npeTypHarta HaBpTKa (21) co BUnyLKacT
Knyy (22) (wrpuHa Ha knyuot 19 mm) co BpTEHE BO
npasey @.

- CraBeTe ro anavoT 3a [nofare BO 3aTe3Hata uaypa.
BpatunoTo Ha rnofankara Mopa fia buae BMETHaTO
Hajmanky 20 mm Bo 3aTe3Hara uaypa.

- LiBpcTo 3aTerHeTe ja npeTypHata HaBpTka (21) co
BUNyLWKacT knyy (22) (wmpuHa Ha knyyoT 19 mm) co
BpTerbE BO Npasel| @. OTnyLITeTe ro KonueTo 3a bnokaaa
Ha BpeTeHoTo (3).

- [lpeknonerte ja 3alWTuTaTa oA CTpyroTuHy (5) Harope.
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» be3 MOHTHpaHa KONUPHa Yaypa, He NOCTaBYBajTe
rnopanka co gujametap noronem og 50 mm. Osue
anatu 3a rofatbe He MOMMHYBaaT HU3 OCHOBHATA NNoya.

» Bo HHKoOj cnyuaj He ja 3aTerajTe 3aTerHyBaukara uaypa
€O HaBpTKa 3a OCUrypyBatbe, JOKONKY He @ MOHTUPaHa
rnopanka. VHaky, 3aterHyBaukara yaypa Moxe fia ce
owTeTu.

BcucyBatbe Ha npaB/CTPYroTHHH

lpaBTa 0f MaTepujanuTe Kako Ha np. cnoesu boja, Hekou

BMIOBW ipBO, MAHEPAH U MeTan MOXe Aia buae wretHa no

3apasjeTo. [lonuparbeTo UM BAMLLYBAETO HA TakBaTa Npas

MO3Xe fia Npear3B1Ka aneprucku peakuum u/unu

3abonyBarba Ha AMLLHKUTE NATULLTA HA KOPUCHUKOT UK

nvuaTta BO OKONMHaTa.

OnpefeHu UeCTUUKK NPaB Kako Ha Np. npa. oA Aab unu byka

Ba)XaT 3a KaHLieporeHu, 0cobeHo JOKonkKy ce Bo

koMbMHaLMja O AOMONMHUTENHM CYNCTaHLM (xpomar,

Cpe[cTBa 3a 3allTHTa Ha pBO). MatepujanuTe WTo coppxar

asbect cmeart aa brpat 0bpaboTyBaHM camo of CTpaHa Ha

CTPYYHM L.

— 3aroa, AOKONKY e BO3MOXHO, KOPUCTETe COOABETEH
BLUMYKYBauU 3a NpaB 3a MaTepujanoT WTo ce obpabotysa.

~ [orpwxerte ce 3a fobpa NPOBETPEHOCT Ha paboTHOTO
MecTo.

~ Ce npenopauyBa HoCerbe Ha Macka 3a 3aLuTiTa npu
BAMLUYBAHETO CO Knaca Ha duntep P2.

BH1MaBajTe Ha BaxeukuTe Nponucy Ha Baluata 3emja 3a

MarTepmjanort Koj ro obpabotysare.

» U3bernyBajre cobupare npas Ha paboTHoTO MecTo.
[paBTa necHo Moxe fja ce 3ananu.

MoHTupatbe Ha aaanTepoT 3a BCUCYBatbe

AnanTeport 3a BCcucyBatbe (24) Moxe fia ce MOHTUpa
HaHanpes WK HaHasag co NOMOLL Ha MPUKYYOKOT 3a
LpeBo. [pK MOHTaXa CO NPUKYUYOK Ha LPEeBO Of Hanpex,
MOopa HajnpBo ia Ce M3BaaM 3allTUTaTa o CTpYrotuhu (5).
MpuuBpcTeTe ro anantepoT 3a BcucyBatbe (24) co 2 3aBpTkM
€0 HapelKaHa rnasa (25) Ha ocHoBHaTa nnova (6).

3apaau obesbeayBatbe Ha ONTUMANHO BCUCYBatbe,
afanTepor 3a Beucysatbe (24) Mopa peoBHO 1a Ce UMCTH.

MpuknyuyBame Ha BCUcyBay 3a npas (Buav cnuka B)
lpukaueTe ro LPeBOTO 3a BCucyBatbe (@ 35 mm) (23)
(onpema) Ha MOHTMPAHKOT ajanTep 3a BCUCYBatbe.
MoBp3ete ro LPeBOTO 3a BeucyBatbe (23) co BeucyBau 3a
npas (onpema).

EneKTpUUHKOT anat MoXe f1a Ce NPUKIYUH MPEKTHO Ha
npu1KnyuHuLara Ha Bosch-yHueepsaneH Bcucysau co ypen
3a [JaNeunHCKO BKNyUyBatbe. Toj BeHalll Ke CTapTyBa npy
BK/yuyBatbe Ha eNeKTPUUHKOT anar.

BcucyBauoT 3a npas Mopa f1a € COOfIBETEH Ha MaTepujanot
wTo ce obpabotyea.

Mpu BCHCYBatbe Ha 0CODEHO OMacHM o 3apasje,
KaHLEepOoreHn unu CyBu YeCTUUKK NpaB, KOPUCTETE
creuujaneH Bcucysau.
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MoHTHpatbe Ha 3aluTUTaTa Of CTPYrOTHHH
(Bupm cnuka C)

MocTagerte ja 3alwTuTata o cTpyrotutu (5) oa Hanpen Bo
BOMIW/KaTa, JOieKa He Ce BKNOMW. 3a f1a ja U3BaauTe
3aluTUTaTa off CTPYroTUHU, haTeTe ja CTPAHMUHO W U3BNEYeTe
ja Harope.

Ynotpeba

» BHumaBajTe Ha eneKTpUuHHOT HanoH! HanoHoT Ha
M3BOPOT Ha CTpyja Mopa Aa 0AroBapa Ha OHOj Koj e
HaBefieH Ha cneuudMKaLMoHaTa NNoYKa Ha
€NeKTPHUHKOT ypep. EneKTpuunuTe anatu o3HaueHu
co0 230 V ucro Taka Moxxe a ce Kopuctat M Ha 220 V.

CraBatbe Bo ynotpeba

Bupatbe Ha 6pojoT Ha BpTeXH

Co BPTIMBOTO Konue Ha bpojoT Ha BpTexy (20) Moxe aa ro
n3bepete NoTpebHMOT BPOj Ha BPTEXM U 33 BpEME Ha
KOPUCTEHETO Ha anaror.

1-2 Hu3ok bpoj Ha BpTeXH
3-4 CpepeH bpoj Ha BpTexu
5-6 Bucok bpoj Ha BpTeXH

MpuKaxaH1Te BPEAHOCTH BO Tabenara ce pedhepeHTHH
BPEAHOCTU. HeonxoHMOT Bpoj Ha BPTEXH 3aBMCH Of}
MaTtepujanoT 1 paboTHUTE YCIIOBM M MOXE Aia CE Ofipeau Npu
npaKTMyHa npumeHa.

Dujamerap Ha Mo3suuuja Ha

rnogankata [mm] BpTnuBoTO KONUe
3anogecyeatbe

LiBpcTo fpBo 4-10 5-6
(byka) 12-20 3-4
22-40 1-2
Meko pBo (6op) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
NBepku 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
lMnacTuka 4-15 2-3
16-40 1-2
AnyMWUHUYM 4-15 1-2
16-40 1
BknyuyBame/HcknyuyBatwe

Mpen BKNyuyBarbeTO, NOCTaBETE ja ANabounHa Ha rmopdatbe.
3a BKNyuyBatbe Ha eNeKTPUUHKOT anart, NPUTUCHETE o
Hajnpeo Konueto 3a bnokaza (1), NoToa NPeKuHyBayoT 3a
BK/yuyBatbe/McKnyuyBate (19) v apXeTe ro npuTMcHar.
3a (hukcupatbe Ha PEeKUHYBaUoT 3a BKIyuyBatbe/
ucknyuysatbe (19) NOBTOPHO NPUTUCHETE FO KOMUETO 38
6nokapa (1).

3a HCKNyuyBakbe OTMNYLLTETE r0 NPEKMHYBAUOT 32
BK/yuyBatbe/ucknyuyBare (19). [Jokonky co konueTo 3a
6nokaga (1) ro umate 3aLBPCTEHO NPEKMHYBAUOT 3a

BKNyuyBatbe/ucknyuysatbe (19) KpaTko npUTUCHETE Mo
MpeKWHYBaUOT 3a BKNyuyBatbe/ucknyuyBaree (19) v notoa
nywTeTe ro.

KoHcTaHTHa eneKTpoHuKa

KoHcTaHTHaTa eneKkTpoH1Ka ApXu nocTojaH bpoj Ha BpTeXH
Nnpu NpaseH of 1 ONTOBapyBatbe M 0BO3MOXYBa UCTa
nocTojaHa jauMHa npu paboTereTo.

Mopecysawe Ha aAnabounHata Ha rnofate
(Bupm cnuka D)

lNopecyBarbeTo Ha nnabourHarta Ha rnofarbe cMee fia ce
BPLUKX CaMO JOKONKY ENEKTPUYHUOT anat € UCKNYyYeH.

3a rpybo nofecyBsatbe Ha 1labounHaTa Ha rofatbe

nocTanete Ha CIeAHUOT HaumH:

- ENeKTpUuHMOT anaT co MOHTUpaHa rnofanka noctaBeTe ro
Ha ienoT Wwro ce obpabotysa.

- [pagupaHuKoT rpaHnuHKK (9) NocTaBeTe ro Ha HajHU30K
CTeneH; ce CNyLia Kora rpaiupaHuoT rPaHNUHKK ke ce
BKIOMM.

- OnabaseTe ja nenepyTka-3aBpTKaTa Ha rPaHUUYHKKOT 3a
nnabouvnta (11), Taka WTO rPaHHUHKKOT 3a
nnabounna (13) ke moxe cnoboaHo a ce ABUXK.

— [lpuUTHCHETE o 3aTE3HMOT NI0CT 3a (UKCHPatbe Ha
nnabouunHara Ha rnofatbe (16) Bo npasell Ha BpTetbe @ U
BOZIeTe ja MOBPLUMHCKATA FMofanka Hafony, Aofeka
rnonankata (18) He ja jonpe NoBpLIKMHATA Ha AENOT 3a
0bpaboTyBarbe. MOBTOPHO OTNYLUTETE O 3aTE3HUOT NOCT
3a (huKcHpatbe Ha AnabounHarta Ha rnofatbe (16) 3a ga ja
hukcuparte oBaa abounHa Ha BanabHyBatbe. [lokonky e
noTpebHo, NPUTMCHETE o 3aTE3HMOT N0CT 3a (hUKCHUPatbe
Ha inabounHata Ha rnopaatbe (16) Bo npasel Ha
BpTEHbE @, 33 TPAjHO Aa ro hUKcupare.

- [lpuUTUCHETE ro rpPaHUuUHKKOT 3a AnabouuHa (13) Hagony,
[N0fleKa He NerHe Ha rpafyupaHnuoT rpaHuuHuK (9).
Tu3rauoT co MHaeKcHa o3Haka (12) nocrasete ro Ha
nosuuuja 0 Ha ckanarta 3a AnabounHa Ha rnofarbe (14).

- TlocTaBete ro rpaHMuHUKOT 3a finabounHa (13) Ha
caKaHata jiabounHa 3a rmoparbe 1 3aLBpCTeTe ja
nenepyTka-3aBpTKaTa Ha rpaHUUHKKOT 3a
nnabouvta (11). BHMMaBajTe Ha Toa, IM3rauoT co
MHfeKCHaTa o3Haka (12) fia He ro nomecTyBare noBeke.

— [lpuUTHCHETE o 3aTE3HMOT NI0CT 3a (PUKCHPatbe Ha
nnabounHara Ha rnofiarbe (16) Bo npaseL Ha BpTeHe @ 1
BOJIETE ja MOBPLUMHCKATA FMofianka Bo HajropHata
nosuuuja.

Mpw ronemu anabounHu Ha ropatkee Tpeba aa ce Hanpasar

noBeke nNpoLecy Ha 0bpaboTka co nomano Bagete

CTpyroTMHu. Co MOMOLL Ha rPaaMpaH1oT rpaHnuHKK (9)

MOXXe [1a o NMofeNuTe NPOLLECOT Ha INoAatbe Ha noBeke

cTeneHu. NpuToa, NoaeceTe ja cakaHara AnabounHa Ha

INI0Aatbe CO HajHU30K CTEMEH Ha FPaAMPAHNOT FPAHUUHUK U

3a NPBUOT Npoliec Ha 0bpaboTka n3bepeTe ro HajBUCOKUOT

cTeneH.

CoBeTH npu pabotemeto
» 3awTuTeTe rv anaTute 3a rnogabe of yaapH.
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» Mpep 6uno kakBa MHTEPBEHLHUja HA @NEKTPUUHHOT
anar, H3Bneuverte ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK Of SHAHATa
[03Ha.

MpaBew u npouec Ha rnopatbe (Buau cnuka E)

» lpouecot Ha rnopatbe ceKorail Mopa Aa ce U3BpLIYBa
CNpOTH NPaBELOT Ha poTaulyja Ha ropankara (18)
(cnpotusen Tek). [py rnoaatbe BO NpaseL Ha poTauuja
(MCT TEK) eNEeKTPMUHKOT anar MoXe Aa BY n3bera o
pakara.

MocTaBeTe ja cakaHara flabounHa Ha rnojatse.

ENeKTpMUHKOT anar co MOHTMpaHa rnofanka nocTasete ro Ha

nenot 3a 06paboTyBatbe W BKNyUeTe ro.

TpUTHUCHETE 0 3aTe3HUOT N10CT 3a (IUKCHPatbe Ha

nnabouvnHara Ha rnogatbe (16) Hagony 1 noneka BogeTe ja

NOBpLUMHCKATA IMOAANKA HAoNY, I0AEKA HE Ce NOCTUTHE

noaeceHara AnabounHa Ha rnoparbe. MoBTOPHO OTNyLWTETE

ro 3aTe3HMOT NOCT 3a PUKCHpatbe Ha AnaboumnHara Ha
rnofarbe (16) 3a fa ja hukcupate oBaa inabounHa Ha

BnabHyBatbe. [lokonky e noTpebHo, NpUTMCHETE ro

3aTe3HMOT NIOCT 3a hUKCHpatbe Ha 1aboumrHaTa Ha rnopatbe

(16) Harope, 3a TpajHO 1 ro (hMKCHpare.

MpouecoT Ha Mofiarbe BPLIETE o CO KOHCTAHTHA bp3uHa.

Mo 3aBPLLIYBatbETO Ha MPOLECOT Ha rMoAatbe, BPaTeTe ja

MOBPLUMHCKATA MOAANKA BO HajropHa nosuuuja.

UcknyueTe ro eNeKTpUUHKOT anar.

I'nopatbe co nomolueH rpaHnyHuk (Buay cnuka F)

3a 06paboTka Ha ronemu AenoBy Ha np. kaj roAanky 3a
XNeboBM, KaKo MOMOLLEH FPAHUUHHKK Ha 1eN0T 3a
0bpaboTyBarbe MOXe ia NPULBPCTUTE e1HA AACKA UMK
NajcHa W a ja BouTe NoBpLUMHCKATA [MOfanKa no
[LOMKWHATA HA MOMOLIHKOT rpaHUuHKK. Bopete ja
NOBPLUMHCKATA rM0Aa/NKa Ha M3paMHeTarTa CTpaHa Ha
NM3raukara naoya no fJOMKMHATA Ha MOMOLIHMOT FPaHHUHKK.

06nuKyBatbe 1 rnogare Ha pabosu

IMpu 0bnKMKyBarbe W rnofatbe Ha pabosu bes napanenex
rPaHUYHMK, rofiankata Mopa ja buae onpemeHa co UMBUHU-
BOAMNKN UNK KYTIMUHO NEXMLLTE.

Bopete ro BKyueHNOT eNEKTPUUEH anaT CTPaHWUHO Ha
[JenoT Wro ce 0bpaboTyBa, AoaeKa UMBUUTE-BOAUIKM UMK
KYIMIMUHOTO NEXMLLTE Ha IMoflankaTta He HanerHe Ha pabot og
[NlenoT WTo ce 0bpaboTyBsa.

Bopete ro enekTpuuHKoT anat no pabot Ha aenor 3a
obpabotka. MpuToa BHMMaBajTe Ha TOUHHOT aron Npu
noTnupareTo. [peronemMmuoT NPUTUCOK MOXE fa IO OLUTETH
paboT Ha aenoT wTo ce obpabotyea.

Inogarbe co napaneneH rpaHUUHKK (BUAK cnuku G-H)
BmeTHeTe ro napanenHuoT rpaHuuHKK (27) co BoeukuTte
npauku (26) Bo ocHoBHara nnoua (6) 1 UBpCTO 3aterHeTe ro
co 3aBpTKuTe (4) COOABETHO HA NOTPEDOHHMTE IUMEH3HH.
BopeTe ro BKNyueHWOT €N1eKTPUUEH anapaTt co PaMHOMEPHO
NIBWXKEHE W CTPaHMUEH NPUTUCOK Ha NapanenHuoT
rPaHWUHMK N0 A0MKMHATA Ha PaboT 0 1eNoT WTo ce
obpaborysa.
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Tnoparbe Ha KPY)XHU NakoBH (Bupu cnuki 1-J)

CBpTeTe ro napanenHnuoT rpaHuuHKK (27), Ha T0j HaUMH WTo
MOBPLUWHUTE Ha FPAHUUHKMKOT Ke MOKaXyBaaT Harope.
BmeTHeTe ro napanenHuoT rpaHuuHuK (27) co Bopeukute
npauku (26) Bo ocHoBHarta nnoua (6) v LBPCTO 3aTerHeTe ro
co 3aBpTkuTe (4) COOBETHO Ha NOTPEDOHHMTE AUMEH3HMH.
MpuuBpCTETE rO KNUHOT 3a LieHTPUpatbe (28) co nenepyTka-
3aBpTKarta (29) HM3 0TBOPOT Ha NapanenHuoT

rpaHuuHmK (27).

CraBeTe ro KNMHOT 3a LieHTpupatbe (28) Bo 03HaueHata
CpeuiLHa TOUKa Ha KPYXKHWOT Nak M BOLETE ja rnofankara
CO PaMHOMEPEH NPUTUCOK.

Tnogarbe co rpaHMUHKK 32 KPUBH NHHUK

(Buau cnukn K-L)

BmeTHeTe ro napanenHuoT rpaHuuHKK (27) co BogeukuTte
npauku (26) Bo ocHoBHarta nioua (6) v LBPCTO 3aTerHeTe ro
€0 3aBPTKUTE (4) COOMIBETHO Ha NOTPEDOHUTE AUMEHSUH.
lpuLBPCTETE IO FPAHUUHKKOT 33 KPUBU NIMHWH CO
MOHTWPAHKOT BoAeukH Banjak (30) H13 0TBOPOT Ha
napanenHuoT rpaHuuHuK (27).

BopeTe ro eneKkTpMUHKOT anapart co 1eCeH CTpaHUUeH
NPUTUCOK MO JOMKMHATA Ha IENOT LTO ce 0bpaboTyBsa.

Tnogatbe co wecrap 3a rnogate (BUAgH cnuka M)

3a KpY»KHO rMofjiakbe MoXe fia ro ynotpebute LwectapoT Ha
rnodankara/aaantepor 3a WuHuTe Boaunku (31).
MOoHTMpajTe ro WeCTapoT Ha rMofankara Kako LWTo e
NPUKXKAHO Ha CNUKaTa.

3aBpTeTe ja 3aBpTKara 3a LieHTpupatbe (36)Bo HaBojHUOT
OTBOP Ha LLIECTApOT Ha rnoAankara. locTaseTe ro BPBOT HA
3aBpTKaTa BO CPeAMILIHATA TOUKa Ha KPY)XHMOT NaK LWTo
Tpeba fia ce U3rnoaa, a NpuToa BHUMaBajTe Ha T0a, BPBOT HA
3aBpTKaTa [la BNeryBa Bo NOBPLUMHATA Ha [1EN0T 3a
obpabortysarbe.

locTaBeTe ro cakaHKOT paauyc co rpybo nomectyBatbe Ha
LeCTapoT Ha INoAa/kaTa 1 3aTerHeTe rv nenepyTka-
3aBpTkuTe (33) 1 (34).

Co BpTAMBOTO Konue (35) no onabasyBatbe Ha NenepyTKa-
3aBpTKUTE (34) MOXe (hMHO A1a ja NOAECHUTE A0MKUHATA.
EnHo BpTeHe 0AroBapa Ha A0MKMHA HA MOAECYBatbe Of
2,0 mm, efjHa 0y UPTUUKKMTE Ha BPTMBOTO Konue (35)
0firoBapa Ha NPOMeHa Ha [JO/KMHaTa Ha MOAECYBaHETO 3a
0,1 mm.

Bopete ro BKNyueHKOT eNneKTpUUEH anar co AecHata

pauka (2) v aplkata Ha WecTapoT Ha rnopankarta (32)
npeky fenot 3a obpabotysarbe.

Tnopatbe co wrHa Boaunka (Buau cnuka N)

Co nomoLu Ha WKHUTE Boaunku (37) Moxe aa BpLnTe
NPaBONMHUCKU ABHXKEHbA.

3a 13efHauyBarbe Ha BUCMHCKUTE Pa3nukK Mopa Aa ja
MOHTHpaTe AMCTaHLMOoHaTa nnoua (38).

MoHTHpajTe ro LWecTapoT Ha rofankara/aaantepor 3a
wnHUTe Bogunku (31) KaKo LTo e NPUKAXKaHO Ha CMKaTa.
3aupcrere ja lWwuHata Bogunka (37) co coofBeTHU ypeau 3a
3aTerHyBatbe, Ha np. MeHreme, Ha 1enoT 3a 0bpabotysatbe.
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MocTaBeTe ro eNeKTPUUHKOT anar Co MOHTUPAHKOT afantep
3a WK Boannku (31) Ha WKHaTa Boaunka.

Tnogate co konupHa uaypa (Bugu cnuku 0-P)

Co nomolu Ha konupHarta yaypa (39) moxe aa npeHecysare

KOHTYPH 071 HALIPTH OOH. WAbMOHK Ha AenoT 3a

obpabortysarse.

Cnopen febenuHarta Ha WabnoHoT ofH. HaLPTOT oabepeTe ja

COO/IBETHATA KOMMPHa uaypa. bupejkv BUCHHaTA Ha

KOMMpHaTa uaypa CTpuM, wabnoHoT Mopa fia MMa

MWHUManHa aebenuHa og 8 mm.

MpemecTeTe ro nocToT 3a Aebnokupatbe (17) v cTaBeTe ja

KonupHarta yaypa (39) og gony Bo ocHoBHara nnoua (6).

KoaupaHuTe 3aniy Mopa LiBPCTO [ia Ce BMETHAT BO OTBOPHTE

Ha KonupHara yaypa.

» U3bepete noman avjamerap Ha rnoaankara oa
BHaTPELLHHOT AUjaMeTap Ha KONMpHaTa uaypa.

3a rnopatbe co KonupHara uaypa (39) nocranere Ha

CNEHMOT HAUMH:

- Bogere ro BKNyueHUOT eNeKTPUUEH anar co Kon1pHata
yaypa Ha LWabnoHoT.

— [puUTUCHETE o 3aTE3HMOT N10CT 3a (IUKCHPatHE Ha
nnabounHara Ha rnofatse (16) Hagony v noneka BogeTe
ja MoBpLUMHCKaTa rnofanka Hajony, fofieKa He ce
NoCTUrHe noaeceHara AnabounHa Ha rnogarbe. NoBTOPHO
OTMyLUTETE FO 3aTE3HUOT NOCT 3a (PUKCHUPatbEe HA
nnabounHarta Ha rnofatbe (16) 3a fa ja hukcupare oBaa
nnabouvnHa Ha BanabHyBatbe. [lokonky e notpebHo,
NPUTUCHETE r0 3aTE3HUOT NIOCT 33 (PUKCHPatbe HA
nnabounHara Ha rnofiatbe (16) Harope, 3a TpajHO Aa ro
hukcupare.

- BogeTe ro eneKTpUUHKOT anar Co KonMpHaTa uaypa LWro
CTPUM, CO CTPAHUUEH MPUTUCOK MO JOMKMHATA Ha
wabnoHor.

OppxyBatbe 1 cepBuc

OppxyBatbe U UKCTEHE

» Mpep 6uno kakBa MHTEPBEHLMja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuere ro CTPyjHMOT NPUKNYUOK Of SUAHATA
[03Ha.

» OppxyBajTe ri YUCTH eNeKTPUYHKOT anart U OTBOpHUTe
3a npoBeTpyBakbe, 3a ;a MoXe Aobpo 1 6e3beaHo aa
paborure.

» [pu eKCTpeMHH yCNoBY Ha NPUMEHA, AOKONKY e
BO3MOXHO CEKOrail KOpucTeTe ypes 3a BIUMYKYBatbe.
UuncTeTe rv NovecTo 0TBOPUTE 3a NPOBETPYBatbe CO
€/lHa ueTKa M NpUKNyYeTe 3alUTHTEH NPEKMHYBau 3a
naudepenumjanuHa ctpyja (PRCD). Mpu obpabotka Ha
MeTarnu, BO BHAaTPELIHOCTA Ha ENEKTPUUHKMOT anat MoXe
na ce cobepe cnpoBogyvea npas. Moxe fia ce owTeTH
3alUTUTHATA M30MaLMja Ha eNeKTPUUHMOT anar.

[lokonky e noTpebHo KopHCTerbe Ha NPUKNYYeH kaben,

Toraw Habasere ro og Bosch wnu cneuujanusmpana

npofaBHWLUa 3a Bosch-enexktpuunu anatw, 3a ja usberxete

3arposyBatbe Ha besbegHocTa.

CepBucHa cnyx6a U coBeTH NPH KOpUCTetbe

CepBHucHara cnyxba ke ofroBopu Ha Baluute npaluarba Bo
BPCKa CO NonpaBKaTta 1 0pXyBatbeTo Ha BaliMot nponssop
Kako ¥ pe3epBHUTE AenoBu. O3HaKK 3a eKCnnosuja u
MH(OPMaLMK 33 pe3ePBHUTE IENOBH UCTO TaKa Ke HajieTe
Ha: www.bosch-pt.com

TvMOT 3a COBETYBatbE NPH KOPUCTEHE Ha Bosch ke By
MOMOTHe [I0KOMKY MMaTe Npalliatba 3a HallWTe NPONU3BOaN U
onpema.

3a cuTe npalliatba M Hapauku Ha Pe3epBHH 1enoBH, Be
Monume Hasepete ro 10-undpeHuot bpoj on
cneunduKaLmMoHaTa nnoyka Ha Nnpon3BoaoT.

CeBepHa MakepioHuja

[.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuk 47, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrta: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
NHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

LO.N.T.Y “POJKA”

Janu NykpoBcku 66; T.L| ABTOKOMaHAa nokan 69
1000 Ckonje

E-nowra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +38923174-303

Mob: +389 70 388-520, -530

[lononHNUTeNnHK agpeck Ha CePBHCH MOXe Aa HajaeTe
nog:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

OtcTpaHyBame
EI'IeKTpI/NHVITe anaru, onpemarta u ambanaxwre Tpe6a [ace
OTCTPaHaT Ha eKONOLLKK NPUDATINB HAUMH.

He rv chpnajte enekTpruuHKUTE anat BO
[JlOMalliHaTa KaHTa 3a 0TnagoLu!

Camo 3a 3emjute og EY:

Cnopen EBponckara perynatusa 2012/19/EU 3a
€MEKTPUYUHM U ENEKTPOHCKM YPEan U HUBHATA
MMNNeMeHTaLmja BO HaLMOHANHOTO NPaBO, ENEKTPUUHUTE
anaTH LITO ce BOH ynoTpeba Mopa ofienHo aa ce cobupaart u
[1a C& PeuMKNMpaart Ha eKonoLKW NPUaTNnB HaumuH.

Srpski

Bezbednosne napomene

Opste sigurnosne napomene za elektricne alate
N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, uputstva, ilustracije i
specifikacije isporucene uz ovaj elektricni alat. Propusti
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u pridrzavanju svih dolenavedenih uputstava mogu imati za
posledicu elektricni udar, pozar i/ili teSke povrede.

Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buducu upotrebu.
Pojam ,elektri¢ni alat” upotrebljen u upozorenjima odnosi se
na elektricne alate sa pogonom na struju (sa kablom) i na
elektri¢ne alate sa akumulatorskim pogonom (bez kabla).

Sigurnost radnog podrucja

» Drzite vase radno podrucje Cisto i dobro osvetljeno.
Nered ili neosvetljena radna podrucja mogu voditi
nesrecama.

» Neradite sa elektri¢nim alatom u okolini ugroZenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tecnosti,
gasovi ili prasina. Elektricni alati stvaraju varnice koje
mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

» Drzite podalje decu i druge osobe za vreme kori$cenja
elektricnog alata. Stvari koje vam odvracaju paznju
mogu dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Utikac ne sme nikako da se menja. Ne
upotrebljavajte adaptere utikaca zajedno sa
elektri¢nim alatima zasticenim uzemljenjem.
Nemodifikovani utikaci i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢nog udara.

» Izbegavajte kontakt telom sa uzemljenim povrsinama
kao $to su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri. Postoji
povecani rizik od elektri¢nog udara ako je vase telo
uzemljeno.

» Drzite elektricni alat Sto dalje od kise ili vlage. Prodor
vode u elektricni alat povecava rizik od elektricnog udara.

» Kabl ne koristite u druge svrhe. Nikada ne koristite
kabl za nosenje elektricnog alata, ne vucite gaine
izvlacite ga iz uticnice. DrZite kabl dalje od vreline,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. Osteceniili
umrseni kablovi povecavaju rizik od elektri¢énog udara.

» Ako sa elektricnim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte samo produzne kablove koji su
pogodni za upotrebu na otvorenom. Upotreba kabla
pogodnog za upotrebu na otvorenom smanjuije rizik od
elektri¢nog udara.

» Ako ne mozete da izhegnete rad sa elektri¢nim alatom
u vlaznoj okolini, koristite zastitni uredaj
diferencijalne struje (RCD). Upotreba zastitnog uredaja
diferencijalne struje smanjuje rizik od elektricnog udara.

Sigurnost osoblja

» Budite pazljivi, pazite na to ta radite i postupajte
razumno tokom rada sa vasim elektri¢nim alatom. Ne
koristite elektricni alat ako ste umorni ili pod uticajem
droge, alkohola ili lekova. Momenat nepaznje kod
upotrebe elektricnog alata moZe rezultirati ozbiljnim
povredama.

» Nosite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitne
naocare. NoSenje zastitne opreme, kao $to je maska za
prasinu, sigurnosne cipele koje ne klizu, zastitni slem ili
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zastita za sluh, zavisno od vrste i upotrebe elektri¢nog
alata, smanjuje rizik od povreda.

» lIzbegavajte nenamerno pustanje urad. Uverite se da
je elektricni alat iskljucen, pre nego sto ga prikljucite
na struju ifili na akumulator, uzmete gaili nosite.
Nosenje elektricnog alata sa prstom na prekidacu ili
prikljucivanje na struju ukljucenog elektricnog alata vodi
do nesrece.

» Uklonite bilo kakve kljuc¢eve za podesavanje ili
kljuceve za zavrtnjeve, pre nego $to ukljucite
elektricni alat. Ostavljanje kljuca za zavrtnjeve ili kljuc¢a
prikaCenog na rotirajuci deo elektri¢nog alata moze
rezultirati liénom povredom.

» Izbegavajte neprirodno drzanje tela. Pobrinite se
uvek da stabilno stojite i u svako doba odrzavajte
ravnotezu. Ovo omogucava bolje upravljanje elektri¢nim
alatom u neocekivanim situacijama.

» Nosite pogodnu odecu. Ne nosite Siroku odecu ili
nakit. Drzite kosu i odecu dalje od pokretnih delova.
Pokretni delovi mogu zahvatiti Siroku odecu, nakit ili dugu
kosu.

» Ako mogu da se montiraju uredaji za usisavanje i
skupljanje prasine, uverite se da li su prikljuceni i
upotrebljeni kako treba. Usisavanje praSine moze
smanijiti rizike koji su povezani sa praSinom.

» Ne dozvolite da pouzdanje koje ste stekli cestom
upotrebom alata utice na to da postanete neoprezni i
da zanemarite sigurnosne principe za upotrebu alata.
Neoprezno delovanje moze prouzrokovati teSke povrede
u deli¢u sekunde.

Upotrebai briga o elektri¢nim alatima

» Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavajte elektricni
alat koji je pogodan za vas zadatak. Odgovarajuci
elektricni alat radi bolje i sigurnije tempom za koji je
projektovan.

» Ne koristite elektricni alat Ciji je prekidac u kvaru.
Svaki elektri¢ni alat koji se ne moze kontrolisati
prekidacem je opasan i mora se popraviti.

» lzvucite utika¢ iz uticnice i/ili izvadite akumulatorsku
bateriju iz elektricnog alata, ukoliko je to moguce, pre
nego Sto izvrsite bilo kakva podesavanja, promenu
pribora ili pre nego sto uskladistite elektricni alat.
Takve preventivne sigurnosne mere smanjuju rizik od
slucajnog pokretanja elektri¢nog alata.

» Cuvajte nekoriséene elektri¢ne alate izvan dometa
dece i ne dozvoljavajte koriscenje alata osobama koje
ne poznaju isti ili nisu procitale ova uputstva. U
rukama neobucenih korisnika elektri¢ni alati postaju
opasni.

» Odrzavajte elektricni alat i pribor. Proverite da li
pokretni delovi aparata besprekorno funkcionisu i da
li su dobro povezani, da li su delovi mozda polomljeni
ili su tako o$teceni da je ugroZeno funkcionisanje
elektricnog alata. Pre upotrebe popravite alat ukoliko
je ostecen. Mnoge nesrece su prouzrokovane losim
odrzavanjem elektri¢nih alata.

Bosch Power Tools

1609 92A 5MT|(27.07.2020)



160 | Srpski

» Odrzavajte alate za secenje ostre i Ciste. Sa adekvatno
odrzavanim alatom za secenje sa o$trim seCivima manja je
verovatnoca da ¢e doci do zapinjanja i upravljanje je
jednostavnije.

» Upotrebljavajte elektricni alat, pribor, alate koji se
umecu itd. prema ovim uputstvima. Obratite paznju
pritom na uslove rada i posao koji morate obaviti.
Upotreba elektri¢nog alata za namene drugacije od
predvidenih moZe voditi opasnim situacijama.

» Odrzavajte drske i prihvatne povrsine suvim, istim i
bez ostataka ulja ili masnoce. Klizave drske ili prihvatne
povrsine ne omogucavaju bezbedno rukovanje i
upravljanje alatom u neocekivanim situacijama.

Servisiranje

» Neka vam vas elektricni alat popravlja samo
kvalifikovano osoblje, koriste¢i samo originalne
rezervne delove. Ovo ¢e osigurati o¢uvanje bezbednosti
elektri¢nog alata.

Sigurnosne napomene za gornja glodala

» Elektricni alat drzite za izolovane prihvatne povrsine,
jer sekac moze doci u kontakt sa sopstvenim kablom.
Secenje ,provodne” Zice moze dovesti do toga da izlozeni
delovi elektri¢nog alata postanu ,provodni® $to rukovaoca
moze izloziti elektricnom udaru.

» Upotrebite stegu ili pronadite neki drugi praktican
nacin da obezbedite i pricvrstite predmet obrade za
stabilnu platformu. Predmet Ce biti nestabilan ako ga
budete pridrzavali rukom ili sopstvenim telom, ¢ime
rizikujete da izgubite kontrolu nad njim.

» Dozvoljeni broj obrtaja glodala mora bar da bude
jednak maksimalnom broju obrtaja navedenom na
elektri¢nom alatu. Glodala koja se okre¢u brze nego $to
je dozvoljeno, mogu se slomiti ili razleteti okolo.

» Glodalica ili drugi pribor moraju tacno da odgovaraju
veli¢ini prihvata za alat (klesta za zatezanje) vaseg
elektri¢nog alata. Upotrebljeni alati, koji ne odgovaraju
tacno veli¢ini prihvata elektri¢nog alata, okrecu se
neravnomerno, vibriraju veoma jako i mogu uticati na
gubitak kontrole.

» Vodite elektricni alat samo ukljuc¢en na radni komad.
Inace postoji opasnost od povratnog udarca, ako
upotrebljeni alat zapne u radnom komadu.

» Nemojte da stavljate ruke u zonu glodanjaii glodala.
Drugom rukom pridrzavajte dodatnu rucicu. Ako obe
ruke drZe glodalo, ono ih ne moze povrediti.

» Glodanje nikad ne vrsite iznad metalnih predmeta,
eksera ili zavrtanja. Glodalo se mozZe ostetiti i uticati na
povecane vibracije.

» Koristite odgovarajuce aparate za detekciju, da biste
pronasli skrivene vodove snabdevanja, ili pozovite
lokalnog distributera elektricne energije. Kontakt sa
elektri¢nim vodovima moZe da dovede do pozara i
strujnog udara. O$tecenja gasovoda mogu da dovedu do
eksplozije. Prodiranje u cevovod sa vodom moZze da
uzrokuje materijalnu Stetu ili strujni udar.

» Nemojte upotrebljavati tupa ili ostecena glodala. Tupa
ili oStecena glodala uzrokuju povecano trenje, mogu
zaglavljivatii uticu na debalans.

» Sacekajte da se elektricni alat umiri, pre nego Sto ga
odlozite. Upotrebljeni alat se moze zakaciti i gubitkom
kontrole voditi preko elektri¢nog alata.

» Elektricni alat tokom rada drzite ¢vrsto obema rukama
i pobrinite se za stabilnu poziciju. Elektri¢ni alat se
sigurnije vodi sa obe ruke.

Opis proizvoda i primene

Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva. Propusti u postovanju
bezbednosnih napomena i uputstava mogu da
prouzrokuju elektricni udar, pozar i/ili teske
povrede.

Vodite ra¢una o slikama u prednjem delu upustva za rad.

Predvidena upotreba

Elektricni alat je zamisljen da kod ¢vrste podloge vrsi
glodanje u drvetu, plastici i lakim gradevinskim materijalima,
Zljebovima, ivicama, profilima i dugim otvorima kao i kopirno
glodanje.

Pri smanjenom broju obrtaja i sa odgovaraju¢im glodanjem,
takode moZete da obradujete i nemetale.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slika odnosi se na
prikaz elektricnog alata na grafickoj strani.

(1) Taster za blokadu prekidaca za ukljucivanje/
iskljucivanje
(2) Drska desno (izolirana povrsina za drzanje)
(3) Taster za blokadu vretena
(4) Leptir zavrtanj za poluge vodice paralelnog granicnika
(2x)
(5) Zastita od piljevine
(6) Osnovna ploca
(7) Klizna ploca
(8) Prihvat za poluge vodice paralelnog granicnika
(9) Stepenasti granicnik
(10) Zastitna manzetna
(11) Leptir zavrtanj za podesavanije grani¢nika za dubinu
(12) Kliza¢ sa indeksiranom oznakom
(13) Granic¢nik za dubinu
(14) Skala za podesavanje dubine glodanja
(15) Drska levo (izolirana povrsina za drzanje)
(16) Zatezna poluga za blokadu dubine glodanja
(17) Poluga za deblokadu za kopirnu ¢auru
(18) Glodalo®
(19) Prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje
(20) Tockic za podesavanje broja obrtaja
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(21) Preklopna navrtka sa steznom ¢aurom

(22) Viljuskasti klju¢ (19 mm)

(23) Usisno crevo (@ 35 mm)”

(24) Usisni adapter

(25) Nazubljeni zavrtanj za usisni adapter (2x)

(26) Poluga vodice za paralelni granicnik (2x)

(27) Paralelni granicnik

(28) Igla za centriranje”

(29) Leptir zavrtanj za iglu za centriranje®

(30) Granicnik krive®

(31) Sestar glodala/adapter za vodecu inu®

(32) Drika za estar glodala”

(33) Leptir zavrtanj za grubo podesavanije Sestara glodala
(2x)"

(34) I(_ep)ti)r zavrtanj za fino podesavanije $estara glodala

1x

(35) Obrtno dugme za fino podesavanje $estara glodala”

(36) Zavrtanj za centriranje”

(37) Vodeca sina®

(38) Distanciona ploca (nalazi se u kompletu ,Sestar
glodala®)

(39) Kopirna caura

A) Prikazani ili opisani pribor ne spada u standardno
K je. K i pribor mozZete da unasem

L4 J
programu pribora.

Tehnicki podaci

Gornje glodalo GOF 130

Broj artikla 3601FB70..
Nominalna ulazna snaga w 1300
Broj obrtaja u praznom hodu min® 11000-28000
Izbor broja obrtaja °
Konstantna elektronika °
Prikljucak za sistem za usisavanje °
prasine
Kompatibilne stezne ¢aure mm 6/8
inch Y
Posmak korpe glodalice mm 55
Tezina u skladu sa kg 3,5
EPTA-Procedure 01:2014
Klasa zastite ol

Podaci vaZe za nominalne napone [U] od 230 V. Kod napona koji
odstupaju i izvodenja specificnih za zemlje ovi podaci mogu da
variraju.

Informacije o buci/vibracijama

Vrednosti emisije Sumova se odreduju u skladu sa

EN 62841-2-17.

Nivo Sumova uredaja oznaCen sa A iznosi tipicno: 86 dB(A);
nivo jacine zvuka 97 dB(A). Nepouzdanost K = 3 dB.
Nosite zastitne slusalice!
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Ukupne vrednosti vibracije a, (vektorski zbir tri pravca) i
nesigurnost K utvrdeni u skladu sa EN 62841-2-17:
a,=4,0m/s*, K =1,5m/s”.

Nivo vibracija i vrednosti emisije buke, koji su navedeni u
ovim uputstvima, su izmereni prema standardizovanom
mernom postupku i mogu se koristiti za medusobno
poredenije elektri¢nih alata. Pogodni su i za privremenu
procenu emisije vibracije i buke.

Navedeni nivo vibracija i vrednost emisije buke predstavljaju
realnu upotrebu elektri¢nog alata. Medutim, ako se elektricni
alat upotrebljava za druge namene, sa drugim umetnim
alatimaiili ako se nedovoljno odrzava, moze doci do
odstupanija nivoa vibracija i vrednosti emisije buke. Ovo
moze u znacajnoj meri povecati emisiju vibracija i buke
tokom celokupnog perioda kori$éenja.

Zatacnu procenu emisije vibracija i buke trebalo bi uzeti u
obzirivreme u kojem je uredaj iskljucen ili u situaciji da radi,
ali nije zaista u upotrebi. Ovo moze znacajno redukovati
emisije vibracija i buke tokom celokupnog perioda
koris¢enja.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere radi zastite korisnika od
delovanja vibracija kao na primer: odrzavanje elektricnog
alata i umetnog alata, odrZavanje toplih ruku, organizacija
radnih postupaka.

Montaza

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodala (videti sliku A)

» Zaubacivanje i promenu glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Zavisno od svrhe upotrebe na raspolaganju su alati glodala u

najrazlicitijim izvedbama i kvalitetima.

Glodala od brzoreznog celika (HSS) su namenjene za

obradu mekih materijala kao Sto su npr. meko drvo ili

plastika.

Glodala sa se¢ivima od ¢vrstog metala (HM) su specijalno

namenjene za tvrde i abrazivne materijale, kao to je npr.

tvrdo drvo i aluminijum.

Originalna glodala iz obimnog Bosch programa pribora

mozete da dobijete kod Vase specijalizovane trgovine.

Koristite samo besprekornai Cista glodala.

- Sklopite nadole zastitu od piljevine (5).

- Pritisnite taster za blokadu vretena (3) i drzite ga
pritisnutim. Eventualno ru¢no obr¢ite vreteno motora dok
ne ulegne.

- Otpustite navrtku (21) pomodu viljuskastog kljuca (22)
(velicina klju¢a 19 mm) obrtanjem u smeru okretanja @.

- Gurnite glodalicu u steznu ¢auru. Telo glodala mora biti
uvuceno najmanje 20 mm u steznu cauru.

- Pritegnite navrtku (21) pomocu viljuskastog kljuca (22)
(veli¢ina klju¢a 19 mm) obrtanjem u smeru okretanja @.
Otpustite taster za blokadu vretena (3).

- Sklopite nagore zastitu od piljevine (5).
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» Bez montirane kopirne ¢aure, nemojte da umecete
glodala sa precnikom koji je ve¢i od 50 mm. Ove
glodalice ne odgovaraju zbog osnovne ploce.

» Nemojte nikako da zateZete zatezna klesta sa
obuhvatnom navrtkom, dok se ne postavi brusno telo.
Zatezna kleSta mogu da se oStete.

Usisavanje prasine/piljevine

Prasine od materijala kao $to je premaz koji sadrZi olovo,

neke vrste drveta, minerali i metal mogu biti Stetni po

zdravlje. Dodir ili udisanje prasine mogu izazvati alergijske

reakcije i/ili oboljenja disajnih puteva radnika ili osoba koje

se nalaze u blizini.

Neke prasine kao od hrasta i bukve vaze kao izazivaci raka,

posebno u vezi sa dodatnim materijama za obradu drveta

(hromati, zastitna sredstva za drvo). Sa materijalom koji

sadrzi azbest smeju raditi samo stru¢njaci.

- Koristite $to je viSe moguce usisavanje prasine pogodno
za materijal.

- Pobrinite se za dobro provetravanje radnog mesta.

- Preporucuje se, da se nosi zastitna maska za disanje sa
klasom filtera P2.

Obratite paznju na propise za materijale koje treba

obradivati u Vasoj zemlji.

» Izbegavajte sakupljanje prasine na radnom mestu.
Prasine se mogu lako zapaliti.

Montiranje usisnog adaptera

Usisni adapter (24) se moze unapred ili unazad montirati na
prikljuc¢ak za crevo. Prilikom montaZe prikljucka za crevo se
pre toga mora skinuti zastita od piljevine (5). Pricvrstite
usisni adapter (24) pomocu 2 nazubljena zavrtnja (25) na
osnovnu plocu (6).

Za optimalno usisavanje, redovno Cistite usisni

adapter (24).

Prikljucivanje sistema za usisavanje prasine

(videti sliku B)

Utaknite usisno crevo (@ 35 mm) (23) (pribor) na montirani
usisni adapter. Povezite usisno crevo (23) sa usisivacem
(pribor).

Elektri¢ni alat mozZete direktno da prikljucite na uticnicu
Bosch univerzalnog usisiva¢a sa mehanizmom za daljinski
start. Ovaj automatski startuje pri ukljucivanju elektri¢nog
alata.

Usisiva¢ mora biti predviden za materijal koji treba
obradivati.

Koristite specijalan usisivac prilikom usisavanja, posebno
prasine Stetne po zdravlje, prasine koja izaziva rak ili suve
prasine.

Montirajte zastitu od piljevine (videti sliku C)

Postavite zastitu od piljevine (5) spreda u vodicu, sve dok ne
ulegne. Za skidanje, bo¢no uhvatite zastitu za piljevinu i
povucite je unapred.

Rezimrada
» Obratite paznju na napon mreze! Napon strujnog
izvora mora biti usaglasen sa podacima na tipskoj

tablici elektricnog alata. Elektricni alati oznaceni sa
230V mogudaradeisa220V.

Pustanje u rad

Biranje broja obrtaja
Pomocu tockica za podesavanije broja obrtaja (20) mozete
da izaberete potreban broj obrtaja i tokom rada.

1-2 nizak broj obrtaja
3-4 srednji broj obrtaja
5-6 visok broj obrtaja

Vrednosti prikazane na tabeli su orijentacione vrednosti.
Neophodan broj obrtaja zavisi od radnog materijala i uslova
rada i mozZe da se utvrdi u prakticnom eksperimentu.

Precnik glodala  Pozicija tocki¢a
[mm] zapodesavanje
4-10

12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40

Radni materijal

Tvrdo drvo (bukva)

Meko drvo (bor)

Iverica

Plastika
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